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La presente invencidn se refiere a un método para el
arrollamiento en forma de bobina de un hile extrafdo a velo-
cidad constante de un dispositivo de hilar de extremo libre
(denominado también OB, iniciales del término alemdn
"Offen-End"), y a un dispositivo para la realizacién de
este método,

En contraposicién al bobinado de hilos sobre una bobi-
nadora, en la que los hilos se desenrollan de husadas a velo-
cidad variable de acuerdo con las condiciones existentes en
cada momento, en el hilado de extremo libre, el hilo se ex-
trae del dispositivo de hilar a una velocidad cénstante.

Por otra parte puede obtenerse tan sélo una bobina satis-
factoria sl se mantiene una tensién determinada de arrolla-
miento. En las mdquinas de hilar de extremo libre conocidas
se utilizen para el arrollamiento del hilo dispositivos
bobinadores corrientes de velocidad de arrollamiento cons—
tante, es decir cilindros de friceién o tambores ranurados
sobre los cuales reposa la bobina, en tanto que el acciona-
miento de los érgancs de disgregacién, de los rotores de
hilar y de los cilindros de extraccién tiene con respecto
al dispositivo bobinédor una relacién de transmisidén elegi-
ble, pero constante durante el funcionamiento de la mdquina.
Por otra parte, la longitud del camino a recorrer por el
hilo entre los cilindros de extraccidn y el puesto de bobi~
nado varia como consecuencia del necesario movimiento de
vaivén durante la formacién de la bobina. Esta variacién

de la longitud del recorrido es absorbide en las médquinas
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de hilar de extremo libre conocidas unicamente por el alar-
gamiento del hilo. Se producen pues en las posiciones ex-
tremas del hilo durante el arrollamiento sobre los bordes
de la bobina, es decir en los lugares de cambio de sentido
en el movimiento de valvén, tensiones muy elevadas del hilo,
puesto que también en la posicién central del movimiento

de vaivén debe mantenerse todavia una cierta tensién minima,
necesaria para el arrollamiento del hilo en el centro de la
bobina. Esta manera de proceder es suficiente cuando el mo-~
vimiento de vaivén es relativamente pequefio y las diferen-
cias en la longitud del recorrido no sobrepasan una cierta
medida. El resultado es sin embargo en todos los casos una
bobina de arrollamiento muy duro, lo que para ciertas cali-
dades de hilo y clases de bobinas, por ejemplo bobinas para
la tintura, constifuye un inconveniente. Si se tiende a ob-
tener un arrollamiento mds blando, no puede conseguirse un
bobinado satisfactorio, ya que con las pequeflas diferencias
que entonces se presentan en la friccidn entre la bobina

y el cllindro de arrestre, el bobinado resulta en parte
demasiado flojo y en la bobina se producen espiras salien-
tes o caldas que dificultan la ulterior utilizacidn de la
bobina o la hacen imposible.

Ia finalidad de la presente invencidén consiste en
regular la tensién del hilo de acuerdo con un progrema du-
rante el proceso de arrollamiento, pudiendo mantenerse la
misma también a un valor constante, para producir una bobina

1o mds homogénea posible, es decir realizando una compensa-
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¢idn de las diferencias de longitud del recorrido originadas
por el tridngulo del movimiento de vaivén. Otra finalidad
de la invencidén consiste en compensar las diferencias en

la velocidad de arrollamiento que necesariamente. se ‘producen
entre las posiciones extremas del movimiento de vaivén, asi
como el inevitable resbalamiento, en el devanado cruzado

del hilo sobre conos. Ademds ée tiende a2 mantener también
estas condiciones con grandes carreras de arrollamiento y
hacer posible la produccidn de bobinas blandas. Por otra
parte, las fuerzas que actdan sobre el hilo deben ser utili-
zadas dlirectamente para el gobiermo del regulador de veloci-
dad y, ademéds, la sensibilidad de respuesta del regulador
de tensidén del hilo debe ser graduable mediante un mando
central para todos los puestos de hilar.

Los inconvenientes mencionédos quedan salvados y las
finalidades expuestas se consiguen mediante un método para
el arrollamiento en forma de bobina de un hilo extrafdo de
un dispositivo de hilar de extremo libre con velocidad cons-
tante, de acuerdo con el cual se pulsa la tensién del hilo
entre el puesto de extraccién y el puesto de arrollamiento
y en caso de disminuir la tensién del hilo se aumenta la
diferencia entre la velocidad de extraccidén y la de arro-
llamiento, y en caso de aumentar la tensién del hilo se
disminuye dicha diferencia.

Una caracteristica de este método consiste en que por
la variacién de la tensidn del hilo es desplazado el érgano

pulsador desde una posicién de equilibrioafuera de ella y
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este desplazamiento se utiliza para el gobierno de la dife-
rencia de velocidad.

Otra caracteristica de dicho método consiste en que
la diferencia de velocidad es producida mediante aumento o
disminucién, respectivamente, de la velocidad de arrolla-
miento, pudiendo influirse la diferencia de velocidad con
respecto a la variacién de la tensién del hilo de manera
retardada o iniciarse solamente después de alcanzar la va-
riacidén de la tensién del hilo un valor determinado.

Un dispositivo para la realizacién de dicho método
en relacién con un dispositivo de hilar de extremo libre
que comprende un puesto de arrollamiento constitufdo por
un cilindro de arrastre de la bobina, dispuesto en un so-
porte susceptible de efectuar un movimiento de giro, y un
cuerpo de arrollamiento del hilo apoyado sobre dicho cilin-
dro de arrastre y que es arrastrado por friccién, sobre el
cual el hilo producido es arrollado en espiras, asf como
un aro de friccidén dispuesto desplazable axislmente entre
el cilindro de arrastre de la bobina y un cilindro de acclo~
namiento para la transmisidén de la velocidad circunferen-
cial existente en este punto del cilindro de accionamiento,
quedando gobernado el mecanismo de desplazamiento de dicho
aro de friceién por un pulsador de la tensién del hilo.

La invencién se describe a continuacién mds detallada~
mente con relacién a ejemplos de realizacién ilustrados en
los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 representa una vista esquemdtica en perspec-

374208

-5



10

15

20

25

tiva del puesto de arrollamiento de un dispositivo de hilar
de extremo libre;

las Figs. 2 y 3 muestran detalles en seccidn;

las Figs. 4, 6, 8 ¥y 9 representan vistas parciales en
perspectiva de variantes de la Fig., 1;

la Pig. 5 muestra una pluralidad de puestos de arrolla-
miento en vista frontal;

la Fig. 7 es una variante de la Fig. 6 en vista fron-
tal; y

las Figs. 10 y 11 son sendas variantes de la Fig. 1.

De un dispositivo de hilar 1 de extremo libre se ex-
trae con velocidad constante el hilo 2 producido en el mismo
por medio de eilindros de extraccién 3 y es conducido por
encima de un arco ballarin 4, alrededor de un rodillo esta-
cionario 5, por encima de una barra guiadora 6 y un gufa-
hilos 7 sometido & un movimiento de vaivén, a una bobina
cruzada cénica 8, apoyada sobre un cilindro cénico 9 de
arrastre de la bobina, dispuesto en un soporte susceptible
de efectuar un movimiento de giro, y accionada por arrastre
de friccidén de dicho eilindro con una velocidad circunferen-
cial media. Por debajo del cilindro cénico 9 de arrastre de
la bobina estd dispuesto un segundo cilindro de accionamiento
10 de conicidad apuesta, montado de manera exialmente ajusta-
ble sobre un Arbol de accionamiento 11 que se extiende a
todo lo largo de la miquina. Entre las dos superficies de
conicidad opuesta de los cilindros de accionamiento 9 y 10
existe una separaéién determinada por un aro de friceidén 12

374209

-6



10

15

20

25

de seccidén transversal apropiada (véase Figs. 2 y 3). Por
el peso de la bobina 8 y del cilindro 9 es oprimido este
cilindro contra el aro de friccidn 12 y éste contra el ci-
lindro de accionamiento 10, lLa posicidn del aro de fric-
cién 12 queda determinada por un agarrador 13 de dos bra-
zos, el cual, para evibar el agarrotamiento, guifa elaro 12
por el lado de entrada entre los cllindros 9 y 10 y estd
dispuesto libremente giratorio en un 4rbol 14, en un plano
normal a este drbol, que a su vez estd apoyado en el arma-
z6n de la mdquina. Los brazos 15 y 16 del agarrador 13 es-
tdn provistos de topes 17 y 18. El agarrador 13 posee una
prolongacién 20 sobre la qﬁe puede ajustarse un peso 19 y
que determina su posicién media., El arco bailarin 4 es man-
tenido en una posicidén media por una palanca 21 firmemente
unida con el 4rbol 14 y sobre la que puede ajustarse un pe-
so 22. Un apéndice 23 firmemente unido con el 4rbol 14 pe-
netra entre los topes 17 y 18.

El dispositivo descrito funciona como a continuacién
se expone:

Cuando la tensién del hilo aumenta como consecuenciea
de la diferencia de longitud del recorrido del hilo y de las
diferencias de velocidad en el arrollamiento en los extre-
mos y el centro de larbobina cénica 8 por encima de la medi-
da normal correspondiente al estado de equilibrio del arco
bailarin 4, este arco gira en el sentido de la flecha hasta
que el apéndice 23 choque contra el tope 18 y haga girar al
agarrador 13 hacia la derecha, con lo que el aro de fric-

374208
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cidén 12 es desplazado también hacia la derecha y:la rela-
cién de transmisién entre el drbol de accionamiento 11 y

el cilindro de arrastre 9 de la bobina es modificada en el
sentido de disminucién del mimero de revoluciones del cilin-
dro de arrastre 9 y de la bobina 8. El desplazamiento del
aro 12 se produce pues solamente después de un giro deter-
minado del arco bailarin 4. BEn caso de disminucidn de la
tensidn del hilo se produce el mismo proceso en sentido
opuesto, dando lugar a un aumento del ndmero de revolucio-
nes del cilindro de arrastre é de la bobina.

Una solucién similar, algo mds sencilla, pero sin el
retardo en la correccién del mimero de revoluciones por los
topes arriba expuestos en el agarrador 13, estd ilustrada
en la Pig. 4, en la que para mayor clapidad han sido supri-
midos los c¢ilindros de accionamiento y de arrastre de la
bobina. En este caso, el Arbol 24 del arco bailarin posee
una palanca 25 firmemente unida con é1 y que mediante un
muelle 26 actda sobre un agarrador 27 dispuesto libremente
giratorio sobre el 4rbol 24. Un muelle 28 dispuesto en el
lado opuesto del agarrador 27, sujeto a la bancada de la
miquina y que actda en un solo sentido, asegura el equili-
brio del arco bailarin 29 a una tensién predeterminada del
hilo. Bl aro de friccidn 30 estd indicado en lineas de pun-
to y raya.

El funcionamiento de esta variante corresponde a la
de la Fig. 1, pero sin que para el desplazamlento del aro
de friceidn 30 se produzca demora alguna en la respuesta de
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reaccién.

En la Fig. 5 estd indicada cémo en lugar de una elec-
cién o ajuste individual del estado de equilibrio del arco
bailarin puede realizarse la sensibilidad del dispositivo
de graduacién mediante un érgano central para el apropiado
ajuste de la sensibilidad de todos los puestos de bobinado
de toda una mdquina. Por debajo de la prolongacidn 31 de
cada agarrador estd enganchado un muelle de traccién 32 que
a través de un cable flexible 34 que pasa alrededor de un
rodillo de desviacién 33 estd conectado con un carril de
graduacidén ajustable 35 que se extiende a todo lo largo de
la mdquina y estd provisto en su extremo de un dispositivo
de graduacidén (no ilustrado).

En la variante seglin la Fig. 6 se hace retardar el
desplazamiento del aro de friccidén de otra forma y al propio
tiempo se impide un efecto retroactivo de las fuerzas de
gréduacidn gsobre el arco bailarin. En este caso, el arco
bailarin 36 estd conectado a través de un brazo 38, dispuesto
sobre el drbol 37 del arco bailarin y con el que estd arti-~
culads una varilla de conexidn 39, con una palanca 41 arti-
culada al armazdén 40. Un contrapeso 42 mantiene el sistema
en equilibrio. Un husillo de graduacién 44, articulado por
su extremo 4% en el armazdén 40, estd articulado por su otro
extremo 45 a la citada palanca 41. El husillo 44 lleva dis-
puesto, ademds de un rodillo fijo de accionamiento 46, un
cursor 47 que medlante una espiga 50 que pasa a través de
una escotadura 49, coopera con un agarrador 48 apoyado de

374208
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manera giratoria en el armazén 40 (véase también Fig. 7).
Entre los brazos del agarrador estd dispuesto el aro de
friccién 51 representado con lineas de punto y raya. Entre
el cursor 47 y el rodillo de accionamiento 46 estd dispuesto
un cono 52 firmemente unido con el husillo 44. El agarrador
48 desplaza el aro de friccidn 51 de manera andloga a la -
descrita con respecto a la Fig. 1 en correqundencia-con

1la posicién del cursor 47 sobre el husillo 44 que depende

de la tensién del hilo existente en cada momento. El retar-
do en el desplazamiento se produce por el hecho de que el
rodillo 46 entra en contacto con los cilindros accionados 53
¥ 54, que giran en sentido opuesto, solamente después de un
determinado desplazamiento hacia arriba o hacia abajo, con
1o que gueda transmitido al husillo 44 una rotacién en el
correspondiente sentido. S1 se produce una rotura de hilo,
cesa la tensién del hilo por completo, el arco bailarin 36
se desplaza a la posicidén ilustrada con lineas de punto y
raya en la Fig., 6 y el rodillo 46 se apoya contra el cilin
dro de accionamiento inferior 54 (Fig. 7). El cursor 47 hace
glrar al agarrador tan fuertemente hacia la derecha que su
brazo derecho choca contra el cono 52, desplazando con ello
al husillo 44 hacia arriba, con lo que el rodillo 46 es
separado del cilindro 54 y el husillo 44 déja de girar.

La conexién entre la varilla de conexidén 39 y la pa-
lanca 41 en la que se apoya el husillo 44, 45 se realiza
ventajosamente de manera eldstica. Ello queda ilustrado en
la TFig. 8, en la que la varilla 55 estd dotada de una corre-
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dera 56 conectada a través de dos muelles 57 y 58 con la
varilla 55. Esta realizacién ofrece dos ventajas, a saber,
primero, que los choques del rodillo 59 al quedar aplicado
contra los cilindros de accionamiento 60 6 60' quedan amor-
tiguados y, segundo, que el drbol 61 del arco bailarin pue-
de ser girado mds fuertemente al colocar el nuevo hilo y

el arco bailarin (no representado) puede desplazarse més
pronunciadamente hacia abajo, lo que en ciertas condiciones
locales del conjunto constructivo de la miquina puede resul-
tar ventajoso.

En la variante jlustrada en la Fig. 9 se ha prescin-
dido del agarrador, efectudndose en este caso el desplaza-
miento del aro de fricciédn 65 directamente por el cursor 62
mediante dos espigas 63 y 64. Ademds, la forma de separacién
del rodillo en caso de rotura de hilo ha sido modificada
en el sentido de que durante el desplazamiento del cursor 62
hacia la derecha alcanza éste una posicién en la que queda
cbligado a deslizarse sobre una superficie ascendente o
rampa 66 dispuesta en el armazén, con lo que el husillo 67
es ascendido y el rodillo 68 queda separado del cilindro de
accionamiento 69. En lugar de levantar el rodillo en la
posicién extrema, puede también fijarse el mismo sobre el
hugillo 67 mediante un acoplamiento de resbalamiento. El
rodillo gira entonces en la posicidn extrema con un momento
de giro ligeramente aumentado.

Otra forma de regulacidn de la velocidad del cilindro
de arrastre de la bobina estd ilustrado en la Fig. 10. Un
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contrapeso 69' dispuesto en la palanca 70 del arco bailarin
¥ que en correspondencia con el valor nominal normal de la
tensién de arrollamiento es ajustado, actda conjuntamente -
con la tensidén del hilo contra un muelle 71 que a través -
de varillas 72, 73 y 74 es sometido a mayor tensién a medi-
da que aumenta el didmetro de la bobina 75. De este modo,
la posicién media del arco bailarin experimenta un desplaza-
miento en el sentido contrario a las agujas del reloj, con
1o que el valor nominal normal de la tensién del hilo queda
disminuido y la tensién de arrollamiento disminuye segin la
caracteristica del muelle 71 y de las proporciones de palan-
ca elegidas de las varillas 72, 73 ¥y 74 cuando el didmetro
de la bobina sumenta. Variando el punto de suspensién 76 de
la palanca 72 puede ajustarse o variarse la caracterIstica
de la variacién de tensién mediante desplazamiento de un
curgor 77 sobre un carril vertical 78. Naturalmente el ajus-
te de dicho cursor puede efectuarse también desde un dispo-
sitivo central de gobierno o variarse eventualmente de mane-~
ra continua segin el programa deseado, de modo que al aumen-
to de didmetro de la bobina pueda superponerse otro progra-
ma de regulacién. Con un ajuste fijo se efectia pues una
regulacién de la tensidén de arrollamiento en dependencia
del 1lenado de la bobina, y con ajuste continuo del punto
de articulacidén seglin un programa determinado o segin otras
leyes a superponer, .

Para producir una tensién constante del hilo combinada

con una presidn decreciente de la bobina contra el cilindro
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de arrastre de la misma a medida que aumente el didmetro

de la bobina, puede recurrirse a la solucidén ilustrada en
la Fig. 11. La palanca 80 del arco bailarfn unida con’ el
agarrador 79 tiene para el ajuste de la posicién del valor
nominal normal de la tensidén del hilo un muelle 81 y un

peso 82 desplazable sobre la palanca 80 del arco bailarin.
Sobre otro brazo de palanca 83, que puede ser ajustado de
manera fija, actda un muelle 84 unido directamente con una
palaﬂca acodada 85 de un soporte 86 de la bobina que sirve
para producir la necesaria presién de aplicacién de la bo-
bina contra el cilindro de arrastre. En una escala 87 puede
ajustarse el valor nominal normal mediante la palanca 83.
Ajustando la palanca 83 en el sentido de las agujas del re-
loj de modo que la tensién del hilo disminuya, es sometido

a tensidén el muelle 84 y correspondientemente disminuye la
presién de la bobina contra el cilindro de arrastre. Esta
Ultima forma de realizacidén tiene la ventaja de que mediante
simulténeo ajuste de la tensién de arrollamiento a un valor
medio bajo o alto (posicidén ilustrada en lineas de punto y
raya o posicién ilustrada en linea de trazos) se disminuye

o aumenta igualmente la presién de aplicacidén de la bobina
por el hecho de gque el peso creciente de la bobina es compen-
sado més o menos por el muelle 84 sometido a variada tensiédn
previa. La pequefla diferencia de longitud del recorrido pue-~
de despreciarse, ya que la elongacién del muelle 84, origi-

nada por el ajuste de la palanca 83, desempefia un papel mu-

cho més importante. 3 7 l; 2 Q 8
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También seria posible lograr la diferencia de veloci-
dad producida, en lugar de mediante variacién de la veloci-
dad de arrollamiento, mediante variacién de la velocidad de
extracc én por los cilindros de extraccidn. Esta solucién,
sin embargo, resultaria bastante mds complicada, puesto que
no solamente tendria que variarse la velocidad de los ecilin-
dros de extraccién, sino también la de los otros eleméntos
con ellos acoplados del dispositivo de hilar.

Bl método segin la invencién resulta también ventajoso
por cuanto los resbalamientos de diferente magnitvd que se
producen entre una bobina al prinecipio de pequefio diZmetro
y una bobina que hacia la terminacidén del proceso de bobina-
do presents un gran didmetro, quedan automdticamente compen—
sados. Igualmente quedan compensadas automdticamente las
oscilaciones de tensidén del hilo originadas por aceleracio-
nes iniciales o deficiente arrastre de las bobinas o conos
todavia vacios.

N O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de ponerlo en prédctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamentel, puede quedar sometido & variaciones de detalle.
También se hace constar que esta invencidén corresponde a
la descrita en la Solicitud de Patente N2 18690/68, deposi-
tada en Suiza en 9 de Diciembre de 1968, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente

J7Lo0n
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de Invencién, por veinte aflos, lo que queda resumido en las
siguientes reivindicaciones:

12.- Método para el arrollamiento en forma de bobina
de un hilo extraldo a velocidad constante de un dispositivo
de hilar de extremo libre, caracterizado porque se pulsa la
tensidén del hilo entre el puesto de extraccidn y el puesto
de arrollamiento y en caso de disminuir la tensién del hilo
se aumenta la diferencia entre la velocidad de extraccidn y
la de arrollamiento y en caso de aumentar la tensién del
hilo se disminuye dicha diferencia.

28, Método segin la reivindicacidn 12, caracterizado
porque por la variacidn de la tensidén del hilo es desplazado
el érgano pulsador desde una posicién de equilibrio afuera
de ella y este desplazamiento se utiliza para el gobierno
de la diferencia de velocidad.

%8,- Método segin la reivindicacién 18, caracterizado
porque la diferencia de velocidad es producida mediante au-
mento o disminucién, respectivamente, de la velocidad de
arrollamiento.

48, Método segin la reivindicacién 12, caracterizado
porque la diferencia de velocidad con respecto a la variacién
de la tensién del hilo es influenciada de manera retardada.

2,- Método segin la reivindicacién 18, caracterizado
porque la alteracidén de la diferencia de velocidad se inicia
solamente después de alcanzar la variacidn de la tensién del
hilo un valor determinado.

62.- Método segin la reivindicacién 18, caracterizado

3749208
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porque la variacidn de la tensién del hilo se regula de
acuerdo con un programa determinado, por ejemplod en depen-
dencia del didmetro de la bobina.

72,- Dispositivo para la realizacién del método segin
la reivindicacién 12, en relacién con un dispositivo de hi-
lar de extremo libre que comprende un puesto de arrollamien-
to constituido por un ciiindro de arrastre de la bobina, dis-
puesto en un soporte susceptible de efectuar un movimiento
de giro, y un cuserpo de arrollamiento del hilo apoyado sobre
dicho cilindro de arrastre y que es arrastrado por friccidn,
sobre sl cual el hilo producido es arrollado en espiras, -
caracterizado porque entre el cilindro de arrastre de la bo-
bina y un cilindro de accionamiento estd intercalado un aro
de friccién, desplazable en sentido axial, para la transmi-
sidn de la velocidad circunferencial existente en este punto
del cilindro de accionamiento, quedando gobernado el meca~-
nismo de desplazamiento de dicho aro de friccién por un pul-
sador de la tensién del hilo.

82,- Dispositivo segdn la reivindicacién 72, caracte-
rizado porque el mecanismo de desplazamiento del aro de fric-
cldén estd constitufdo por un agarrador de dicho aro que es
susceptible de ser desplazado directamente por efecto de
las oscilaciones del pulsador producidas por variaciones de
la tensidén del hilo.

0#,~ Dispositivo segin la rgivindicacién 7%, caracte-
rizado porque el agarrador del aro de friccidén estd unido

con un elemento que produce una fuerza de retroceso, tal como
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un muelle o un peso, que mantiene al agarrador en una posi-
cién de equilibrio correspondiente a una tensién media del
hilo.

102.- Dispositivo segin la reivindicacidn 7%, caracte-
rizado porque la magnitud de la fuerza de retroceso produci-
da es ajustada en cada puesto de hilar mediante un dispositi-
vo central de graduacidn de todos los elementos.

112.- Dispositivo segin la reivindicacién 72, caracte-
rizado porque el cilindro de arrastre de la bobina es cénico
¥y el cilindro de accionamiento de dicho cilindro de arrastre
es de conicidad opuesta.

128,.~ Dispositivo segin la reivindicacién 82, caracte-
rizado porque la transmisién de las oscilaciones del pulsa-
dor se efectia a través de un mecanismo retardador.

132.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 128, caracte-
rizado porque el mecanismo retardador estd constitufdo por
una palanca de arrastre unida con el pulsador que solamente
después de un determinado giro actda sobre el agarrador.

142,.~ Dispositivo segin la reivindicacién 72, caracte-
rizado porgue el desplazamiento del aro de friccién se efec~-
tda mediante un cursor desplazable sobre un husillo y el
giro del husillo se efectda mediante aplicacién alternada
de un disco de arrastre contra uno u otro de dos cilindros
de accionamiento que giran en sentidos opuestos.

158,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 148, caracte-
rizado porque el husillo es desconectado del cilindro de ac=-

cionamiento por el propio agarrador al alcanzar éste una
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determinada posicién final.

16¢,- Dispositivo segiin la reivindicacidén 142, caracte-
rizado porque el husillo estd apoyado de manera articulada
en dos soportes, uno de los cuales es solidario del armazdén
estacionario y el otro de ellos es desplazable por efecto’
del pulsador.

172.~ Dispositivo segin la reivindicacién 162, caracte-
rizado porque el soporte desplazable por efecto del pulsador
estd conectado con este pulsador mediante un Srgano eldstico.

182,~ Dispositivo segin la reivindicacién 92, caracte-
rizado porque la posicién de equilibrio del pulsador es
ajustable medisnte variacidén de la tensién del muelle o de
la posicién del peso. "

198.~ Dispositivo segin la reivindicacién 72, caracte-
rizado porque el cilindro de accionamiento estd dispuesto de
manera axialmente desplazable sobre un Arbol de accionamiento.

20.- METODO PARA FL ARROLLAMIENTO EN FORMA DE BOBINA
DE UN HILO EXTRAIDO A VELOCIDAD CONSTANTE DE UN DISPOSITIVO
DE HIIAR DE EXTREMO LIBRE, Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION
DE ESTE METODO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memo-
ria que consta de dieciocho hojas mecanografiadas por una
sola cara y de cuatro ldminas de dibujos.

BARCEIONA, 28 de Noviembre de 1969.

MASCHINENFABRIK RIETER A.G.
P.P.
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