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La invenecidén se reficre a composiciones ultuml-

“nogas pera aplicaciones de ingenierfa hidrdulica.

El término "mortcro bituminoso', tal como se em-

plea nds adelante en esia Memoria, se utiliza pars desic-

nar una mezcla de betdn con material de carga ¥y al-uno de

los materiales sigulentes: arena, £inos de piedra, zravi-

1lla de piedra o grava, o cualquier conbinacidn Ge los mis-

mos, cuyo contenido de betdn es mayor de lo que corrcspon=

- de al voldmen de poros cxistentes entre los comnonentes
- minerales. Por betun se cntiende betun derivado del ue-

- tréleo, alquitrdn de hmlla o brea del alguitrdn de Lmlla.

Por arena y finos de piedra se entiende una ma-~

teria mineral gie es retenida nor un temiz 0,075 pero pasa

~ por una tamiz 2,4. Los tamices son tamices normalizados

en Holanda tal como se definen en N 486 v 574 (Formas ho-
landesas). La arena ¥ los finos de piedra de acuerdo con
las "Bspecificaciones esgtablocidas npor Rijkswaterstaat
(Autoridad Estatal del Agua) para materiales de congtruc—

cidn empleados en Construccidn de Carveteras, 1967" pucden

contener, a su vez, pequeflas cantidades de material que

no cumpla con dichas especificaciones de gramulomebria,

Debe entenderse también que los términos "arena" y “finos

de piedra " empleados en la solicitud de Patente tiecnen
este mismo.significado.

La grava y la gravilla de piedra tienen un ta-
mafio de particula mayor que el de la arena y finos de
piedra. La carga tlene un tamafio de partfeula menor
que el de la arena,

Se utilizan frecuentemente composiciones bitu~

minosas para el recubrimiento de taludes, presas, diques,
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fondos ¢e cauces de agua o fondos marinos. Las compogi-
ciones de este tipo deben ser capaces de resistir a las
corrienves y a ld uceidn de las olas. Se aplican sobre
una capa de fondo que puede ser una capa de fondo natural,
por ejemplo una capa de arena, o una capa artificial de
arena, arena bituminizada, grava o cascajo. La grava y
el cascajo se aplican frecuenteamente sobre una capa de

arcna. Il recubrimiento bituminoso se formula general-

nente de tal manera que es impermeable al agua, principal-

mente teniéndo en cuenta consideraciones relacionadas con
la duracién., Este recubrimiento bituminoso debe cumplir
adends con dos requisitos:  debe tener suficiente resis-

teneia (cohesidn) para soporter la accidn de las corrien~

- tes y de las olas, y debe ser lo bastante grueso (es de-

cir, que su peso serd lo bastante alto) para resistir la
presidn del agua que puede existir bajo la capa bitumino-
sa.

Debido a los grandes espesores requeridos, los
recubrinicntos antes citados son muy costotos y vor esta
razén a veces se¢ selecciona un espesor menor del que se
rcquiere, a saber, cuando el riesgo de que pueda producir-
se deteriro en condiciones extremas es menos costoso que
un reccubrimiento que seca lo suficientemente grueso para
soportar las condiciones extremas de la accidén de presio-
nes de acua y olas poderosas que diffcilmente pueden dar-
se,

La invencidén se rcfiere a una composicidn bitu-
minosa permcable al agua para aplicaciones de ingenieria
hidrdulica, que contienen betin y componentes mineriles,

comprendiendo la composicién una mezcla de un mortero bi-
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" fuminoso y una fraceidn de piedra, siendo el tamafio mds

‘peguefio D .15 de la pledra en la fraceidn de piedra, expre—

 sado én didmetros equivalentes, entre 4 y 16 veces mayor

que el etamafio mayor D 85 de la materia wineral del mor-

tero, y siendo la cantidad de mortero en la mezela cntbre

10 y 30% en peso.

La invencién se refiere tambidén a un pioc edimien

.%o para la aplicacién de recubrimientos bituminosos en

-taludes, prosas, diques, fondos de cauces de agua y Lfondos

marinos, en cuyo procedimiento las composiciones bitumi-
nosas de la invencidn se utilizan coma recubrimiento bitu—
minoso.

Por el tamafio mds pequefio D 15 se entiende la
malla de temiz expresada en didmbteros equivalentes a tra-
vés de la cual pasa el 15% en peso de la fraceién de vie-
dra. Por el tamafio mdximo D 85 se entiende la malla de
tamiz expresada en didmteros equivalentes a través de la
cual pasa el 85% en peso de los minerales.

Ta cantidad de mortero en la composicibn es su~
ficiente para recubrir por completo las piedras en la

fraceibn de piedra, pero no suficiente para llenar ademds

‘los espacios vacios comprendidos entre las piedras. Dado

que las piedras en la fracecidn de piedra estdn completa-
mente recubiertas por un mortero gque es duradero por si
mismo, se obtiene una composicidn cstable y duradera.

Ia composicidén es permeable al agua, ya que los espacios
vacfos existentes entre las piedras no estdn rellenados o
no lo estdn por completo; si se hace uso de conpactacidn
mecénica, como resultado de la cual se reduce el coldmen

de los espacios vacfos, la cantidad de mortero dcberd se-
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_leccionarse de tal manera dentro de los lfmites indicados
que €. recabririenio resultante después de la compactacidén
sea teambién permeable al agua.:

En la formulacidn de la composicién, el mortero
5 se mezcla con la fraccidn de piedra. ITa fraceién de pie-
dra se seca y se¢ calienta preferiblemente antes de mez-
clarla con ¢l mortero. Si se desea, la fraccidn de pic-
dra puede tratarse con una capa de agarre.
Eg indeseable preparar la composicién mezclan-

10 do betin con una mez cla mineral obtenida mezclando los
ninerales del mortero con la fraceidn de piedra, ya que
en este caso no se obtiene una composicidn duradra.

Como se ha indicado anteriormente, el contenido
de betin del mortero es mayor del que corrcsponde al vo-

15 Iuimen de los espacios vaclos comprendidos entre los com—
ponentes minerales. El voldmen de los espacios vaclos
depende de la composicidén granuloméirica de los minerales
en el mortero, Por regla gencral, el contenido de be-
tin cs mayor del 10% en peso, basado en el mortcro.

20 Cuando se emplean composiciones que tienen un
contenido de mortero superior al 30%, los espacios vacfos
comprendidos entre las piedras de la fraceidn de picdra
estdn llenos coupletamente, por lo general. Bn este ca-
so, Gichas composiciones gon impcrmeables al agua. COuan-—

25 do el contcnido de mortero es iienor del 10y, las picdras
de la fraccién de piedra no estdn cubiertas por completo
con mortero y la estabilidad de la composicidn frente a
las fuerzas resultantes de la accidn de las corrientes y
del oleaje es insuficiente. Se prefiere una composicidn

30 que tenga un contenido de mortero comprendido entre 15 y
1277
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'20% en peso. Esgtas composiciones +tienen una combina-

iciég,dptimg{de sgtakilidad y permeabilidad al agua.

vt 1 betdn 0bilizado puede ser cualquiecr betdn

]

‘convencional para congtruccién de carreteras. Prelcrible-
‘mente, se selecclona un betin de petrdleo no-soplado.

gPuede utilizarse tembién un betin derretido.

Como se ha indicado anteriormente en esta Lemo=

lria, el tamafio mds pequefio D 15 de la fraccidn de piedra,
%expresado en didmetros equivalentes, es de 4 a 16 vecocs
émayor que el tamafio mayor D 85 de los minerales del morte-
‘ro. Si, por ejemplo, se hace uso de un mortero de betdn,
‘carga y arena, en el que el tamafio méximo D 85 sea de 2
mm, el tamafio mds pequefio D 15 de la fraccldén de piedra

es de 4 a 16 veces 2 mn, es decir, una fraccidn de piedra
:que tiene un tamafio minimo D 15 de 8~32 mm. Si, para ob-
“tener por ejemplo una composicidn que tenga una resisten-
‘cia meednica relativamente alta, se desea utilizar una
fraceidn de piedra cuyo tamafio de piedra mfnimo D 15, por
jejemplo, sea de 10 cm, el {amafio mdximo D 85 de los granos
‘de los minerales del mortero deberd estar comprendido en—
tre 10/4 y 10/16 cm. Para cste propbsito puede utilizarse
un mortero que contenga gravilla de piedra.

Para recubrimientos de taludes de puertos, ca-
nales de navegacidn y rios no es esencial, y teniendo cn
cucnta el espesor del recubrimiento requorido tampoco cs
'deseable, escoger un tamafio de piedra grande para la frac-
cidn de piedra. Para este tipo de recubrimiento e¢s par-
ticularmente adecuada una fraccidn de piedra de 4 a 8 cm,
tanto en piedra triturada como en grava, siendo preferible

utilizar un porcentaje de mortcro &8l 15 en peso aproxi-~

oo 374277



. ca s ? %
‘nmadamente., En este caso, los minerales utilizados en el

'morﬁero son una mezcla de carga, arena y/o finos de pile-
dra. o Y
Si se desea, el recubrimiento puede proveerse
5 ~de un rcfuerzo extcrno como se describe cn la solicitud

de Patente Espafiola Wdm. 354.490.

LJHPLO I

Py
T o o e S e o o o

Un mortero bituminoso que tenfa una temporatu-
ra de 1509C y cstaba constitufdo por 22¢ on peso de bobin
10 con una —cnetracidn de 80/100 dmm, 15% en peso de carga
de picdra caliza y 637 en peso de arena A que’ tenfa un
tanafio néximo D 85 de 2,0 rm (la arcna A es una arena cla-
gificada por tamafios dc acuerdo con las "Lspecificaciones
outebleeiles or Rijkswaterstaat (Autoricad Estatal del
15 Asua) para materiales de construccidén empleados en la
Construceidn de Carreberas, 1967), se mezcld con una Tree-
cibén de picdra de 25-55 mm (piedra caliza) (que tenfa un
tamafio ninimo D 15 de 30 mm), la cnal se nabla ealentado
a 120¢C. Io composicidn resulbtante contenfa 20% en peso
20 del mortero ¥y 80% cen poso de la fraccidn de piedra. Ie
coiposicidn se utilizd para recubrir un talud de un rfo.
A egte fin, estorillas de refucrzo de tiras de aluminio
entretcjidas (espesor de las tiras 0,2 mm, anchura 4 cm)
.se cubrieron con una capa de 10 cm de espesor de la com-
25 vrosicidn caliente. La temperatura de opveracidn orsapro-
ximadamente de 1102C. Ias defensas de recubrimiento re-

sultantes, que tonfan una longitud de 27 m y una anchura.

. 374271
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~de 745 m, se transportaron al talud y se cxicndieron sobre

. ©l.mismo.-»Se mpliceron 14 defensas, con sus lados longi-

* vue

LI S )

- tudinales unidos, de tal manera que la longitud total de

© talud defendido era de 14 x 7,5 m = 105 m.

SJEMPLO II

Pttt e e

Un mortero bituminoso que tenfa una temperatura

© de 1209C y ostaba constitufdo nor 23,5 cn neso de botén
; derreﬁido, 155% en peso de carga de piedra caliza y 61,50
% en peso de arena A (arena A como la utilizada en el Ejemn—
. plo I), se mezclé con grava de 30~60 mm (tamefio minimo

D 15 32 mm) que se habfa calentado a 902¢. ILa composi-

oidn resultante contenia 155 en peso de moritero y 855 en -
peso de grava., El betun derretido cstaba compuesto de
85% en peso de betdn no-soplado con una penetracidén de

60/70 dmm y 15% en peso de asfalto de carreteras 50/100

© (BTV 309C 10 mm). Ia composicidn se utilizdén para re-

oubrir el talud de un espigdn constituldo por un dique de

7 estériles de mina con una nendicnte de 1:4. Ia composi-

- cidn se aplicd al talud con un espesor de capa de 50 @ a

una temperatura de operacién de 1002C aproximadamente.

EJEIPLO I1II

g b e p et b

Un mortero bituminoso que tenfa una temperatu-

. ra de 1608C y estaba constituldo por 20% en peso de betin
" (penetracidn 80/100 dmm), 145 en peso de carga de pledra
. caliza y 66% en peso de arena temizada (D 85 2,0mn) se

- mezcld con grava de 30-100 mm (D 15 32 mm) que tenla una

o . 374277
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temperatura ambiente de 309¢, ILa composicién resultan— -

te contenfa 1% eq;peso de mortero y 85% en peso de grava.
La composicidn se utilizé para recubrir el talud de un
espigbn constitufdo por un digue de estériles de mina con
una pendiente de 1:4. Ia composicidén se aplicén al ta-
lud con un espesor de capa de 50 cm a una temperatura de
operacién de 802C aproximedamente.

Esta solicitud que corresponde & la presentada
en Holanda, el 16 de Diciembre de 1.968, bajo el nidmero
6818023, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Egpafia por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1.~ Un procedimiento de preparar una composicién
bituminosa permeable al agua para aplicaciones de ingenie-
ria hidrdulica que contiene betin y componentes minerales,
caracterizado porque se prepare primero un mortero bitumi-
noso caliente a partir de betin, carga, arena y/o finos de

pledra,que tiene un contenido en betin mayor que el que
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corresponde al volimen de los huecos entre los componen-—
te;‘qal mineru}'ﬁei:mortero ¥ porque seguidemente el mor-
tefo'se mezclé con una fraccidn de piedra, siendo el ta-
mafio minimo D 15 de dicha fraccidn de piedra, expresado
en didmetros equivalentes, de 4 a 16 veces mayor que el
tamafio médximo D 85 de la meteria mineral del mortero, y
siéndo la cantidad de mortero en la mezcla de 10-30% en
peso.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque se utiliza un mortero bituminoso ocuyo
contenido de betln es como minimo del 10% en peso.

3.- Un procedimiento segin las reivindicaciones

1=2, caracterizado porgue el mortero bituminoso se mezcla

_con una fraceién de piedra en una proporcién en peso tal

que el contenido de mortero de la mezela estd comprendido

entre 15 y 20% en peso.

4.- Un procedimiento segin las reivindicaciones
1-3, caracterizado porque el betdn utilizado para preparar
el mortero bituminoso es un betin de petrdleo no soplado.

5.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones

1-4, caracterizado porque el morterc bituminoso se mezcla

con una fraccidn de pledra que tiene un tamafio de piedra
de 4 2 8 cm, en una proporcién en peso tal que el conte~

-nido de mortero de la mezecla es aproximadamente 15% en pe-

S0,

6.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1=5 en el que el mortero bituminoso se mezcla con una
fraceidn de piedre que ha sido secada y calentada.

7.~ Un procedimiento de preparar una composicién

3742717
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
arsecede & nara’ los fines que se han especificado.

Egta Memofia consta de once hojas escritas a
mdquina por una sola cara.

’ Hedrd®s 2 1 ENE. 1970

P. A,

3742717

16.1.70
ACV,



	Bibliographic data
	Description
	Claims



