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Esta invencidn se refiere a un conjunto conec—§
tador eléetrico a miembros de contacto eléctrico utiliza{
dos en egste conjunto y a una disposicidn de montaje'parai
el conjunto.

El conjunto encuentra particular aplicacion en
los casos en que ha de hacerse una pluralidad de conexioQ
nes comunes eléctricas y en 10os casos en que éstas cone—;
wiones se utilizan en un lugar que las somete a vibracidn
y suciedad. Un objeto de la invencidn es crear un conjun-~
t0 que sea adecuvado para su uso en semejante aplicacion.

De acuerdo con la presente invencidn un conjun-
to conectador eléctrico comprende un alojamiento de mate-'
rial aislante que tiene una pluralidad de pasos continuos,
miembros de contacto eléctrico insertados en los pasos deé-
de un extremo del alojémiento ¥y tiras de conexidn eléctri-
ca, gque interconectan miembros seleccionados de dichos mienm~
bros de contacto, y un material de cierre hermétigo com-— -
presible que tilene una pluralidad de cavidades alineadas '
con los pasos del alojamiento y situadas en un lado del §
alojamiento. i

Con objeto de gyue la invencidn pueda compren— ;
derse plenamente se describira shora un conjunto conec- %
tador eléctrico en forma modular, a titulo de ejemplo so-!
lamente, haciendo referencia a los dibujos que se acom— :
pailan. 7

En los dibujos:

La figura 1-es una vista en perspectiva fragmen-
taria de una disposicidn de montaje de mdédulos de conjun-‘

to conectador eléctrico, mostrando la menera en que se

- disponen los médulos cuando se desea hacer conexiones eléc

i
E
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tricas comunes en un lado de un mamparo O panel;
La figura 2 es una vista lateral en seccidn de %
uno de los médulos de la figura 13 ‘
La figura 3 es una vista tomada a 1o largo de
5 las lineas 3-3 de la figura 23
La figura 4 es una vista en perspectiva del ma-’
terial a partir del cual se forma una tira punzonadas 1
La figura 5 es una vista en planta de una cor- '
ta seccidn de una primera realizacidn de tira punzonada a%
10 partir de la cuzl se forman alvéolos de contacto ; %
La figura 6 es una vista en perspectiva de una '
corta seccidn de una tira con slvéoles de comtacto des—
pués de la formacidn de los alvéolos y antes del acorta- %
miento del paso de l% tiras %
15 La figura 7 es una vista en perspectiva de una §
corta seccidén de uma tira con alvéolos después del acortai
miento de su paso, utilizdndose la tira en esta forma par%
aplicaciones de travesiaj %
Las figuras 8, 9 y 10 muestran vistas corres— i
20 pondientes a las figuras 5, 6 y 7, vero de una segunda re%-
lizacion de tira punzonadaj ;
La figura 11 es una vista despiezada en perspecé
tiva de un conjunto dé moédulos individuales del tipo uti-%
lizado pare unir en comun una pluralidad de conductores; %
25 La figura 12 es una vista en planta de una par-?
te de la disposicidn de montaje de la figura 1 e ilusﬁran—
do la manera en que pueden retirarse médulos individuales he
los medios de montajes ;
La figura 13 es una vista lateral de una aplica%

i

30 cién de iravesia de memparo de la invenciodng
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La figura 14 es una vista lateral en seccion
que ilustra la menera en que se montan los alvéolos de
contacto en los modulos para aplicaciones de travesia de

mamparos;

t

La figura 15 es una vista tomada a lo largo de
las lineas 15~15 de la figura 14;

La figura 16 es una vista despiezada en perspecQ

' tiva que muestra la manera en gue se reumen las partes pa-
3 .
3 . 4 U 3 .

(ra producir el modulo de travesia de mamparo de la figu-

gra 43 ¥

Ia figura 17 es una vista en perspectiva frag-
mentaria de una disposicidn de montaje de travesia de mam-
PATO. |

Ta figura 1 muestra una disposicion de montaje

gue utiliza una pluralidad de modulos para hacer conexio-

nes eléctricas comunes entre une pluralidad @e conduc-
;to;es o uwn lado de un panel 6. Las interconexiones se ha—i
f cen por medio de una pluralidad de médulos individuales 2
:que estén montados a manera de pila en relaclon de lado a.
ilado en unos medios de bastidor yue comprenden cenales uei
‘montage 4, teniendo cada uno de estos canales de montaje un
ialma 8 y paredes laterales 10, 12. Los canales de montaje
%pueden asegurarse al panel 6 por sujetadores 5.

; Cada uno de los mdédulos individuales 2 (figuras
22-4) comprende un cuerpd 0 alojamiento central 14 de un
%material aislante rigi@o,'tal como epdxido o ftalato de
%dialilo que +tiene uma placa 16 pegada o asegurada de otra
'menera a su lado inferior 17 y que tiene un blogue de ob-
Eturacién elastico 18 unido a su lado superior 19, siendo

%este bloque de obturacién de un material aislante elésti-

e 374228
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vidades o pasos 24 receptores de contacto se extienden

a través del Hoque 18 y estan en alineacidn con cavida-
des de contacto 30 de la parte de cuerpo central 14 del
médulo. Las cavidades 24 se extienden hacia abajo desde
el lado superior 22 del bogue de obturacion 18 y tienen
una parte superior, como sé vé en la figura 3, que es
einuosa en seccidén transversal para definir partes de
cuello estrechadas 26. Las partes inieriores de las ca-
vidades, como se muestra en 28, éon de forma cilindrica %
y comunican directamente con las partes superiores de las
cavidades 30 de la parte de cuerpo 14. ios estrechamien—f
tos 26 de los pasos de entrada 24 tienen una anchura que§
es menor que el didmetro de un alambre 64 sobre el cual ;
se recalca una clavija de contacto insertada 62 de modo |
gque, después de la insercidn de la clavija terminal en el
blogue, las partes estrechadas 26 de los pasos de entra- !
da ge apoyen contra el alambre para dar un efecto de ob-
turacion.

E1l blogue de obturacion 18 se fabrica ventajosa-
mente por un procedimiento adecuado de moldeo y se forma
con paredes delgadas 25 a manera demembranas que se extiep—

i
i

den sobre y clierran las partes de entrada de los pasos 24

del Dblogue 18. Cuando se inserta una clavija terminal a

1
H

través de una cualquiera de los pasos 24, esta membrana o

pared &5 @ perforada, pero si no se utiliza en ningin caso

la cavidad particuler en el mdédulo, el modulo sera hermé-

ticamente cerrado en virtud de la presencia de lamembrana.
sin romper 25. i

Las cavidades 30 receptoras de contactos de la

374228
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parte de alojamiento central 14 estén destinadas a re? :
cibir alvéolos de contacto'generalmen%e mostrados en 52 &
descritos con mas detalles seguidamente. Las cavidades '
30 son de diametro uniforme en sus partes intermedias,
pero tienen una parte de diametro reducido en sus extre—;
mos superiores, como se vé exla figura 2, para definir (
un resalto 32 dirigido hagia abajo contra el que se apo-?
jra un 2lvéolo de contacto insertado. Las partes inferio—%
res de las cavidades 30 estén algo ensanchadas, como se :
muestra en 36, y se abren en un rebajo rectangular 34 del
extremo inferior de la parte de alojamiento 14. :
Une pieza inserta de barrera 38 (figura 11) de
material aislante compresible, tal como caucho de silico-
na, encaja en el rebajo 34 de la parte inferior del alo-
Jamiento central 14 y tiene wma pluralidad de aberturas
39 que se extienden a su través en alineacidn con las ca-
vidades de la parte de alojamiento 14. Como se desprende
de la figura 11, cada abertura 39 de la pieza inserts de
barrera 38 esta en alineacién con un par de cavidades lado
a lado 30 de la parte de alojamiento 14. Las sberturas 39?
estan separadas por paredes transversales 40 que se ex-— ‘
tienden entre los lados 42 de la pieze inserta de barre- %
ra, de modo que cada par de cavidades asocizdas en el alo;

Jamiento central 14 esta aislado del par inmediatamente

adyacente de cavidades. La pieza inserita de barrera 38 se

; extiende ligeramente mas alla del lado 17 de la seccidn cen-
tral 14 del moédulo (véase la figura 4) y estd comprimide
é(figuras 2 ¥ 3) por la placa de cierre 16 que estd unida

12 la cara 17 como se ha hecho notar previemente. Cuando se
l

iune esta placa 16 a la cara 17 del alojazseﬁﬁo °9m .
% L2 78
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me la parte saliente de la pieza inserta de barreta 38 %
para dar un cierre hermético periférico en torno a las 1
cavidades que se extienden a través del mdédulo.

Los alvéolos de contacto 52, que estan conte- é
nidosg en 163 modulos 2, se fabrican en forma de una tira?

continua a partir de un material estratificado (figura 4)

que tiene una lémina de base 51 de material elistico de cobre

v

al berilio u otro elastlco de gran resistencia mecdnica y
une lémina de contacto 49 de cobre. Ua ldmina de cobre a;
berilio se cxtiende lateralmente mis alld de la l4mina de
cobre a cada lado de modo gque en los alveolos de contac—i

to acabados la parte de!contacto de cada alvéolo 52 y 1a§
[ i
partes conductoras de corriente de la tirs consisten en §

cobre pro que tiene una gran conductividad eléctrica. ILos:

l

|
£ 1

muelles de contacto de los alveolos y los retencdores de !
0

clavija, por otra parte, son de cobre al berilio, :
i
Haciendo referencia a la figura 5, la tira 49,51

t

esta punzonada para producir una pluralidad de pares de
piezas elementales de alvéolo indicadas en 52! cada una ;

de las cuales es de forma gencralmente rectangular y estd,

l

conectada a una tira portadora 48' por partes de cuello i

54', con las piezas elementales 52! de cada par alineadasi

una con otra en lados opuestos de la tira portadora. De

]
la tira se corta un muelle de contacto central 60! en foré

!
me de una 1engueta que se extiendehacia dentro en dlreCClon

a la tira portadora central 48'. De la pieza elemental dei

tira 52' se corta un par de muelles retenedores de contac-

i
tos 58' a cada lado de lag piezas elementales 60' de mue- |

lle de contaecto.

Las partes elementales 52' de alvéolo mostradas |

t
'
T
i
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en la figura 5 reciben la forma de cilindros, como se Efg
muestra en la figura 6, que tienen uvma junta axia1756 i
con los muelles retenedores 58 dispuestos a cada lado dei
la junta vy dirigidos oblicuamente hacia el interior en
direccidn al eje geométrico del alvéolo. Los muelles de
contacto 60 de los alveéolos individuales,gue estan en los

lados opuestos de las costuras, estan igualmente dirigi-

. dos oblicuamente hacia el eje geométrico de los alvéolos.

De las figuras 5 y 6 se desprende que en cada alveolo de '
contacto la ldmina de cobre de la tira a partir de la cual
se forman 165 alvéolos, estd contenida dentro de los al-
véolos como forro adyacente a la tira portadora y se ex—~
tiende sobre la tira portadora 48 y la cubre.

El paso de la tira de alvéolo de contacto (es
decir, el espaciamiento entre alvéolos adyacentes 52) mos;
trada en la figura 6 se acorta por conformacidén hacia den-
tro de las secciones de la tira poftadora gque se extien- '
de entre pares adyacentes de alvéolos, como se muestra en;
70. Esta operacitn de acortamiento d& por resultado una 7
forma a manera de piedra de clave que permite que la tira?
se utilice en los moédulos de alojamiento 2 como se expli-:

}
carda mas adelante. Cuando se pone en practica la invencidn

| para conseguir el paso de conductores a través de un mem-
! !

Eparo como se muestra en la figure 13, la tira se utiliza

ten la forma mostrada en la figura 7 con los alvéolos de

gcontacto en alineacidn axial en lados opuestos de la tira .

i

%portadorao Cuando se pone en practica la invencidn para
Econseguir la unioén en comim de conductores a un lado de

i

Eun mamparo, como en la figura 1, las partes de cuello 54

%de los alvéolos se doblan como se muestra en 54b (figura 11)
|

i
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1

1

de modo que los pres individuales de alvéolos estén en
relacidn paralela lado a lado. .
Cuando se monta un moédulo individual 2, se cor{

to una seccidn de tira en la forma mostrada en la figu-

ra 11 de una longitud continua de tira y se la inserta,

como se indica, en el modulo. Pueden montarse haste 10
alvéolos de contacto conunmente conectados en un solo mé—?
dulo cortando de un trozo o longitud de tira cinco pares ?
de alveéolos como se muestra en la figura 11. Estos alvéo—%
los se mueven relativamente a traves de la pieza inserta |
de barrera y penetren en las cavidades de la parte de alo;
jamiento 14 del médulo hastgfue sus extremos delanteros \
ge mueven contra los resaltos 42 de las cavidades, cuyos T
regaltos funcionan como topes para la tira. Cuando se :
monta en un moédulo uﬁa longitud de tira con diez alvéo- %

los, las partes de puente 70 de la tira se extenderan so-%

bre las paredes 40 de la pieza inserta de barrera y compr%—
miran estas paredes, como se ilustra en las figuras 2 y 3@

Como se ha hecho notar prgviamente, el montaje final de |
la placa de cublerta 16 en el lado 17 del modulo cierra el

médulo respecto a la atmosfera.

Una ventaja de la invencion descrita hasta aho-|
i
ra es que puede equiparse un modulo individual con diver-§

sas combinaciones de alvéolos comunmente conectados. Por

3

ejemplo, si se desea tener cinco pares individuales de al-

» . . . . N i
; véolos en un modulo (es decir, cinco pares electricamente!

separados entre si, pero con los dos alvéolos de cada parf

conectados entre si), es simplemente necesario cortar pa-:

res individuales de alveéolos de la tira cortando la tira

. portadora a cada lado del par de alvéolos y desechando las

t

§
i
b

o- 374228
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partes plegadas 70 de la tira portadora. Los pares de %
alvéolos 52 individualmente conectados son encajados :
después en un par de cavidades lado a lado 30 y la pla-
ca de cubierta 16 es montada en el mdédulo como se ha .
descrito previamente. En un mdédulo de este tipo, gque
contiene cinco pares separados de alvéolos, las paredes
40 de barrera entre las aberturas de la pieza inserta

de barrera 38 no son comprimidas por la tira portadora,
sino que estas paredes 40 se apoyan contra y son compri
midas por la superficie de la placa 16 de modo que los
pares separados de alvéolos comunmente conectados estén
cada uno herméticamente cerrado respecto al otro. Pueden{
obtenerse otras combinsciones, en lo que respecta al nﬁ—;
mero de alvéolos comunmente conectados en un médulo in—
dividual, utilizando simplemente la longitud apropiada

de tira de alvéolos para el nimero apropiado de pares cof—
tados de alveolos. Las figuras 2 y 3 1lustran un moédulo |
gue tiene ocho alvéolos cominmente conectados (que apa-
recen a la derecha en la figura 2) y un par de alvéolos
separados (que aparecen a la izquierda en la figura 2). ;
El par de alveolos cominmente conectados que aparecen a :
la izquierda en la figura 2 y que se muestra en la figu~ ;
ra 3 estdn herméticamente cerrados respecto a la atmésfe-f
ra. y respecto a los alvéolos restantes del mddulo por la ;
pared de barrera comprimida indicada en 40a. Ventajosa~
mente, los modulos individuales estén provistos de 1ineasé
de marcacidn f2 en sus lados 22 para delimitar los alvéolos

comunmente conectados del méddulo. Asi, en la figura 1, el-

Emédulo separado del canal tiene diez alvéolos eléctrica~

-10 =
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mente comunes, El moddo 2' en el canal contiene dos al-

i

|

véolos comunmente conectados en combinacién con ocho al—%

véolos cominmente conectados. El médulo 2" contiene cua-%

|

tro alvéolos conmimmente conectados y seis alvéolos co- :

munmente conectados, estando los alvéolos comunmente co-

nectados de cada modulo rodeados por los limites de mar-
cacidn 72 como se muestra.

Los alvéolos 52 estan dimensionados para reci- E
bir clavijas de contacto 62 (figura 3) que se recalecan soi
bre el extremo de los conductores 64. Zas clavijas de |
contacto 62 son de un tipo convencional fabricado por Ope%
raciones de maquina de roscar y tienen un collarin 66 en i
una sola pieza con ellas junto a sus partes extremas de i
contacto 68. Al ingertarse una clavija de contacto indivi%
dual en una de las cavidades de un médulo, el resalto 65 !
definido por el lado inferior del collarin 66 se mueve
contra el resalto 53 definido por el material conductor
de cobre 49 del alvéolo de contacto y los muelles retene-:
dores 58 del alvélo alojado contra el resalto 67 definido
por el lado superior del collarin 66. El muelle de contac-
to 60 del alvéolo se apoya contra la superficie del colla-

rin 66 de modo que la parte extrema de contacto 68'de la

relavija de contacto es oprimida contra la superficie del

|
1

‘material conductor de cobre de la tira. Los contactos in-

dividuales pueden ser retirados de los moédulos mediante el

1
1

. . . . i
uso de una herramienta de extraccidn adecuada que se inser-

ita a traves de la cavidad en relacidn circundante con el
alambre 64 y con la clavija hasta que el extremo de la he—§

rramienta de exiraccion se mueve contra el resalto 37 del

collarin 66, con lo que los muelles retenedores 58 son car=

z 376228
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gados hacia fuera permitiendo la retirada del contacto y%
de la herramienta de extraccién como una unidad.. :

En las figuras 8, 9 y 10 se muestra una reali- %
zacion alternativa en la gue las partes similares a las ’
5 - partes de las figuras 5, 6 y 7 han recibido los mismos nﬁ%
neros de referencia, pero precedidos por el numero 2. Go--
mo puede verse comparando los dos juegos de dibujos, la

diferencia principal entre ellos es que en la realizacién:

alternativa la tira portadora esta formada como dos tiras;
10 paralelas 248, 249. Bstas tiras estdn unidas a intervalos
junto a los alvéolos 252 por travesafios 251. &ntes del usé
de la tira, las tiras 248, 249 se pliegan como se m.u.esi:raz
en la figura 9 para reducir el paso de la tira. Ia tira :
mostrada en la figura 9 se utiliza en modulos del tipo dei
15 travesia. Tas partes plegadas 248, 249 de la tira portado-
ra se apoyarén contra y comprimirén las paredes 40 de lasf
piezas insertas elasticamente deformables 38 de los aloja;
mientos. Una ventaja de esta tira de terminales alternati%
va es Jue las secciones plegadas 248, 249 pueden formarse§

20 incluso gi la tira se fabrica a partir de un material re-§
L]

lativamente grueso. Estas partes plegadas de la tira porta—

dora seran ademas relativamente rigidas y mantendran los

alveolos de contacto de pares adyacentes en relacion es—

vaciada exacta entre si. Se producen modulos del tipo de

25 i travesia doblando las partes de travesafio 253 de la tira

; portadora 2 a lo largo de lineas que se extienden parale-

glas al eje geométrico longitudinal de la tira y a cada lado
zde su linea central. Despues de doblar de esta maners la
%tira, los alvéolos de contacto estaran en relacion paralela

30 ‘lado a lado como se muestra en la figura 10 y las partes

| 374228
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plegadas 248, 249 de la tira se extenderan lateralmente
hacia fuera y entre pares adyacentes de alveolos de con=-
'taC to-.‘

Puede montarse modulos 2 de acuerdo con la in- |

vencidn de cualquier menera adecuada en un mamparo o pa~

nel. La figura 1 muesitra una disposicion de montaje pre-
ferida que tiene la venféja de permitir la retirada de |
médulos individuales para fines de servicio u otros sin
desarmar toda la disposicion. De acuerdo con esta dispo-
sicién de montaje, las paredes laterales 10, 12, estdn
provistas de salientes egpaciados en forma de nervios for;
mados hacia dentro 74, siendo los nervios de las paredes ?
laterales 10 opuestos a los nervios de la pared lateral
12. BEstos nervios estén situados a cierta distancia por
encima de la superficie del alma 8 del carril de montaje
de tal manera que los lados dirigidos hacia abajo de los
nervios se apoyaran contra los bordes 19 de los mddulos
individuales, impidiendo asi el movimiento hacia arriba
de los médulos y su separacion de los carriles. EL espa~
ciamiento entre nervios adyacentes en las paredes latera-

les es ligeramente mayor que la anchura de los mddulos

individuales de modo que cuando se desee retirar un mddu-~
lo, pueda hacerse correr una fila entera de mddulo hasta |

que el modulo a retirar esté entre nervios adyacentes de

las paredes laterales. El mbdulo puede entonces ser movi- ;

M
. . . s |
alterar los modulos restantes en ese carril particular, co-

. !
mo se ilustra en la figura 12, La pila de modulo en un ca~:

do hacia arriba desde el carril en el gue estd montado sin

¥

rril o canal individual 14 se sujeta por medio de una pla—:

.ca. 76, cuyos bordes estan alojados en ranuras 80 de las pa%

i

i - 13 - :5 ;? é% §> g% %3 %

t

|
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redes laterales 10, 12 junto al alma 8. Ia placa 76 tie;
ne una lengleta que se extiende oblicusmente hacis arriba§
78 la cual se apoya contra el extremo del médulo de la pi;
la y un tornillo de sujecidn 826std roscado a travis de
esta placa de modo que, al ser apretado este tornillo, réQ
sulte imposible mover la placa de sujecidn los mdédulos

en el carril.de montaje. Los moédulos individuales tienen i
nervios y ranuras de ajuste mutuo indicados en 13 ¥y 15 an%
lados opuestos de la parte de alojamiento 14. Asi, el ner%
vio 15 de cada modulo estd alojado en la ranura 13 de un
médulo adyacente para impedir la retirada involuntaris de;

un médulo individual, Los médulos tienen que ser separados

asi wno de otro antes de que pueda lograrse la retirada

|como se ilustra tembién en la figura 12.
% Si se desea, las paredes laterales 10 de los:
carriles de montaje pueden estar provistas de ranuras 1on-f
‘gitudinales 84 destinadas a recibir nervios de forma simi-z

lar 86 hechos en la superficie exterior de la pared late- :

;ral 12 de un carril inmediatamente adyacente. Como se mues-—

tra en la figura 1, esta disposicién permite que dos o mas

! 0 :
carriles sean enclavados, formando asli un conjunto de ca- -

irriles. Puede montarse un conjunio de egste tipo en un bas-
itidor circundante adecuado sl se desea.

| Las figuras 13-17 muestran la manera en que pue-
%den rewnirse y usarse las partes de la disposicidn de mon~
étaje previamente descrita para fines de travesia de mampa-
%ro. En la figura 13, se muestra una unidad de médulos 14a
;14b nontada entre carriles, descritos seguidamente, los
sécuales, a su vez, estdn montados en una abertufa de un pa-
inel 90. Esta disposicion de conexionado eléctrico interco~

; 374228
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necta conductores seleccionados 64a con conductores se- j
leccionados 64b. i

Los mbédulos individuales para esta disposicién%
de travesia estdn compuestos de un par de las secciones :
5 de alojamiento previamente identificadas 14 e identifi-
cadas en la figura 13 como 14a, 14b. Cada seccidn de alog
jamiento 14a, 14b estd provista de un bloyue de obturacién
elastico 18a, 18b, como previamente se ha descrito, y de -
una pieza inserta de barrera 100 que es comparable a la
10 pleza inserta de barrera 38 previamente descrita, pero de
la que difiere ligeramente. Lag piezas insertas de barre-
ra 100 estén provistas de una pluralidad de aberturas 102
igual al nimero de cavidades 30 y en alineacidn con las ;
cavidades 30 de lasg secciones de alojamiento 14a, 14b. Lo%
15 mismo que con las piezas insertas de barrera 38, las pie—%
zag insertas de barrera 100 son de material comprensible j
y sobresalen normslmente un poco mas alls de los lados 17,
de los alojamientos 14a, 14b de los médulos.

Ia tire de terminales de esta realizacién se
20 emplea en su estado no doblado, es decir, con los alvéo-
los de contacto de cada par de alvéolos de contacto en ali-
neacion axial uno con otro en lados opuestos de la tira
portadora, como se muestre en las figuras 2 y 16. Para
montar el mddulo, se alinean las partes una con otra, co-
25 mo se muestra en la figura 16, y se insertan los alvéo-

log de contacto dirigidos haecia arriba en las cavidades

de la seccidn de alojamiento superior 14b, mientras que

los alvéolos de contacto dirigidos hacia abajo son inser-:
! tados en las cavidades correspondientes de la seccidn de
]

30 alojamiento t4a. Puede conseguirse otras vez diversas dis-§

21.11.69 | —15; 37‘53??3




posiciones de interconexidn por seleccidn apropiada de

i
i
i
!
I
-

la longitud de la tira portadora. En la figura 13 se mues:

.
tra una seccidn de tira de alvéolos de contacto de una 2
longitud tal que contiene tres alvéolos dirigidos hacia %
arriba y tres alvéolos dirigidos hacia abajo y se muestrai
otra seccibén que tiene dos alvéolos de contacto dirigidos;
hacia arriba y dos alvéolos dirigidos hacisa abajo. Cuandoi
Se insertan estas dos secciones de tiras de alvéolos en

el modulo compuesto, la disposicidn serd como se muestra
10 en la figura 11; en esta figura, los tres pares de alvéo-
los de contacto de la parte superior (como se vé en la fiﬁ
gura 14) del mddulo estén conectados en comin, mientras :
que los dos pares de alvéolos de la parte inferior del mé-i
dulo estén separados de los alvéolos superiores, pero es-
15 tan eléctricamente conectados uno a otro. Se verd en la
figura 11 que los élvéolos de contacto comunes de la partei
superior del médulo estén ambientalmente cerrados respec- ;
to a los alvéolos de la parte inferior del médulo por las |
caras parejas comprimidas de le pieza inserts de barrera,

20 como se indica en 104.

Después del montaje de la tira de alvéolos de

contacto en el alojemiento del médulo, como se indica en |
?a figura 16, las secciones de alojamiento 14a, 141 se uneﬁ

i - i

t
p aseguran de otra maners en si, a lo largo de sus caras
P

25 barejas 17a, 17b, para producir el mdédulo de travesia com-i
%uesto mostrado en las figuras 11y 12.Los.m6dulos de estef
%ipo se montan entre las caras opuestas de los carriles 96{
§8, como se muestra en las figuras 10 y 14. Las superficies
interiores de los carriles 96, 98 estan provistas de ner-

30 ?ios 0 protuberancias formados hacia dentro 74a, 74b que man

{
i
t
1
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tienen los mdédulos en posicidn. Lo mismo gue con la rea-
lizacidn previamente descrita, los nervios 743, 74b son
discontinuos, permitiendo asi la retirada de los médulos
individuales desde la pila.

Los médulos estén retenidos entre los carri-

les 96, 98 por medio de dispositivos de sujecidén 106. Ca-

da uno de estos dispositivos de sujecidén comprende un par;
de las placas previamente descritas 76 dispuestas una con-
tra otra y que tienen sus extremos extendiendose dentro de
ranuras 80a de las caras opuestas de los carriles 96, 98.§
Las lengletas 78a de las abrazaderas se apoyan contra 1os§
lados de los médulos extremos de la pila para sujetar la i
pila contra movimiento. Unos tornillos rascados & través §
de una de las placag 76 de cada abrazadera se apoyan con—é
tra la otra placa y fqncionan paré separar las placas por
acufiado, blogueando asi 1los extremos de las placas en lasi

H
ranuras 80a. ;
f
i

Los carriles 96, 98 estén mantenidos en relacidn
espaciada por unos espaciadores 108 que tienen en sus la-
dos pestafias 110 que estan aseguradas a los carriles por
sujetadores 114. Bstd dispuesta una pestafia adicional 112
para permitir que el conjunto sea sujetado a un panel con |
los modulos accesibles desde cualquier lado del panel a

través de‘una abertura adecuada.En ciertas circunstancias,

puede ser deseable disponer abrazaderas adicionales 108a

entre los extremos de los carriles 96, 98. Por ejemplo, si

una disposicidn de montaje tiene un nimero relativamente |
1

grande de mdédulos, los moédulos pueden disponerse en varias:

| . .
lpilas con una o mag placas de sujecidn intermedias 108a

H
‘dispuestas para soportar los carriles entre sus extremos.

o N AN
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La tira de terminales mostrada en la figura 6 %
se acorta por formacidn de los pliegues 70 en forma de
piledra de clave y se utiliza con los contactos en alinea~

cion uno con otro para aplicaciones de travesia o con los

contactos doblados en un éngulo de 1802 para aplicaciones
de unidn en comin. Las secciones de aléjamiento 14 pueden
. ser utilizadas para aplicaciones de ﬁfavesia 0 aplicacio-
nes de distribu.cién como pueden serlo los bloyues de ob-

turacion 18. Cada grupo de alvéolos de contacto conminmen-—

te conectados son mecdnica y eléctricamente integrales en-

' tre si y en la realizacidn descrita se establece el cbntac-
to eléctrico con la tira conductora de colr® en la tira de

alvéolos. El hecho de que los muelles de contacto 60 de

!los alvéolos de contacto formen una sola pieza con la tira
%Qe alvéolos es ventajoso por cuanto que se consigue un con-
i tacto redundante entre las clavijas y los alvéolos. 4isi, 7
gsi el contacto entre el extremo de una clavija y la parte :
de cobre del alvéolo se perdiera por cualguier razdn (por -
‘ejemplo, vibracidn, presencia de materia extraiia, etc), ha-
§bria todavie contacto eléectrico a través del muelle de con}

tacto 60 y el collarin 66 de la clavija. :

Bsta solicitud que corresponde a la presentada

ien Estados Unidos de América, con fecha 23 de layo de 1.967,
baJO el INumero 640.649 y 4 de Agosto de 1.967, Nimero 658. 368
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Lsta—

tuto gobre Propiedad Industrial.

.. 974228



N O T A

~ Los puntos de invenciln propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de eéta solicitud de Pa-
tente de invencidn en Espafia, por VEINTE aiios, son los
5 siguientes:
1.~ Un dispositivo de contacto eléctrico para
un conjunto de conectador electrico caracterizado porquei
tiene la forma de un alveéolo enrollado a partir de una
tira metdlica estampada y estd conectado a otros alvéo- |
10 los por partes de interconexidn de las tiras. ‘
2.~ Un dispositivo segim la reivindicacidn 1,
caracterizado porque las partes de interconexidn de la tﬁ—
ra estan formadas a manera de un par de tiras paralelas ;

separadas por travesafios.

15 3.~ Un dispositivo segun las reivindicaciones

1 0 2, caracterizado porque las partes de interconexiodn
son acortadas al doblarlas para poner log alvéolos mas

proximos unos a otros. %

4.~ Un digpositivo segin una cualquiera de las %

20 reivindicaciones 1 a 3, caracierizado porque la tira tie-;

ne la forma de dos laminas, siendo la primera lamins de %

|

un material eldstico y siendo la segunda lémina de una ma—

terial buen conductor eléctrico, extendiéndose la segun-

da lémina solo dentro de parte del alvéolo y sobre las pai

25 | tes de interconexidén de la tira. :

374228
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5.~ Un dispositivo segin una cualquiera dellasg
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el alveéolo %
tiene dos lanzas estompadas desde sus paredes laterales |
estando dispuesta unglanza para aplicarse por detris de ,
un resalto de un miembro de contacto parejo con el fin de
impedir la retirada del miémbro desde el alveolo y estan~—
do dispuesta la otra lanza para aplicarse al lado del
miembro de contacto parejo.

6.- Un dispositivo de contacto eléectrico para
un conjunto de conectador‘éléctrioo. ' _

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an{
tecede, representado en los dibujos que se acompallan y
con los fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de veinte hojas escritas af

maquina por una sola cara.

Medaria, - 48IC. g

Alberi eunzun v
Por Pod ZC,\.? i
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