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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para una PATENTE DE INTRODUCCION, por diez años, por: 

"MAQUINA PARA METALIZACION DE OBJETOS AL VACIOA", que 

se s o l ic i t a  a favor de ALTO VACIO, S .A ., de naciona­

lid ad  española, re sid en te  en MADRID, c a lle  Sánchez 

Pacheco, 69.
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La presen te memoria describe una máquina 

para m etalización  de objetos a l vacío , que se d is t in ­

gue ventajosamente de lo s  conocidos hasta  ahora en l a  

m ateria por su co n stituc ió n  funcional, que permite una
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m etalización  más e ficaz  y un aumento considerable en 

e l  rendim iento o pera tivo , y e l lo  con una e s tru c tu ra  

s e n c il la .

Sabido es que l a  m etalización  de ob jetos a l 

vacio , por ejemplo por deposición de aluminio vapori­

zado a l  vacío , se r e a l iz a  en e l  in te r io r  de campanas 

ce rradas, en l a s  que es p rec iso  producir un vacío muy 

elevado an tes de evaporar pequeñas p iezas m etálicas 

(por ejemplo, como ya se ha dicho, de alum inio), t a ­

l e s  como lánúnas, alam bres, e tc , situados en l a  inme­

d ia ta  proximidad de filam entos de tungsteno que son 

puestos incandescentes por e l  paso de una apropiada 

co rr ien te  e lé c t r ic a ,  en e l  momento en que se desea pro­

du cir l a  deposición m etá lica , por evaporación de d i­

cho m etal, habiéndose previamente alcanzado e l grado 

adecuado de vacío para impedir l a  ig n ic ió n  de dichas 

p iezas de metal a d ep o sita r en forma de vapor.

Es variada l a  d isposic ión  de l a s  d iversas 

máquinas conocidas, destinadas a e s te  f in ,  pero , en 

-^¡muchas de e l l a s ,  es p rec iso  e lev ar l a  campana de va-
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cío  a ana a l tu ra  considerable sobre l a  plataform a de 

tra b a jo  para hacer posib le  l a  sa lid a  de lo s  objetos 

trab a jad o s , situados sobre v a r i l la s  v e r tic a le s  g ira to ^  

r í a s  según uno o más movimientos.

En es te  tip o  de máquinas e l  c ie rre  se produ­

ce en tre  e l borde in fe r io r  de l a  campana y l a  p la ta ­

forma de tra b a jo , sobre l a  que están  lo s  medios mecá­

n icos que permiten e l  g iro  de la s  v a r i l la s  portadoras 

de o b je to s, y lo s  medios de soporte y de alim entación 

e lé c tr ic a  de lo s  filam entos o alambres de tungsteno.

El g iro  de lo s  objetos a m eta lizar es nece­

sa rio  para producir un contacto de todas sus p a rte s  

su p e rfic ia le s  con l a  nube m etálica formada en e l mo­

mento de l a  evaporación.

E xisten  o tras  máquinas de es te  tip o  en que 

l a  campana e s tá  situada con su e je  h o rizo n ta l, produ­

ciéndose l a  ap ertu ra  mediante e l movimiento de una 

tapa situada en un extrémo.
Sin embargo, se ha v is to  que l a  m etalización 

se produce de una manera más favorable en campanas de
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Dentro áe e s ta  l ín e a  de tra b a jo , l a  máqui­

na que seguidamente se describe e s tá  ca rac te rizad a  

por e l  hecho de e s ta r  c o n s titu id a  por una semi-campana 

f i j a  y dos semi-campanas montadas articuladam ente so­

bre  ambos costados de l a  semi-campana f i j a ,  para cons­

t i t u i r  a lternativam ente tap as que completen l a  campa­

na. La e x is ten c ia  de e s ta s  dos semi-campanas a modo 

de tap as para completar una campana cerrada e s tá  ju s­

t i f ic a d a  por e l hecho de que m ientras una e s tá  situ ad a  

como c ie r re  de l a  semi-campana f i j a ,  esto  e s , en posi­

ción de tra b a jo , l a  o tra  puede se r  descargada de lo s  

ob jetos ya m etalizados y v u e lta  a cargar con lo s  obje­

to s  a m e ta liza r, lo  que aumenta considerablem ente e l 

rendim iento del proceso.

Con objeto  de hacer más claramente compren­

s ib le  cuanto antecede, poniendo a l  propio tiempo de 

re lie v e  o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas de l a  máqui­

na objeto de e s ta  so l ic i tu d , se describe seguidamente

un ejemplo de re a liz a c ió n , no l im ita t iv o , de l a  misma
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i lu s tra d o  en lo s  dibujos ad juntos, en lo s  cuales:

La f ig u ra  1a muestra, en p ersp ec tiva , l a  má­

quina con sus dos semi-campanas móviles separadas de 

l a  semi-campana f i j a ,  esto  es , estando la  campana to ­

talm ente a b ie r ta , y

La f ig u ra  28 muestra, también en perspec tiva , 

una de la s  semi-campanas móviles llevada  contra l a  

semi-campana f i j a ,  esto  e s , l a  campana cerrada en po­

sic ió n  de tra b a jo , pudiéndose ver l a  o tra  semi-campana 

móvil en d isposic ión  de r e c ib i r  lo s  ob jetos para l a  

m etalización subsiguiente.

Así pués, e s ta  máquina consta de una semi- 

campana f i j a  -1 -  formada por un sem i-c ilin d ro , ce rra ­

do en sus bases por sendos sem i-casquetes, presentando 

e s te  sem i-cilind ro  -1 -  una amplia boca -2 -  cu b ie rta  por 

una malla p ro tec to ra  por l a  que se produce la  a sp ira ­

ción de a ire  h as ta  l le g a r  a un vacío elevado.

Otros dos sem i-c ilind ros, cerrados superio r 

e in feriorm ente por sem i-casquetes, se representan

por -3 -  y -4 -



Las semi-campanas -3 -  y - 4-  e s tán  montadas a

ambos costados de -1 -  mediante d isp o s itiv o s  de charnela 

a l a  d is ta n c ia  apropiada para  e l  funcionam iento. En 

e l  contorno de l a s  p a rte s  co inciden tes en e l c ie r re  

ex is ten  lo s  oportunos medios (ju n tas  o s im ila res) pa­

r a  g a ra n tiz a r  e l  hermetismo.

Al l le v a r  una u o tra  de la s  dos semi—campa­

nas -3 -  6 - 4-  con tra  l a  semi-campana -1 - ,  queda ce rra ­
da l a  campana de tra b a jo .

Todo es te  conjunto queda soportado, a t r a ­

vés de l a  semi-campana f i j a  -1 -  mediante un b a s tid o r 

e s tru c tu ra l  -5 - . En la  zona de actuación  de lo s  ope­

ra r io s  e x is te  una plataform a -6 - ,  para d e lim ita r la .

En su proximidad vá in s ta lad o  e l p u p itre  
e lé c tr ic o  -7 - .

La bomba de vacio prev io  -8 -  coopera con l a  

bomba de a l to  vacío -9 - ,  por ejemplo de d ifu s ió n , todo 

e l lo  de l a  manera conocida en e s to s  procesos.

Un gato neumático -10- puede s e rv ir  para e l 

accionamiento de la s  válvulas de paso de funcionamien—
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to  en vacío previo  o a lto  vacío.

Caáa ana de la s  semi-campanas móviles l le v a  

incorporados lo s  elementos mecánicos para e l montaje 

de v a r i l la s  p o rta -o b je to s , dotadas de g iro  sobre s i  

mismas y de g iro  alrededor de lo s  elementos portado­

re s  de lo s  filam entos de vaporización.

Así pues, en l a  semi-campana -3 -  se tie n e  

un motor e lé c tr ic o  in fe r io r  -11- que comunica, a l ser 

puesto en funcionamiento, e l  movimiento de g iro  a l 

a n il lo  - 13- ,  portador de lo s  casq u illo s  -17- d estin a­

dos a l  soporte de la s  b arras  v e r tic a le s  -18- p o rta ­

ob je tos.

El d isp o sitiv o  superio r -15- constituye e l 

alim entador y regulador e lé c tr ic o  para l a  co rrien te  

destinada a poner incandescente lo s  filam entos (no 

rep resen tad o s), montados, por ejemplo, sobre b arras

- 21- .

En l a  semi-campana -4 -  e x is te , de l a  misma 

manera, e l  motor e lé c tr ic o  -1 2 -, e l  a n il lo  g ira to r io

-1 4 -, lo s ca sq u illo s  de soporte -1 9 -, montados sobre
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-14 - y dotados de g iro  sobre sus propios e je s  (de l a  

misma manera que en l a  semi-campana -3 -) para l a s  va­

r i l l a s  p o rta -o b je to s  -2 0 -. Igualmente l le v a  e l  dispo­

s i t iv o  -16- de alim entación de co rrien te  para lo s  f i ­

lam entos, montados e s to s  últim os sobre la s  b a rra s  de 

soporte -22-.

Así pues, cada semi-campana móvil es l a  r e ­

p e tic ió n  de su omóloga,y trabajando ambas a l te rn a t iv a ­

mente, perm itiendo e s ta  d isp o sic ió n , como ya se ha 

d icho, aprovechar lo s  in te rv a lo s  de tra b a jo  de l a  cam­

pana para descargar y reca rg a r la s  b a rras  o v a r i l la s  

p o rta -o b je to s .

Se hace constar expresamente que, respecto  a l 

ejemplo d e sc rito  e i lu s tra d o , se pueden in tro d u c ir  en 

l a  p rá c tic a  cuantas m odificaciones de d e ta l le  no a l ­

te re n  lo  esen c ia l de e s ta  máquina, recogido con t a l  

c a rá c te r  en la s  re iv in d icac io n es que siguen.

N O T A

D escrito  suficientem ente e l objeto de es ta

so lic itu d  se declaran  de novedad en España la s  s i -
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guien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 § .- Máquina para m etalización de obje­

to s  a l vacío , del t ip o  de campana h o rizo n ta l, que 

se c a ra c te r iz a  por e l  hecho de constar de una semi- 

campana de tra b a jo , estando e s ta  somi-campana mon­

tada sobre l a  e s tru c tu ra  f i j a  de l a  máquina y l l e ­

vando en l a  boca, sobre cada uno de sus bordes ver­

t i c a l e s ,  d isp o sitiv o s  de charnela para l a  sujeción 

g ir a to r ia  de o tra s  dos semi-campanas móviles a lr e ­

dedor de ta le s  charnelas, cada una de la s  cuales, 

independientemente llevada contra l a  semi-campana 

f i j a ,  completa con e l la  una campana de m etalización 

de eje  h o rizo n ta l, presentando lo s  bordes de contac­

to  lo s  oportunos medios de hermetismo y estando la  

sémi-campana f i j a  conectada a l equipo de bombeo, 

siendo toda e s ta  d isposic ión  t a l  que, m ientras una 

semi-campana móvil completa la  campana de trab a jo  

con l a  semi-campana f i j a ,  l a  o tra  queda en posición

de a b ie r ta  para p e rm itir  l a  re t i ra d a  de e l la  de lo s
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objetos ya m etalizados en u.na operación a n te r io r  y l a  

colocación de lo s  ob jetos a m eta lizar en l a  operación 

s ig u ie n te , presentando, a t a l  e fec to , cada semi-campa- 

na móvil un equipo completo para so p o rta r g i r a to r ia ­

mente la s  p iezas , inclu ido  e l  motor de accionamiento 

y lo s  medios de soporte y de alim entacipn e lé c tr ic a  

de lo s  filam entos evaporizadores del metal a deposi­

t a r  a l vacío.

2 3 .-  MAQUINA PARA METALIZACION DE OBJETOS

AL VACIO.

Todo conforme se describe y re iv in d ic a  en 

l a  p resen te  Memoria D escrip tiva que consta de diez 

ho jas y se i l u s t r a  con lo s  dibujos que a l a  misma se 

acompañan.

Madrid, a t r e s  de Diciembre de mil novecien­
to s  sesen ta  y nueve.

ALTO VACIO, S.A. p .a .
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