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MEMORIA DESCRIPTIVA

pare una PATENTE DE INTRODUCCION, por diez afios, por:
"MAQUINA PARA METALIZACION DE OBJETOS AL VACIOA", que
se golicitg a favor de ALTO VACIO, S.A., de naciona—
lided espafiola, residente en MADRID, calle Sénchez
Pacheco, 69.
- = =000 - - ~

La presente memoria describe una méquina
pare metalizacidn de objetos al vacio, que se distin-
gue ventajosamente de los conocidos hasta ahora en la

materia por su comstitucién funcional, que permibe una
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5= metalizacidn mds eficaz y un aumento considerable en
el rendimiento operativo, y ello con una estructura
sencilla,
Sabido es que la metalizacién de objetos al
vacio, por ejemplo por deposicibén de aluminio vapori-
10, = zado al vacio, se realiza en el interior de campanas
cerradas, en las que es preciso producir un vacio mnuy
elevado antes de evaporar pequefias piezas metdlicas
(por ejemplo, como ya se ha dicho, de gluminio), ta—
les como laminas, alambres, ete, situados en la inme-
15 4= diata proximidad de filamentos de bungsteno gue son
puestos incandescentes por el paso de una apropiada
corriente eléetrica, en el momento en que se desea pro-
dueir la deposicién metdlica, por evaporacidén de di-
cho metal, habiéndose previamente alecanzado el grado
20, - adecuado de vacio para impedir la ignicién de dichas
Piezas de metal a depositar en Torma de vapor.
Bs variadg la disposicibn de las diversas
mdquinas conocidas, destinadas a este fin, pero, en

~muchas de ellas, es preciso elevar la campana de va-
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cio a una altura considerable sobre la plataforma de
trabajo para hacer posible la salida de los objetos
trebajados, situados sobre varillas verticales girato=
rias segin uno o mis movimientos.

En este tipo de mdguinas el cierre se produ-
ce entre el borde inferior de la campana y la plata-
forma de trabajo, sobre la que estén los medios mecé-
nicos que permiten el giro de las varillas portadoras
de objetos, y los medios de soporte y de alimentacibn
eldctrica de los filamentos o alambres de tungsteno.

El giro de los objetos a metalizar es nece-
sario para producir un contacto de todas sus partes
superficiales con la nube metdlica formada en el mo-
mento de la evaporacidn.

Existen otras mdquinas de este tipo en que
la campana estd situada con su eje horizontal, produ-
ciéndose la apertura mediag;e el movimiento dGe una
tapa situada en un extreémo.

Sin embargo, se ha visto que la metalizacidn

se produce de una manersa nds favorable en cawpanas de
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eje vertical.

Dentro de esta lines de trabajo, la miqui-
na que seguidamente se describe estd caracterizada
por el hecho de estar constitulda por una semi-campana
fija y dos semi-campanas montadas articuladamente so-
bre ambos costados de la sewmi-campana fija, para cons-
titulr elternativamente tapas que completen la campa-
na. La existencia de estas dos semi-campanas a modo
de tapas para completar una campana cerrada estéd jus-
tificada por el hecho de que mientras una estd situada
como cierre de la semi-campana fija, esto es, en posi-
cidn de trabajo, la otra puede ser descargada de los
objetos ya metalizados y vuelta a cargar con los obje-
tos a metalizar, lo que aumenta considersgblemente el
rendimiento del proceso.

Con objeto de hacer més claramente compren-
gible cuanto antecede, poniendo al propio tiempo de
relieve otras caracteristicas y ventajas de la miqui-
na objeto de esta solicitud, se describe seguidamente

un ejemplo de realizacidn, no limitativo, de la misma
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ilugtrado en los dibujos adjuntos, en los cuales:

Lo figura 18 muestra, en perspectiva, la mé-
quina con sus dos semi-campanas méviles separadas de
la semi-campana fija, esto es, estando la campana to-
talmente abierta, y

La figura 28 nmuestra, también en perspectiva,
una de las semi-campanas mdviles llevada contra la
gsemi-campana fija, esto es, la campana cerrada en po-
gicibén de trabajo, pudiéndose ver la otra semi-campana
mévil en disposicidn de recibir los objetos para la
metalizacidn subsiguiente.

Asi puds, esta méquina consta de una semi-
campang fija -1- formada por un semi-cilindro, cerra-
do en sus bases por sendos semi-casquetes, presentando
egte semi-cilindro -1- una amplia boca -2- cubierta por
una malla protectora por la que se produce la aspira—
cidén de aire hasta llegar a un vacio elevado.

Otrosg dos semi-cilindros, cerradosg superior
e inferiormente por semi-casquetes, se representan

por =3=y =4-,
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Las semi-campanas =3- y -4- egtdn montadas a
ambos costados de -1- mediante dispositivos de charnels
a la distancia apropimda para el funcionamiento. En
el contorno de las partes coincidentes en el cierre
existen los oporfunos medios (juntas o similares) pa-
ra garantizar el hermetismo.

Al llevar una u otra de las dos semi-campa~
nas -3- 6 -4- contra la semi-campana -1-, queda cerra-
da la campana de trabajo.

Todo este conjunto queda soportado, a tra-
vés de la semi-campana fije -1- mediante un bastidor
estructural -5-. En la zona de actuacidén de los ope-
rarios existe una plataforma -6-, para delimitarla.

En su proximidad vé4 instalado el pupitre
eléctrico ~7-.

La bomba de vacio prévio -8- coopera con la
bomba de alto vacio -9-, por ejemplo de difusidn, todo
ello de la manera conocida en estos procesos.

Un gato neumético -10- puede servir para el

accionamiento de las vdlvulas de paso de funcionamien-
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to0 en vacio previo o alto vacio.

Cada une de las semi-cempanas mbviles lleva
incorporados los elementos mecénicos para el montaje
de varillas porta~objetos, dotadas de giro sobre st
mismas y de giro alrededor de los elementos portado-
res de los filamentos de vaporizacidn.

Asi puds, en la semi-campana -3~ se tiene
un motor eléctrico inferior -11- que comunica, al ser
puesto en funcionamiento, el movimiento de giro al
anillo -13-, portador de los casquillos -17- destina-
dos al soporte de las barras verticales -18- porta-
objetos.

El dispositivo superior -15- constituye el
alimentador y regulador eléctrico pars la corriente
destinada a poner incandescente los filamentos (no
representados), montados, por ejemplo, sobre barras
-21=.

En la semi-campana -4~ existe, de la misma
menera, ol motor eléctrico -12-, el anillo giratorio

~14~, los casquillos de soporte -19-, montados sobre



125, - . -14-vyrdotados de giro sobre sus propios ejes (de la
misma menera que en la semi-campana -3-) pera las va-
rillas porta-objetos -20-, Igualmente lleva el dispo-
gitivo =-16- de alimentacidn de corriente para los fi-
lamentos, montados estos Qltimos sobre las barras de

130.~ goporte -22-,

Asi puds, cada semi-campana mévil es la re~
peticidn de su omdéloga,y tmbajando ambas alternativa-
mente, permitiendo esta disposicidn, como ya se ha
dicho, aprovechar los intervalos de trabajo de la cam-

135~ pana para descargar y recargar las barras o varillas
porta—~cbjetos.

Se hace constar expresamente que, respecto al
ejemplo descrito e ilustrado, se pueden introducir en
la prdctica cuantas modificaciones de detalle no al-

140.= teren lo esencial de esta miquina, recogido con tal
cardcter en las reivindicaciones que siguen.

WOomA
Descrito suficientemente el objeto de esta

solicitud se declaran de novedad en Espalia las si-
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guientes:

REIVINDICACIONDLS

12,- Miquina para metalizacidén de obje-
tog 21 vacio, del tipo de campana horizontal, que
ge caracteriza por el hecho de constar de una semi-
campana de trabajo, estando esta semi-campana mon-
tada sobre la estructura fija de la miquina y 1lle-
vando en la boca, sobre cada uno de sus bordes ver-
ticales, dispositivos de charnela para la sujecidn
giratoria de otras dos semi-campanas néviles alre-
dedor de tales charnelas, cada una de las cuales,
independientemente llevada contra la semi-campana
fija, completa con ella una campana de metalizacibn
de eje horizontal, presentendo los bordes de contac-
to0 los oportunos medios de hermetismo y estando la
semi-campana fija conectada al equipo de bowbeo,
sisndo toda esta disposicidn tal que, mientras una
semi-campana mévil completa la campana de trabajo
con la semi-campana fija, la otra queda en posicidn

de abierta para permitir la retirada de ella de los
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objetos ya metalizados en una operacidn anterior y la

colocacidn de los objetos a metalizar en la operacidn
siguiente, presentando, a tal efecto, cada semi-campa-
na mbvil un equipo completo para soportar giratoria-
mente las piezas, inclufdo el motor de accionamiento
¥ los medios de soporte y de alimentacipn eléctrica

de los filamentos evaporigadores del uetal a deposi-
tar al vacio,

28 ,~ MAQUINA PARA MWTATIZACION DE OBJET0S
AL VACIO.

Todo conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria Descriptiva que consta de diesz
hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma se
acompaiian.

Madrid, a tres de Diciembre de mil novecien-
tos sesenta y nueve.

ALTO VACIO, S.A.
P. 8.
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