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El presate invento se reflere a un horno, llamadg
de micro-ondas, es decir a un horno, que hace us0 de ondas
de hiperfrecuencias para el tratamiento de materias dielée-
tricas absorbentes, tales como el caucho y sus derivados.

El invento concierne mds particularmente a un
horno, que persite tratar téemicamente cintas o perfilados
de materia dieldotrica, de secciones diversas, producidos,
por ejemplo, a la salida de un wolino,

Hasta el presente, la coceidén de tales perfilados
por medio de micro-ondas habfa tropezado con dificultedes
muy grandes, dado que, para permitir el tratamiento térhii-
co de un perfilado, tal como una junta para carroceria de
automévil, es necesario, teniendo en cuenta la velocidad de
trabajo de los molinos, prever hornos relativamente largos
0 incluso une sucesidén de varios hornos, unos tras otros y
entonces se crea el problema, primeramente, de hacer posi-
ble el mantenimiento en une posicién rigurosa del perfila-
do a tratar en la cavidad del horno, después seguidamente
el problema de impedir toda disipacidén hacia el exterior de
las ondas de hiperfrecuencia, 1o que podria ser peligroso
para el personal;

Adends, el tratamiento térwico, experimentado
por el perfilado en el horno, tiene por efecto el hacer
desprender humos y vapores, que se depositan sobre la pared
interna del horno, teniendo por efecto, a cabo de cierto
tiempo, el hacer absorbentes las paredes de dicho horno y,

por consiguiente, modificar grandemente las caracteristicas
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de trabajo. Por 10 tanto, un horno de gran longitud es di-
Picilmente limplable 0 bien esto-requiere desmontajes y nue
vos montajes por especialistas, que deben ser seguidamente
capaces de regular de nuevo el horno,

El presente invento resuelve completamente las dl

ficultades, que se han encontrado hasta el presente, creasn-

do un nuevo horno de micro-ondas, -

Conforme al invento, el horno comprende una gﬁ%éf
de ondas rectangular para un generador de ondas de hip9§::
frecusncia y esta gufa de ondas estd dispuesta transve&%ai—
mente a un horno de tdnel, que delimita un pasillo longitu-
dinal, estando constitufda, por 10 meho® una parte de dicho
horno de tfinel, por dos semi-coquillas complementarias, uni.
das longitudinalmente una con otra.

Otras diversas caracteristicas del invent¢ surgir
adends de la descripcién detallada, que sigue.

Una forwa de realizacién del objeto del invento
estd representada, a ti{tulo de ejemplo no limitabtivo, en el
gibujo adjunto.

Ia fig. 1 es una seccidén-alzado del horno de mi-
cro-ondas del ilnvento.

La fig. 2 o8 una planta vista desde arriba par-
clalmente secclonada seg@n la linea II-IT de la fig. 1 del
mismo horno.

Ia fig. 3 es una seccibn, adoptada segin la linea
ITI-III de la fig. 1.

La fig. 4 es una seccién tomada segin la 1ines

fn
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IV-IV de la fig. 1.
' Ia fig. 5 es una seccidén practicada segin la 1li-
nea V=V de la fig. 1.

La fig.s 6 es wuna seccidn practicada segin la 1i-
neg VI-VI de la fig. 1.

Ia fige % es una seccidn tomada segin la lines
VII-VII de la fig. 1

El horno, representado en el dibujo, para el t1a-
tamiento térmico continuo de materias dieléctricas, espe-
cialmente caucho, en forma de perfilados, formados por un
molino, estd stportado por un bastidor, en el que 1 desig-
nae la armadura, que estd constituida, por ejemplo, por me-
dio de tubos u otros perfilados, cuya disposicién parii-
cular tiene poca importancia respecto al invento, presio
que este bastidor tiene simplemente una funcidn de soporte
para el conjunto de los Srganos del horno y de los medios,
que le estén asociados.

En sus extremwos, el bastidor 1 estd provisto de
gualderas 2, 2g, de las que por 1o mendos un juego, en este
caso el juego de gualderas 2; aparece en la parte izquierds

de la fig. 1, estd provisto de correderas de gufa 3 para

deslizaderas 4 que soportan un eje 5 sobre el que puede gha

rre

wna rueda 6. Estdn previstos tornillos 7 para desplazar 131 d

deslizaderas 4, con e} fin de desplazar correlativamente 1
rueda 6, que constituye una rueda tensora para wna correa
gin fin de un transportador 8, soportado por una segunda

rueda 6g, montada entre las gumlderas 2a y cuyo arbol esté
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asociado con un dispositivo de transmisidn, no representado,
haciendo que el transportador 8 sea desplazable continuament

a velocidad constante, pero pudiendo, eventualwente, ser re-

gulado, segin se tenga que mantener el producte a tratar, sg-

portado por el tramsportador 8, durshbe un tiempo wds o me-
nos prolongado en el interior del horno.

El horno propiamente dicho ¢omprende un cuerpo
principal 9, que comprende, cOmo muestiran en partifular las
figuras 3 y 4, una planta 10, a partir de la cual estd for-
meda una semi-coquilla sewi-cilindriea 11, prolongada por
rebordes 1atéra1es longitudinales 12, 12g. En su extremo
9a el cuerpo 9 delimita un trozo cilindrico, que se Obser-
va bien en la fig. 1, forwando este trozo una brida vara la
fijacién de una gufa de ondas 13, de seccién rectangnlar.
El cuerpo 9 soporta una segunda seml-coqpilla semi-cllindri-

ca 14, que presenta también bordes laterales y longitudina-

les 15, 15a, complementarios de 1l0s bordes 12, 12a y aplicaj
dos sobre estos dltimos por intermedlo, por uma parte, de
juntas de estanqueidad 16 y, por otra parte, de juntas 17
de tejido metdlico (fig. 4) destinadas a impedir toda pro-
pagacién hacia el exterior de las ondas de hiperfrecuencla,

que circulanr en el hornok como se ha explicado en 1o que

7

Aunque pudiera estar fijada de otras maneras, la

sigue.

semi~coquilla 14 estd ventajosamente articulada sobre ejes
18, soportados en soportes 19, formados por el cuerpo 9, lar
teralmente respecto a éste, como muestran las figuras 2 y 4

estando previstas varillas roscadas, articuladas 20 sobre

e
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el otro cogfado lateral del cuerpo y estando provistas de

tuercas de apriete 21, que ge apoyan sobre las ramas de cha-—
pas, formadas a partir del reborde 15 de la semi-coquilla
14y

Te fig.' 1 muestra que la unidén del cuerpo 9 y de
la semi-coquilla 14 delimita un pasillo tubular 22, de secw
cibén cireular, que tiene ol mismo didwetro que la parte ci-
lindrica 9a del extremo de dicho cuerpo 9.

Ung tobera cilindrica 23, del mismo didmetro que
el pasillo 22, estd fijada a la gufa de ondas 13 en la pro-
longacidn de dicho pasillo 22 y esta tobera 23 sirve de alo-
jamiento de un pistén 24, provisto de segmentos 25 de teji-
do metdlico, pudiendo hacerse correr este pistén en la tobe-
ra 23, que presenta a este efecto, hendiduras 26 gfiga 2)
por las que pasan tornillos de blogueo 27.=E1 pistén 24 es-
t4 destinado a permitir, cuando esté desplazado, el acuerdo
de la longitud de ondas de la gufa 13 y el reparto de la po-
tencia calorifice desarrollads en la vecindad de la inter-
seccidn de 1a gufa de ondas y del pasillo 22 del horno, al
mismo tiempo que la adaptacién del magnetrén, que constitu~
ye el generador de las micro-ondas, el cual estd montado sSO-
~“bre la guia de ondas por una conters 28.

Para acordar todavia la longitud de ondas en el
horno, se prevé, segin muestran las figuras 1 y 7, el proves
le gufa de ondas 13 de un resonador 29, dispuesto en la par-
te superior de dicha gufa de ondas y soportado por un nfécleo

30, que puede ser desplazade axilmente, estando al wismo
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tiempo guiado por gorrones 31 por medio de un tomillo 32,

que puede ser maniobrado por un botén estriado 33, dispues=-
$0 en una lumbrera 34, delimitada en el interior de una cu-
bierta 35, que cierra la parte superior de la guié de ondas
13. El resonador 29, como muestra la fig. 7 estd constitufl-
do por una especie de caja metdlica, que refleja las ondas

de hiprfrecuencia.

El conjunto de hormo de tlmel, descrito arriba, qne

estd constitufdo por el cuerpo 9, la semi-coquilla 14, que £
ma tapa, la gufa de ondas 13 y la tobera 23, estd soportedo,
asf{ como muestran las figuras 1 y 6, pmra poder ser regulado
a la altura debida. A este efecto, se prevé una platina 36,
que estd directamente soportada por el bastidor 1 y que s0-
porta en sus dos extremos, gatos, designados en su conjunto
por 37 38 en la figs 1, gatos, de 1los que un modo de.reali-~
zacidén aparece en la fig. 6. Estos gatos comprenden una en-
vuelte tubular 39, que forma aletas 40, por las que dicha en;
vuelta estd unida & la platina 36, por medio de riostras 41,
La envuelta 39 contiene interiormente un c&jinete 42 pars
une espiga 43, cuyo extremo escotado 43a penetra en la plen-
ta 10 del cuerpp 9 del horno. Una brida de apoyo 44, hecha
“golidaria de le esplga 43, estd fijada al cuerpo 9 por un
tornillo 45, con el fin de impedir cualquier rotacidén de la
espiga 43, que presenta, debajo de su parte dispuesta en el
cojinete 43, un trozo roscado 42a, sobre el que estd enrosca
defina rueda para cadena, terrajada 46. La rueda pars cadena

46 estd mantenida prisionera entre el cojinete 42 y una ta-

pa 47, fijada sobre la parte inferior de la envuelta 39, cuya
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cuye tapa estd atravesada por una cola roscada 33b de la es-

piga 43, cuya cola roscade tiene fijada uwna tuerca de blo-
queo 48

Como muestra la fig. 1, las ruedas para cadena
46 de los dos gatos 37 y 38 estdn unidas entre sf por una
cadena 49, constantemente temnsada por un resorte 50, com-
prendiendo esta cadena una empufiadura de maniobra 51, que
forma un indica 51g desplazable respecto a gradusciones so-
portadas por una reglete 52, fijada al bastidor 1.

Por lo que precede se oObservari que, deaplazando
la ewmpufiadura 51; entohces se hacen girar las ruedas parg cd-
deng 46 de los dos gatos, cuya rosca arrastra axilwente, en
el sentido de subida 0 bajada, las espigas 43 de dichos ga-
t08, y por consiguiente, se eleva 0 baja correlativamente
el conjunto del horno, descrito en 10 que precede.

Leg platina 36, que soporta los gatos arriba descri-
t0s, soporta igualwente pistones 53, bim visibles en la fig.
3, los que estén provistos de juntas de tejido metdlico 54 j
de juhtas de estanqueidad 55 para apoyarse en alojamientos
cilindricos, previstos sobre la planta 10 del cuerpo 9, con
el fin de que dichos pistones formen saliente al interior dgl
_pasillo o cavidad 22 del horno, Ios pistones 53 estdn pro-
longados por horquillas 56, que sirven de soporte y de gufa
al transportador 8, constitufdo por una estera de materis
permegble a las ondas de hiperfrecuencia, por ejemplo, de
tejido de vidrio, enlucido con silicona.

Las horquillas de gufae 56 de la esters, cuando se

acercan unas con relacidn a las otras, se tiene la seguridad
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~material absorbente de las ondas de hiperfrecuencia, por

de que esta estera no adopte ninguna flecha en el interior
de la cavidad del horno, lo que permite tener la seguridad
de que el objeto a tratar térmicawente, por ejemplo, el
perfilado 5# de caucho, representado en las figuras 3 y 4
esté siempre bien sostenido en el eje del horno, de modo qud
gea tratado uniformemente.

Segfn la forma particular, que puede presentar_el
perfilado 57 a trater, y tawbién segfin su dimensién en éeéé
cién, es evidentemente necesario regular la posicién d?I;'
transportador 8 respecto al eje longitudinal del ténel’ 6 .ca-
vidad 22, 1o que se efectfia, como se ha explicado en leQue
precede, haciendo subir o bajar el horno, cuya posicibn -es
repetida respecto a la del transportador, que esté fijédo en
eltura, por medio del Indice 51g de la empufiadura de wanio-
bra 51

Con el fin de que las ondas de hiperfrecuencia pra-
ducides en la cavidad del hormo no pueden propegarse el exte-
rior de la cavided, se prevé en el pistén de acuerdo24, que
contiene la tobera 23, un orificio 24a, cuya forma en seccidn
es también lo mds aproximada posible a la del perfilado a

trater. Ademds, se comstituye ventajosamente este pistdn de

ejemplo, de carbono; de manera andloga se provée el extremo
opuesto de la cavidad 22 de un tapdén 58, con preferencia de
carbono, tapén que estd provisto de una junte de estanquei-
dad 59, y de una junta de tejido metdlico 60. Este tapén es

evidentemente hueco para permitir el paso del transportador
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8 y del perfilado 57 y estd provisto en su parte saliente
péds alld de la cavidad 22, de una tapa biselada 61, que sir+
ve para sostener una trampills wévil 62, que sirve a la vez
para gula del transportador 8 y para ei cierre 10 mds com-
pleto posible, de dicho tapbn 58.

Adends, #e los 6rgenos descritos en 10 que prece=-
de, el horno comprende en el interior del tdnel o cavidad
22, anillos snulares 63, que estdn dispuestos en la parte
de la cavidad 22, delimitada por el cuerpo 9; y la semi-co-
quilla 14¢ Egtos anillos anulares, que don de pequekio espe-
sor, por ejemplo de 5 a 6/10 de mm, tienen una anchura, due
depende de la longitud de onda producida por el magnetrén, ¥y
adends, estén separados emtre sf, como muestra la fig. 1,

por una distancia d, que corresponde a la wmitad de la longifud

de las ondag producidas, con el fin de que el campo eléctrid
co generado en la cavidad del horno tienda a cerrarse, co=-
mo se ilustra en 64 en la fig. 1, elrededor de 1os anillos

sucesivog, con el fin de que el cawmpo magnético, representa-

do por puntos, esté contenido en el interior del volimen,
delimitado por cada anillo.
Se ve en la fig. 4 que en el interior de los and-

1los, ol campo eléctrico 64 estd asi desarrolledo radislmen:

te a partir del eje de la cavidad 22, mientras que el campo
vagnético, designado por 65, permancce snular y concéntrico
a dichos anillos en ol interior de éstos.
Suplementariamente, se prevé, al nivel de la gula
de onda 13, un mangulto 66 de material permeable a las ondas

de hiperfrecuencia, por ejemplo, de tetrafluorcetileno, es-

tando calado este manguito en el momento del montaje pars
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que el campo wagnético se enclerre iien en el interior de
10s anillos de cobre 63 y dicho manguito 66 ademds tiene por
funcidén el impedir que humos o vapores, procedentes de la
coccién del perfilado 57, penetren en la gufa de ondas 13
Haciendo resbalar mds o0 menos el mangulto 66 se regula, en
efecto, la posiclén de la fase de las ondas.

Como surgird de 10 que precede, las diferentes -
partes congtitutivas del hormo, a saber, principalmenteielf
cuerpo 9 y la semi-coquilla 14, que constituye su tapa, 10
mismo que la tobera 23, asi como la guia de ondas 13 estédn
fabricados de material reflector de las ondas de hiperfre-
cuencia y, por ejemplo, de aleacidén ligera, de modo que es-
tas piezas puedan ser fabricadas fdcilmente por moldso y me+
canizacién. Dado que la semi-coquilla 14, que forma tapa, es
fdcilwente amovible, entonces se hace posible limpiar el
interior del horno sin proceder a ningin desmontaje, puesto
que 1los anlllos 63, en los gue se cnclerra el ocampo megnéti-
co, estdn espaciados unos de otros. Ademds, el pistén 24,
1o mismo que el taepén 58 tawbién pueden estar constitufdos,
aunque esto no estd representado en el dibujo, por dos semi-

coquillas complementarias, de modo que estas piezas, dado

el caso, puedan ser cambiadas, cuendo deba tratarse un perfila-

do de otra forme, pudiendo efectuarse este cambio también sin
que tenga que deswontarse el transportador 8.

Bl invento no estd limitado al ejemplo de realiza-
cibén, representado y descrito en detalle, porque diversas
modificaciones pueden ser aportadas al wismo sin sallir de su
alcance,
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nerador de ondas de hiperfrecuencia y esta gufa de ondas es

=
o
3
=
-

I

Lg presente patente de invencidn, comprende las
sipuientes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la construccibén de hormos de mi-
cro-ondes para el tratamiento térmico continuo de perfila=
dos diversos de material dieldctrico, caracterizadas porque

el horno comprende una gufa de ondas rectangular para un go=

t4 dispuesta trensversalmente a un horno de tinel, que deli:

pita un pasillo longitudingl, estando constitufds por 10 me:

nos una parte de dicho horno de tdnel por dos semi-coquillas

complementarias, reunidas longitudinalmente uns con otra.

2.~ Mejoras seglin la reivindiecacién 1, caracteriza-
da porque el horno de tlénel céntiene, pPor 1o menos en su pa
te constituida por dos seni-coquillas complewentarias, ani-
llos conductores de paredes continuas, cuyos entre-ejos est
distanciados en una medida sensiblemente igual a una semi-
longitud de onde de las ondas de hiperfrecuencia, desarrolla~
des en la capacidad de dicho horno de ténel.

3s- Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-~
zadas porque la parte del horno de t¥nel, constitufda por
le reuhidén de dos semi-coquillas complementarias, se extien-
de a partir de uno de los costados laterales de la gufa de
ondes rectangular y porque al horno de ttmel estd prolongado
sobre el otro costado de esta gufa por una tobera.

4+~ Mejoras segfn las reivindicaciones 1 y 3, carac-
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“de paredes continuas, que contiene este horno de tinel.

terizadas porque los dos extremos del horno de tinel estén
parciglmente cerrados por tapones, de 10s que uno por 1o me=
nos es regulable axilmente, siendo estos tapones de mate-
rial, que absorbe las ondes de hiperfrecuencia.

5.~ Mejoras segtin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque el horno de tUndkl contiene la correa de wn
transportador de banda para el soporte del perfilado a trua-
tar térmicamente y fiorque el transportador estd fabricado dd
paterial permeable a las ondas de hiperfrecuencie, especlald
pente de tejido de vidrio, recubierto de siliconsa.

6.~ Mejoras segiin la reivindicacidn 1, caracteri-
zadas porgue un mangulto estd inserto en el hoino de ttnel
en su unién con la gufa de ondas rectangular, estando fabri-
cado este manguito de material permeable a las ondas de hi-
perfrecuencia y estando montado para ser regulable axikmen-
te para acomodar la fase de la onda en la gufa de ondas y
para impedir la propagacidén de vapores y humos en éste,

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 y 5, ca-
racterizadas porque log soportes estdn previstos en el inte
rior del horno de tinel para gufar la banda de transportadox

sin fin, formando saliente dichos soportes entre los anillo

8.~ Mejoras segln las reivindicaciones 1 y 7, cargc-

terizadas porque los soportes para la banda del transgforta-

dor forman sallente a partir de plstones, que atraviesan la
pared del horno de timel, estando reunidos dichos pistones

entre s{ y estando previstos medios para regular la posicidn

mitua del horno de ténel respecto a dichos pistones, de maneh
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ra que la posiclén de la bande transportadora sea regulable
en el interior de dicho horno de tinels

9.- Mejoras seglin las reivindicaciones 1, 7 y 8,
caracterizadas porque los pistones estdn fijados rigidamen-
te sobre una platina soportada, a su vez, por un bastidor,
¥ el conjunto del horno de timel estd unido g dicho basti-
dor por 1o menos por un gato, de manera que la regulacién
de la posicidn de la banda transportadora en relacidn a ai-
cho horno de tidnel, estd asegurada desplazandc dicho horno
de tdnel,

10,~ Mejoras segln la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque la gufa de ondas estd provista, en su extremo
opuesto a aquel en cuya vecinfad estd wmontado el genevador
de ondas de hiperfrecuencia, de un reflector soportudo por
wn tapén desplazable axilumente mespecto a dicha gufa de on~
das.

11,- Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte-
rizadas porque por 1o menos estdn previstas juhtaa de teji=
do metdlico entre cada una de las piezas del horno de tdnel
para impedir la profiagacidén hacia el exterior del campo
eléctrico, producido en el horno de Hinel.

124= Mejoras en la construccidn de hornos de mi-
cro-ondas para el trabawiento t&rmico continuo de perfila-
dos diversos de material dieldctricoe,

Segln se describe y rei ica en la presente mew-

poria descriptiva, la cual constal de trege hojas foliadas,
¥ se ilustra con 10s planoOs ad]

Madrid,
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