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Le wniép adhesiva de hormigdn y otros materiaw
les cementosos hidraulicos a diversos substratos, y la
formacion de juntas adhesivas en tales materiales, hon
recibido considerable atencidn en los Wltimos afios de~
bido al rapido crecimiento en la conmstruccidn de carrete-
ras, aeropuertos, muelles, canales, edificios y simila-
res. Aunque se ha usado una variedad de composiciones
pare former juntas herméticas adhesivas en hormigén y
materiales similares, y aunque el comportamiento de 2s-
tas composiciones ha sido generalmente satisfactorio, Al
procedimiento usvalmente empleado para formar las jun-
tas requiere tiempo y es tedioso., Se ha de gastar con-
siderablemente tiempo y esfuerzo para formar un surco
en el hormigén y para limpiar luego el surco, para que
reciba al formador de cierre hermético. Esta operaciom
gse efectia frecuentemente como sigue: se vierte el hor-
migdn reciente. En los puntos en que se desea hacer jun-
tas, se introduce en el hormigon reciente, sin fraguar,
un divisor de pléstioo que tiene una seccidn recte en
forma de V. Trés haber fraguado el hormigon, se retira
el divisor de plastico y se limpia el surco resultante
para eliminer la suciedad, aceite u otros regiduos que
pusden haber entrado en el surco al aplicar y/o retirer
el divisor. Luego se aplica al surco el formador de cie-
rre hermético. Si no se prepara de esta forma y se lim-~
pie adecuadamente el surco del hormigdn fraguado, el re-
sultado serd una junte hermética final que tiene una
union inferior, o completemente ineficaz, entre el for-
mador de cierre hermético y el hormigon.

Segin la presente invencidn, se ha hallado ahow
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ra, de forma completvmente inesperada, que se pueden pre-
parar revestimientos adhesivos y juntas herméticas adhesi-
vas aplicando la composicion de revestimiento o de forma=-
cion de junta hermétice a materiales cementosos hidrauli-

5 cos no fraguados, recientemente colados. También se ha ha-
llado, de forma completamente inesperada, que las composi-~
ciones de cierre hermético curables que se aplican habitual-
mente en estado no curado al hormigén Traguado y que se de-
Jan curar in situ, se pueden aplicar a materiales cemeato-

10 sos hidréulicos no fraguados, en el estado no curado de las
mismas y también en su estado curado.

Més especificamente, la presente invencidn propor-
¢iona un procedimiento para unir de forma adhesiva un subs-
trato cemetoso hidraulico, que comprende: 1) aplicar un for-

15 mador de cierre hermético a un-substrato cementosos hidras
lico no fraguado, y 2) dejar que fragie dicho substrato no fra

guado.
El procedimiento de la presente invencion, cuan-

do se aplica & juntas de cierre hermético, hace posible,

20 por ejemplo, aplicar el formador de cierre hermético direc-
tamente 8l substrato de hormigon no fraguado, recientemen-
te colado, eliminando as{ las largas y costosas operaciones
del procedimiento usual, es decir, la formacidn del surco
con el divisor y le limpieza del surco. Ademas, en el pre-

25 sente procedimiento se pueden aplicar al hormigén reciente~
mente colado formadores de cierre hermético curables, in-
cluyendo formadores de cierre hermético liguidos, antes o
después de haber sido curados. Usando una tire preformada
de formador de cierre hermético, para fofmar la junte adhe-

30 siva, se pueden poner la tira en la posicidn deseada en el
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lechs de 1la carreisia u otra superficie y colar luego ei
hormigon no fraguado reciente, alrededor o sobre la tira.
Dado que se forma un cierre hermético adhesivo, mas cue

mecénico, se elimina sustancialmente cualuyuier tendencia
a que la tira resulte desplazada de su posicidn original.

Los formadores detierre hermético usados en el

_ presente procedimiento pueden ser cualesquiera de las com-

posiciones usuedkente empleadas para formar revestimientos
y/o juntas herméticas en hormigdén fraguado y substratos
cementosos similares. Los formadores de cierre hermético
ordinariamente usados para este fin caen en dos catego-
rias generales, concretamente las de formadores de cierre
hermético "que no se curan' y formadores de cierre hermé-
tico "curables".

El término formadores de cierre herméticofque no
gse curan" se usa agui para indicar las composiciones for-
madoras de cierre hermético que no experimentan reacciodn
quimiea, eg decir, curado. Dependiendo de la composieién
concretamente empleada, estos formadores de cierre hermé-
tico se pueden aplicar a temperatura ambiente, sin preca-
lentar, o se pueden calenter & temperaturas elevadas y
aplicar en caliente. En general, los formadores de cierre
hermético aplicados a temperatura ambiente tienen una con-
gistencia pastosa y coalescen o solidifican in situ, por
ejemplo por desprendimiento de disolvente. Los formadores
de cierre hermético que no ouran, aplicados en caliente,
son usualmente de naturaleza termopléstica y, por tanto,
son calentados haste su estado pléstico, para faciliter la

aplicacidn, tras lo cual solidifican in situ por enfiiemien-

.. 3741C8

to.



10

15

20

25

30

14.1.70

o Entre los formadores de cieme hermético "que
no:cﬁréﬂ";ﬁéados.eﬁ'construccién de autopistas, canales
y edificios, se encuentran aquellos basados en materie-
les bituminosos, incluyendo composiciones bituminosaéf@ue
ge aplicen ordinariamente "en frio", tales ocmo asfalvos
de bajo punto de fusidn, mezclas de materiales bitumino-
sos 1iquidos y en polvo ¥y fracciones que comprenden mez-
clas de asfalto y destilados de petrdleo, por ejemplo
queroseno, y composiciones bituminosas que son calenta-
das hagta que tienen una consigtencia que permita verter-
las en el momento de la aplicacidn y que se aplican on
caliente, tales como asfaltos de grado para pavimentos,
pez, alquitran de carbon y mezclas de materisles bitumi-
nosos y caucho natural y/o sintético y/o wvesinas, por
ejemplo asfaltos elastomerizados y mezclas de pez de al-
quitrén de carbdén y resinas vinflicas. Tal como ayui se
usa, en el término "materizl bituminoso" se pretenden in-
cluir sustancias que contienen bitimenes o pirobitumenes,
ceras pirdgenas y residuos (pez y asfaltos pirégenos),
tal como se derivan de fuentes naturales o del petroleo,
carbdén, maders, etc.

Entre otros formadores de cierre hermético que
no curan se incluyen composiciones basadas en polimeros
naturales y/o sintéticos, talescomo resinas alquidicas
(productos de reaccion de dcidos dibasicos, o sus anhi-
dridos, y elcoholes polivalentes), resinas de polibuteno,
caucho butilo (copolimeros de isobutileno e isopreno o
butadieno), neopreno (polimeros de clorobutadieno y acri-
lonitrilo), caucho de polisulfuro (productos de reaccidn
de un polisulfuro y un dihalulo organico), polietileno

374175
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clorosulfonado, y resinasg y cauchos de acrilato (poliMeros
de dcidos acrilico y/o metacrilico, y/o sus ésteres, y/o
acrilonitrilo). Ademas del (de los) material(es) basico(s)
polimero(s), estas composiciones pueden contener también
ingredientes de elaboracidn, tales como cargas, pigmentos,
plastificantes, aceites vegetales, y un vehiculo liquido
volatil, por ejemplo agua o un liguido organico volatil.

Fl término formadores de cierre herméticocure-~
bles", tal como agul se usa, indica composiciones forme-
doras de cierre hermeético que comprenden polimeros cure-
bles, que se transforman sl estado sélido por reaccidn qui
mica con wn agente de curado. Estos formadores de cierre
hermético pueden ser suministrados como un sistema de dos
envases, 0 de envases multiples, donde el polimero y el
agente de curado del polimero estén envasados por separa-
do, y se mezeclan poco antes del uso, 0 se pueden suminis-
frar como un sistema de un envase, donde hay un agente de
curado latente mezclado con el polimero y el curado es ac—
tivado, por ejemplo, por absorcidn de agua de la atmdésfe-
ra, o por exposicion a ox{geno atmosférico.

Entre las composiciones formadoras de cierre le-
metico de este tipo, corrientemente usadas, estén las ba~
sadas en polimeros liquidos, por ejemplo los politiopoli-
mercaptanos polimeros,»poliepéxidos, poliuretanos y mezclas
de politiopolimericaptencs polimeros y poliepdxidos o poli-
uretanos, Entre otras composiciones formadoras de cierre
hermético curables se incluyen aquellas basgadas en caucho
butilo, neopreno, caucho de silicona (polisiloxanos), poli-
meros de acrileto, y polietileno clorosulfonado. Ademds de

agente(s) de curado para el (los) polimero(s) concretamente
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usadol’s), estas composiciones pueden contener también
pigmentos, cargas, materiales bituminosos, aceleradores
de curado y estabilizadores & la luz ultravioleta. Tan-
to las composiciones formadoras de cierre hermético cu~-
rebles como las que no se curan pued contener adicional-
mente arena, sgragados minerales y aditivos adhesivos,

y también se pueden usar conjuntamente con imprimaciones
de adhesién. Cuando se ussn estos ingredientes de ela~-
boracién con los materiales basicos, se emplean en las
cantidades necesarias para conseguir el efecto deseado.

Para efectuar la presente invencion, el forma-
dor de cierre hermetico puede ser aplicado al substrato
cementoso hidraulico no fraguado de cualquier menera ade-
cuada y conveniente, usando equipo corriente c¢omo el em-
pleado usualmente para aplicar composiciones de revesti-
miento y de formacion de juntas herméticas.

El presente procedimiento se puede user para
formar juntas en mortero, enlucidos de yeso, cemento port-
land, cemento de aluminato de magnesio, el llamado cemen~
to de oxicloruro de magnesio, hormigones hechos con taleg
cementos, terrmo, yeso y materiales cementosos hidréulicos
gimilares. Ademés, se puede usar pare aplicar estos mate-
riales cementosos hidrdulicos a hormigén fraguado u otros
materiales cementosos, madera, ladrillo, listdén, hierro,
acero, aluminio, cobre, cinc y otros metales, plasticos,
vidrio, baldosa vidriade, baldosa cerdmicgf otros mate-
riales calcinados para superficies, marmol, granito y otras
piedras natursles, y similares.

Les juntas que se pueden formar por el procedi-

miento de la invencidn son las juntas usuales para unir
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entre si dos cuerpos gue tienen un espacio entre las
superficies adyacentes de tales cuerpos. lLas juntas pue-
den ser también las formadas ponimdo une perla de forme-
dor de cierre hermético en el substrato cementoso, para
producir un punto o linea de debilidad en tal substrato.
Este ultimo método es a menudo preferido desde el punte
de vista comercial, debido a los ashorros en la cantidad
de formedor de cierre hermético usado. El punto o linea
de debilidad asi creado ssegurard generalmente que, por -
contraceidon o expansidn del substrato, la griete del
substrato, si la hay, tendra lugar a lo largo de esta 1i-
nea de debilidad, conviertiendo asi la junta en una jun-
ta usual, la cual, debido a que estéd unida de forma ad-
hesive al substrato cementoso, evite que el agua u otro
1iquido pase por la grieta y dafie al lecho de la carre-
tera, al paseo lateral, o similares. Ia seccidn recta de
las juntas asi formades puede tener diversas formes, por
ejemplo rectangular, cuadrada, redonda, triangular, o com-
binaciones de estas. Una forma preferida para la secciodn
recta de le perle de formador de cierre hermético es la
triangular con un lado del tridngulo formendo parte de
la superficie expuesta del substrato cementoso, y con un
vértice de tal tridngulo apuntando hacia demtro de la
mase de tal instalacidn para vehiculos y trafico. Ia jun-
ta puede estar completamente sumergida dentro del subs-
trato cementoso, 0 puede estar situada en cualquier pun-~
to desde la hase del substrato a la parte superior del
substrato.

Los siguients ejemplos son simplemente ilus-

trativos de la invencion aqui descrita, y no se pretende
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que constituyan linmitacidn del Sémbito de la misma.
Ejemplo 1
Se prepard un formador de cierre hermético pre-
parando dos composiciones, designadas A y B, las cualss,
5 cuando se mezclaron en volimenes iguales, produjeron una

mezcla C que curaba répidamente, como sigue:

A, B, c,
Partes en peso Partes en peso Partes en peso
Alquitrén de carbén®™ 110 5 185
10 Poligulfuro polimero¥ - 100 100
Perdxido de plomo 13 - 13
Espesante de silice - 25 25
Carge de negro de lnmo 17 - 17
# Fracoidn de aciete de alquitrén de carbdn que tenia una
15 vigcosidad menor de 50 poises a 25¢C.
%% El polisulfuro polimero tenia esencialmente la estruc~
turas
HS (02H4~0bCH2-0—02H4-S-S)23 02H4—0~CH2—0—02H4SH
con aproximadamente 4% de reticulacion o remificacidn,
20 un peso molecular de aproximaedemente 4.000,.y una visco-
gidad media igual a 400 poises a 252C.

(a) En un experimento, los componentes A y B
fueron mezclados en volumenes iguales, y la mezcla fue
aplicada como tira de cierre hermético a un bloque de hor-

25 migén fraguado, dentro de un minuto o dos tras la mezcla

y se dejoburar durante 24 horas a temperatura ambiente. La
tire de cierre hermético fue aplicada y sometida a ensayo
de adhesidn segin el método ASTM D903. La unidn falld tras
aplicar una traccién de 1,4 kg/em. El fallo de la unidn

30 tuvo lugar en el formador de cierre hermético, en vez de
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en la interfase entre el hormigdn y el formador de cie-
rre hermético, y por tanto fue denominado "fallo de cohe-
gidn". Cuando el fallo de la unidn tiene lugar en la in-
terfase entre el hormigdén y el formador de cierre hermé-
tico, se denomina "fallo de adhesidn".

(b) En un segundo experimento, una muestra de
la mezcla C, antes descrita, fue vertida en un molde de
estafio en forma de cinta, que tenia como dimensiones 51 x
152 x 6,4 mm, y se dejoé curar. El curado fue total al ca-
bo de 9 min. A las 3 horas de haber sido vertida en el mol-
de, la tira curada de formador de cierre hermético asi
formada fue retirade del molde y fue comprimida luego en
la superficie de un hormigdn reciente no fraguado. Des-
pués se dejo fraguar el hormigdén durante 48 horas. Cuando
ge sometid a ensayo en el aparato de traccidn Instron, al
final de este periodo, de manera similar a la descrita em
ASTM D903, la unidn sufrié un fallo de cohesidn tras apli-
car 1,4 kg/om de traccidén. Asi el fallo de 1la unidn no fue
en la interfase entre el formador de cierre hermético y el
bloque de hormigdn, sino que fué mas bien una rotura en el
propio formador de cierre hermético.

Ejemplo 2

Los componentes A y B del ejemplo 1 fueron mez-
clados en igual volumen, y se dejo curar la mezela a tem—
perature ambiente durente 30 dias, en forma de tira con
forma de cinta, como en el ejemplo 1(b). La tira de for-
mador de cierre hermético curado, con forme de cinta, asi
formada, fue incrustede en una mezcla z2cuosa no fraguada,
recientemente colada, de cemento portland y agregado. Tras

48 horas, la wnion entre el formador de cierre hermético y

T L AN
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el hormigdn fraguado mostrd buena adhesidn. Cuando fue en-
sayado coino ex €l ejemplo 1, la unidn didé "fello de cohe-
sidn".
Ejemplo 3
Se preperd una formulacidn de cierre hermético

mezclando unog componentes A y B de la siguiente composi-

cidn:
A, B,
Partes en peso Partes en peso
Alquitrdn de carbén® 10 10
Poliepdxido™® - 100
Polisulfuro™™ 100 -

Prigs-(dimetilaminometil)-
~fenol 10 -

% Fraccidn pesada de aciete de alquitran de carbdn, gque
tenfa una viscosidad menor de 50 poises a 25¢C

#% Poliepoxido preparado de la manera descrita para el
Poliéter E de la patente EE.UU., n? 2.633.458

#x# E1 polisulfuro polimero tenia esencialmente la es-
tructura:

HS (CgHy~0~CH,=0-CoH,~5~8),3 C,H,~0~CH,~0~CoH, SH

con aproximadamente 3% de reticulacidn.

Inmediatamente después de mezclar, la formula-
cidn de cierre hermético fue aplicada, como tira o perla
de cierre hermético, a una mezcla acuosa de cemento port-
land y agregado y fue sometida a ensayo como en el ejemplo
1, tras haberse fraguado el hormigén. El formador de cie-
rre hermético mostrd buene adhesién al hormigén fraguado.

Ejemplo 4

Se prepard una formulacién formadora de cierre

37417

- 11 =




10

15

20

25

30
14.1.,70

hermstice, cwratle, mezclando los componentes A y B que
tenfan la siguiente composicién, usdndose 6 paries en pe-

so de B con 17,5 partes en peso de A.

A B
Ingredientes Parkes eﬂ peso Partes én pESo

Prepolimero de uretano termina-
do en isocianato ¥ 100 -
Bster dibenzoato de etiléngili=
col (plastificante) 75 -
Aceite de alquitrén de carbén,
viscosidad menor que 50 polses
a 25¢C (extensor) - 10
4,4'=metilén~bis~(2-cloroanilina)
(agente extensor de cadena) - 1

% Prepolimero de uretano preparado segin el ejemplo 1 de
la patente EE.UU. 3.248.259.

Inmediatemente después de mezclar los dos com~
ponentes, la composicidn de formecidn de cierre hermético
fue usada pera preparar juntas herméticas segin la presen-
te invencion, aplicando la composicién 2 una mezcla acuced
no fraguade, recientemente colada de cemento poriland y a-
gregado. En la preparacidn de las juntas herméticas, la
composicidn fue usada para llenar una junta entre las ca-
ras opuestas de dos tiras crudas de cemento portland sin
fraguar, espaciadas 12,7 mm entre si, tras 1o cuasl se de-
36 fraguar la mezcla de cemento. Las tiras usadas tenian
152 mm de longitud y 51 mm de profundidad y 102 mm de an-
chura. Con fines comparativos se formaron unes juntas pre-
pradas de forma simlilar, usando tiras de mezcla fraguada

de cemento porthndy agregado.

Las juntas asi preparadas con las mezclas de hor-

- 12 - 3741@6



migdr., tantc la recientemente colada como la fraguada,
fueron separades 3,2 mm y se splicd agua a la parte su-
perior de cada junta. Los resultados de este ensayo mues-
tran que las juntas formadas en el hormigén, tanto el
5 fraguado como el no freguado, eran estancas incluso des-
pués de haber sido extendidas las juntas un 25% por me-
dios mecénicos. Cuando lag juntas preparadas aplicando
el formador de cierre hermético & cemento no fraguado fue-
ron extendidas mas, por medios mecanicos, pare romper la --
10 union, se halld que la rotura era de cohesidn mas que de-' - |
bida a fallo de adhesiodn.
Ejemplo 5
Se preparé una composicion de cierre hermético

curable, mezclando 1los componentes A y B, que contenian

15 lo siguiente:
A, B,
Ingredientes Partes en pegso Partes en peso
Polimero 1iquido de polipropilen
glicol terminado en SH, que tiene
un peso molecular aproximedo de
20 2.000 a 3.000 300 -
Aceite de alquitran de carbdn, vis
cosidad menor que 50 poises a 25¢T
(extensor) 300 -
Pris-(dimetilaminoetil)=~fenol 10 -
Poliepdxido, peso equivalente de
epoxido de 185 a 200 - 100
25
% Preparado de la forma descrita para el poliéter E de la
patente EE.UU. n® 2.633.458.
Inmediatamente después de mezclar los dos comnpo=-
nentes, la anterior formulacidn de cierre hermético fue usa-
30 da para preparar juntas herméticas, en mezclas de cemento

14.1.70 - 13- 374186
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portlacd y agregado, tanto recientemente coladas como
ffaéuadas, de la misma manera descrita en el anterior
ejemplo 4. Cuando se sometiron & ensayo segun el método
del ejemplo 4, se halld que las juntas formadas, tanto
en el hormigén fraguado como en el no fraguado, eran es-
tancas al agua, y que las juntagherméticas presentaban
fallo de cohesidn.
Ejemplo 6
Se preparé una composicidn de cierre hermético

no curada, que contenfe los siguientes ingredientes:

Partes en peso

Regina de polimetacrilato en nafta de pe~
troleo que tiene un intervalo de ebulli-
cion de 93 a 149203 40% de solidos tota-

les 404,0
Pogfato de sodio-cinc (agente de disper-

gion) 6,6
Poliéster polimero plastificante 66,5
Sal sodica de dcido carboxilico polimero,

"Pamol" 850 (agente dispersante) 1,2
Disolvente elifdatico de petrdleo, "Varsol!

1 (diluyente) 25,3
Carbonato céleico (carga) 650,0
Didxido de titanio (pigmento) 16,6
Solucién de poliacrilato sodico (espesante) 12,0

Aceite de alquitrén de carbdn, viscosidad
menor que 50 poises a 25¢C 50,0

Salvo en lo que respecta al aceite de alquitran
de carbdn, todos los ingrefientes anteriores fueron pesa-
dos juntos y mezclados hasta que se obtuvo una dispersion
homogenea. Después se afiadio el aceite de alquitran de car-
bon a le tende y se continud la mezcla hastadue el alqui-

tran de carbon estuvo uniformemente mezclado con los otros

w.974188
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ingredientes.

Ie composicidén formadora de cierre hermético
as{ preparada fue usada para formar juntas estancas en
cemento portland, tanto recientemente colado como fragua—
do, segun el método descrito en el ejemplo 4. Cuando las
juntas herméticas fueron extendidas un 25% por medios me-
cédnicos y se aplicd agua a los cierres herméticos, se ha-
1146 que las juntas formadas, tento en el cemento fragua-
do como en el no fraguedo, eran estancas al agua, y que
cuando eren extendidas mds, el fallo de la union era de-

bido a fello de cohesiodn.

Ejemplo 7

Se prepard un formador de cierre hermético, no

curaba, que contenia los siguientes ingredientes:

Ingredientes Partes en peso

Latex de caucho de polisulfuro, 5% de

s0lidos totales 90
Iatex de copol1mero ,de butadieno y acri
lonitrilo, 45% de sélidos totales 10
Poliacrilato sodico (mpesante) 12
Sal sdédica de acido carboxilico pollme

ro, "Tamol" 731 (agente de dispersidn) 2
Carbonato céleico (carga) 150
Didxido de titanio (pigmento) 15

Plagtificante de hidrocarburo clorado
que contiere 54% de C1 (aroclor 1254) 150

Aceite de alquitrén de carbdn, viscosi-
dad menor que 50 poises a 25¢(Cs 50

Los anteriores ingredientes, salvo en 10 que res-—
pecta al aceite de alquitrén de carbdnm, fueron mezclados a

fondo. Luego se afiadio el alquitrén de carbén, y se conti-
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nubé mezelando hssta que se obtuvo ung dispersidn homogé-
nes.

La composicidn formadore de cierre hermético
resultante fue usada para preparar juntas herméticas, en
megzeclas de cemento portland, tanto recientemente cola-
das como fraguadas, de la misma menera descrita en el
ejemplo 4. Cuando se sometieron & ensayo segin el méto-
do indicado en el ejemplo 4, las juntas geparadas en el
cemento, tanto fraguado como no fraguado, resultaron ser
estancas al agus y en ambos casos las juntas herméticas

fallaron cohesivamente.
N o T A

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicade ni divulgada en Espafla, que se
presenta para que sea objeto de esta Patente de Introduc-
cidén por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento para formar una junta de
cierre hermético, adhesivemente unida a una estructura ce-
mentosa hidréulica, que comprende (1) colocar une composi-
cién de cierre hermético en comtacto con une estructura
cementosa hidréulica, no fraguada, y (2) permitir a la es-
tructura cementosa fraguar; en el cual dicha composiciodn
de cierre hermético es (a) una composicidn de cierre her-
mético, polimera, colable, adhesive, no curable, (b) una
composicidn polimera de cierre hermético, colable, cura-

ble, o (c) una composicidn polimera de cierre hermético,

- 374108



10

15

20

25

14.1.70

gdlida, curada, de polisulfuro.

2.- Un procedimiento segun la revindicacion 1,
en el cual la composicion de cierre hermético es embe-
bida en una estructura cementosa hidraulica, no fragua-
da.

3.~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 1,
en el cual dicha composicidn contiene wna carga.

4,= Un procedimiento segun la reivindicacidn 1,
en el cusl dicha composicidn contiene un material bitu~
minoso.

5.~ Un procedimiento segin le reivindicacidn 4,
en el cual el material bituminoso es alquitran de carbodn
vegetal.

6.~ Un procedimiento segun la rdvindicacidn 5,
en el cual la composicidn de cierre hermético polimera,
no curable, comprende un polimero de poliacrilato.

7.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 5,
en el oual la composicidén de cierre hermético de polimero
no curable, comprende un létex de polimero de polisulfu~
ro.

8.- Un procedimiento segun la reivindicacion 5,
en el cusl dicha composicidn de cierre hermético, poli-
mera, curable, comprende un polimero de poliureteano.

9.~Un procedimiento pars formar une junta de cie-
rre hermético.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—

tecede y para los fines que se han especificado.

374156
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Esta Memoria consta de diecisiete hojas y la

presente escritas a maguina por una sola cara.

Madrid, 1 g ENE ig’[u

P.A.
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