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Este invento se refiere a componentes de pistolés
de solder por arco del tivo usado para aplicar trozos con-
tinuos de electrodo consumible que son alimentados mecdni-
cemente a, y a través de, las pistolas, al arco de soldar;
Més en particular, este invento se refiere a unos nuevos f
medios pare fijar una punta de contacto de corriente de
gsoldar y una boquille de gas a una pistola de soldar por z
arco. ;

Lias pistolas de soldar por arco, cualguiera que
sea su marca, tienen todas un mlembro de cabeza en el
extremo de arco de la pistola, a cuya cabeza estdn conec-%
tadas o fijadas la nunta de coutacto de corriente de spl—%
dar y, cuando se usa gas de proteccidn, la boquilla de i
gas. Posiblemente, ningin problema en el disefio de pis- 1
tolas de soldar por arco haya sido mds dificil de resolvcé
que el de la conexidn de las boquillas de gas y las puntaé
de contacto a las pistolas, Hasta el presente, el méiodc
usado por la mayoria de los fabricentes para fijar toato
las boquillas de gas como las puntas de contacto a los
conjuntos de cabeza, ha consistido en efectuar conexiones%
a rosca, Las conexiones roscadas, sin embargo, plantean
dificultades.

Una boguilla de gas con una conexidn roscada no
soporta los fuertes impactos a que son sometidas las ,
boquillas por los operarios soldadores, cuando martilleant
con las boquillas contra la soldadura para desalojar laes
salpicaduras de soldedura acumuladas dentro y alrededor
del extremo de arco de las boquillas. En primer luger, elé
maertilleo afloja las conexiones roscadas; ademds, una vez%

aflojadas, el martilleo continuo desgasta las roscas. La |
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mayoria de los fabricantes han adoptédo el uso de una
rosca Acme modificada, pero inecluso con este tipo de rosca
subsiste el problema.

ELl uso de una conexidn roscada para fijar la
punta de contacto origina varias dificultades. Las corrien-
tes de solder usadas en la soldadura por arco estdn siendé
aumentadas constantemente en intensidad, para disminuir E
los costes de la soldedura, con el resultado de que las
puntas de contacto se calientan ghora a temperaturas que
hacen que las puntas de contacto lleguen a ponerse al :
rojo oscuro. A esas elevadas temperaturas, las conexiones;
roscadas se quedan bloqueadas, ¥y se arrancan los hilos dej
rosca cuando se quitan las puntas de contacto. Ademds, una
punta de contacto roscada debe ser de gran didmetro, yu
gue es el drea de la seccidn transversal en la raiz de 1la

rosca la gue regula la resistencia a la flexidn, y si le

.punta de contacto ha de manipular un elecirodo de gran

tanafio, con una seceldn transversal que sea demasiado

_pequeila en la raiz de la rosca, la punta de contacto fle-

~xard cuando se endereza la curvatura del electrodo mientras

'

‘éste es alimentado a travéds del dnima de la punta de con-

" tacto, Ademds, cuando se vuelve a conectar una punta de

contacto roscada al conjunto de cabeza, ocurre invariable-
mente que pequeiios glébulos de salpicadura de soldedura,

que han pasado desapercibidos, son arrastrados a la cone-

' xién roscada, y finalmente estropean las roscas.

Debido a las dificultades que entraria el uso de

"conexiones roscadas para fijar la punta de contacto y la

]

i

1
!
|
]
t
{
{

voauilla de gas a una pistola de soldar por arco, se viene

sintiendo desde hace tiempo la necesidad de unos medios
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de conexidn sin rosca, sencillos y cficaces, La patente
americana de los solicitantes Mim. 3.283.121 y su presente
solicitud de patente americana Mim. de Serie 650.051, pre-
sentada con fecha 29 de junio de 1967, describen ambas
contribuciones al invento en el sentido de proporcionar
unos medios de conexidn sin rosca., No obstante, subsiste
la necesidad de perfeccionar en grado considerable lo ya %
- conseguido,

Por consiguiente, un objeto principal de este
invento es proporcionar un método de conexidn sin rosca
de las boquillas de gas y de las puntas de contacto al
conjunto de cabeza, Todavia otro objeto es proporcionar
un método para conectar esas dos piezas al conjunto de

cabegza de una pistola de soldar por arco que €5 muy Sen-

cillo, aunque muy efectivo en poder de sujecidn,

Otro objeto principal de este invento es pPro-

porclonar unos medios totalmente nuevos para fijar tuato
boquillss de gas como puntas de contacto a pistolas de
soldar, que pueden soportar altas temperaturas sin afloja-
miento ni destruccidn de la conexidén y que pueden soportar
imartilleo en cantidad varias veces superior al que pueden
Esoportar las conexiones roscadas usuales.

Las puntas de contacto de corriente de soldar y
las boquillas de gas estdn hechas de cobre o de aleacio-
nes de cobre y, debido al rdpido régimen de oxidacidn
originado por las altas temperatures a que aguellas son
calentadas, han de ser desechadas por inservibles con
bastante frecuencia. Por consiguiente, su coste para el
usuario debe ser inclufdo en el coste total de produccidn:

de cada unidad de longitud de soldadura aplicada. En

374180




10

15

20

25

30

5.1I1.70

realidad, en las instalaciones en que se usan varios cen—
tenares de nistolas de soldar se desechan cada mes puntas.
de contacto y boquillas de soldar en cantidades varias
veces superiores a esa. Bl coste del cobre, en veso, que
entra en cada punta de contacto o boquilla de ges es el
factor principal en cuanito a su coste para el usuario. Por

consiguiente, otro objeto importente de este invento es,

; aprovechando la sencillez de estos nuevos medios de fija-

1cidn, usar menos cobre y reducir los costes de fabricacién,

te de esas plegas para el usuario sea sustancialmente in-
ferior al coste a que venian resultando hasta el presente;

Un objeto especifico de este invento es propor-
§oionar unos medios sencillos y eficaces para fijar la
gpunta de contacto y la boquilla de gas al miembro de calbe-
gza en el conjunto de cabeza de una pistola de soldar nor
%arco, emnleando para ello formas ovaladas compatibles para
?el elemento a ser fijado y para el elemento que lo h2 de
%recibir, de modo que los dos elementos puedan ser llevados
‘a relacidén de enchufe uno con el otro y bloqueados juntos,
éhaciendo rotar al elemento a ser fijado con relacidn al
' elemento que lo ha de recibir,

Estos y otros objetos, caracteristicas y venta-
;jas del vresente invento se comprenderén mejor con referen-
:ciu a lo deceripeidn detallada que sigue, considerada jun-
;tmuente con los dibujos que se acompaiian., BEn los dibujos:
‘ La Fig. 1 es una vista en corte iransversal del
iextremo de arco de una pistola de soldar por arco del
ftipo usado para ya sea soldadura por arco semiauntomédtica,

;o ya sea soldadura vor arco totalmente automdtica.

574180
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La Fig. 2 es una vistae en corte transversal, = ;
escala ampliade, tomada por la linea 2-2 de la Fig, 1,

con la punta de contacto suelta o desenclavada del miembro
‘ i

!

La Tig. 3 es una vista en corte tramsversal, & ;

escala ampliada, tomada por la linea 2-2 de la Fig. 1, co@

de cabeza,

| La punta de contacto blogueada en el miembro de cabeza.

|

La Fig. 4 es una vista en corte transversal, a i
escala ampliada, por la linea 4-4 de la Fig. 1, con la |
boquilla de gas desbloqueada del miembro de cabeza. ;

La Pig. 5 es una vista en corte transversal, a %
escala ampliada, tomada por la linea 4-4 de la Fig. 1, ;
con la boquilla de gas bloqueada en el miembro de cabeza.é

Refiriéndonos shora mis concretanente a2 la Fig.}
1, se ha revresentado un conjunto de cabeza 10 conectadd i
al extremo de arco de un miembro de canalizacidn prinsipal
11 de la pistola de soldar por arco. EL1 conjunto de cabeza
incluye un miembro de cabeza 12 fijado al miembro de cana-
lizacidn principal 11 mediente una conexidn roscada 13,
una punta de contacto de corriente de solder 14, un
manguito aislante eléctrico 15 y una boquilla de gas 16.
Se ha ilustrado un electrodo 17 de tipo consumible que
pasa por el Znima 18 del miembro de canalizacidén principal
11, a travds del miembro de cebeza 12 en una corta distan-
cia, y a través del dnima 19 de la punta de contacto de
corriente de soldar 14.

En la Fig. 1, por si sola, no pueden loealizars%
visualmente medios, de ninguna clase, para conectar la
vunta de contacto de corriente de soldar 14 y la bogquilla

de gas 16 al miembro de cabeza 12. Los medios de conexidn

374180




10

15

20

25

30

5.I1.70

no pueden representarse fédcilmente en una vista en corte f
longitudinal ya que, como se ha ilustrado claramente en
las Figs. 2 a 5, el método empleado en este invento para |
bloquear sélidamente la punta de contacto 14 dentro del f
dnima 21 del miembro de cabeza 12, consiste en comprimir 5
partes de la superficie periférica 22 de la punta de con-’
tacto 14 contra la pared del dnima 21, ELl método empleado
en este invento para bloguear sélidamente la boquilla de
gas 16 al miembro de cabeza 12, consiste también en com-
primir partes de la pared interior 23 de la boquille de :
gas 16 contra el manguito aislante 145, siendo transmitidag
una narte de dicha fuerza de bloqueo a través de la pared}
del maagguito aislante 15 para bloquear tanto el manguito '
15 como la boquilla de ges 16 a la periferia del miembio :
de cabega 12.

Con referencia ahora a la IMig. 2, se han repre-
sentado en ella claramente los medios del invento para
conectar firmemente y bloquear o enclavar la punta de con-—
tacto 14 dentro del dnima 21 del miembro de cabeza 12,:En
la Fig. 2 es importante observar que la periferia 22 de
la punta de contacto 14 es ovalada y que la configuraciéné
de la seccidn transversal del 4nima 21 del miembro de ca-
beza 12 es ‘también ovalada. Hay un espacio 25 entre la
periferia 22 de la punte de contacto ovalada 14 y el 4nima
ovalada 21 del miembro de cabeza, de modo que la punta de
contacto 14 puede ser desligade dentro ¥y fuera del dnima
21. Para que se pueda comprender claramente esta descrip-
cidén, se da a continuacidn un ejemplo de aparato para
fabricacidn y uso reeles. .

La punta de contacto 14 ilustrade en la Fig, 2
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tiene aproximedamente 7,112 mm. de didmetro menor, indica@o
por el mimero de referencia 26, y aproximadamente 7,336 mm.
de didmetro mayor, indicado por el mimero de referencia

27. Bl didmetro interior menor del 4nima 21, indicado porg
el nimero de referencia 28, es de aproximadamente 7,239 i
mn,, ¥ su didmetro interior mayor, indicado por el nﬁmero%
de referencia 29, es de aproximadamente 7,493 mm. Por %
congiguiente, como se ha ilustrado en la Fig. 2, hay un ‘
espacio 25 de aproximademente 0,127 mm. entre la periferié
22 de la punta de contecto 14 y el dnima 21 del miembro d%

3

cabeza 12, que permite introducir y sacar fécilmente la
punta de contacto. No obstante, es importante observar 3
que la punta de contacto 14 no puede ser girada 360 gradoé
dentro del anims 21 del miembro de cabeza. De hecho no
puede ser giradae ni 90 grados completos, ya que el diémetfo
grande 27 de la punta de contacto es 0.127 mm. mayor que
el didmetro menor 28 del édnima del miembro de cabesza,
Refiriéndonos de nuevo a la Fig. 1, se observuri
en ella que el extremo de arco de la punta de contacte 14
estd provisto de dos mesetas 30 para acomodar una llave.
Cuando se gira la punta de contacte 14, como se ha ilustra-
do en la Fig. 3, mediante el par de torsidén desarrollado ;
por una llave de mango corto, la periferia de la punta de
contacto 14, por su didmetro mayor 27, queda acuiiada contra
la pared del dnima 21 del miembro de cabeza. A
Evidentemente, la diferencia entre el didmetro
mayor 27 de la punte de contacto 14 y el didmetro menor
28 del dnims 21 puede ser menor en una distencia de 0,050
a 0,076, o en m4s, que los 0,127 mm., pero de acuerdo con;

la experiencia se ha establecido que para un contacto de
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los didmetros mencionados, con un espacio de 0,127 mm. se:!
puede blogquear sélidamente la conexidn, y sin embargo no -

se requiere un par de torsidn excesivo para soltar la co-;

nexién cuando se gira la punta en sentido opuesto. Tanto

la punta de contacto 14 como el dnima 21 del miembro de
cabeza deben ser de seccidn transversal de configuracién ;

ovalada en toda o al menos en nartes principales de su i

longitud, de modo que la fuerza de bloqueo sea ejercida

a lo largo de dos lineas de contacto en sentido longitu-

dinal.

»

La produceidn de puntas de contacto con las pr

ay e

*
g A e e
-

-

.l

cisag dimensiones a que se ha hecho referencia y en grap:

el

escala, a bajo coste, puede parecer un problemsa, pero nc;'-E
es asl ya que la forma ovalada de la punta de oontaoto';~v
puede producirse estirando un elemento de cobre (varilla-
o tubo) a través de una hilera que tenga una zbertura de

paso con la forma ovalada y con las dimensiones requeri-

das, y usando los nétodos conocidos para producir el.?pi—

ma 19 a través de la punta de contacto. Para produoéidﬂ
a bajo coste, el dnima 21 ovalada de 7,239 mm., x 7,493 mm,
a través del miembro de cabeza se produce metiendo a pre-

sidén un mandril ovalado de esas dimensiones de dvalo a

través de un tubo previamente perforado con un didmetro
interior de 7,239 mm., o inforior o éste en 0,025 mm. 6

. 0,050 mam.,

E En las Figs. 4 y 5 se ilustran los medios para
‘bloquear 1la boquilla de gas 16 2l miembro de cabeza 12,
Los vrincipios en que se basa esta operacidn son idénticos
}a los enteriormente descritos en relacidn con la punta

de contacto 14, La veriferia 32 del miembro de cabeza 12
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es ovalada, teniendo 18,796 mm. de didmetro menor y
19,304 mn. de didmetro mayor, Normalmente, el manguito
aislante eléotrico 15 es redondo, y no solamente tiene
propiedades de resistencia térmica extraordinarias, sino
que posee ademds la suficiente flexibilidad para que su
redondez pueda ser transformada en dvalo al enchufar el
mangulto sobre la forma ovalada del miembro de cabeza 12.
ELl grueso de pared del manguito 15 es de 1,575
mm. Por consiguiente, cuando se enchufa el manguito 15

{
sobre el mlembro de cabeza 12 de forma ovelada y adopta 1%
forma ovalada de éste, la vperiferia del manguito tiene i
unos 20,370 mm. de diémetro menor 33, y aproximedamente !
20,878 mm, de didmetro mayor 34. i
Tento el dnima interior 37 como la periferia 38
de la boquilla de gas 16 son ovaladas, Esta pieza se ue- i
caniza a partir de tuberia redonda de cobre de pared
gruesa para producir un didmetro interior circular de
20,628 mm. mds o menos 0,050 mm, La tuberia redonda se
comprime luego muy ligeramente en una estampa de aplanar -
de prensa de pungonar, para modificar la scccidn trans-
versal circuler de 20,828 mm. de didmetro en una forma
ovalada de 20,574 mm. de didmetro menor 35, y 21,082 de
digmetro mayor 36. En consecucncia, puesto que los did-
metros interiores de 20,574 mu. y de 21,082 mm. de la
boquilla de gas 16 son mayores en 0,204 mm. que los corres—
pondientes didmetros exteriores de 20,370 mm. y 20,878 mm,
del manguito aislante eléctrico 15, la boquille de gas 16
puede ser fécilmente enchufada sobre y retirade desde el :
manguito sislante 15. |

Como en el caso de la punta de contacto, la

374180
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iboquilla de gas 16 se bloquea en su posicidn girdndola ya
Isea en sentido a derechas o ya sea en sentido @ izquierdas,
Con esto se comprime la periferia interior 23 de la boqui-

1la de gas contra la periferia exterior del menguito 15

a lo largo de dos lineas de contacto en sentido longitudi;

nal. La boquilla de gas 16 es asi bloqueada al manguito I

15, y la fuerza de blogueo transmitida a través del man- .

gaito 15 a la periferia exterior del miembro de cabeza 12

frena tanto el manguito 15 como la boquilla de gas 16 al :

miembro de cabeza 12. Se suelta la boquilla de gas 16 giﬁa;
!rénaola en seatido opuesto. o hay necesidad de rever éi"
fuso de una llave; la periferia de la boguilla de gas o$jéf
ipreferiblemente moleteada, y ol bloqueo de la conexién;z-:
gcogiendo con le mano la boquilla proporciona un apriete-
gmés que suficliente.

5 La forma periférica ovalada del micmbro de

t cabeza 12 se produce estirando trozos de 3,6 metros de
varilla de zleacién de cobre de 19,050 mm., de didaetro,

o de unos 0,8 an, mds de didmetro, a través de una kilora
para obtener la forma ovalads requerida de didmnetros
menor y mayor de 16,796 mm, y 19,050 mm. respectivamcate.
Es preferible que la hilefa sea de carburo de tungsteno,

de modo que conserve la exactitud de las dimensiones du-

raate un largo perfodo de tiempo.
Debe quedar claramente comprendido que les

Tformas de seceidn transversal ovaladasg a que aqul se ha

! hecho referencia pueden gser elipticas u ovoidales no
i
. redondas. Se nrefiere, sin embargo, la forma no redonda,

'ya que ésta es més Tdeil de obtener con exactitud en hi-

leras, mandriles de calibrar, ete.
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Aunque la realizacidn del presente invento que
se ha ilustrado y descrito en la Memoria Descriptiva se
considera actualmente la preferida, debe entenderse que
se pueden introducir en la misma varies modificaciones y
mejoras, y se pretende abarcar en las Reivindicaciones
de la Nota adjunta todas esas modificaciones y mejoras
en cuanto estén comprendidas dentro del verdadero espi~
ritu y alcance del invento.

Esta solicitud que corresponde a ls presentada
en Estados Unidos de América el 4 de Diciembre de 1.968
N¢ 781.151, se acoge a log beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

~ REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan paras que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE ofios son los -
siguientes:

Te= Un dispositivo de pistola de soldadura por
arco, que comprende la combinacién de: un miembro de ca=
beza que tiene un 4nima de formas oval en seccidn trans-
versal y una punta de contacto de corriente que tiene
une periferia que es de forma ovael en seccidn transver-
sal, siendo los didmetro mayor y menor de dicha periferia

oval de la punta de contacto menores que los didmetros -
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meyor y menor, respectivamente, de dichs énime del miem-
bro de cabeza oval y siendo el didémetro mayor de dicha
periferia de la punta de contacto oval, mds grande que
el didmetro menor de dicha 4nima del miembro de cabeza
oval citado, de tal manera que dicha puhta de contacto
estd destinada a ser enchufada dentro de dicha énime del
mierbro de cabeza ¥y, e continuacibn, fijeda en posicién
girando diche punta de contacto dentro de dicha énims del
miembro de cabeza, pars acufiar dicha punta de contacto
firmemente en dichae énima del miembro de cabeza.

2.~ El1 dispositivo segin la reivindicacidén 1,
en el cusl en cade una de dicha 4nime oval del miembro
de cabezag y dicha periferia oval de la punta de contac-
to de corriente, el mayor didmetro es mayor que el menor
didmetro en una centidad no inferior a 1-1/2% del didme~
tro menor.

3.~ Un dispositivo de pistola de soldadura por
arco, que comprende la combinacidén de: un miembro de -
cabeza que Tiene una periferia que es de forma oval en
seccibn transversal; medios de aislamientb goportados en
dicho miembro de cebeza, de tal menera que su periferia
tome dicha forma oval de la citada periferia del miembro
de cabezaj y una boquills de gas que tiene un dnima de
forma oval en seccidén transversal, siendo los didmetros
mayor y menor de dicha dnima de boquilla de gas mayores
que los didmetros meyor y menor, respechivamente, de -
dichos medios de aislamiento y siendo el didmetro mayor
de dichos medios de aislemiento mds grande que el didme-
tro menor de dicha dnime de la boquilla de gas, de tal

menera que dicha boquilla de gas estd destinada a ser
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enchufada sobre dichos medios de aislamiento y fijada en
posicidn girando diche bogquilla de gas con relacidn al
citado miembro de cabeza, para scufiar firmemente dichs
boquilla de gas en los citados medios de aislamiento.

4.~ E1l dispositivo segin la reivindicacién 3,
en el cual, en cada una de dicha periferis oval delmiem—
bro de cabeza y dicha 4nima oval de la boquilla de gas,
el mayor didmetro es mayor gque el didmetro menor en una
cantidad no inferior s 1-1/2% del didmetro menor.

5¢~ Un dispositivo de pistola de soldadura por
arco que tiene un conjunto de cabeza que comprende: un
miembro de cabeza que ftiene una periferia de forma oval
en seccidn transversal ¥y un dnima de forma oval en Sec-—
Eién trensversal, una punta de contacto de corriente que
tiene una periferia de forma oval en seccidén transversal,
siendo los difmetros mayor y menor de dicha periferia de
la punta de contacto de corriente menores que los didme-
tros meyor y menor, respectivemente, de dicha dnima oval
del miembro de cabeza ¥y siendo el Aidmetro mayor de dicha
periferia de la punta de contacto de corriente, mds gren-
de que el didmetro menor de dicha dnima oval del miembro
de cabeza, de tal manera que dicha punta de contacto ese-
+4 destinadas a ser enchufada dentro de dicha dnima del
miembro de cgbeza y fijada en posicidm girando diche pun-
ta de contacto dentro de dicha 4nima del miembro de cabe-
Za, para acufiar firmemente dicha punta de contacto en -
dicha dnima del miembro de cabeza; miembros de aislamien-
to soportados en dicho miembro de cabeza, de tal manera
que su periferia se adapte a la forma oval de dicha pe-

riferia del miembro de cabezaj y una boquille de gas que
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tiene un édnima de forma oval en seccidn transversal, gien
do los didmetros mayor y menor de dicha dnima de boqui-
1lla de gas mayores que los didmetros mayor y menor, res-
pectivamente, de dichos medios de alslamiento y siendo
el didmetro mayor de dichos medios de aislamiento, mds
grande que el didmetro menor de dicha dnima de la boqui-
1lls del gas de tal manera que dicha boquilla de gas esté
destinada & .ser enchufada sobre dichos medios de aisla-
miento y fijada en posicién girando dicha boquills de
gas con relacidn al ecitado miembro de cabeza, pars acu-
flar firmemente dicha boquills de gas en dichos medios de
aislamiento.

6.~ Un dispositivo de pistola de soldadura -
por arco que tiene un miembro de cabeza con un dnima de
forma oval en seccidn transversal, una puhta de contac-
to de corriente que tiene una periferia que es de forma
oval en seccidn transversal a lo largo de al menos la -
mayor parte de la longitud de dicha punta de contacto de
corriente, siendo los didmetros mayor y menor de dicha
periferis oval menores que los didmetros mayor y menor,
respectivamente, del 4dnima ovael del miembro de cabeza
y siendo el didmetro mayor de dicha periferia de la pun-
ta de contacto de corriente mis grande que el didmetro
menor de dicha dnima oval del miembro de cabeza, de tal
meners que dicha punta de comtacto estd destinada a ser
enchufada dentro de dicha 4nima de miembro de cabeza Y,
a continuacidn, fijada en posicidn haciendo girar la ci-
tada punta de contacto dentro de dicha dnima de miembro
de cabeza, para acufiar firmemente dicha punta de contac-

to en dicha dnima del miembro de cabeza.
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larco que tiene un miembro de cabeza con una periferia de

Te= Un dispositivo de pistola de soldadura por

forma oval en seccidn iransversal, y medios de aislamien-
to soportados en el miembro de cabeza, de tal manera que su
periferia se adapte a la forma oval de dicha periferia ~
del miembro de cabeza, une boquilla de gas que tiene un
gnima de forma oval en seccidn transversal, siendo los -
didmetros mayor y menor de diche 4nima de boquilla de gas
mayores que los didmetros mayor y menor, respectivamente,
de dichos medios de aislamiento y siendo el didmetro ma-
yor de dichos medios de aislamiento, mds grande que el -
didmetro menor de dicha énime de la boquilla del gas, de
tal manera que dichs boquilla de gas estd destinada a ser
enchufads sobre los medios de aislamiento y fijade en po-
sicidén girando dicha boquilla de gas con relacidén al miemr
bro de cabeza, para acuflar dicha boquilla de gas firmemene
te en los medios de aislamiento.

8.~ Un dispositivo de pistola de soldadura por
arco.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se ascompafia y
pare los fines que se han especificado.

Bota Memoria consta de diecisels hojas escritas

a méquina por una sola cara. 29 oie. oM
Madrid,
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