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E Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de J’ulio de 1929, en su te:cto refundido publicado el 30
de Abril de 1930 es’cablece los caracteres de patentabili-
dad de las mvemiones de tipo mdustrial que tienen por

: ob;] eto obtener ventaJas sobre lo ya ‘conocido, admitienda

por consiguiente como patentables, lasnuevas maquinas, ‘apa
ratos, - instrunen‘bos, procesos de .f.abricacién. etc. La an-

plitud de conceptos pravistos como patentables, ha llevad.o

- : al legislador a aclarar (Art!! 46) que la enumeracién con-
:tenida ‘en dicho cuerpo legal P puramen'be ennnc:!.a.tiva y no
'limitativa., haciéndola extensiva incluso a los descubri-

mientos de tipo cientifico (Artﬂ. 47).
E Decreto doe 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el eriterio

_ 1egal de’ que también serén- patentables los instrumentos, ob

Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que son destinados, un benericio ¢ efecto nuevo, y en defi~
nitiva que consti‘hwan una mejora eustancial sobre lo snte~
riormente conocido.

~ Pues bien, 'A.tenor de lo exp'uesﬁo, -y en base al ar-
tlculado que recoge los conceptda expresados, debe éonside-

rarse, que la invencidn a que se refiere la presente nemo=

'ria, constituye una novedad industrial. con caracteristicas

Yy venta,jas que la hacen merecedora del privileg:.o de explo~

. tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

1os méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente coumprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 ¥ 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccibn arectada. por la Orden de
18 de Noviem'bre de 1935)
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Un ppgbiéma de considerable importancia con el -

que se tropieza actualmente la industria que se dedica a la

fab;icaCién de ampollas & vidrio para productos inyectables '

esve1Aqué,viene-consﬁituido por las dificultades de todo

| sénero que reviste 1a obtencibén de ampollas, quebrantables

sin necesidad de hacer uso de tiles & herramientas auxi-
1iares de corte.

Con arreg1o ala tecnica conocida, cuando se tra-

‘ta de 1a elaboracién de tal tlpo de ampollas, pueden seguir

"Se dos.camlnos,diferentes, que.dependen.en:realldad, del ~

E1 primero, 'Y menos perfeccionado, ex1ge 1a exis-
tencia de tres maqulnas dlstlntas. una para la fabrlcac16n

de 1a ampoTla, otra para el debilitamlenxo del cuello de

"dicha amp011a, ¥ por ultimo, una'brcera que extiende sobre

e1 menclonado debilitamiento una banda de tinta que sirve -
simultaneamente para la répida 1ocalizaci6n de Ta 1inea de

corte, ¥ para 1a ornamentacién, con miras comerciales de ’

”1a ampo1la de: que "'se trata.

E1 segundo 51stema, mas econémico, pre01sa solo

| de 1a uti1lzacion de dos maquinas. una en la’ que Se lleva
- a cabo 1a fabricacién de & ampo11a ¥ el debllltamiento de '

'su cuello, y‘otra en;la_que dicho debilitamiento recibe el

entintado correspondiente.

'Salta'a 1a vista, despes.de 10 expuesto, que cualt

,quieré de 108 procedimientos mencionados presenta en princi
'pio el inconveniente de necesitar para su puesta en pfacti;

ca 1a utilizacién de mds de una miquina, con 108 gastos de

instalacibn y de personal al servicio de las mismas corres-

pondientes. Es,obvio que el ideal estaria en obtener las -
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“|de 1a utilizacién de una lima & cualquier otro Gtil de cor-

10 de Ya_ ampolla ¥y su'entintado en maquinas diferentes, co-

‘en cuanto respecta a situacibén en 1a que aprisionan a 1as
.ampollas’a trétqr, para trabajar sobre ellas, hacen consi-
'derabiémente dificil conseguir que 1a 1inea derdebilitamieg

to y entintado doincidanren.el mismo sitio.

pollas quebrantabfes gque en la actualidsd se encuentran en

:pal utilidad de .servir para localizar 1a 1inea de corte.

-cibén coleborante en el momento de proceder a la apertura de

- 4 -
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ampdllas quebrantables en una sola méquina; tal y como oou-

Q\-QJ
S

rre con las ampollas normal es que precisan para su aperbura

te adecuado.
- 8in embargo, y con ser grave, &ste inconveniente
no es, ni mucho menos, el tnico.

Ocﬁfre, que ‘a1 prddu@ir'el debilitamiento del cug

sa que pasa siguiendo cualquiera de 10s sistemas conocidos,

188 tolerancias con las que dichas mAquinas han de trabajar

Consecuencia-directa de ello, resulta que 1as am

el mercado pfesentaldesfasada 12 1inea de éntintado, con -
respécto a la de debilitamiento, ofreciendo un més aspecto

y'perdiendo ademés ia repeﬁidé 1inea de entintado su princi

Ademas ocurre que las tintas empleadas sobre 1as
ampollas paré l.08 fines expuestos, presentan 1a propiedad
de contener en su compoéicién sustancias que atacan el vidri
Se comprende que'psta propiedad, que puede resultar benefi-
ciosa si 1a 1inea de entintado eété realizada exactamente

Sobre 1a de debiiitamienﬁo, por cuanto que ejecuta una ac-

12 ampolla, Se pierde e incluso puede tornarse negativa, si
Ta 1inea @e,entin$ado estd dada en cualquier otro Tugar.

Finalmente, cabe destacar que los dispositivos de

O.
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~nimero de méquinas, -gastos de instalacidn, gastos de entre-

éste procedimiento 1a coincidencia de 1a 1inea de entintado

entintado de que ven provistas las correspondientes méquinas
conocidas, no resultsn tan regulares en su funcionamiento -
como fuera de desmsr.

En'efecto,-dichbs dispositivos conocidos, en fun-

cionan pesimamente la cantidad de tintas sobre 18s ampoillas
extendlendo genera1mente sobre las mismas una.cantidad exce
Siva. Crigen de e11l0 es que se formen verdaderos pegotes,

porrasi.denominarTOB,-Que por no integrarse bien coﬁ el vi-
drlo, ‘a pesar de1 vitrificado a que se someten después de

su ap1icacién, den 1ugar a que salten particu1as en el mo-
mento de romper 91 chello de 1a amp011a, que pueden intro-
ducirse en e1 interior de ésta, con e1 consmguiente peligro.

En'busca de 1a solucidén de todos estos problemas

tenimiento, cantidad de personal y escasa calidad del pro-

ducto cgnéeguigo,?ia;invencién qQue nos ocupa ofrece unos -

perfécbionamién%és_que permiten obﬁener ampollas quebrantg

b1e§ en uns 301a,m§quina, medisnte la introduccidén de deter
ﬁinadas innofécipnes en las méquinas convencionales para 1a
fabricacidn de igs ampolilas corrientes.

Ademés en las ampollas guebrantables obtenidas pof

sobre 1a de debilitamiento es rigurosamente exacta, y 1a -
cantidd de tiﬁta-es justamente ia necesaria para los fines
que se persiguen; 7

| Las mAquinass normales para-lé fabricacidn de am-
pollas no quebrantables, existentes hoy en dia, vienen cons
tituidas en 1ineas generales, por dos grupos de mordazas

rotativas sobre sus propios ejes, dispuestos seglin dos cir
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cunferencias de igual radio, concéntrices y paralelas, ca-
da  uns de las cuales gira a su vez sobre su centro, impri-

_|miéndole a 1a's mordazas de que hablamos, que ya poseen un

~tivos que actlan sobre los tubos de vidrio durante las di-

- determinan la posicidn de las mordazas y segin diversos pla

-6 -
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mqvimiento de rotacidn, obfo»movimiento de translacidn en
torno al,eje,de las circunferenciaé en cuya periferia se en
cuentran dispuestas. | |

Enf:e cada dos mordazas situadas en la misma ver-
tical, péftenecienfes'por tanto cada una a uh grupo, y por
medio:de'un alimentador adecﬁado; va siendo colocado un tu-
bo de vidrio caiibrado, Que,constituye 12 materia prima de
Ié que'Se.pérte para la fabricaﬁién de las ampollas.

' Estos tubos, obligados.a girar sobre si mismos, y
axﬁrans1édar3e'equidistantementeren torno al eje que pasa -
por 1os centros de 1as dos circunferencias segﬁn las que se
encuentraﬁ dispuéstas ]as.mordazas, reciben a 1o largo de
todo su recorrido el qalbr de una pluralidal de mecheros, -
que selectifaﬁénte;'célientan determinadés partes de 1o0s -
mismos para que pueda tenr lugar 1a confommeidn y. los cor-
tes que originan 1a formacidn de 71as ampollas.

Los mecheros citados, asi como los demis disposi-

versas fases de conformacidn, estan dispuestos sobre puntos

fijos de un bastidor en derredor de las circunferencias que

nos intermedios entre 1as mismas.

Una ampolla se fabrica totalmente en el transcur
so de una sola revolucidén de 1a mAquina, v-si ha de dotirse
Ta de debilitamiehto en su éﬁelio para poderla parbtir sin
el concurso defﬁtiles dé corte.accesorios debe pasar de 1a

mAquina en la gue ha sido elaborada a 1las encargadas de con
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' quina en conjunto tenga un dlametro muy considerable.

to ‘anflogo en el nimero de mecheros que ya sobren absoluta-

feririe tales prdpiedades, mediante un dispositivo de tfang
porte continuo adecuado.

S Ocurre 81n embargo, que como de estas méquinas -
convenclona1es se trata de obtener un 1nd1ce de productivi-
dad horaria 1o més grande posible, se fabrican con un nime-
ro de parejas dé,mordazas nuy considerable'que, haﬁida cueg
ta'dersu‘d15pogici6n segin dos circunferencias concéntricas
y-de 1a distancia minina que por razones comstructivas y -

funclonales han de guardar entre s{, originan el que la ma-

Consecuencia directa de ello, y puesto que la es~
tructura deécrita va rodeada &g,mecheros como ya hemos ex-
piicédo que por razones qué més adelanfe Se veran debén pre
verse en nfimero éniogo a las mo;dazas'resulta que em 1a —-
prédtica'sobran,mechenos para conseguir 1la conformacién que
se pretende. Téngase en cuenta que si para la elaboracién
de una ampolla a partir de un tubo calibrado de vidrio es
necesario un determinado nimero de mecheros, dispuestos se
gin se ha dicho y-trabéjando como se ha explicado, cualquiei
aumento en el némero de mordazas, con el exclusivo fin de

aumentar le capacidad de 1a maquina, trae consigo un aumen-

imente.

| VLé razdn de que no pueda aumentarse el nimeroc de
parejas de mordazas, manteniendo congtante e). de 1os meche~
T08, estriba en la circunstancia de que entonces éstos que-
darien nuy separados entre 8{, en torno a 108 tubos en ela.
boracién, origiﬁandq el qﬁe 108 mismos se enfriaran entre-
cada dos mecheros. |

Bl problema para que no sobren mecheros cuando es
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trata, cuya correcta interpretacidn resulta sencilla en

-1os dispositivos que en este caso producen el debilitamien-

- 18 y 44 aparecen,actuandqrsobre la smpolla, se encuentran

5] i
feiafiVamente grande el ndmeroc de parejas de mordazas, 1o
so]uclonan algunOS fabrlcantes de maqulnas dotando a estas
de mecheros de menos poder que, ‘en conaunto, rea110en en -
toda Wa perlferia de la estructura mov1] en la que.se encuen
tran 105 tubos, el mlsmo ca1entamlento que un numero infe-
rior de mecheros rea11zaria en una maqulna de ‘menor tamano
) capacldad. :

_ -La.ihvencién-a la que;se refiere la presente memo
ria se basa precisamente'eﬁ el exceso de mecheros que tiene
lugar en-laé-méQuinas de alta productividad, y se fundamen-
ta en la sutitucién de dos de dichos mecheros en 1la G1tima
parté de-regorridg de_cada’revolﬁcién del cqnjﬁnto,'donde
ya 1legan Iés"ampbllés fgﬁficadas, por-éendos dispositivos
que realicen consecutivamente el debilitamientb de cuello ¥
élrehtintado ¥y vitrificado de dicho debilitamiento.

Para 1a mejor comprensidn de 1a idea de que se -

funcidén de las explicaciones ya realizadas, asi como para

que gqueden reflejédas graficamente 1as caracteristicas de

to y el entintado de 1a ampolla quebrantable, se acmpaiia -
con esta deséripcién un juego de planos.

Las'figuras'l 2 y 43 de dicho juego de planos --
muestran‘de.manéiqfesquemétiqa 108 dispositivos que, respec
tivamente, éfectuan el debilitamiento y el entintado de 1a
ampolla. Una ampoila en-la Que se ha efectuado el debilita
mienfo del cuello; Yy otra en 1a que dicho debi1itamienbo ha
Sido entintado, se repreéenxan en las figuras 34 y 5a,

‘Los mencionados dispositivos, que en las figuras
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‘interese en cada caso.

. que la primera en incidir sobre 7a ampolla es de latén adig

montados sobre un soporte convencional (1) normalmente uti-
1izado para comportar un ti1l dedicado a Wardonformacién del
estrangulemiento del cuello de 1a ampolla, el cual soporte
se monta en una posicidén fija sobre el bastidor (2) y compor
ta dos vastagos péra1elos de_movimiento sinerdénico (% y 4)
situados horizontélmente ¥y orientados radialmente con res-
pecto a la méquina, cuyos vastagos estén forzados hacia de-
Tante por la tensién de un juégo de resortes, que se puede
regular; v cugntan con una especie de leva (5), solidariza-
da a1 inferior (4),_que al quedar enfrentada a la mordaza
(6) que sujeta 1a ampdlla (7), es empujada hacla detrés por
dicha mordma y origina que al desp]azarse_tambien hacia de~-
tras el véstago superior (3)a cuyo extremo se sujeta la he-
rramienta quertrabaja sobre la ampolia, dicha herramienta -
quede situadas siempre a la misma distancia del eje de la am
ﬁolla,ry por 1o tanto.trabajandb sobre la misma siempre con
igual penetracibn. ' | |
B sép&rte convencional sobre el que va montado
el dispositivo que efectua el debilitamiento del cuello,
se fegula antes de su montaje ééh ayuda de un dinamémetro
con el fin de que el mencionadd dispQSitivo origine en 1a

ampolla un corte con 1a resistencia 6 carga a la rotura que

E1 dispositivo de debililemiento de cuello se re-
presenta en‘ia figura 28 y viene constituido por una cuchi-

11la cuyo corte se encuentra dividido en dos partes, de las

mantado y 1a seguna es de una aleacidén de latén y de alumi
nio.

La primera parte del corte de 1a cuchilla produce

N
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: da ¥ esta en . comunicacién con, un deposito de tinta que a
',11esar a & se extiende sobre su periferla ¥ queda en dispo

"sicién de poder pasar a 1a. ampo11a.

una configufacién circular carente de un arco, y en su con-

~10 o

374464

‘sobre 31 vidrio una accién de desbaste ¥y la qegunda una 8C-

cidn de des1ustrado.

chha cuch111a puede ser de diversas 10ngltudes,r
en func;on_ge 105 distintos diémetros de los cuellos de las
ampbllés é tréfér;'y produce el corte & debilitahieﬁto que
sé_preteﬁde_glrﬁésar lasiampbllés friccionidndose contra ella
Vségﬁn.se,desplézén circularmente obligedas por Iarméquina,
a1, propio tiéﬁpé éﬁe rotanrsobre sus respectivos ejes.

o E1 dlSpOSltivo que produce el entlntado Se repre
senta en las flguras 65 a 128 y viene en esencia constitui-
do por -un pequeno disco (1.0). rotatlvo sobre cojinete de bo
1as (11) dentro de una carcasa adecuada, cuyo disco queds

51tuado exactamente a 1a misma a1tura que ‘1a ecuchille cita-

chho disco no tiene movimiento propio, y efectua
su giro al- resultar arrastrado por Nas’ propias empollas en
91 movimiento de estas.rn

La carcasa de proteccién del disco cuenta con -
dos freni1los de goma (12), presionados axialmente conbra
el disco distribuidor de Ta tinta, que impiden que dicho
disco gire por inereia. Esta carcasa, ademés, presenta un
‘conducto de- retorno al depésito contenedor de tinta, que
sirve para evacuar e1 exceso decolorante que haya podido -
11egar al disco.T S

La caréasa mencionada se compone de dos piezas -
)8 ¥y 9), v1ncu1adas mediante tornillos, representadas por

separado en las figuras 112 y 128, Dichas piezas presenxan
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juncidén dejan entre ambas una abertura, localizada precisa-

mente en ei adhaflanamiento a e da lugar la carencia del
arco citadd; por la que asoma el 5orde'de1'disco distribui-
dor. | 7

_ Una-de estas plezas (8) presenta un conducto (13)
por el que 11ega'1é tinta al disco, ¥ la otra (9) esta dota-

da de otro aﬁélogo (14), por el que el sobrante de dicha -

_j Elléje'(lS),eﬁ el que se encuentra montado el cg
jiﬁéte édbretel Que gifa el disco distribuidor, se solida-
riza sobre'el'dispositivo soporte por medios convencionales.

DeAcuan#o sg.ha expiicado se deduce facilmente 7z
constitucién de 108 dispositivos cuya incorporacién a una-
maquina normal péra la\fabricacién de ampollas da Tugsar a
ia obtencién-de émpo1las quebrantables. _

' So1o queda anadir, que para consegulr un secado
instantaneo de Ta tinta que se va a aplicar, se gitua en el
bastldor fijovde 1a méquina, ligeramente por delante del si
tio en que va colocada 1a cuchilla productora del debilita
miento, un mechero que calienta 1a zona en la que dicho de
bi1itamiento,va'£ tenerVTuéar;.

~ De este:modo cusndo 1a ampolla 7lega poco despuds
a1 lugsr en el que el debilltamiento se entinta, el vidrlo
88 encuenxra 8 una temperatura taT que 1a tinta se vitrifi

ca, practicamente en el mismo momento de ser aplicada.
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Hecha 1la. descripeién a que se refiere la memoria

que anteceds, es preciso'ins;stir en que los detalles de

"realizacidn de la' idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrlr pequeiias alteraciones, basadas siempre

" en los principios fundamentales de la idea,que son en esen

cia los que quedan refle;jadosi en los pérrafos de la des=

eripeibn hecha:ﬁ. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad Indust'ri'ai, establece como no paten—
tables,' eh gu apartado tercero, "los cambios de forma, di-

mensiones, proporciones y'mater:l.as de un objeto ya patenta

‘do" ri,ja.ndo'asi el criterio del legislador en el sentido

de que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad practica e industrializable, nadie podré apoyarse en
ella'pa:ca, a pretexto de haber int:':qdﬁcido ligeras modifi-
caciones, presenta.ria como nueva y propia; '
o Este principio, en cuanto al alcance de la protec-
cién del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tr:l.i)unal Suprewo, y entre ellas,
como més terminantes, en,laarde fechas 16 de Octubra de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras. -

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
smplitud qQue debe darse a la proteccién solicitada, se re-
dacta a continudcién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se -establece en el Ulitimo pirrafo del apar-
tado tercoro del 'Ai'ticuio, 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se dosean reivindicar:

NOTA DE RETVINDICACIONES

b0 resﬁmen, el privileglo de explotacidén exclusi-
va qﬁe ‘8e solicij;é., recaerid sobre las reivindicaciones si=-
gulentes: '
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1. PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA
CION DE AMPOLLAS DE VIDRIO QUEBRANTABLES, que utilizandec co |
mo base 1as'méquinas convencionales conocidas para la fabri
cagién de -ampollas no quebrantables; en las que la elabora '
cibén de las mismas se Tleva a cabo é partir de unos tubos
calibradbs de vidrio que giran sobre sus propios ejes y que
describen uﬁa—tréyectoria circular obligados por unas morda
zas, estando en digha treyectoria é%puestos al calentamien-
to de una pluralidad de mecheros, montados en puntos fijos

de un bastidor, que les proporcionan 1la necesaria temperatu

ra para poderlos conformar y cortar hasta ir formando 1as

|[empollas, carscterizados porque comprenden sustituir 1os dos

11timos mecheros fijos al bastidor por sendos dispositivos
productores del debilitamientordel cuello de 1la ampolla y .
del entintado de dicho,debilitamiénto, habiendo primero ade
Yantado 1as fases de elaboracién de Ta ampolla dentro de -
Ya méquina, por ejempla poniendo1é mecheros de mis podér,
para que dichas ampollas 1leguen ya hechas totalmente al -
sitin ocupado por 10s dispositivos de corte y marcado. |
2, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA
'GION DE AMPOLLAS DE VIDRIO QUEBRANTABLES, segfm 1, carscte
rizados porQue el diSpOSitiVO productor del debilitamiento
del cuello de 1a ampolla, que Se monta convencionalmente -
sobre un soporte de 1.0s que en las méquinas normales compor
tan él util que produce por torneado el estrangulamiento -
de dicho cuello, viene constituidé por‘una cuchilla alarga
da, no rotativa, y de longitud en relacidén con el didmetro
dé 108 cuellos de las ampollas a tratar, la cual cuchilla
se monta calculando previamente con ayuda de un dinamometro

1a presibén con la que se ha de apoyar sobre las ampollas,
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y ﬁresenta su corte dividido en dos partes dlferentes de -
las que Ta prlmera en incidir sobre 108 cuellos es de latdn
adlamantado ¥y efectua una accidn de desbastado, y de las -
que la segunda es de una a1eac16n de 1atbén y de aluminio y
efectua una accidn de des1ustrado. 7
3.'PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TA FABRICA
CION. DE AMPOLLAS DE VIDRIO QUEBRANTABLES, segin 1, carac-
terlzados porque el dlSpOSltlvo que origing el entintado de
1a ranura de depilltgmlento, que se encuentra montado sobre
un 50porte igﬁa1'51 que sustenta'élrproductor'de1 debilita-
mlento, se 51tua de forma que ‘quede colocado exactamente a
1a misma altura que 1a cuoh111a de corte ¥ viene constltul—
do por un peguenordlsco, rotativo sobre cojinete de bolas '

dentro de una carcasa de la Que emerge parcialmente cuyo -~

‘disco estd retenido para que no gire por inercia mediante

dos pequefios frenillos de goma fijos & la carcasa, que 10

| presionan axialmente, y recibe la tinta por medio de un con

ducto soiidario de la carcasa, situado de manera que dicha
tinta se extienda pof 1a periferis deﬁ disco, para pasar de
al1li a va ampolla, 6 de nuevo al depdsito de que salid por
medio de otro conducto de retorno.

4. PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA
CION-DE .A.MPOLLAS DE VIDRIO QUEBRANTABLES, segin 1, caracte
rizadas porque- comprenden el calentar el cuello de la ampo .
11a antes de-aplicarié la .finta sobré el debilitamiento -
practicadb,-para qﬁe_diché tinta se vitrifique en el momen
to de su aplicacién. _ | |

5. Se rei&indica por &1 timo como objeto sobre el
que ha de recaer-la batente de invencidn que se solicita:

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE AMPO
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.LaLAS DE VIDRIO QUEBRANTABLES.

Tode conforme queda descrito y reivindicado en 7a

presente memoria descriptiva que consta de quince pégihas
mecanografisdas y dibujos adjuntos.

Mgdrid, 2 diciembre 1.969

BERNARDO UNGRIA
P L] p L]
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