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Ia presente patente se refiers a una disposicidn
é conjunto pare hacer'pasar lineas de tuberia conductoras
de fluido caliéntes a través de paredes de hormigén de un
recipiente de contencién nuclear.

Rodeando la tuberis a través de la cual fluye el
fluldo calients se encuentra un anillo aislador rodeado
por un egpacio muerto de aire que, a su vez, estd rodeado
por une cemisa metdlice adyacente a la pared de hormigén
de un recintio. Se bombea aire de enfriamiento por la men-
cioneda cemisa. Un fuello forma un sello de extremo del
espacic de aire muerto y permite las expansién de la tube~
ria conductora de fluido caliente en rslaciln con el suje-
tador de enillo de extremo de la pared de hormigén. Toda
la unidad puede probarse neumditicamente para asegurar quo
no heya fuges.

Ias tuberfias que se proyecten a través de pare-
des de recipientes de contencidn como por ejemplo las pa-
redes ds hormigén de un recinto nuclear, hem producido pro-
blemas en el pasado, ccmo son los esfuerzos o ruptoras del
sello como resultado 8¢ 1a expensidén de la tuberfa en re-
lacidn con la pared del reciplente de contencién.

Se han experimentado tembién dificultedes para
mantener y probvar las varias soldaduras 0 ugicones entre
el interior y el exterior del reciplente de contencidn.

Ademés, cuando se usa agua como refrigerante,
ha habido miempre presente el pelligro de una posible ex~
plosidn de vapor debido a las posibles fuges de amgna de la

tuberis u otro medio a alta temperatura.
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Un objeto de la presente invenciln es proveer
un forre de recipiente de contencién que es particularmen-
1o adecuado para llevar liness de tuberia caliente a tra-
vés de paredes de hormigén de un recinto nuclear que no
tiene las desventajas antes mencionadas de las penetracio-
nes do tuberie enteriores para conducir flwidos de proceso
calientes, a mds de 652 C., a travée de paredes de reci-~
piente de contencién de hormigén ¥y similares.

Otro objoto es proveer una pared de extremo den-—
tro del recipiente de comstruccidn tal que le rupture in-
terna de la tuberfs del recinto no produce momentos sufi-
cientes o empujes de extremo que, de hecho, hagan fallar
el recipiente. El fuelle esid presurizado en su lado ex~

torno de menera que se disminuye sl minimo los aplastamien

tos. _

Otros objetos y ventajas serdn mds evidentes por
un estudio de la descripecidn que sigue tomada en relacidn
con el didbujo, en el cusl,

Ig fig., 1 es una wvista en planie do wn conjun-
to de penetracidn de tuberia enfrisds por sire pars pene~
trar pareder de hormigdén de un recinto nuclesr con un fo-
rro de acero interior 13

La fig. 2 es una vista en corte seccional ver~-
tical tomada a través de la mayor perte de la estructure
ilustrada en la fig. 13 ¥

Ia fig. 3 es una viste agrendada, fragruentaria

én corte seccional que muestra una porcidén del conjunto
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jlugtrado en 1la fig. 2.

‘que se suelda a la superficie exterior de wn wanguito netd-

Refiriéndonos de meners mds particular gl dibu-
jo, el niémero 1 indica un anillo de extremo metdlico, gue

apoya en le superficie interio: de la pered de hormigdén y

lico de enfriamiento 3 de forma cilindrica. Los extremos
del manguito 3 estdn cerrados por las paredes de extremo
4, 6 3 8. Ia pared de extremo 4 se suelda a una tuberia o
oonductor 2 g través de la cual se hece pasar fluido de pro-
ceso caliente a una temperstura de mds de 652 C., que flu-
ye & través de la tuberia del lado dsrecho al lado lzquiers
do (o viceversa) como se ve en la fig, 2 y & través de la
penetracidn de la pared del recipiente de contencidn, que
puede sger de hdrmigén de un espesor de aproiimadamante 1.06
metros. -

El calor de fluido es disipado de 2a tuberfa 2
el aislamiento 13, en la forma de un enillo, y de ahf a wna
camisa Ge enfrismiento formada por un manguito de enfrig-
niento exterior 3 y un menguito de enfrismiento interior o
cubo 10, ILa pared exterior de la camise de enfriamiento
se encuentrs en contacto con la pared de hormigén. Los
requerimientow estruciursles indican que la superficie del
manguito no debe exceder de 652 C., Para este fin, el calor
es disipado por ls tuberia 2 y'se_renueva bembeando alre de
la tuberia de mdmisién 122, a través de la camisa de en-
friamiento, y & la tuberia de salida 12b. El uso de gire
w otro gas en lugar de agua impide la formaeidn posible.de

vapor y las consecuentes explosiones, Ia camise de enfrige
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~miento es coextensiva con el flujo de proceso.

le construccidn ilustrada proporciona dobles ho-
rreras entre el interior y el exterior de recipiente de i
contencidn, tal como 1o requiers la Comisién de la Energin
Atémica. . |

Como se ilustra mds claramente en la fig. 3, el ‘
fuelle de metal 7 tisne sus extremos sellados con la parod ;
annlar de extremo 6 y con el manguito 13a en la superficie i
exterior del aislamiento 13 para permitir la expansibn do |
la tuberia de proceso 2 en relacion con la pared de reci-
piente de contencidn.

Se forman sellos en consecuencia en el espaclo
de aire muerto 6 por medio del conjunto de fuelle. Esta
congtruccidn permite la prusbe neumdtica de la soldadurs
de forro 14 y de todas las soldaduras, y permite a la vesz
el movimiento de expansidn de la tuberfa 2 con respecto al

sujetador de anillo de extremo 1 de la pared de hormigdn.

Asi pues, el manguito de enfriamiento 3 y la camisa on-
friada por aire son completamente independientes de los aewé
llos y el mangwito 3 estd directamente adyacente a la supey)
ficle del orificio de la pared de hormigdn que se pretende '
profeger.

Ta construcceién de pared de extremo es de dise-
flo ¥al gue la ruptura interna de la tuberia del recinto
no produce momsntos suficientes o empujes de extremo que,
de hecho, hlcieran fallar el recipiente, ya que estd pre. .

surizado el fuelle en su lado exterior de manera que se

|
disninuye al minimo los aplastomientos. |
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Si bien la construccidn anterior he side descri-
ta en relacidn con un recinto de contencidén nuclezr, es
evidenta que puede ser igualmente aplicable a conjuntos si-
milarses.

En lugar de asegurar el mangulto 10 al manguito
3, puede asegurarse a un menguito circundente intermedio
(no ilustrado) para formar uns camise de enfrismiento que
ajuste gpretedamente en ol interior y que queds en contac~
to con el manguito 3, pero que sea independiente del mis-
no.

Se verd pues que seé proporciona un conjunto efi~
clente, seguro y altamente a prueba de fallss pera llevar
liness de tuberia conductoras de fluide caliente a través
de lus paredes de hormigdn de un recinto de contencidn nu-~
clear o glgo similar, desprovisto de los peligros resul-
tentes de la explosidn de vapor y que permite la prueba
de todos 1los sellos neumdticamente entre el interior y el
exterior del recipiente de contencidn, (y en el que *am-
bidén la camise enfriada por aire es completamente indopen—
diente de los sellos). '

Si bien he deserito una sola modalidad de mi
invencidn, deberd guedar entendido que esto se hace por
via de ilusiracidén solamente y que pueden hacerse varios
cambios y modificacicnes dent:h de lo considerado por mi
invencidn y dentro del campo de las clausulas anexas,
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La presente patente de invencién, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Dispocicién de tuberda conductora de fluidos
a través de epredes de hormigén de un recipiente de contenw
cién nuclear, caracterizada porque comprende una camisa
enular rodeada por una pared exterior cilindrica, pared que

se adapta pers quedar cercanamente adyacente a la porcidm

‘que define el orifiicioc de la pared de hormigén y, camisa

8 través de la ocual se hace circular un fluido de enfria-
niento, uns tuberia espaciada y que rodea la cemisa y ece
extiende concéntricamente en relacidn con la misme a tre-
vés ds la cual se conduce fluido ds proceso, ung capa ais-
ladora snular que rodea 12 tuberia, uns pared de extremo
enular que se extiende entre un extremo de la pared exte-
rior y la tuberia y un-elemonto de pared de extremo felxiw
ble sellado por el otro extremo con la pared exterior y
con lg tuberia para proveer un espacic de sire muertc her-
néticamente sellado entre la pared de extremo y el elemen~
to de pared de extremo flexible para permitir la expansida
del otro extremo de la tuberia em relecidn con la pared
exterior.,

2.~ Disposicién de tuberia sesin la reivindica-
cifn 1, en la que se hace circular gas on la camisa apular
y en donde el elemento de pared de extremo flexible imclu-
ye un fuelle,

3.~ Digposicién de tuberia, segin 1as reivindica~
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-cidn 1, earacterizads por un anillo integral que se ox-

tiende radialmente hacia afusra de la pared exterior ¥

que pusde acoplarse con la cara exterior de la pared de

hornigdn. |
4.~ '"'Disposiciln de tuberia conductora de fluiw

dos a través de paredes de hormigdn de un recipiente de

contencién nuclear''.

Segin se deseribe y reivindica en la presente me~
noria desoriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta Ge siete hojas foliadas y escritas a mdquina
por una sola de sus caras.

Madrid, a2 Diciembre de 1969,

CARLOS ROEB
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