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Memotia descriptiva

‘para solicitar PATENTE IE INVENCION por 20 cﬁoi .

'a nombre de BARMAG BARMER MASCHINENFABRIK AETTENGESEILSw
‘ CHAFT

| .

;eniidud | de nacionalidad glemana

‘con domicilio en  Wuppertal, Repiblica Federal Alemsma

por: "UN DISPOSITIVO PAKA LA ALIMENTACION UNIFORME DE
GAS DE ENFRIAMIENTO A IA BOQUILLA DE SALIDA DE UN
DISPOSITIVO DE SOPLADO DE HOJAS, UNA PRENSA PARA HA-
CER TUBOS FIEXIELEY, UNA PRENSA DE EXTRUSION O SIMI-
LARES" (Clase Internacional B29¢).
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En la fabricacidn de hojes por el procedimiento‘
:de soplado, tubos Plexitles extrufdos o similares, partien-
-do de materiales termoplésticos, es nacesario enfriar pron-
to el material que sale caliente de la boguilla anular,
épaxa oongolidarlo de esta manera. Esto se hace, por lo ge-
éneral; soplendo con aire frio o con un gas frio epropiedo,
‘por ejemplo nitrégeno, dcido earbénico o similares. Con
©1 fin de no influir de modo diferentes sobre puntos dife-, -
rentes de la periferia dsl tubo u hoja al soplar sobre el -
mpverial termopléstico todavie caliente, em mecesario que... .
61 gas de enf:igagnignto; insuflado por uno o mis sopladorss,
o ventiladores en el dispoeitivo, sea estabilizado en su.
fflu;]_o ¥ homogeneizgdo sntes de que salga de la tobera ao;:,ia—-
doras o o |
o Los dispositivos conocidos tienen para ello una
.caje enuler con un volfmen lo mayor positle que rodea a la
‘boquille de salida del material termoplistico caliente y
en la cuel es introducido el gas de enfrimmiento en umo o
mis lugares. Para mejorar la establilizaoiln y homogeneiza~
cién, se sabe, adqmg‘;_a_; montar en ssta caja anuler estran-
guladores que afectan a ;a”circulacién;_por ejemplo en for-
pa de discos perforados o similares. Los esiranguladores
de oiroulacién de sota clase tienen, sin embargo, el incon-
;’veniante' de que provocen una considerable pérdida de pre-
aiﬁn del gas clreculante y para vencerlas se necesitan mayo=-
;z-es presiones de entrada. Para conseguir ésto es necesario
hj,eponer ventiladores mis potentes o mayores con lo cual
no slo se aumsnta ol coste de los aparatoa; sino también
sl necesario consumo de energia. A €sto se aflade todavia

el inconveniente de qus, al comprimir mis al sire de enfria-
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miento, se produce un calentamiento del mismo, lo cual ro-
sulta especialmente indesmeable en el presente ocago.

Para orillar los innonvanientes de los estrangu~
1adores de la ed.rmﬂ.aciﬁn ¥, 8in embergo, comseguir una
bonogenaizaoi(‘;n del gas de onfriamienﬁo gus seg 1o mayor

posible, #e sabe tembién montar en la cdmara anular tabi- -

ques defleatores o afiadir otras oduaras anulares que sun

recorridas por el gas de snfriamiento en un recorride en

#igsag. En 1os casos conooidos, las cdmaras estan dispuse—

tas de modo qus ¢l gas entrante en la cdmara anuler exte-
rior, por ejemplo en direcoiln radisl, sea desviado prime~ -
:-ro de tel modo que. por ejemplo, circule en la direccidn
dc trabajo de la maquina sopladora de hojas. Al cabo de un
oorto trayeoto, el gas &3 demviado de nuevo en unos 180%

y fluye entonces en diracoiln contraria a la de trabajo: de
13 naquina sopladora de hojas. Esta dosviaoion en unos :
1809 en osda oaso puede repetirse varias veces, de modo que
,'J.aa cdmaras recorridas en sigzag por el ges de enfrismien-
étd estan dispusstas oonqén’aripamente ana en otra. Despuds °
ﬁo abandonar la Ultime cdmara, el gas afluye a 1la tobara
cnfriadora. anuler de la que sale entonces ampliasmente homo«-»
gaxuizado.

‘ ‘Se ha visto, por medioclonen exactas de la volo-»
oidad de ciroulacifn, aef como de la distribucidn del gas,
[qwa con los dimpositives oconncidos no resulia posible con-
:uaguir la completa undformizaciln de las densidades del gas
eef como de la velooidad de circulacién qus se buscan. Pripe
ticamente, ésto pusde verse tambidn on la velocidad de N
:a‘.riamiento. giempre algo irregular, gque presenta el tubo
de material sintético en solidificacidn en torno a su peri-
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feria, Estas diferentes velocidades de enfriamiento produ~
.cen desigualdsdes asi como,. en cié:toa casos, también dife-
i,rencias de eapeaoi' del fubo o de la hoja.

Aute: este estado -de la teenica existe el proble-
ma de crear un dispositivo para la alimantaoi6n uniforme
de gas do enfriamiento a le boquilla de salida de un dispoe
witivo de gopledo de hqjaa; una prensa de extrusifn, une
pranse para hacer tubos flexihles, o similares, en el cual
'se consiga una hpmoggnqizaciﬁn’.pr'é’eﬁcamqqte completa del
gaa‘é'le enfriamiento y ello tanto en lo que se refisre a la
velocidad de su circulacidn como a 1é. densidad’del gase |
»  Bste problema o8 rasualto de acuerdo ocon el in- ‘
vento por un diapoaitivo de la clase arribe deserits, en:
8l ousl existe, tgmb;teng una miquina soplante o ventilador
iunidc por medio de unreoﬁa_t;ctq_go;{xr una voéqxéra anular que
rodea a-1 (t1) de 1nyacci6i;; _con preferencie de mayor vo-
limen y que = como los dispositivos conooldos — tiens el
menos una cfmera conectade en serie detrds de esta cfmara
fnm'!.ar; con un tadigue deflector dispuesto en ella para el
gan de enfriamiento oirculante. De acusrdo con el invento,
este dispositivo esti ocaracterizedo porqus el tablqus o ta-
biques deflectores eatén dispuestos iransversales al senti-
ﬁo de trabajo de la boquilla de inyeccidni Ds este modo se
producen varies cimaras (al mencs dos) recorridas en zigzag
por él gas las cusles, sin embargo, no estén dispuestas con-
céntricamente wna dentro de otra, sino que wna tras otra
oa le diveccidn axial del dispositivo, De este modo se hace
que el gas que sale de la primera gran camara enular de es-
fabilizaeidn, despuda de pasar el primer tabique deflector,
tenga que olroular a través de una odmara dirigide en senti-
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gdo transversal a la Gireccidn de trabajo de la miquina de:
iao;plai" hojes o similar., Con ello, no 86lo es arremolinads
iintimanen'ka el gas, aino quo a causa del didmetro cada vez
;mayor de esta camara, se sxpands, con 10 que es uniformiza—
'do en medida mucho mayor que en los dispositivos ccncomos
:hasta ghora. Daspués de pasar esta primera cdmara, el gas
ées desviado de nuevo en su direceiln y oiroula entonces en
%aen‘bido contrario desde la periferia exterior del disposi-"
ftivo hacia la periferia inter:i‘.o_r.‘ Con ello, el gas llaga '
‘continvamente a puntos de la cdmara enular ouya secefén -
;tra_nnyezfsal o5 cada vez menor a ocausa del didmstro decre-
jcienta_que on los procedentes, de modo quo se produce una
?m_mya compresifn. Bste proceso se replte varias rveaes; 1o "
que, Pinalmente, conduce & una emplia uniformizacién de la-
Vblocidad de ciroulacion Y de la densidad del gas. o
En una ventajosa realizaci6n del objeto del inven-
to ol tabiqua deflector o los tablques deflectores si deben
ﬁiapgnarae varias odmaras, se disponen paralelos a las pa~-
redes de la cdmara o odmaras. Gracias a osta medida se con-
;sigue que la modificacidn de la seccidn transversal de las
'Zcémaraa.a 1o largo de los trayectos de ciroulaciln del ‘gaiaxé
;sea condlcionada molamente por el diduwetro, en cada caso
:di!.arente, del dispositivo.
| La estructura de aowerdo con el invento de un
anillo de enfriamiento permiie modificar de modo sencillo
la seccifn transverssl de circulaciin de la tobera do sali-
aa del gas de enfriamiento sin que tengen que modificaras
el migmo tiempo, las dimensiones consideradas ya como Spti-
pas de las odmares restantes. Para ello me propone un dis-

positivo de la clase descrila que se caracteriza porque las
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cdmaras, junto con Llos tabiéuas defloctores, estan egrupe~-
das para formar una unidad constructiva que eas regulable
‘con respecto a la pared directriz qus va a la abertura de
‘galida del gas de enfriemientor Tal forma de construceidn

B8 caracteriza por su gran sencillez as{ como porque la
pseocién transversel de salida de la tobera de soplado ¥,
con ello, el caudal ‘y/o la velocidad del gas pueden variar-
se por ol simple sjuste de unos pocos tornillos.

Al seguir realizazldo enseyos con dispositlvos de
enfriamiento ée esta clase, =8 ha visto que puede aubsiatir
una cierta falta de uniformidad de las densldades del ga®’
de enfriamiento sobre la periferie porque slo puede hacer-%
;:m afluir el géa de enfriamiento siempre desde vn lado del-
dispositivo, Gomo la abertura de a}.:_.mentacién; incluso en.’
aquellos disposltivos de soplado cuye tobera mopladora g”f!.-’-‘z
jra. en torno al eje de trabajo del &611 de inyeccidn, per-
manecs sismpre en el mismo luger, resulten faltas de unifor-
midad en el ospesor de la hoja producida que;. clertamente,
son reducidas en s:f, pero quéy 2l enrollar la hoja, vienen.
;a quedar siempre en el mismo lugar del rollo; produciendo
&e este modo un efecto acumulaiivo.

Para evitar este efecto ss sabe ya, px ejJemplo
Ifmr la Memoria de la Patenie alemana nfmero 1.046.870, ali~
ﬁentarx el gas de enfriamiento en varios puntos del enillo
ée enfriani.en‘l;o; ‘haciendo girer los propios puntos de ali-
ﬁentaui&n junto con lz tobera sopladora. De acusrdo con
esta anterioridad, ésto se consigus uniendo una placa 0 si-
miler con el Gtil de inyecoidn rotativo, sobre la cual es-
tdn dispusstos varios ventiladores o soplantes pequefios,

junto eon sus motores eléctricon de impulsidn.

i



: 8in embargo, los dlapositivos de este clase ado-
lecen del inconveniente de que los ventiladores dispusatos
;aobre la placa rotativa exigen relativamente mucho espacio,
-Eda modo que el vollmen, en especial el didmetro, de la ins-
5 :talacﬁn, que debe construirse en forma esbelta, sumenta
écon ¢llo en medida oconsidermhble., AdemAs, en los ventilado-
Tes comercisles de pequefia potencia es s menudo diffeil ref"'
Egular a valores exactameute igunles log caulales de aire
4mpulzados por unided de tiempo. A sto me afieda yus los
10 ventiladores comerciales de pequefia potencia sélo pucden 1"+
évpnce; una contrapresién relativamente escasa, por 1o qqmﬁﬂji
gde hagta unos 100 mm. columna de aguae. El dispositivo des~;
ierito en lo que antscede para la uniformizaciln del aire-
de enfrianiento a slimentar a la bcéuilla de inyeceidn tié$
5 ;e emperc. numerosas paredss o tablques deflectores diepues—
toa uno tras otro a modo de laberinto que, oiertamsnte,
poseen la ventaje desorita al prineipio de provocar g buo-
na mezola y uniformizacidn del gas de enfrigmiento pero qus,
por oira. parte, hacen necesarlo el empleo de ventiladores
20 gua puedan vencer mgyoras contrapresiones, de hasta unos '
500 mn columna de agua o mis. Estas oircunstanocias hacen
gue le disposicidn descrits en la Patente alemans nlmero
3.046.870 po pueda emplearse en dispositivos de enfriamiane
%o segin la descripeidn iniciml, o que no pueda serlo mas ;
25 Aue ocn difioultades y teniendo que aéeptar deterzinados
inoonvenientes.
} Ante. este estado de ccses se plantes el proble;
ma de modificar al dispositivo daacrito inicialmsute de mo=
do que, en lo posible, pueda emplearse un solo ventilador

30 gataoionario de cuglquier potencia y de que, no chatante,

11.12,69 -
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.las fluctuaciones del g;ruaao de 1la hoja, de‘herminadaa por
‘la e.limentacion tnilateral del gas de enfriamiento. no re-
» sul tan pereeptibles en ol rollc final.

Este prohlema es resuslto de acuerdo con el inw-

' yento por medio de un dlspositivo segln la descripeién

inicial, que se caracteriza por los siguientes rasgos:

. a) todo el dispesitive de alimen‘baci&n del gas

de enfriamiento ests unido fijamente con el Gtil de inyee-:
on.on rotativo en torno del aje de glro; i -
j 1) la camera en la cual se encuen‘bran 1na tabi-
’q_uea deflectores descritos inicialmenﬁa, diapuaatoe 'hrana:- ‘
versalmente al eje de traba;jo del 431l de inmyeccidn, estd: b
Icze:r*r:a».da» con yung placa snulary _ _
| @) en la placa anular ) enouentra al menos una
%abertura de paso pera el gas de enfriamiento;

d) la ca.mara ¥ la placa anular Alevan montado

,delante otro espacio anular econ unc o mas tabiques defleo-‘

“bores ‘dispuestos en 81 transversalmente a la diveccidn de
ftrabajo del 41l de inyecocidn;

i _ ) el espacio anulad tlene una hendidura de en~-
'trada del gas de enfriamiento, que corre por toda la peri-
Zerlas

' £) la hendidura de entrada del ges de enfrisnien~
to.estd cublerte por una placa de cierre no giraterie, con
interposicién de clementos de ‘junte rozantas;

¥

é &) en la placa de clerre se encusntra por 1o me-
nos une abertura de paso, unide con un conducto para la ali-
mentacidn del gas de enfrismiento.

| Gracias a la dispesicidn de la plaocs anulor pre-

L’viata de acuerdo con 6l invenio enire la cdmara de unifor-

- B -
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rizgoidn y ¢l espacic snuler montado delente de slla que, (

a1 prescindimcs de una (nica abertura de paso del gas o de
'verias de ellas definides y distribuidss por la periferie

;aepara sntre s{ plenamente los 4_109 espaolos, me consigue

!Quo la abertura de alimentacién psra el gas de enfriamien-

! .
%19. hojs, entonces, a consecuencia de la rotacidn Ge esta < |

to, s través de la ousl s glimentada la cimara de iguale—
ciﬁn, glve asiuigno en torno al eje de trabajo del (til de

iimeooién, 51 oourriers que eu los puntos del tubo de hoja :

':que se produce, en los owles se hallan le abertura o las

zaber'bu.n'aa de paso, disminuyera ligeramente el espesor de
aberturs de paso, tendrfan que girer también les puntos asf
mercados del tubo flexible y, por consigulente, cambiar o -
zel dispositivo estacioneric de arrollamiento del tuboe De :
estc modo se elimine el efecto indeaeable de que puedan . \_
acumularea en w punto del rollo Jdiferencias de espesor de:
:1a hoja y quo, como conaacz.encia se formen en ese punto pro-
tuberanciaa o depresiones. ;

La configuracidn, segln el invento, del disposl~. :

?tivo de acuerdo con laz desoripoidn inicial, pusde hacerse i
Pn lg forma arriba descrita como unidad constructive unica§
Pin ambare;o, tanbidn es posible equipar con un dispositivo

ediclonal inatalaclones ya montsdas, dispositivo que rrovo-
qu.e forzopamente el cambic deseado o el giro de la abertura
da alimentaoiﬁn. n epte case, el dispositive estd cons~

trufdo de modo que la camara cerrads por una placa anular, :

_?or una paxte, asf como el espacio anuler situedo delante

?.e ellaey oon hendidura de enirade del gus de enfrismiento,
?lomntos-de junta y placa de clorre, por otra parte, o8-
2én remnidos en omda caso do por sf pars formar unidades

i .
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;conatruetivas dispuestes una tras otra.
i El objeto del invento se explicard conmés dets-
glle en lo que sigue con reverencia a los dibujos, en los
zc,u.alest

Ia figu¥a 1 es una seceidn longitudinsl eimpli-
ificeda o trevés del dispositivo segin la primera realiza-
sc:i.an,gv ‘

' _ La figure 2 es tembién una seccidén longltudingl
aim'plifieada del dispositive eegun la aagunda realizacion.
% - Con referencia a le figura 1, del dispositivo {1
da so;;lada de ho;}aa se ha representado en el dibujo en eaen—-3

'eia, solo la boqui.lla de ealida 2 asf como el $ubo flexdble:

‘33 que mcaba de salir’de esta boquilla y que consiste en mew -

‘terial termoplistico que, primero, tiene un didmetro que: -

i-
i

corregponde al de la boguille y que luego, por scciln del

.soplado, se ensenche a mn difmetro conelderablements mayors

Para enfriar raepidamente el matariel ﬂintetico ’
temoglastico que sele callente d¢ la boguilla 2 y conmpli~
glarlo asf, el tubo 3 es barrido desde el exterior con un
E',gaaua de enfriamdento que debe selir 1o mds homogéneamente
posible de la %obers 4 del gas de enfriamlento.
§ Para conseguir dsto, la tobéra 4 lleva delante
wm anillo de enfrigmiento 5 que, en eaenc.ia oonaiste en wmg
f‘amara anwlar § con vollmen lo mayor posible, a la cual
van oonoctadas varies camavas de estabilizacidn T, 7%, T,
gtc.,_Eatas cdneras de eatabilizacién so formen porque en
la oirara anvlar 6 penetran unos tabiques deflectores 8,

8' » 8", eto. que estfn dispuestos transversalmente a la a1-
Tecoldén de trabajo de la boquilla de salida 2,

Ta cfmore gaulmr 6 tiene ‘al menQs uno, peroc con

= 10 -
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prefersncia varios conductos 9 distribufdos lo mds unifor-
?mmnto posible por su periferia, los cugles estdn coneo—
ftados & uno o mis ventiladores para la alimentacidn del
%gaa de enfriamlento. El gas que dezde estos conductos en—
%tra en la cdmare enular 6, cuyo sentido de oiroulacidn ha
jaldo indicado en el &ibujo por la flecha 10, entra shora

.trimera en J.aroémara anilar 6, donde tilene luger una prime-

ra establlizacifn de la sirculacidn, asf como ofsrta uui-
fornizaoién de la composieidns Despuds de paser por la od-
imara anuler 6, el gas, de acuordo com la flecha {0' oircu-
fla en torno al primer tabigue deflector § y entra en la pri-’- :
mera oamara de aotabilizacion T« A consecuencia de la dis~.
poaioi&n, segin el invento, de los tabiques deflectores -
!8,_' 8% otc, el gae de enfriamiento se ve obligado a cirous
i;).ar deade la perifer;la. interior 11 del dippositivo a la pu=
;jz'ifaria_ extorior 12 y a entrar asf continuamente en la 0=’
na de las cémaras; ouye @sccidn transversal es cada vez ma-
&w que la seccidn tromsversal de la zona precedente, De
;ia‘he modo se produce un aumento de volimen, que provoca la.
daaeada. estabilizacidn de la sirculacidn sef como la uni-
formizacién de lae densidedes.

I Una vez que el alre de enfriamlento ha llsgado

a la periferia exterior de la camera de estabilizacién 7,

és desviado en 1802 y entra en la pegunda cémara de eutabi~
iizaoi&n 7's Bn erta camare 8 ohligado a oirculer desde

;la periferis exterior a la interior del dispositivo, con

lo que el vollmen disponihle se reduce de nusvo y el gas

éie enfriamiento es comprimido. Estae proceso se repite al re-
{:omr las distinbas c@maras de estabilizacidn, de modo que
al entrar en la Gltima odmara 7 *'* hay ya una corriente
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de aire efectivamente homogénea. Esta corriente de aire

' es gulada por le pared divectdiz 13 asl come por le Alti-
' ma pared deflectora 8'*!, es slimentada a le fobera de gas

de enfriamiento 4 y sale &lll en forms de vélo homozéneo.

Como ya se lwe dicho, la estructura de acusrdo

~oon 61 invento de un agnille de enfrigmiento periits ade-

. mfn construir el arillo muy compacto y modificer la am-

plitud de la tobers 4 de gue de enfriemiento de mensra
sencille por el hecho ds que.icdo el anillo de enfrie-

' miento 5y que eonstituye une unided constructive c¢oheren-

| te, em desplazads en conjunto en la direccidn de trabajo

)

de la boquilla de ssllde 2. Eato puede hacerse dotando al

; anillo de eufrimmiento 5 de Varios tornilles de ajuste 14

. distribufdos por su periferis, los cuales son firmemente

enclados en el bastidor 15 de le miquina y retiexen al -:

' anillo de enfriamiento en una posicidn, una vez ésta a;)da—

" tada.

‘Pgra poder 1levar & cabo el dessado ajuste de

ila amplitud de la tobera 4 de gas de soplado, el anillo

do enfriemiento 5 tiene una lenglieta en su parte inferior

. que encaja en una esootg_dum corregpondiente 17 del bhas-

. tidor de la mfquina y provoca #1li wna hermetizaciln su-~

ficiente del comino de circulacion del gam de eni’r:i.amién-

. to con respecto al alre smbientes

Con referencig, ahorz a la figura 2 ge ha desig-

.nado con 1 el (il inyeotor que me ha reprodueido en par-

:te en alzpdo y en parte en secoidn. Con las 1fness de tra-

.Zog en 2 se ha indicado el canal do alimentacian para la

masa fundida de meteriel sintético que, en forma que mo

dapcribiremon con mie detslle, ha'de divatribuirsa unifor~-

-2 -
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 memente sobve la periferia de la boquille 3 de hendidurs
' snular, Desde ls bogquille 3 de hendidura anular sale el

- tubo 4 de material sintéticop parisdn, que, er forma cono-

. cida, es ensanchado por poplado para formar 21 tubo flexi-

f ble 5 para hacer la hoja,

Para enfriar el tubo 5 de haocer ls hoja éste es
recorrido por el extexior por un gas de enfrigmiento, pre-
feriblements aire de enfrismiento. Este Zas de enfriamien~

| to Gebe ser distribuide uniformemente mobre la periferia

del dispositivo, y ste es el problema que’ debe resolver
el presente invento. '

Oomo el dispositivo enfriador de la descripeién

inicigl, el perfeccionqmie_nto que describimos ahora oon-;,,;

- slste también en una odusra 6 en la que estdn dispuestom

‘ por lo menos uno, pero con preferencls varios tablques de-

flectores T, T, 7', etc. De este modo, la cémara 6 es
dividida en variss clmaras parciales dispuestas una tras

' otra, ¥y recorridas por el gas de enfrismiento una des-

' pués de otra. Una vez recorridas todss las cdnaras percia-

'les, el gas de enfriamiento sale por la hendidura anular

8 y en forma de velos uniformes eutra en la cimara 9 que

' se enousntira entre el fubo de hoja 5 y la pared interior

40 del dispositivo 11e

A diferencia de la descripeidn inicial, el dls-

f'po:j.tivo’ conjunto 11 de acuerdo con este perfeccionamien~
| t0 esté shors wnido firmemente con el &til de inyeeceidn

1 que pusde girar en torno del eje de trabejo 12. la céma-~
‘re 6 estd cerrada por completo por medic de una placa snu~
'lar 13 y en la place anuler 13 e encuontrs &l menocs una

_gbertura de paso 14 o travds de ia cusl puede entrar el

~ 13 -
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gas de enfriemiento en la camare 6. Comoc la placa anular
13 y, con ello, tambida la abertura de paso 14, estd uni-
fda firpomente con el dispositive oonjunto 11, la aberiurs
“de paso 14, sl funcionar el dispositivo, gira con el il

"de inyeceiln 1 y, por tento, modifica consientemente su
;posio‘i&n respecto al rollo no representado.

| La ofmara 6 y la placa anuler 13 llevan monte-

‘da delante, de acuerdo con el invento, ofra cdmara anuler
15 con uno o mis tabiques deflectores 16 dispusstos en

‘ella trensversalmente a la direccidn de trabajo del G(til " .
;de inyeccion. La camara anular 15 ti.ene ‘ung hendidura de * '-:
§en1'.rada del gas de enfriam:l.ento, 17, quse corre por toda 1a.
fperiferia, la cual, eon 1nterposieionde elementos de jun'!.ia,:'
rozantea 18, eata can'ada. por una placa do clerre 19 que- '
I,no giras. En 1a ‘placa de clerre 19 ge encusntra 8l menos -

Hme. abertura de paso 20 unida con un conducto fije 21

=En luger de solo una abertura de paso 20 pueden preverse
tambien varias distribufdes en lo posible wniformemente

;po_r la periferis, uridas con sendas '!:ubez'iag fijas de ali-
émentaoién ¥ que conducen, por tanto, a varios ventiladores.
imal Variante; sin em‘largo; 86lo serd necusarie en instala-
eionea muy grandes; por lo general, el dispositivo de acuer-
'do con el invento permite distribuir el ailre de enfriamine

;to procedente de un solo ventllador uniformemsnte por la

periferia del tubo dsl cual me ha de fabricar la hoja.

T

Con el fin de oprimir la placa de clerre 19 con
suﬁoiente firmeza eontra los elementos de Jjunta rozantes
i18, se han dispussto en ol ejemplo de reslizacicn represen=-
tedo retenedores 22 que egténunidoa fijamente con la super-

ficie frontal del dispositivo 11 y que, por tanto, giran

-4 -
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; tanbién oon énte y actﬁan; a través de rodamientos de bo-
S las 23 1n$orcaladoa; sobre la place de cierre 19. Los reQ
j tenedores 23 estan distribufdos de preferencia ée una ma-
; nera uniforme sobre la periferla del dispositivo de modo

f qus, oon su syvdas, es posihle ejorcer un apriete unifor-
} me de las placa de clerre 19 sobre toda la periferia del

; dispositivo.

 Este mollcitud que corresponde a laspresentadas

j en la Repfitlica Federal Alemana, el 2 de Diciembre de

g 1,968; con el ntmero P 18 12 078.0 y 22 de Octubre ds

' 1,969, bejo el nfmero P 19 53 113.6, se acoge a 1os bemew
" ficios del ertfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
- dod Industrisl,

REIVINDIGACIONES

Los puntos de invenoiln propie y nueva que se

presentan para que mean objeto de eata g0licitud de PatanQ

te de Invenoidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

guientess , :
te= Un dispeaitivo para lo aelimentscldn unifor-

‘me de gas de enfrismiento a la boquilla de salide de un

Zdispositivo de soplade de bojas, una prensa parz hacer

_tubos flexibles, una prensa de extrusién o similares, con

' gl menos un soplante que, g través de un conducto estd unie

~do con un espacio snular, con preferencia de gran vollmen,

"que rodes al &til de inyeceiln, asf como con al menos una

- 15 =
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- ofmara conectades & continuacién de este espacio anular,

’ *
_camarasge

con tablque defleotor dilspuesto en ella para el gas de

enfriamiento fluyexit’e, carscterizado porque el tabique de-

flector estd dispussto transversal a le direceién de tra-
bajo de la boquilla de inyeccion. :
2.~ Un dispoaiﬂvo sefin la re:!.vinaicacion 1,

Py

.
-®

caracterizado porque para la conduccidn en zigzag del

ot

ges de enfrigmiento estén dispuestas una tiras otra variss = -

3.- Un dispoaitivo segun la reivindicacion 2,

- caracterizado porque los tabiques defleotorea que limitan

las cama.raa satan digpusstos mutuamente paralelos.

44= Tn diapoaitivo aegun las raivindioaciones s

1 o 2, caracterizado porque las namaraa, Junto con los "
. tablques deflectores, estdn agrupedas para former una uni-
- dad constructlve que es regulable con respecto a la pared

+ directriz qus conduce & la abertura de salide del gas de

_ enfrianiento.

Se= Un diapoa:l.ﬁivo geglin la reivindicecidn 1,

; earacter:l.zaﬂo port a) todo el dispositivo de alimentacidn
| del ges de enfriamiento estd unido firmemente con el Qtil
" de inyeooldn que pusde girar en torno al eje de trabajo;
'b) la céln_xara estd cerrada con wna placa anular; c) en la
: placa anulai' gse encusntra al menos una gbertura de paso;
d) la cdmara y la placa znular llevan montado delante un

" espacio anuler con uno o mis tabigues deflectores en &1,

dispuestos itransverszlmente a la direccidn de trabajo del

%11 e inyeccién; e) ei eapacio anular tiens una hendidu~-

ra de entrada del gas de enfriamiento que corre por toda
la periferiam; £) la hendidura de enirada del gas de enfria-
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' bos flexibles, unz prensa de exirusidn o similares.

miento estd cubderta con una placa de cierre no giratoria
con interposiocidn de elementos de junia rozantes; g) en

f la placa de c¢lerre se encusnirs al menos una abertura de :
' paso unida con un conducto de alimentacidn para el gas

- de enfriamlento.

6.~ Un dispositivo segln la reivindicacidn 5,

caracterizado porque la cimara cerrads con una placa anu=-

- lar, por uns parte, asf{ como el espacic anular con hendi-.
duras de ontrada del gas de enfriamlento moutado delante ‘
de ella,' con elemsntos de Junta y placa de cierre, por

- otra perte, estén agrupedos en cada caso de por si para

' formar unidedes constructivas dispuestas una tras otra.

7+~ Un dispositivo pare la alimentaciérn unifor-

' me de gas de enfriemiento a la boquilla de salida de un

. dispositivo ds soplado de hojas, una prensa para hacer {i-

‘ Tal y oomo se be descrito en la Nemoria que an-
| ‘becede; representado en el dibujo que se acompafia y para .
los fines que se han especifiocado.
~ Esta Memoria consta de diecisiate hojas escritas

! a maquina por una scla cara.

Madria, 1001C g
Pohs

19.12.69 LN, -17 -
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