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En la fabricación de hojas por el procedimiento 
de soplado, tobos flexibles extraídos o similares, partien­
do de materiales termoplástieos, es necesario enfriar pron­
to el material que sale caliente de la boquilla anular, 
para consolidarlo de esta panera* Esto se hace, por lo ga- 
¡neral, soplando con aira frío o con un gas frío apropiado, 
¡por ejemplo nitrógeno, acido carbónico o similares. Con 
el fin de no influir de modo diferentes sobre puntos dife-,. 
rentes de la periferia d d  tubo u hoja al soplar sobre el *; 
material termoplastico todavía caliente, es necesario que.... 
el gas de enfriamiento, insuflado por uno o mas sopladores,* 
o ventiladores en el dispositivo, sea estabilizado en s u .;. 
flujo y homogeneizado antee de que salga de la tobera sopla­
dora*

Los dispositivos conocidos tienen para ello una 
caja anular con un volórnen lo mayor posible que rodea a la 
boquilla de salida del material termoplastico caliente y 
en la cual es introducido el gas de enfriamiento en uno o 
mas lugares. Para mejorar la estabilización y homogeneiza- 
ción, se sabe, ademas, montar en esta caja anular estran- 
guladores que afectan a la circulación, por ejemplo en for­
ma de discos perforados o similares* los estranguladores 
de oirculación de esta dase tienen, sin embargo, el incon­
veniente de que provocan ana considerable perdida de pre­
sión del gas circulante y para vencerlas se necesitan mayo­
res presiones de entrada* Para conseguir ésto es necesario 
disponer ventiladores mas potentes o mayores con lo cual 
no sólo se aumenta el coste de los aparatos, sino tambión 
el neoeaario oonaumo de energía. A esto se añade todavía 
el inconveniente de que, al comprimir mas el aire de enfria-
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miento, a# produce un calentamiento del mismo, lo cual re­
sulta especialmente indeseable en el presente caso.

Para orillar los inconvenientes de loa estrangu- 
ladores de la circulación y, sin embargo, conseguir unai
:&omogeneización del gas de enfriamiento que sea lo mayor 
posible, ae sabe también montar en la cámara anular tabi­
ques defleotores o añadir otras oamaras anulares qua son 
recorridas por el gas de enfriamiento en un recorrido en 
zigzag. En los casos conocidos, las cámaras están dispues­
tas de modo que el gas entrante en la cámara anular exte­
rior, por ejemplo en dirección radial, sea desviado prime** 
ro de tal modo que, por ejemplo, circule en la direcoión 
de trabajo de la máquina sopladora de hojas. Al oabo de un 
corto trayeoto, el gas es desviado de nuevo en unos 1803 ji . . . . . .  .
y fluye entonces en dirección contraria a la de trabajo* de 
la máquina sopladora de hojas. Esta desviación en unos 
1803 en cada caso puede repetirse varias veces, de modo que 
las cámaras recorridas en zigzag por el gas de enfriamien­
to están dispuestas concéntricamente ana en otra. Después 
de abandonar la óltima cámara, el gas afluye a lá tobera 
enfriadora anular de la que sale entonces ampliamente homo- 
geneizado.
¡ Se ha visto, por mediciones exactas de la velo­
cidad de circulación, asá como de la distribución del gas, 
que con los dispositivos conocidos no resulta posible con­
seguir la oompleta uniformizaeión de las densidades del gasi ' ' *
así como de la velocidad de circulación que se buscan. Prác­
ticamente, ésto puede verse también en la velocidad de en­
friamiento, siempre algo irregular, que presenta el tubo 
de material sintético en solidificación en torno a su peri-
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feria. Batas diferentes velocidades de enfriamiento produ­
cen desigualdades así como, en ciertos casos, también dife­
rencias de espesor del tubo o de la hoja.

Ante; este estado de la técnica existe el proble­
ma de crear un dispositivo para la alimentación uniforme 
de gas de enfriamiento a la boquilla de salida de un dispo­
sitivo de soplado de hojas* una prensa de extrusión, una 
prensa para hacer tubos flexibles* o similares* en el cual 
se consiga una homoganeización prácticamente completa del 
gas de enfriamiento y ello tanto en lo que se refiare a la 
Velocidad de su circulación como a la densidad del gas.

Este problema es resuelto de acuerdo oon el in­
vento por un dispositivo de la dase arriba descrita* en> 
el cual existe* también* una máquina soplante o ventilador' 
¡unido por medio de un conducto con una camara anular que 
rodea a-1 útil de inyección* con preferencia de mayor vo­
lumen y que -  como los dispositivos conocidos - tiene al 
menos una cámara conectada en serie detrás de esta cámara 
anular* con un tabique defleotor dispuesto en ella para el 
gas de enfriamiento circulante. De acuerde con el Invento* 
este dispositivo está caracterizado porque el tabique o ta­
biques deflectores están dispuestos transversales al senti­
do de trabajo de la boquilla de inyección; De este modo se 
producen varias cámaras (al menos dos) recorridas en zigzag 
por el gas las cuales, sin embargo* no están dispuestas con­
céntricamente una dentro de otra, eino que una trae otra 
e& la dirección axial del dispositivo. De este modo se hace 
que el gas que sale de la primera gran oámara anular de es­
tabilización, después de pasar el primer tabique defleotor, 
tenga que circular a travée de ana oámara dirigida en aenti-
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do transversal a la dirección de trabajo de la máquina de 
¡soplar hojas o similar* Con ello, no sólo es arremolinado 
iíntimamente el gas, sino que a cansa del diámetro cada vez 
'mayor de esta sámara, se expande, con lo que es uniformiza-i .

$ ido en medida mucho mayor que en las dispositivos conocidos!
hasta ahora* Daspuás de pasar esta primera cámara, el gas 
¡es desviado de nuevo en su dirección y circula entonces en
i
sentido contrario desde la periferia exterior del disposi­
tivo hacia la periferia interior* Con ello, el gas llaga 

-{0 continuamente a puntoa de la cámara anular cuya sección
¡transversal es cada vez menor a oausa del diámetro decre­
ciente que en los precedentes, de modo que se produce una J 
¡nueva compresión* Este proceso se repite varias veces, lo 
que, finalmente, conduce a una amplia uniformización de la 

15 ¡velocidad de circulación y de la densidad del gas*
En una ventajosa realización del objeto del inven­

to el tabique deílector o loa tabiques deflectoros si deben
disponerse varias cámaras, se disponen paralelos a las pa-! '
redes de la cámara o cámaras* Gracias a esta medida se con- 

20 ¡sigue que la modificación de la sección transversal de las
cámaras a lo largo de los trayectos de circulación del gas 
sea condicionada solamente por el diámetro, en cada caso 
diferente, del dispositivo*

la estructura de acuerdo con el invento de un 
25 anillo de enfriamiento permite modificar de modo sencillo 

la sección transversal de circulación de la tobera de sali­
da del gas de enfriamiento sin que tengan que modificarse 
al mismo tiempo, las dimensiones consideradas ya como ópti­
mas de las cámaras restantes* Para ello se prepone un dls- 

30 positivo de la clase descrita que se caracteriza porque las
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cámaras, junto con lea tanques Reflectores, están agrupa­
das para formar una unidad constructiva que es regulable 
con respe oto a la pared directriz que va a la abertura de 
salida del gas de enfriamiento: Tal forma de construcción 
se caracteriza por su gran sencillez así como porque la 
sección transversal de salida de la tobera de soplado y, 
con ello, el caudal y/o la velocidad del gas pueden variar­
se por el simple ajuste de unos pocos tomillos.

Al seguir realizando ensayos con dispositivos de 
enfriamiento de esta clase, se ha visto que puede subsistir 
una cierta falta de uniformidad de las densidades del gas' 
de enfriamiento sotare la periferia porque solo puede hacer­
se afluir el gas de enfriamiento siempre desde un lado del 
dispositivo. Como la abertura de alimentación, incluso en ° 
aquellos dispositivos de soplado cuya tobera sopladora gi­
ra en tomo al eje de trabajo del útil de inyección, per­
manece siempre en el mismo lugar, resultan faltas de unifor­
midad en el espesor de la hoja producida que, ciertamente, 
son reducidas en sí, pero que, al enrollar la hoja, vienen' 
a quedar siempre en el mismo lugar del rollo, produciendo 
de este modo un efecto acumtüakivo*

Para evitar este efecto se sabe ya, per ejemplo 
por la Memoria de la Patente alemana número 1,046,870, ali­
mentan el gas de enfriamiento en varios puntos del anillo ¡
de enfriamiento, haciendo girar los propios puntos de ali­
mentación junto con la tobera sopladora. De acuerdo con 
esta anterioridad, esto se consigue uniendo una plaoa o si­
milar oon el útil de inyección rotativo, sobre la cual es­
tán dispuestos varios ventiladores o soplantes pequeños, 
junto con sus motores eléctricos de impulsión.
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Sin embargo, loa dispositivos de esta olase ado­
lecen del inconveniente de que los ventiladores dispuestos 
sobre la placa rotativa exigen relativamente mucho espacio, 
¡de modo que el vol órnen, en especial el diámetro, da la ins­
talación, que debe construirse en forma esbelta, aumenta 
con ello en medida considerable. Además, en los ventilado­
res comerciales de pequeña patencia es a menudo difícil re-{
guiar a valores exactamente iguales loe oaudales de aire 
impulsados por unidad de tiempo. A ésto se añade que loe 
ventiladores comerciales de pequeña potencia sólo pueden 
¡vencer una contrapresión relativamente escasa, por lo común 
¡de hasta unos 100 mm. columna de agua. El dispositivo des- ; 
orito en lo que antecede para la uniformización del aire 
!de enfriamiento a alimentar a la boquilla de inyección tie- 
jne empero numerosas paredes o tabiques deflectores dispues­
tos uno tras otro a modo de laberinto que, ciertamente, 
poseen la ventaja descrita al principio de provocar una bue- 
pa mezola y uniformización del gas de enfriamiento pero que, 
¡por otra- parte, hacen necesario el empleo de ventiladores 
que puedan vencer mayores contrapresiones, de hasta unos 
¡500 mm columna de agua o más. Estas circunstancias hacen 
que la disposición descrita en la Patente alemana nómero
1.046.870 no pueda emplearse en dispositivos de enfrlamien-[ -
to segón la descripción inicial, o que no pueda serlo más 
que con dificultades y teniendo que aceptar determinados 
inconvenientes.
i Ante, este estado de cosas se plantea el proble­
ma de modificar el dispositivo descrito inlcialmente de mo­
do que, en lo posible, pueda emplearse un solo ventilador 
estacionarlo de cualquier potencia y de que, no obstante,
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las fluctuaciones del grueso de la hoja, determinadas por 
la alimentación unilateral del gas de enfriamiento, no re- 
¡ sultán perceptibles en el rolle final.

Este problema es resuelto de acuerdo con el ln- 
$ vento por medio de un dispositivo según la descripción

; inicial, que se caracteriza por los siguientes rasgos:
a) todo el dispositivo de alimentación del gas 

de enfriamiento está unido fijamente con el &til de inyec­
ción rotativo en torno del eje de giro;

10 ! b) la cámara en la cual se encuentran los tabi­
ques detectores descritos inicialmente, dispuestes trana- 
.versalmente al eje de trabajo del útil de inyección, está ̂  
cerrada con una placa anular;

c) en la placa Piular se encuentra al manca una. .
15 ¡abertura de paso para el gas de enfriamiento;

¡ d) la cámara y la placa anular llevan mentadoj  "  ' * . . . .  .  - - '
¡delante otro espado anular con une o más tabiques deíleo- 
!torea dispuestos en ál transversamente a la dirección de 
¡trabajo del útil de inyección;

20 ¡ e) el espacio anuí ai* tiene una hendidura de en-
¡trada del gas de enfriamiento, que corre por toda la peri­
feria;

f) la hendidura de entrada del gas de enfriamien­
to está cubierta por una placa de cierre no giratoria, con 

25 interposición de elementos de junta rozantes;
¡ g) en la placa de cierre se encuentra por lo me-i - * -
nos una abertura de paso, unida con un conducto para la ali 
mentación del gas de enfriamiento.

Gracias a la disposición do la placa anular pre- 
30 vista de acuerdo con el invento entre la cámara de unifor-
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mlzación y el espacio emular montado delante de ella que, 
ai prescindimos de ana sínica abertura de paso del gas o de 
['varias de ellas definidas y distribuidas por la periferia 
¡separa entre sí plenamente loa dos espacios, se consigue 
que la abertura de alimentación para el gas de enfriamien­
to, a travís de la cual es alimentada la cámara de iguala­
ción, gire asimismo en torno al eje de trabajo del útil de
)
inyeooión* Si ocurriera que en los puntos del tubo de hoja
)
¡que ce produoe, en loa cuales se hallan la abertura o las 
¡aberturas de paso, disminuyera ligeramente el espesor de ' 
¡la hoja, entonces, a consecuencia de la rotación de esta ' 
¡abertura de paso, tendrían que girar tambión los puntos aS% 
¡marcados del tubo flexible y, por consiguiente, cambiar an
t [
el dispositivo estacionario de arrollamiento del tubo. De
este modo se elimina el efecto indeseable de que puedan"
acumularse en un punto del rollo diferencias de espesor de
¡la hoja y que, como consecuencia se formen en ese punto pro- t . . .  ,
tuberanciaa o depresiones.
¡ La configuración, según el invento, del disposi-

.. ..Mrd. . .  1. ..MTlpoUn inicial, ,u.d. M e r e  j 
ten la forma arriba desorita como unidad constructiva única^ 
^in embargo, tambión es posible equipar con un dispositivo; 
adicional instalaciones ya montadas, dispositivo que provo­
que forzosamente el cambio deseado o el giro de la abertura 
i
da alimentación^ En este oaso, el dispositivo está cons­
truido de modo que la cámara cerrada por una placa anular, 
j)or una parte, asi como el espacio anular' situado delante 
d* ella, con hendidura de entrada del gas de enfriamiento, 
elementos de junta y placa de cierre, por otra parte, es­
tán rennidos en oada caso de por si para formar unidades

11* 12.69 -  9
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i constructivas dispuestas una tras otra.
¡ El objeto del invento se explicará conmas deta-
¡lle en 1c que sigue con reverencia a loe dibujos, en los 
¡cuales:t
¡ La figura 1 es una sección longitudinal simpli­
ficada a través del dispositivo según la primera realiza­
ción; y
- La figura 2 es también una sección longitudinal; . . . .
¡simplificada del dispositivo según la segunda realización.
!
I Con referencia a la figura 1$ del dispositivo 1
¡de sopladb de hojas se ha representado en el dibujo en eséó- -
j  ̂ A *¡cia solo la boquilla de aalida 2 asi costo el tubo flexible *' 
13 que acaba de salir de esta boquilla y que consiste en 
¡terial termopláatico que, primero, tiene un diámetro que\ 
'corresponde al de la boquilla y que luego, por acción del 
¡soplado, se ensancha a un diámetro considerablemente mayor.
¡ Para enfriar rápidamente el material sintético
termopláetioo que sale caliente de la boquilla 2 y consoli­
darlo así, el tubo 3 es barrido desde el exterior con un 
gas de enfriamiento que debe salir lo más homogéneamente 
¡posible de la tobara 4 del gas de enfriamiento.
¡ Para conseguir ésto, la tobera 4 lleva delante
un anillo de enfriamiento 5 que, en esencia consiste en una 
cámara anular 6 con volumen lo mayor posible, a la cual 
van conectadas varias cámaras de estabilización 7, 7', 7", 
etc. ¡Betas cámaras de estabilización se forman porque en 
la cámara anular 6 penetran unos tabiques deflectoree 8,
8', 8", etc. que están dispuestos transversalmente a la di­
rección de trabajo de la boquilla de salida 2,

La cámara anular 6 tiene al menos uno, pero con
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preferencia varios conductos 9 distribuidos lo más unifor­
memente posible por su periferia, los cuales están conec­
tados a uno o mas ventiladores para la alimentación del 
¡gas de enfriamiento. El gas que desde estos conductos en­
tra en la cámara anular 6, cuyo sentido de circulación ha 
¡sido indicado en el dibujo por la flecha 10, entra ahora 
primero en la cámara anular 6, donde tiene lugar mip prime­
ra estabilización de la circulación, asi como cierta uni- 
formizaoión de la composición, Despuós de pasar por la cá­
mara anular 6, el gas, de acuerdo con la flecha 10* circu­
la en torno al primer tabique deflector 8 y entra en la pri­
mera oámara de estabilización 7, A consecuencia de la dis­
posición# según el invento, de los tabiques deflactores - 
¡8, 8* etc, el gas de enfriamiento se ve obligado a circuí 
¡lar desde la periferia interior 11 del dispositivo a la pe­
riferia exterior 12 y a entrar asi continuamente en la zo- * 
na de las cámaras, cuya sección transversal es cada vez ma­
yor que la sección transversal de la zona precedente. De 
este modo se produce un aumento de volumen, que provoca la 
deseada estabilización da la circulación asi como la uni­
dor mización de las densidades,¡ ;

Cha vez que el aire de enfriamiento ha llegado
& la periferia exterior de la cámara de estabilización 7, 
es desviado en 18OS y entra en la segunda cámara de estabi­
lización 7', En esta oámara es obligado a oircular desde 
la periferia exterior a la interior del dispositivo, con 
lo que el volumen disponible se reduoe de nuevo y el gas 
de enfriamiento es comprimido. Este proceso ee repite al re­
correr las distintas cámaras de estabilización, de modo que 
al entrar en la última oámara 7 hay ya una corriente

11.12,69 - 11
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: de aire efectivamente homogénea. Bata corriente de aire 
; ea guiada por la pared directriz 13 así como por la álti-
; ca pared ¿eflectora 8'", es alimentada a la tobera de gao 
= de enfriamiento 4 y sale allí en forma de velo homogéneo.

Como ya se ha dicho, la estructura de acuerdo 
con el invento de un anillo de enfriamiento permite ade­
más conatruir el anillo muy compacto y modificar la am­
plitud de la tobera 4 de gas de enfriamiento de manera 

, sencilla por el hecho de que.todo el anillo de eafria- 
' miento 5, que constituye una unidad constructiva coheren- 
! te, es desplazado en conjunto en la dirección de trabajo 
' de la boquilla de salida 2* Esto puede hacerse dotando al 
anillo de enfriamiento 5 de varios tornillos de ajuste 14' 

i distribuidos por su periferia, loa cuales son firmemente 
, andados en el bastidor 15 de la máquina y retienen al v  
; anillo de enfriamiento en una posición, una vez asta ajus­
tada#

Para poder llevar a cabo el deseado ajuste de 
la amplitud de la tobara 4 de gas de soplado, el anillo 
de enfriamiento 5 tiene una lengüeta en su parte inferior 
que encaja en una escotadura correspondiente 17 del bas- 
. tidor de la maquina y provoca allí una hermetizaclón su­
ficiente del camino de circulación del gas de enfriamien­
to con respecto al aíre ambiente*

Con referencia, ahora a la figura 2 se ha desig­
nado con 1 el útil inyector que se ha reproducido en par­
te en alzado y en parte en sección# Con las líneas de tra­
zos en 2 se ha indicado el canal de alimentación para la 
masa fundida de material sintético que, en forma que no 
describiremos con mas detalle, hñ' de distribuirse uniíor-
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: mámente sobre la periferia de la boquilla 3 de hendidura 
anular. Desde la boquilla 3 de hendidura anular sale el 
tubo 4 de material sintético# parisón, que, en forma eono- 

i oída, es ensanchado por soplado para formar el tubo flexi­
ble 5 para hacer la hoja.

. Para enfriar el tubo 5 de hacer la hoja éste es
; recorrido por el exterior por un gas de enfriamiento, pre­
feriblemente aire de enfriamiento. Esto gas de enfriamien- 

¡ to debe ser distribuido uniformemente sobre la periferia 
' del dispositivo, y éste es el problema que debe resolver 
i el presente invento#i '*

Como el dispositivo enfriador de la descripción 
inicial, el perfeccionamiento que describimos ahora con-,;

¡ Üis1* tMtbiin sn m a  OMBrs 6 en 1. que están diepueetoe ' 
por lo menos uno, pero con preferencia varios tabiques Re­
flectores 7$ 7', 7 * etc. Da este modo, la camera 6 es 
, dividida en varias cámaras parciales dispuestas una tras 
; otra, y recorridas por el gas de enfriamiento una des­
pués de otra. Una vez recorridas todas las cámaras parcia­
les, el gas de enfriamiento sale por la hendidura anular 
8 y en forma de velos uniformes entra en la cámara 9 que 
se encuentra entre el tubo de hoja 5 y la pared interior 
10 del dispositivo 11.

A diferencia de la descripción inicial, el dis­
positivo conjunto 11 de acuerde con este perfeccionamien- 
' to está ahora unido firmemente con el útil de inyección 
1 que puede girar en tomo del eje de trabajo 12. La cáma- 

; ra 6 está oerrada por completo por medio de una placa anu- 
 ̂lar 13 y en la placa anclar 13 se encuentra al menos una 
abertura de paso 14 a través de la cual puede entrar el

-  13 -



gas da enfriamiento an la cámara 6* Come la placa anular 
13 y# con ello, también la abertura do paso 14. aatá uni­
da firmemente con el dispositivo conjunto 11, la abertura 
de paso 14, al funcionar el dispositivo, gira con el útil 

$ de inyección 1 y, por tanto, modifica constantemente su
posición respecto al rollo no representado.

La cámara 6 y la placa anular 13 llevan monta­
da delante, de acuerdo con el invento, otra cámara anular 
15 con uno o más tabiques deflectores 16 dispuestos en 

10 olla transversalmente a la dirección de trabajo del útil
de inyección. La cámara anular 15 tiene una hendidura de * *<* 
entrada del gas de enfriamiento, 17, que corre por toda lá* *
! periferia, la cual, con interposiciónde elementos de junta.-* 
rozantes 18, está cerrada por una placa de cierre 19 que

i  . v
1$ ¡no gira. En la placa de cierre 19 se encuentra al manos 

[una abertura de paso 20 unida con un conducto fijo 21.t - .... . . .  .
' En lugar de sólo una abertura de paso 20 pueden preverse 
también varias distribuidas en lo posible uniformemente 
¡por la periferia, unidas con sendas tuberías fijas de ali- 

20 mentación y  que conducen, por tanto, a varios ventiladores.
Tal variante, sin embargo, sólo será necesaria en instala­
ciones muy grandes; por lo general, el dispositivo de aouer- 

' ;do con el invento permite distribuir el aire de enfriamin- 
to procedente de un solo ventilador uniformemente por la 

25 periferia del tubo del cual se ha de fabricar la hoja.
' Con el fin de oprimir la placa de cierre 19 con
suficiente firmeza contra les elementos de junta rozantes 
;18, se han dispuesto en el ejemplo de realización represen­
tado re tenedores 22 que están unidos fijamente con la super-

39 " ficie frontal del dispositivo 11 y que, por tanto, giran
/

- 7
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también con este y actúan, a travós de rodamientos de bo- 
' las 23 intercalados, sobre la placa de cierre 19* Loa re- 
tenedores 23 están distribuidos de preferencia de una ma­
nera uniforme sobre la periferia del dispositivo de modo 
que, con su ayuda, es posible ejercer un apriete unifor­
me de la placa de cierre 19 sobre toda la periferia del 

i dispositivo*
Bata solicitud que corresponde a laspresentadas 

¡ en la República Federal Alemana, el 2 de Diciembre de 
; 1*968, con el número P 18 12 078*0 y 22 de Octubre de 
1*969, bajo el número P 19 53 113*6, se acoge a los bene-y 
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de.invención propia y nueva que se 
I presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten- 
 ̂te de Invención en EspaSa, por VEINTE aSos, son los ai- 
} guiantes!
i 1.- Ch dispositivo para la alimentación unifor-
' me de gas de enfriamiento a la boquilla de aalida de un 
dispositivo de soplado de bojas, una prensa para hacer 
tubos flexibles, una prensa de extrusión o similares, con 
al menos un soplante que, a travós de un conducto está uni­
do con un espacio anular, con preferencia de gran volúmen, 
que rodea al útil de inyección, así como con al menos una

— 15 —-
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cámara conectada a continuación de este espacio anular, 
con tabique deflector dispuesto en ella para el gas de 
enfriamiento fluyente, caracterizado porque el tabique de­
flector está dispuesto transversal a la dirección de tra­
bajo de la boquilla de inyeoción.

2.- Un dispositivo según la reivindicación 1, 
caracterizado porque para la conducción en zigzag del
gas de enfriamiento están dispuestas una tras otra varias 
cámaras.

3.- Un dispositivo según la reivindicación 2, 
caracterizado porque les tabiques Aef lectores que limitan 
las cámaras están dispuestos mutuamente paralelos.

4#- Un dispositivo según las reivindicaciones *
1 ó 2, caracterizado porque lae cámaras, junto con los 
tabiques deflectores, están agrupadas para formar una uni­
dad constructiva que es regulable con respecto a la pared 
directriz que conduce a la abertura de salida del gas de 
enfriamiento.

5*- Un dispositivo según la reivindicación 1, 
caracterizado por: a) todo el dispositivo de alimentación 
del gas de enfriamiento está unido firmemente con el útil 
de inye colón que púa de girar en tomo al eje de trabajo; 
b) la cámara está cerrada con una placa anular; c) en la 
placa anular se encuentra al menos una abertura de paso; 
d) la cámara y la placa anular llevan montado delante un 
espacio anular con uno o mas tabiques deflectores en ál, 
dispuestos transversalmente a la dirección de trabajo del 
útil de inyeoción; e) el espacio anular tiene una hendidu­
ra de entrada del gaa de enfriamiento que corre por toda 
la periferia; f) la hendidura de entrada del gas de enfria-

lT.12.69
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miento está cubierta con ana placa de cierre no giratoria 
¡ con interposición de elementos de junta rozantes; g) en 
la placa de cierre se encuentra al menos una abertura de 

' paso unida con un conducto de alimentación para el gas 
de enfriamiento.

6. - Un dispositivo según la reivindicación 5, 
caracterizado porque la camara cerrada con una placa anu-

! lar. por una parte, así como el espacio anular con handi- 
: duras de entrada del gas de enfriamiento montado delante 
de ella, con elementos de junta y plaoa de cierre, por 
otra parte, están agrupados en cada caso da por sí para 
formar unidades constructivas dispuestas una tras otra.

7. -* Un dispositivo para la alimentación unifor-.
! me de gas de enfriamiento a la boquilla de salida de un
! dispositivo de soplado de hojas, una prensa para hacer tñ- 
' boa flexibles, una prensa de extrusión o similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en el dibujo que se acompaña y para 
loa fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas 
! a maquina por una sola cara.

Madrid, #69
P.A.

11.12.59 M * . - 17
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