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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privileglo se solicita para Egpafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, a favor

des
TUNZINI AMELIORAIR
sociedad andnima francesa, domiciliada en 90,

rue Cardinet, Paris, Francla, relativa a:

WINSTALACION PARA EL TRATAMTENTO DE PRODUCTOS
EN BANDA" ’
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Inventor: Paul Henrl Marchal

Prioridad: Solicitud de patente en Francia
n? 180,506 de fecha 24 diciembre 1968.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ta invencidn se refiere a las instalaciones para
efectuar sobre un producto en bénda Y en medio gaseoso unos
tratamientos fisicos, quimicos o fisico-quimicos, y en los
cuales la banda de producto ss sostiene en una zZona de tra-
tamiento por el efaecto aerodinémico de una pluralidad de
Plujos de gas salidos de orificios praeticados en las pare~
deé enfrentadan de cajas dispuestas a una y otra purte de la

zona de tratamiento. = = = = = « = = - e - - e m -

La invencidn se refiere més particularmente, pues-
0 que es en este campo qus su aplicacion parece tener el
nayor interés,_pero no exclusivamente, entre esitas instala-
ciones, a aquellas para el secado de producto en banda, are—
gurando el gas el mantenimiento serodinamico de lz banda de

producto siendo entonces el gas el que aseogura asimismo sl

SecadO--——-—--—-——-------_- -------

Tales instalacionas son bien conocidas y su prin-
cipio estd descrito, en particular, en la Patente francesa

ne 10398.8090 ———————————————————————

Estas instalaciones comprenden varius zonus de
tratamiento, generalmente paralelas l2s unas a las otrus,

previéndose unos rodillos de retorno para soshtener la bunda
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dé ﬁrbduéto ouendo ésta cirocula fueras de las zonas de tru-

tamiento. La banda de producto pase de la salide de una zo=
nu de tratamlento & la entrada de lu zona de trutamiento si
guiente efectuando un cambio de direccidn de 1802 alrededor

de uno de egtos rodillog de 1retorno: = = = = @ - - - - - -

‘Cuando la instalacidn estd en funcionamiento, la
banda de producto, sostenidus por el efecto aerodinimico de
los flujos de gas en las zonas de tratamiento y por efecto
mecénico de los rodillos de retorno fuera de 1las zonas de
tratamiento, es extrafda de la instalacidn por un mecanismo
extractor constituido, en la mayoria de los casos, por dos
rodillos presionadores entre logs cuales pasa dicha banda de
producto, siendo uno por lo menos uno de estos dos rodillos

presionadores arrastrado en rotacion por un motors = = = =

Se concibe entonces que, cuando tiene luger la
puesta en marcha de 1l instalacién, operacién llamada gene=~
ralmente "embarque ds la instalacidn', es necesario prever

,
un dispositivo motor para guiar y llevar le banda de produc—
t0 desde su entrada en la primera zona de tratamiento hasta
su salida de la ultimz zona de tratamiento donde dicha banda
de producto es entonces tomada por sl mecanismo extractor,
llaméndose este dispositivo motor a continuacidn "digpositi-~

vo de em'barque“, -------- - e e e @ en e o ew em e e

La invencion tiene por objeto una instalacidn del
tipo descrito anteriormente y que es destacable por lu efi-

caciu, lu rapidez, y la seguridad, con lus cuales el dispo-
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gitivo permite el embarque de la banda de producto en la

ins'balacién.-._..._-_.__-..-._-_...-_-_.._....

La invencion tiene igualmente por objeto una ins-
talacidn en la cual es posible hacer el embarque de la bun-

de. de producto completamente automiticos = = = = = = = - =

Ia instalacion del tipo citado anteriormente se
caracteriza por el hecho de que, por 1o menos una cinta sin
fin pasa sobre tantas poleas de retorno como rodillos de
retorno comprende la instalacidn, siendo cada unu de estas
nolegs de retorqo coaxial con el rodillo de retorno corres-
pondiente y presenftando un digmetro primitivo igual al de
dicho rodillo de retorno; essando fijado un dispositivo de
prension sobre esta cinta sin fin; sxtendiéndose sste dis-
positivo de prensién gque ge extiende perpendiculurmente a
la cinbe sin fin siendo capaz de enganchar, y después desen
ganchar, el extremo de la banda de producto que debe sor em=
baprcada en la instalacién; previéndose unos primeros medios
de arrestre pare animar la cinta sin £in con unz velocidzd
correspondiente al tiempo durante el cual la banda de pro=-
ducto debe permanecer en las zonus de tratamiento de la ing-
talacién; y unos medios de rueda libre interpuestos entre
cada rodillo de retorno y una polea motriz; propia del rodi-
1llo de retorno considerado, arrastrads por unos sesundos me=-
dios de arrasire rigurosamente sincronizados con dichos pri-
meros medios de arrastre, siendo el sentido en el cuul og-

tos medios de rueda libre transmiten el movimiento tal que
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la velocidad’llneal de la pared cilindrica de cada rodillo

de retorno sea igual a la velocidad lineal de la cinta sin
fin, pero puedu, en cuso necesario, resultar superior u eg-

ta velocidud linedle = = = = = = = - = - - - = - = -

Je concibe entonces que, cuando el dispositivo
de presidn pasu sobre un rodillo de retorno, estd animado
de la misma velocidad lineal que la superficie cilindrica
de este rodillo de retorno, pero, cuando lz bundu de pro-
ducto pasa sobre un rodillo de retorno, esta banda de pro-
ducto pueds estar animada con una velocidad lineal superior
a la velocidad lineal de la cintz sin fin ¥ comunicar esta
velocidad lineal a la superficie cilindrica de dicho rodi-
1llo de retorno, procediendo tal incremento de velocidad li-
neal de la bunda del encogimiento longitudinal engendrado

por el tratamiento sufrido por la bande de productos = = =

Bata posibilidad dada a la banda ds oproducto de
ser animaduw, localmente, con una velocidud superior a la
velocidud le la cinba sin fin, permite una libre transmi-
gidn de lu tensidn de dicha banda de producto corriente

arriba de 1o instalociln, = = = m = = = = m m - -—-----

La invencidn podra, de todas maneras, comprender=
ge mejor con la ayudu del complemento de descripcién que
glgue asi como de los plaunos unexcs, 1o cuales, comnlemen—
t0 y planos, se refieren a modos de realizacion preferidos

de la invencion y no presentan, desde lusgo, ningun cardc-

for Limitativos = = = = = = = = = = = = = - oo - o - ---



La fig. 1, de estos planos, es una seceidn esque-
matica de una instalacidn segin la invencidn, mostrandose
los diversos elemsntos de esta instalacidn en la posicion
que ocupan antes del embarque de la banda de producto u tra-

5. tar en 12 instalacidn. = = = = = = = = = = = P

La fig. 2 representa, en las mismas condiciones,
la instalacidn mostrada en la fig. 1 pero mosirdndose los
diversos elementos de esta instalacidn en la posicidn que
ocupan una vez que la banda de producto estd embarcada en

10. la instalaciln. = = = = = = @ = = = “ @ = = = == - = - -

Ta fig. 3 es una vista parcial y esquemitica de
la instalacidn representada en las figs. 1y 2 ¥ que iluse

tra un primer modo de realizacidn de la invencidn. — = = -

Ia fig. 4 o5 una vista parcial y esquemdtica de
15. la instalacidn representada en las figs. 1 ¥y 2 ¥y que ilustra

un segundo modo de realizacidn de lu invencidne = = = w = =

Ta fig. 5 es una viete parcial y esquemdtice de
lu instalacion representaeda en las figs. 1y 2 y que iluse-

tra un tercer modo de realizacidon de la invencilne = = = = =

20, Ia fig. 6 o8 una vista parcial y esquemitica de
la instulacidn representada en las figs. 1 y 2 y que ilus-

tra un cuarto modo de realizacidn de 1z invencidn. = = — =

La fig. T es una vista paprcial de la instalucidn

mostrada enlas figse 3 ¥ 4o = = = = = = = - T - -
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La fig. 8 es unu vista purcial de la instalacidn

moatrada en las figss 5 7 6 = = = = = = = o - - - - oo - -

La £iz. 9 repregsentu uns seccién, 8 mayor escalu,
4
de un elenmento importante de lu instalacion segﬁn la inven=

- > ’ - .
¢idn, mostrandose este elemento en una posicidn inzctiva. -

La fig. 10 representa, en lus mismas condiciones,

- < 2 s
este mismo elemento poro mostrado en una posicion activa. =

Ia fige. 11, finalmente, es una vista esquemitica

que ilustra una disposicidn purticular de la invencidn. - -

Como se pepresenta en lus figs. 1 y 2, se hace com—
prender a esta instalacion varias zonas de tratamiento 1 pa~
ralelas las unas & las oftras en lus cuzles la baunda 2 de pro-
ducto estd sostenida por el efecto zerodindmico de unz plu-
ralidad de flujos de gas salidos de orificios 3 orécticados
en las paredes enfrentudas 4 de cajas 5 dispuestas a una y

otra parte de dichas zonas de tratamionto e =~ = = = = = = =

Unos rodillos de retorno 6 estin nrevistos para
sostener la banda 2 de producto cuando ésta circuls fuera

de lzs zonas de tratamiento 1e = = = = = = = = - - - = - - -

Bn particular, la banda 2 de producto nusgsa de la
salida de una zona de tratamiento 1 a la entrada de la zona
de tratamiento 1 siguiente efoctuando un cambio de direccidn

de 1802 alrededor de uno de astos rodillos de retorno 6. — =
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Otros rodillos de retorno 6 pueden estar Jdispuss-
08, on particular, a la entrada y a la salida de la insta-

Cuando la ingtalacidn esti en funcionamiento, la
banda 2 de producto,sostenida por el afecto aerodinzmico de
los flujos de gas en las zonas de tratamiento 1 y por efec-
t0 mecdnico de los rodillos de retorno 6 fuera de las zonas
de tratamiento 1, es extralda de la instalacidn por un meca-
nismo extractor constitufdo por dos rodillos presionadores
T ¥ 8 entre los cuales pasa dicha banda 2 de producto, uno
de estos dos rodillos, por sjemplo el rodillo presionzdor

7, @8 wrrastrado en rotacion por un motor 9. = = = - = - -

Segin la disﬁosicién principal de la invencidn,
se dispone por lo menos una cinta sin £in 10 que pasa sobre
tantas poleas de retorno 11 como rodillos de retorno 6 come
prende la instalacién, giendo cada una de estas noleas de
retorno 11 coaxial con el rodillo de reborno 6 correspon-
diente y presentando un didmetro drimitivo igual al de di-
cho rodillo de retorno 6; se fija sobre esta cinta sin fin
10 un dispositivo de prensién 12 que se extiende perpendi-
cularmente & la cinta sin fin 10 y capaz de enganchar, y
después de desenganchar, sl éxtremo de la hunda 2 de produc-—
o que debe ser embarcade en la instalacion; se Praveén unos
primeros medios de arrastre 13, para animar & la cinta sin
£in 10 con ung velocidad correspondisnte al tismpo durante
el cuul la banda 2 de producto debe permanecar en las zonas

de tratamiento 1 de la instalacién; y se prevén, tambidn,
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unos médios~dé rueda libre 14 interpuestos entre cada rodi-

1lo de retorno 6 y una polea motriz 15, propia del rodillo

de retorno 6 considerado, movida por unos segundos medios

de arrastre 16 rigurosamente sincronizados con 1os menciona=-
5 dos primeros medios de arrastre 13, siendo el sentido en el

cual estos medios de rusda libre 14 transmiten el movimien-

0 tal que la velocidud lineal de lu pared cilindrica de ca-

da rodillo de retorno 6 sea igual a lu velocidad linsal de

4 - .
la cinta sin fin 10, pero pueda, en caso nacesario, resul-

10. tar superior a esta veloeldad linedl. = = = = w v - - - - -

Se coneibe eontonces que, cuando el dispositivo de
prensidn 12 pasa sobre un rodillo de retorno 6, 68td anima=
do de ls misma velocidad lineal que la superficie cilindri-
ca de es8te rodillo de retorno 6, vero, cuando la banda 2 de

15. producto pasa sobre el rodillo de retorno 6, esta banda de
producto puede estar animada con una velocidad lineal supe-
rior a la velocidad lineal de 1z cinta sin fin 10 y comuni-
car esta velocidad lineal a la superficie cilindrica de di-
cho rodillo de retorno 6, procediendo tal incramento de ve-

20. locidad lineal de la bunda 2 de producto del encogimiento
longitudinal engendrado por el secado sufrido por la banda

2 del productos = = = = - - - e e - e e e e e ==
dsta posibilidad duda & la bznda 2 de producto de
egtar animada de una velocidad superior a la velocidad de

25, la cinta sin £in 10, permite una libre transmisidn de lu ten-

sion de dicha banda 2 corriente arribu de la instalacidn. =
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Para ello, se puede ventajosamente recurrir a uno
de los dos modos de realizacidn ilustrados respectivamente
en las figs. 3y 4y segﬁn los cuales se prevé uhg sola cin-
ta sin fin 10 dispuesta lateralmente con respecto a los ro=-
dillos de retorno 6, estando esta cinta sin fin 10 ventajo-

gamente constitulda por un cable Aobles = = = = = = - -

En el caso del modo de realizacidn ilustrado en
la fig. 3, cada polea motriz 15 estd constitufda por la po-
lea de retorno 11 correspondisnte, y los medios de rueda li-
bre 14 estdn entonces interpuestos entre dicha polea de ro~

torno 11 y el rodillo de retorno 6 correspondientss = = = =

Los primeros y segundos medios de arrastre 13 y
16 estan entonces constitul{dos por una sola polea sobre la
que pasa la cinta sin fin 10 y que es arrastrada en rotucidn
por el motor 9 por medio de un dispositivo de embrusue 17,

moviendo dicho motor 9 asimismo en rotacidn el rodillo pre-

En el caso del modo de realizacidn ilustrado en
la fig. 4, cada polea motriz 15 es independiente de la polea
de retorno 11 correscondiente que estd montada loca sobre
el eje de dicho rodillo de retorno 6, y los medios de rusda
libre 14 estén entonces interpuestos entre dicha polea mo-
triz 15 y dicho rodillo de retorno 6, vreviéndose una trans-
mision 18, por ejemplo de cadenh, entre cade una de las 1O

leas motrices 15 y los segundos medios de arrastre 16, = = =
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stos segundos medios de arragtre 16 estdn enton~-

ces constitufdos por una polea complamentaria sobre la cual
pesa la cadena de transmision 18 ¥ que es arrastrada en ro-
tacidn por el motor 9, preferentemente por medio de un dis-

positivo de embrugue 19, arrastrando dicho motor 9 wusimismo

el rodillo presionador T, como en el caro del modo de reali-

zacion ilustrado en 1o Fige 3¢ = = = = « = = = = = - = - -~

in ol caso de instalaciones de grandes dimensio=-
nes, esta polea complementaria puede ventajosamente ser mo-
vida por un motor sléctrico alternutivo alimentado por un
generador eléctrico alternativo arrastrado por sl motor 9,
preferentemente por medio de un dispositivo de embragus. 3n
ciertos casos, vuede ser ventajoso prever varias poleas com-
vlementarias movidas cada una por un motof electrico alter-
nativo, siendo el conjunto de estos'motores alimentado por
el mismo ganerador. Tales transmisionzs son blen conocidas

y estén designadas con el nombre de "arbol eléctricoM. = = =

BEn cuanto a los primeros medios de arrastre 13,
estdn constituidos por una polea princlpel sobre la cual pa—
sa la cinta sin fin 10 y que es arrastrada en rotacion por

el motor 9, por medio del dispositivo del embrague 17. — = =

Con respecto al modo de realizacion ilustrado en
la fige. 3, el modo de realizacion ilustrado en la fig. 4
oresenta la ventaja de no poner en rotacidn el conjunto de
los rodillos de retorno 6 por ia cinta sin fin 10. Ta pues-

ta en rotacion del conjunto de los rodillos de retorno 6,
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cuys inercia puede ser considerable en el caso de un gran
mimero de rodillos de retorno y de unz gran anchure de ban-

da, se asegura por medio de la cadena de bransmisidn 18. -

Pero se pueds también recurrir a uno de los dos

modos de realizacidn ilustrados respactivamente en lus figs.
5y 6y segun los cuzles se prevén dos cintas sin fin 10 dis-
puestéa a una y otra parte de los rodillos de rstorno 6, es-
tando cada una de estas dos cintas sin £in 10 ventajosamen-

te constituida POr Un cabloe .= = = = = = = = = = = == - =

En el caso del modo de realizacidn ilustrado en
la fig. 5, cada polea motriz 15 estd constitufda por las dos
poleas de retorno 11 que son solidarias en rotacion y sobre
las cuales pasan respectivamente las dos cintas sin fin 10,
y los medios de rueda libre 14 estdn entonces interpuestos
entre una de las dos mencionadas poleas de retorno 11 y el

rodillo de retorno 6 correspondient. = = = w = w w0 - = =« =

Los primsros y segundos medios de arrastrs 13 y 16
estin entonces constituidos por dos poleas principales soli-
darias en roiacion, y sobre las cuales pmsan respectivamente
las dos cintas sin fin 10, siendo arrastradas estas dos po-
leas principeles en rotacidn por el motor 9, por medio de un
digpositivo de embrague 20, arrastrando dicho motor 9 asimis-

mo en rotacidn el rodillo presionador Te = = = = = = = = = =

Bn el caso del modo de realizacidn ilustrado en

la fig. 6, cada polea motriz 15 es independiente de las dos
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poleas de retorno .11 correspondientes que estin montadas

locas sobre el eje del rodillo de retorno 6, y los medios
de rueda libre 14 estan entonces interpuestos entre dicha
polea motriz 15 y dicho rodillo de retorno 6, previendose
una transmisidén 21, por ejemplo de cadena, entre cada una

de las poleas motrices 15 y los segundos medios de arras—

Estos segundos medios de arrzstre 16 estan enton=
ces constituf{dos por una polea complementaria sobre la cual
pasa la cadena de transmisidn 21 y que es arrastrzda en ro=
tacidn por el motor 9, prefersntemente por medio de un dis-
positivo de embrague 22, arrastrando dicho motor 9 asimis-
mo al rodillo presionador 7, como en el caso del modo de

realizacidn ilustrado en 1a fige 5. = = = = = = = = = = = =

Como anteriormente, conviene seflalar que, en el

caso de instalaciones de grandes dimensiones, esta polea

complementaria puede ventajosamente ser movida por un motor
eloctrico alternativo alimentado por un generador eléetrico
alternativo movido por el motor 9, preferentemente por me-

dio de un dispositivo de embrague. Bn algunos casos, puede

ger ventajoso prever varias poleas complementarias arrasira-
das cada una por un motor eléctrico alternativo siendo el

conjunto de estos motores alimentado por ol mismo generador.=

En cuanto a los primeros medios de arrastre 13,
estdn constitu{dos por lus dos poleas principales sobre las

cuales pasan respectivamente las dos cintas sin fin 10 y
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que son arrastradas en rotacion por el motor 9, vor medio de

un dispositivo de embrague 20s = @ = = = ¢ - - - - - - - - -

Con respecto al modo de realizacidn ilustrado en
la fig. 5, ol modo de realizacidn ilustrado en la fig. 6 pro-
senta la ventaja de no poner en rotacidn el conjunto de los
rodillos de retorno 6 por las dos cintas sin fin 10. La pues-
ta en rotacidn del conjunto de los rodillos de retorno 6,
cuya inercia puede ser considerable en el caso de un grun
mimero de rodillos de retorno y de una gran anchura de banda,

se asegura por medio de la cadena de transmisidn 21. = - -

Volviendo ahora a los modos de realizaciodn ilus-
trados en las figs. 3 y 4, se describe la constituecidn del
digpositivo de prensidn 12 previsto en una instalacidn reu-

lizada segin uno de estos modos de reelizaciln. — = = = = =

Bste dispositivo de prensidn 12 estd representado
en la fig. 7 sobre la cual las nmismes cifras de referencia

designan los mismos drgunos que en 1a fige 3¢ = = = = =~ = =

Comprende por unz parte, un elemento rigido 23,
llamado a continuaeidn "bastdn", que se extiends perpendicu~
larmente a la cinta sin £in 10, estando este bzstdn 23 fija~
do sobre dicha cinta sin fin 10, y, por otra parts, una pin-
za 24 que puade ger cerrada o abierta a voluntad pars engan—
char o desenganchar el extremo de lu banda 2 de producto,

siendo la anchura de esta pinza 24 funcion de la resistencia
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Cuando la cinta sin fin 10, estd constitufda por

un doble cable, el baston 23 estd fijado sobre el cable in-

terior (el que esté mis cerca de 1los rodillos de retorno 6)

5 por medios de fijacion 25 y guiudo sobre el cable exterior
por unos medios de guiado 26, permitiendo un montaje de es-

te tipo un decalaje entre loz dos cables de egta cinta sin

it 57T [0 Sy N U U - -

Proferentements, una union flexible 27 estd pre-
10. vista entre el extremo del bastdn 23 y el cable interior so-
bre el cual dicha union flexible 27 esta fijada por unos me-
dios de fijacdion 284 = = = = = = = e - - m - - o oo - - - o

Tal dispositivo de prensidn 12 permite un embar—

que lateral de la banda 2 de producto que, antes de ser en-

15, ganchada por este dispositivo de prension 12, es previanmen-—

te cortuada en blsels = = - = =« = - =~ i R

Volviendo esta vez a los modos de realizacidn ilug-
trados en las figs. 5 y 6, se describird la constitucidn del
dispositivo de prensidn 12 previsto en unz instalacidn rea-

20, lizada segin uno de estos modos de realizacidn. — = = = = =

Este dispositivo de prension 12 estd ilustrado en
la fig. 8 en la cual las mismas cifras de referencia desig-

pan 1os mismos Organos que en 12 fige 6u = = = = = = = = =

Comprende, por una parte, un elemento rigido 29,
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llamado a continuacidn "baston", que se extiende nerpendi-

cularmente & las dos cintas sin f£in 10 entre dichas cintas
sin £{n 10, estando fijado este bastidn 29 a nivel de sus
dos extremos respectivamente sobre las dos cintus sin fin
10, por medio de medios de fijaéién 30, y por otra parte,
una pinza 31 articulada en el centro del baston 29 alrede-
dor de un eje perpendicular al plano definido por las dos
mencionadas cintas sin £in 10, pudiendo esa pinza 31 ser
cerrada o abierta a voluntad para enganchar o desenganchar
el extremo de la banda 2 de producto, siendo lu anchura de
la pinza 31 funcidn de la resistencia de la banda 2 de DY'O=

GUCtOs = = = = = = = = = B T T S

Conviene seflalar que, para que el baston 29 sea
bien perpendicular a las dos cintas sin £in 10, los medios
de fijacidn 30 pusden ser desplazables sobre una por 1o me-
nos, y preferentemente sobre las Q08 mencionadas cintas gin
f{n 10. Hste desplazamisnto de 1los medios de Fijacidn pue~
de efectuarse manualments o automiticamente después de ca-

da operacidn de embarques = = = = = = = = = = — = — = - =

Tal dispositivo de prensidn 12 permite un embur-
que central de la banda 12 de producto que, antes de ser
enganchada a este dispositivo de prensidn 12, es cortada

en bisel simétricamente con respecto a su eje lonzitudinale=-

L propdsito de la pinza 24 § 31 del dispositivo
de prension 12 del que s¢ ha hecho mencidn, conviene sefia~

lar que puede ventajosamente realizarse como se ha mostrado
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en las figs. 9 y 10.

Bsta pinza estd dispuesta de forma que se cierra
automaticamente cuando tiene lugar la puesta en marcha de

la cinta sin £In 10s = = = = =~ =« = = = = - - - < -—-————

Para ello, la pinza comprende un véstago anberior
32, cuya longitud es un poco suverior a la anchura de la
banda de producto a pinzar, siemdo este vastago anterior 32
paralelo al baston 23 & 29 del disnositivo de prension 12
y unido a este baston, un vdstago posterior 33 cuya longi-
tud es igual a la del véastago anterior 32, siendo este vés-
tago posterior 33 paralelo al vdstago unterior 32 y unido
a este Ultimo, a nivel de cada uno de sus dos extremos, por

una lémina flexible 34; a nivel de cada uno de dos extremos

del véstago anterior 32, dos brazos 35 y 36 de igual longi-
tud articulados sobre este vastago anterior 32, estando los
exbremos libres de dos brazos correspondientes unidoz entre
s{ por una mand{bula 37 para los dos brazos 35, y 38 wara
los dos brazos 36; unos medios eldsticos de retorno 39 man~
tlenen los dos brazos 35 y 36 separados cuaundo dichos me—
dios eldsticos de retorno 39 estdn situados entre el vista-
go anterior 32 y el baston 23 6 29 (fig. 9) y lleven de nue~
vo los dos brazos 35 y 36 el uno hacia el oitro cuando di=-
chos medios elésticos de retorno 39 estén situados entre el
vastago anterior 32 y el véstago posterior 33 (fig. 10);
siendo la longitud de los brazos 35 y 36 tal que cuwndo son
llevados el uno hacia el otro vor los medios elédsticos de

retorno 39 sus mand{bulss respectives 37 y 38 se cierran la
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una sobre la otra justamente detrds del vistago nosterior

33 (Fige 10)e = = = = — o e m - m e - e e m mm -

Bl pinzado de le banda 2 de producto se asegura
entonces de una forms eficaz muesto que la banda 2 de pro-
ducto we mantiene arrollada gsobre lu casi totalidad del

véstago posterior 33 y pinzads entre las dos mandibulas 37

Un tope fijo 40, preferentemente escamoteable, es-
$¢ entonces previsto sobre el trayecto de uno de los dos
brazos 35 0 36 pare provocar el clerre de la pinza cuwndo

tiene lugar la puesta en marcha de 12 cinta sin £in 10. - =

. 4 - ’ = . ’
Se examinaran ahora un cierto numsro de disposi~
. " 4 » - ,
cionesg de la invencion que son mus particularmente relati-
vas a una instalacidn en la cual las zonas de tratamiento 1
son horizontales, debiendo asegurar entonces el afecto cero-
dindmico de los flujos de gas salidos de los orificios 3

de lus cajas 5 del sostenimiento de la banda 2 de producto.

La banda 2 de producto es entregada, untes ds su
entrada en la zona de tratamiento 1, por unu méquina 41 que

asegura una cierta alimentacion. = = o = = = w - - o o - =

Ia banda 2 de producto, a la salida de las zonus
de tratamiento 1, es extraida por los rodillos prasionado-
res Ty 8 cuyo motor de arrastre 9 es controlado por el mo-
tor (no representado) gue asegura la alimentacidn de bsnda

2 de producto de la mAquina 41s - = = = = = = = w0 = - = -
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Zn estas condiciones, lus variaciones de tensidn

.,1 ‘ ,,}’f‘

‘ i II“IIIIHII 4

que se producen en lu banda 2 de producto provienen princi-
palmente, del encogimiento longitudinal sufrido por la ban~
da 2 de producto durante su secedo, y de lu cufda de altura
que interviene sobre la banda 2 de producto a ceda naso de

una zona de tratamiento 1 & la zona de trabamlento 1 situa-

da inmedigtamente Aebajoe = = = - = ¢ @« m _- - oo - - -

Se ha visto que, gracias a 1z disposicién princi-
pal de lu invencion, la tension de la banda 2 de producto

era transmitida libremente corriente arriba de lg instala-

Como se ha ilustrado en las figs. 1y 2, es enton=
ces interesante prever, & la entruda de la instalaeidn, un
dispositivo medidor de tensidn 42 sobre el cual pasa la ban~
da 2 de producto antes de su entrada en la primera zona de
tratamiento 1. fete dispositivo medidor de tensidn 42 produ~
ce una seffal S gue permite variar la velocidad del motor 9
con respecto a su velocidad de funcionamiento controlada por
el motor que asegura la alimentacion de banda 2 de nroducto

de la miquina 41¢ = = = == = = = - = il

Este dispositivo medidor de tensidn 42 puede ven-
tajosamente estar constitufdo por un rodillo horizontal 43
mdvil, en direccidn vertical por medio de un sistems de ca-
ble y polea 44 que acciona un transmisor 45, constitufdo por

ejemplo por un potencidmetro que produce la sefial S. = - - ~
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Ia posicidn baja del rodillo mbévil 43 corresnonde

ad

a una sobrevelocidad del motor 9 mientras que la posicidn
alta del rodillo mévil 43 corresponde a una subvelocidad de

dicho motor Qe = = = = = @ = w = = - e - == =

Este rodillo movil 43 ejerce una tensidn sobre la

banda 2 de producto, durante la operacion de embarque, que

os debida al peso de dicho r0dillo mOvil 43, = = = = = = =

¥n estas condiciones, cuando la entrada de la ban-
da 2 de producto se realiza por la parte alta de la insta-
lacidn y su salida por la parte baja, lu tensidn ejercida
por el rodillo mdvil 43, es en cualquier momento, igual o
ligeramente superior al peso correspondiente al peso de 1a
banda 2 de producto proyectada wverticalmente entre la en-
trade y la salide de la instalacidn. Ta regulacidn de la ve-

locidud del motor 9 es entonces pogibles = « = = w - = - -

Para tener en cuenta la cafda de altura que inter-
viens sobre la bunda 2 de producto a cada paso de una zona
de tratamiento 1 a la zona de tratamiento 1 situada inmedia-
tamente debajo, es ventajoso prever un dispositivo compen=—
sador 46 que actus sobre sl sistema de cable y polea 44 pa-
ra aumenter ol peso sparente del rodillo movil 43 cuando

interviens dicha cufda de glturt. = = = = = = = = = = - - -

Bste dispositivo compensador 46 puede ventajosa-

mente estar constitufdo por un gato 47, neumatico por ejem-

plo, cuyo pistén o la membrans es solidario del cable del



54

10.

15,

20.

25

sistems de cable y polea 44, siendo este guto neumitico 47
alimentado por un distribuidor 48 mandado por un detector 49
que sizue la circulucion de la banda 2 de nroducto en la ing-
talacidn o que du cuenta de esta circulacidn, pudiendo este
detector 49 ventujosamente estar constituido por un contador
de vuseltas montaudo sobre el eje de uno cualquliera de los ro=-

dillos do retornd 6e¢ — = = = = = = - « - - ~ - o = e -

Aoty compensacidn de peso del rodillo mévii 43 per~
mite limitar lu tensidn de la bunda 2 de producto al nivel
en que la misma estd enganchada al dispositivo de prensidn
12 puesto que, durante el embarque, el dispositivo compensa-
dor 46 aumeﬁta continuamente la tensidn ejercida por el ro-
dillo movil 43, y esto husta un valor limite aleunzado aul fi-

nal de la operacidn de embarques = — = = = = = = = = = = - =

Conviene ahora seflalar que en unu instalacion se=
gin la invencidn, esta insalacidn sea de zona de tratumien-
to horizontal (como se ha venido suponiendo) o vertical, es
interesante prever unos medios de centraje capaces de obliw
gar a la banda de producto & colocarse simétricamente con

respecto a su eje tedrico de PASOe = = = = - - - - .- - -

Segin una disposicion particular de la invencidn,
ilugtrada en la fig. 11, estos medios de centraje estin cons~
titufdos por, por uns parte, un rodillo de centraje 50, dis-
puesto por ejemplo entre la salida de lu ultima zona de tra-
tamiento 1 y los rodillos presionadores T y 8, estando este

rodillo de centraje 50 montado sobre un eje 51 del cue un

axtremo es fijo y puede pivotar alrededor de un eje y cuyo
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otro extrémo puede desplazarse, en un plano perpendicular

a este eje, bajo la accidn de un gato motor 52, siendo movi-
do este rodillo de centraje 50 en rotacidn por una poles 53
coaxial a dicho rodillo de centraje 50 y cuyo didmetro pri-
mitivo es igual al del.rodillo, y sobre la cuul pasa lz cin-
ta sin £1n 10, estando interpuesta unz rueda libre 54 entre
esta polea 53 y este rodillo de centraje 50 de munera que

la velocided del rodillo 50 pueda ser superior a la veloci=-
dad de la polea 53, pudiendo este gato motor 52 ser neumsti-
co, hidrdulico o eléctrico, por otra parte, dos detectores
de posicidn de borde 55a. y 55b dispuestos simdtricamente a
una y otra purte de 1la banda 2 de producto y corriente arri-
ba o corriente abajo del rodillo de centraje 50; por otra
parte, también, un dispositivo de comparacidn 56 que recibe

las indicaciones Da, Db producidas respectivamente por los

detectores 55a y 55b y que elabora una sefial D que es lu di-

ferencia de las dos indicuciones mencionadas Da ¥y Db’ ¥

por otra parte, finalmente, un distribuidor 57 que asezura
la alimentacidn del guto motor 52, estando mundado este dis—
tribuidor 57 por lu sefial D de manera que el eje del rodillo
de centraje 50 sea paralelo al eje comin de 1os rodillos de
retorno 6 cuando lu sefial D es nula, y sea inclinado, en un
sentido o en otro, con respecto a dicho eje comin, cuundo

la seflal D o8 positiva 0 negativie = = = = @ = o e = = o -

Los dos detectores 55a y 55b pueden, en varticu-

lar, ser mecanicos ¥y dar indicaciones en formu de una pre=-
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sion de aire, opticas y dar indicaciones en forma de una

tensidn eléctricas — = = = = = = = % - - rm - - - -

Bsta disposicidn permite centrar la bande 2 de
producto con respecto a su eje teorico de paso, 10 que es
particularmente interesante en el caso de bandas que pre-
senten un encogimiento transversal mis o menos importante

de unz calidad de produccidn & la OtPae = = = = = - = = =

Es interesante destucar que tules medios de cen-
traje con detectorss dispuestos simétricamente dan una se-
flal D nula en ausencia de bunda de producto. Esta particu-
1aridad es lnteresante en el caso de un emburque central
(modo de realizacion de la invencidn ilustrada en las figs.
5, 6 y 8 con una cinta sin £fin a cada lado de los rodillos
de retorno), puesto que es indispensable que en ausencia de
banda, es decir cuando tiene lugar el smbarque, el eje del
rodillo de centraje sea paralelo al sje comin de los rodi-
llos de retorno a fin de que los trayectos respectivos im-

puestos a las dos cintas sin fin sean iguales. = - -~ = - -

Bstos medios de centraje se pondrin uutomsticamen-
te en servicio cuando la banda 2 de producto aleanzard la
anchura minima de deteccidn despuds del paso del dispositi-
vo de prensidn 12, alargindose lu banda 2 simétricamente de-
trds de dlcho dispositivo de prensidn 12 hasta su asnchurs

NOTMBLe = = = = mr = o o 1 e o e e am owm e am e e e wm me .

El funcionamiento de la instalscidn segun la in-

vencidn es entonces el siguiente. Para ilustrar este fun-
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cionamiento, se hard referencia a las figse 1 y 24 =~ = = = ~

E1l dispositivo de prensidn 12 es previamente lleva-
do al nivel donde la banda 2 de producto sale de la mfquina
41, preferentemente en la vertical de la salida de egta mé-

quing 41e = = = = =0 = = = - - - - - - m - .- = -

La pinza del dispositivo de prensidn 12 estd abier-
ta ¥y 1a banda 2 de producto pasa entre los vﬁetagos anterior

32 y posterior 33 de dicha pinza (fige 1)e = = = == = = -

El rodillo presionador 8 se mantlens separado.

del rodillo presionador 7 graciss a un mecanismo 58¢ = = o =

~ Se pone en marcha el motor 9 que arrastra el rodi-
1lo presionador 7 a una velocidad periférica ligeramente sue
perior a la velocidad a la cual la banda 2 de producto es
entregada por la miquina 41 puesto que el rodillo mévil 43
ocupa su posicién baja. En el caso del modo de realizacidn
ilustrado en las figs. 4 & 6, se actda sobre el dispositivo
de embrague 19 6 22 para provocar el embragado, 1o que per=

mite al motor 9 arrastrar los rodillos de retorno 6e¢ « = = ~

Se acclona un contacto 59 que actia sobre el dispo~
gitivo de embrague 17 & 20 para provocar el embrague, 10 que
permite al motor 9 yonsr en movimiento la o las cintas sin
fin 10, la pinza se clerra gracias al tope fijo 40, ¥y el
dispositivo de prensiénl2 arrastra la banda 2 de producto
en la instalacifn. Se destacard que el bucle formado por la

banda 2 de producto desde el principio de la operacidn es ré-
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pidamente absorbido debido a la sobreveloclidad del motor
provocada por la posicién baja del rodillo mévil 43. Ia ben-
da 2 de producto llega bajo este rodillo mévil 43 y empleza

a elevarlo, lo que tiene por efecto llevar de nuevo el motoxr

9 a una velocidad $al que se obtliene el sincronismo entre la
velocldad de la o de las cintas sin fin 10 que arrastiran el
dispositivo de prensi&n 12 y la banda 2 de producto y la velo-
cidad con la cual dicha banda 2 sale de la méquina 41. Los ro~
dillos de retorno 6 son pasados por el dispositive de prensidn
12 sin ninguna discontinuidad de velocidad al contacto de és—
tos con dicho dispositivo de prensidn 12 y la banda 2 de pro-
ducto que estd enganchada al mismo. A medida que tiene lugar
el embarque, el secado del producto provoca un encogimiento
longitudinal de la banda 2 de producto, engendrando una ten-
gidn que se transmite libremente corriente arriba de la ins-
talacién y remonta asf{ hasta el rodillo mévil 43 que se va
elevando. La velocldad del motor 9, y por tanto la velocidad
lineal de las cintas sin fin 10, disminuye y la punta de la
banda 2 de producto enganchado al dispositivo de prensidn 12
estard sometida a una tensién que permanece pequefia, lo que

es muy importante en el caso de un producto frégil (por e-
Jjemplo pasta de papel a base de medera de arbol de hoja

Perenne) ¢ O 60 A ex W en W - a5 " Sw s W - eem m ws W v s W W a» e -

Despuds de la salida de la dltima zona de trata-
miento 1, el dispositivo de prensidn 12 pasa mobre el rodi-
1lo presionador 7, provisto de poleas de retorno de igual

didmetro primitive, no representadas, para la o las cintas
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sin fin 10, y acciona el contacto eldetrico 60 que actda
gobre el mecanismo 58, lo que provoca la puesta en contacto
de los dos rodillos presionadores 7 y 8 que aseguran enton-
ces la extraceidn de la banda 2@ producto sin que haya
ninguna discontinuldad de velocidade = = = = = = = = = = =

E1l dispositivo de prensidn 12 acciona seguidamen~
te un contacto eléctrico 61 que actda sobre el dispositivo
de embrague 17 & 20 para provocar el desembragado, lo que
para la o las clntas sin fin 10. En el caso del modo de
realizacidn ilustrado en las figs. 4 & 6, se actda sobre
el dispositivo de embrague 19 § 22 para provocar el desem-
bragedo, lo que para el arrastre de los rodillos de retorno

6 por el motor Ge = = = = = - m m - m e m e, - .- .-

Ia operacidn de embarque de la banda 2 de produc—

to estd entonces acabada (fige 2)e = = = = = - ————— - -

Estando parado el dispositivo de prensién 12, se
puede entonces desenganchar la punia de la banda 2 de pro-
ducto abriendo la pinza, e introducir la banda 2 en una

méquina siguiente (no representada)e = = = = = = = = = = = ’

Para permitir otra operacidn de embarque, se hace
entonces venir de nuevo el dispositivo de prensidn 12 al
nivel de la méquina 41 actuando manuslmente sobre el dig-
positivo de embrague 17 8§ 204 = = = = = = =0 = = v = = = = =

A consecuencia de lo cuel, y cualquiera que sea
el modo de realizacidn adoptado, se dispone de una instala-

cifn para el secado de una banda de producto en la cual el
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dispositivo de embarque de la banda es eficaz, répido y se-

K

guro, pudiendo egte dispositivo de embarque hacerse comple-

tamente automdticos = = = = = = - ;- - - - - - - - -

Ademds, el dispositivo de embarque presenta la
ventaja de no hacer aparecer tensiones elevadas en la banda
de producto, particularmente al nivel donde esta banda de
producto estd enganchada al dispositivo de prensidn. Se pue-
de pues proceder al embargue de una banda de producto relati-
vamente frégil tal como . la pasta de papel a base de madera

de Arbol de hoja PEYeNNes = = = = = = = = = = - - - - - =

N 0 T A

Se declaran de novedad y propledad para Espafia,

gus territorios y plazas de aoberania, las siguienteg: - - =

REIVINDICACIONES

1~ Instalacidn para el tratamiento de productos
en banda, en medio gaseoso (en particular para el secado) de
productos en banda, en la cual la banda de producto es soste-
nida en una pluralidad de zonas de tratamiento por el efecto
aerodindmico de una pluralidad de flujos de gas salidos de
orificios practicados en las paredes enfrentadas de cajas
dispuestas a una y otra parte de cada una de las mencionadas
zonas de tratamiento, previéndose unos rodillos de retorno

pare mantener la banda de producto cuando ésta circula fuera
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de las zonas de tratamiento, siendo extrafda la benda de la

3y
v )
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instalacidn por un mecanismo extractor cuando la instalacién
estd en funcionamiento, mientras que la banda de producto
debe sér guiada y llevada por un diapbsitivo de embarque
hasta dicho mecanismo extractor cuando la instalacidn es
puesta en funcionamiento, caracterizada porque el disposi-
tivo de embarque de la instalacidn comprende, por lo menos
une cinta sin fin (10) que pasa sobre tantas poleas de re-
torno (11) como rodillos de retorno (6) comprende la insta=
lacidn, siendo cada una de estas poieas’de retorno (11)
coaxial con el rodillo de retorno (6) correspondiente y
presentando un difmetro primitivo igual al de dicho rodillo
de retorno (6); un dispositivo de prensién (12) fijado sobre
esta cinta sin f£in (10) y que se extiende perpendicularmente
a dicha cinta, siendo capaz este dispositivo de prensidén (12)
de enganchar, y después de desenganchar, el extremo de la
banda (2) de producto gque debe ser embarcada en la instala-
cidn; unos primeros medios de arrastre (13) capaces de ani-
mar la cinta sin fin (10) con una velocidad eorresﬁondiente
al tiempo durante‘el cual la banda (2) de producto debe
permenecer en las zZonas de ‘tratamiento (1) de la instalacidn;
¥y unos medios de rueda libre (14) interpuestos entre cada
rodillo de retorno (6) y una polea motriz (15), propia del
rodille de retorno (6) considerado, arrastrada por unos se=-
gundos medios de arrastre (16) rigurosamen&e gincronizados
con dichos primerés medios de arrastre (13), siendo el sen-

tido en el oual egtos medios de rueda libre (14) transmiten
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el movimiento tal que la veloclidad lineal de 1aApared cl~-
1{ndrica de cada rodillo de retorno (6) sea igual a la
velocidad lineal de la cinta sin f£in (10), pero pueda, en

caso necesario, resulitar superlor a esta veloclidad lineal.-

2.~ Instalacién segin la reivindicacidn 1, carac~
terizada porque una sola cinta sin fin (10) estd dispuesta
lateralmente con respecto a los rodillos de retorno (6),
estendo esta cinte sin £in (10) ventajosamente constitufda

por un doble cables = = = = = = - = - -

3e= Ingtalacidn segin la reivindicacidn 2, carace
terizada porque cada polea motriz (15) estd constitufda por
la polea de retorno (11) correspondiente, y los medios de
rueda 1libre (14) estdn entonces interpuestos entre dicha
polea de retorno (11) y el rodillo de retorno (6) corres-
pondiente, estando los primeros y segundos medios de arras-
tre (13 y 16) constitufdos por una sola poles principal
gobre la cual pasé la cinta sin £in (10) y que es arrasirada
en rotacidn por un motor (9) por medio de un dispositivo de
embrague (1%), arraatrando asimismo dicho motor 9 en rota-

cidn un rodillo presionador (7) del mecanismo extractor. =

4.= Instalacidn segin la reivindicacidn 2, carac-
terizada porque cada polea motriz (15) es independiente de
la polea de retorno (11) correspondiente que estd montada
loca sobre el eje de dicho rodillo de retorno (6), y los
medios de rueda libre (14) estdn interpuestos entre dicha
polea motriz (15) y dicho rodillo de retorno (6), previén-

dose una trensmisidn (18), por ejemplo de cadena, entre cada
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una de las poleas motrices (15) y los segundos medios de

arragtre (16), estando constituldos estos segundos medios
de arrastre (16) por una polea complementaria sobre la cual
pasa la cadena de transmisidn (18) y que es arrasirada en
rotacidn por un motor (9), preferentemehte por medio de un
dispositivo de embrague (19), arrastrando asimismo dicho
rotor (9) un rodillo presionador (7) del mecanismo extrac-
tor, estando constitufdos los primeros medios de arrastre
(13) por una polea principal sobre la cual pasa la cinta
gin fin (10) y que es arrastrada en rotacidn por un motor

(9), por medio de un dispositivo de embrague (17)e = = = =

5.~ Instalacidn segdn la reivindicacién 4, carac-
terizada porque la polea complementaria puede gser ventajo-
samente arragtrada por un motor eléeirico alternativo alie
mentado por un gensrador eléctrico alternativo movido por

el motor (9) preferentemente por medio de un dispositivo

de embraguoe = = = = = = = - - = =

6e= Instalacidn segiin la reivindicacidn 1, carac-
terizada porque dos cintas sin £in (10) estédn dispusstas

a una y otra parte de los rodillos de retorno (6), estando

cada una de estas dos cintas sin fin (10) ventajosamente
constitufda por un cables = = - - = -

7.~ Instalacidn segin la reivindicacidn 6, carac-
terizada porque cada polea motriz (15) estd constitufda por
las dos poleas de retorno (11) que son golidarias en rota-

cidn y sobre las cuasles pasan reapectivamente las dos cintas
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gin fin (10), y los medios de rueda libre (14) estén in-
terpuestos entre una de las dos mencionadas poleas de re=-
torno (11) y el rodillo de retorno (6) correspondiente,
estando los primeros y segundos medios de arrastre (13 y
16) constitufdos por dos poleas principales solidarias en
rotaei&n, ¥ sobre las cuales pasan respectivamente las dos
cintes sin fin (10), es%ando movidas estas dos poleas prin
cipales en rotacidn por wn motor (9), por medio de un dis-
positivo de embrague (20), arrastrando asimismo dicho mo-
tor (9) en rotacidn un-rodillo presionador (7) del mecanig-

MO OXIractore = « o w @ w o = @ @ - @ - .- .- - - - -

t

8o~ Instalacifn segin la reivindicacidén 6, carac
terizada porque cada polea motriz (15) es independiente de
las dos poleas de retorno (11) correspondientes que estédn
montadas locas sobre el eje del rodillo de retorno (6),

¥ los medios de ruede libre (14) estén interpuestos entre
diche polea motriz (15) y daicho rodillo de retormo (6),
previéndose una trensmisidn (21), por ejemplo de cadena,
entre cada una de las poleas motrices (15) y los segundos
medios de arrastre (16), estando los segundos medios de
arrastre (16) congtitufdos por una polea complementaria
gobre la cual pasa la cadens de transmisidn (21) y que

es erragtrada en rotacidn por un motor (9), preferentemen-
te por medio de un dispositivo de embrague (22), arrastran
do amsimliemo dicho motor (9) en rotacién un rodillo presio-
nedor (7) del mecanismo extractor, estendo constitufdos
los primeros medlos de arrastre (13) por dos poleas prin-

cipales sobre las cuales pasan respeciivemente las dos
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cintes sin f£in (10) y que son arrasiradas en rotacidén

por el motor (9), por medio del dispositivo de embrague
(20)e = = % e ;e e e e e e e - ——————— -

9¢~ Ingtalacidn segln la reivindicacidn 8,
54 caracterizada porque la yolea.complementarié puedé ven=
tajosamente ser movida por un motor eléetrico alternati-
vo alimentado por un generador eldeotrico alternativo mo=

vido por el motor (9), preferentemente por medic de un

dispositivo de embraguee = = = = ot = = = = = - - - - - -

10, 10+~ Ingtelacidn segin la reivindicacidn 2, ca-
racterizada porque el dispositivo de prensién (12) com-
prende, por una parte, un bastdn rigido (23) que se ex-
tiende perpendicularmente a la cinta sin fin (10), ®stan-
do fijado este bastén (23) sobre dicha cints gin fin

15 (10), y, por otra parte, une pinza (24) que puede ser ce=-
rrada o ablerta a voluntad para enganchar o desenganchar
el extremo de la banda (2) de producto, siendo la anchurs
de esta pinza (24) funcidn de la resistencia de la banda
(2) de Productoe = = = = « = - ot e m . e et e m -~

20, 11.~ Instalacidn segén la reivindicacién 6, ca~
racterizada porque el dispositivo de prensidn (12) com~
prende, por una parté. un bastén rigido (29) que se ex-
tiende perpendicularmente a las dos cintas sin f£in (10)
entre dichas cintas sin fin (10), egtando fijado este

25. bastdn (29) al nivel de sus dos exiremos respectivamente

sobre las dos cintas sin fin (10), mediante medios de fi-
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jacidn (30), y, por otra parte, una pinza (31) articulads en
el centro del bastdn (29) alrededor de un eje perpendicular
al pleno definido por las dos mencionadas cintas sin fin (10),
pudiendo esta pinza (31) ser cerrada o ablerts a voluntad
para enganchar o desenganchar el extremo de la banda (2) de
producto, siendo la anchura de la pinza (31) funcidén de la

resistencia de la banda (2) de pProductoe = = = ~ = = = = - -

12+~ Instalacidn segln la reivindicacidn 11, ca-
racterizada porque los medios de fijacidn (30) pueden ger
despleazables sobre una por lo mencs, y preferentemente sobre
las dos mencionadas dntas sin fin (10), pudiendo efectuarse
este desplazamiento de los medlos de-fijacién nanualmente

o automdticemente despuds de cada operacidn de embarquee -

13e~ Instelacidn seglin la reivindicacidn 1, carac-
terizada porque el dispositivo de prensidn (12) comprende una
pinza para enganchar o desenganchar el extremo de la banda
(2) de producto, estendo dispuesta esta pinza de modo que
se cierre automdticamente cuando tiene luger la puesta en
marcha de la cinte sin £in (10)e = = = - = - = - = = - --

14e- Instalacidn segin 1@ reivindicaciones 10 §
11 ¥ 13, caracterizada porque la pinza comprende, un véatago
anterior (32) cuya longitud es un poco superior a la anchu-
ra de la banda de producto a pinzar, siendo este vistago
anterior (32) paralelo al bastdn (23 & 29) del dispositivo
de prensidn (12) y estando unido a este bastdn; un vistago
posterior (33) cuya longltud es igual a la del vdstago an—



terior (32), siendo este vdstago posterior (33) paralelo
el vastago anterior (32) y estando unido a este Wltimo, a
nivel de oada uno de gus dos extremos, por una lémine fle~
xible (34); & nivel de cada uno de los dog extremos del
5e véstago anterior (32); dos brazos (35 y 36) de igual lon-
gltud articulados sobre este véstago enterior (32), estando
los extremos libres de dos brazos correspondientes unidos
entre sf por una mendfbula (37) para los dos brazom (35),
y otra (38) para los dos brazos (36); unos medios eldsti-
104 cos de retorno (39) que mantienen los dos brazos (35 y 36)
separados cuando dichos medios eldsticos de retorno (39)
estdn situados entre el véstago enterior (32) y el bastén
(23 8 29) y que lleven de nuevo los dos brazos (35 y 36)
el uno hacia el otro cuando dichos medios eldsticos de re-
15, torno (39) estén situados entre el vdstago anterior (32)
y el véstago posterior (33); siendo la longitud de los
brazos (35 y 36) tal que cuando son llevados el uno hacia
el otro por los medios eldsticos de retornmo (39) sus man—
dfbulas respectivas (37 y 38) se elerran la una sobre la
20, otra justamente detrds ael‘véetago posterior (33); esteando
previsto un tope fijo (40), preferentemente escamoteable,
gobre el trayecto de uno de los brazos (35 & 36) para pro-
vocar el cierre de la pinza cuando tiene lugar la puesia en

marcha de la cinta sin fin (10)e = = = = = - = 0 - = = = =

25. 154~ Instalacidn segdn la reivindicacidn 1, en la
oual las zonas de tratamlento estdn dispuestas horizontalmen

te, realizéndose la entrada de la banda de producto por la
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parte superior mieniras que su salida se efectia por la
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parte inferior, caracterizada porque se prevé un disposi-
tivo medidor de temnsidn (42) por el cual pasa la banda (2)
de producto antes de su entrada en lg primera zona de tra=-
tamiento (1), produciehdo este dispositivo medidor de ten~
sién (42) una sefial (S) que permite verier la velocidad

de un motor (9) que arrasira un rodillo presionador (;)
del mecanismo de extraccidn con regpecto a su veloclidad

de funcionamiento controlada por el motor que asegura la
alimentacidn de banda (2) de producto de una méquina (41)
que entrega la banda (2) de producto a tratals = = = = = =

16+~ Instalacién segin la reivindicacidn 15, ca-
racterizada porque el dispositivo medidor de tensidn (42)
estd constitufdo por un rodillo horizontal (43) mévil en
direccidn vertical, por medio de un sistema de cable ¥
polea (44) que acciona un iranemisor (45), congtituido

por ejemplo por un potencidmetro qus produce la sefial (S).-

17.- Ingtalacidn segin la reivindicacién 16, ca-
racterizada porque se prevé un dispositivo compensador (46)
para actuar sobre el sistema de cable y polea (44) para su-
mentar el peso aparente del rodillo mdvil (43) cuando in-
terviene la cafda de altura de la banda (2) de producto &
cada paso de una zona de tratamiento (1) a la zona de tra-

temiento situada inmediatamente debajos = = w « = = = = = =

18+~ Instalacidn segin la reivindicacidn 17, ce~

racterizada porque el dispositivo compensador (46) estd
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constitufdo por un gato (47), neumdtico por ejemplo, cuyo
pistén o la membrana es solidario del cable del sistema de
polea (44), estando alimentado este gato neumdtico (47)
por un distribuidor (48) mandado por un detector (49) que
gigue la circulacidn de la banda (2) de producto en la

instalacidn o que da cuenta de esta circulacidne = « - - -

19+~ Instalacidn segin la reivindicacidn 1, carac~
terizada porgue se prevén unos medios de centraje para obli-
gar a la banda (2) de producto a colocarse simétricemente

con respecto a su eje tedrico de PABOe = = = = = = = = ~ -

20~ Instalacidén segin la reivindicacidn 19, ca-
racterizada porque los medios de centraje estdn constituf-
dos por, por una parte, un rodillo de centraje (50), dis-
puesto: por ejemplo entre la salida de la Ultima zona de tra-
tamiento (1) y el mecanismo de extraccidn, estando montado
este rodillo de centraje (50) sobre un eje (51) del que un
extremo es fijo y puede pivoter alrededor de un eje y cuyo
otro ektremé puede desplazarse, en un plano perpendicular
a este eje, bajo la aceidn de un gato motor (52), siendo a-
rrastrado este rodillo de centraje (50) en rotacién por una
polea (53) coaxial & dicho rodillo de centraje (50) y cuyo
didmetro primitivo es igual el del rodillo y sobre la oual
pasa la cinta sin fin (10), estando interpuesta una rueds
libre (54) entre esta polea (53) y este rodillo de centraje
(50) de manera gue la velocidad del rodillo (50) pueda ser

superior & la velooidad de la polea (53), pudiendo ser este
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gato motor (52) neumdtico, hidrdulico o eldetrico; por o-
tra parte, dos detectores de posicién de borde (55a y 55%)
dispuestos simétricamente a une y otra parte de la bands
(2) de producto, corriente arrida o eorr;enté abajo del
rodillo de centraje (50); por otra parte, tambidn, un
dispositivo de comparacién (56) que recibe las indicacio-
nes (Da N Db) producidas respectivamente por los detecto-
res (55a y 55b) y que elabora una sefial (D) que es la Qi
ferencia de las dos mencionadas indicaciones (D, y D),

¥, por otra parte, finalmente, un distribuidor (57) que
asegura la alimentacidn del gato motor (52), estando man~
dado este distribuidor (57) por la mefial (D) de manera que
el sje del rodillo de centraje (50) sea paralelo al eje
comin de los rodillos de retorno (6) cuando la sefial (D)
es nula, y sea inclinado, en un sentido o en otro, con
respecto a dicho eje comin, cuasndo 1la sefial (D) es positi-

va 0 negatlvas = = = = = v e - - - o . v e -

21 ¢~ "INSTALACION PARA EL TRATAMIENTO DE PRODUCTOS

‘Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que congta de treinta y slete hojas,
foliadas y mecanografiadas por ung sola de sus caras y de

seis 1dminas de dibujos que la ilustrane
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