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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

Este invento se refiere a compuestos peroxidados, 
y en particuiar, a mejoras reiativas a un procedimiento 
para producir peróxido de hidrógeno.

Ei peróxido de hidrógeno sue!e e!aborarse por un 
procedimiento continuo, en e! que una soiución de traba­
jo, que comprende uno o mas compuestos adecuados de qui- 
nona en un sistema di so!vente, se somete a una serie de 
cic!os de operaciones, cada uno de !os cuates comprende una 
hidrogenación catalítica, de donde resu!ta !a formación de 
un quino!; una oxidación, que produce una quinona y peróxj_ 
do de hidrógeno, y !a extracción de este peróxido.

Un compuesto qu i nón i co adecuado para uso en un proce 
di miento para producir peróxido de hidrógeno, puede muy 
bien ser un compuesto de antraquinona o de naftoquinona. 
Ejemplos de compuestos adecuados de antraquinona son a!qui- 
!antraquinonas con uno o varios grupos a!qui!o, cada uno 
con dos a seis átomos de carbono, por ejemplo, 2-eti!antra­
quinona, 2-t-buti[antraquinona o 2-ami!antraquinona; y ejem- 
p!os de compuestos adecuados de naftoquinona son aiquitnafto 
quinonas con grupos a!qui!o, cada uno con uno a seis átomos 
de carbono a! menos en tas posiciones 2 y 3? por ejempio,
2,3-dieti!naftoquinona, 2-meti!-3-eti!naftoquinona, 2-metÍ!- 
3-n-but i! naftoquinona, 2-met i !-3-n-prop¡! naftoquinona o 2,6- 
dimeti!-3-et¡[naftoquinona. E! compuesto preferido de qui­
nona es 2-eti[antraquinona.

En e! curso det procedimiento para producir peróxido 
de hidrógeno, se forman compuestos de antraquinona hidroge­
nados en e! nócteo, como tetrahidroeti[antraquinona, que se 
puede considerar también como 2,3-tetrameti!en-l,4-naftoqu¡- 
nona.Estos compuestos no se deshidrogenan fác!!mente,y en un
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procedimiento cíe!ico de este carácter se estabiece una con 
centración equiiibrada de estos compuestos, que son de uti- 
iidad en i a producción de peróxido de hidrógeno. Cuando 
usamos ios términos quinona y quino! comprenden aqut sus 
derivados hidrogenados utiies respectivos.

El sistema disoi vente empieado en un procedimiento 
para producir peróxido de hidrógeno sueie comprender una 
combinación de disoiventes. Con preferencia de utiiiza una 
mezeia de ai menos un hidrocarburo aromático en ei que i a 
quinona es soiubie, y ai menos un éster de ciciohexano) en 
e! que es soiubie ei quinoi. Conviene que ei éster de c¡- 
ciohexanoi sea acetato de metiiciciohexiio, que puede usar­
se en cua i quiera de sus formas isoméricas o sus mezeias. Con 
preferencia, e! hidrocarburo aromático es una mezeia de va . < 
rios hidrocarburos aromáticos obtenidos como fracción de pe­
tróleo con punto de ebuiiición „ inicia! de 145^C a 150SC, 
y fina! de unos 210RC. Tai fracción de petróieo se expende 
en ei comercio con e! nombre comercia! de "Aromaso!*. E! 
éster de ciciohexano! está presente con ventaja a 25-80% 
v/v, o mejor a un 50% v/v de i a mezeia di soi vente. Se han 
sugerido otros sistemas disoiventes para uso en un procedi­
miento de producción de peróxido de hidrógeno; por ejempio, 
una mezeia de uno o varios aiquiinaftaienos, en particuiar 
dimetiinaftaieno, con diisobutiiearbino!, y una mezeia de 
xiieno, octano! y acetofenona. También pueden servir como 
factor di soi vente de quinona en un sistema di soi vente ade­
cuado compuestos de difeniio tai es como metiidifeniio, dito 
iiietano, difeniimetano y metiidibenciio.

Aigunos de ios subproductos formados en e! curso de 
un procedimiento para producir peróxido de hidrógeno no par­
ticipan en e! proceso, ni son regenerabies a sus compuestos
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primarios út i!es. Tai es subproductos comprenden principa!- 
mente ios productos de degradación de !a quinona empleada 
en e! procedimiento, aunque puede haber también productos 
de degradación de! di so!vente. Esta pérdida de quinona es 
compensab!e por !a introducción de más compuesto de quinona 
en !a sotución de trabajo. Sin embargo, e! aumento gradúa! 
consiguiente de !a concentración g!oba! de ios só!idos en 
!a so!ución de trabajo hace ésta más densa, y conviene man­
tener esta mayor densidad dentro de !Imites reduciendo !a 
cantidad de subproductos no regenerabtes en !a so!ución de 
trabajo citada. Es ventajoso que esta cantidad de subproduc 
tos no regenerares no !!egue a 250 g/!, o mejor a 200 $/!, 
o mejor aún a 150 g/!, de !a so!ución de trabajo, para !o 
cua!, se retiran !os subproductos de una parte d! menos de 
!a so!ución de trabajo, y se recic!an e! d!so!vente y !a 
quinona.

El presente invento comprende un procedimiento para 
tratar una so!ución de trabajo, con uno o mas compuestos 
adecuados de quinona diste! tos en un sistema di so! vente com­
puesto de un di so!vente de quino! y otro de quinona, y una 
proporción de subproductos no regenerares por efecto de! 
emp!eo de !a soiución de trabajo en un procedimiento conti­
nuo para producir peróxido de hidrógeno, en e! cua! se some­
te dicha soiución e una serie de cic!os de operaciones que 
comprenden cada uno hidrogenación cata!ttica, con formación, 
de quino!; oxidación, con formación de quinona y peróxido 
de hidrógeno, y extracción de este ú!timo de !a so!ución de 
trabajo hidrogenándo!a y retirando de e!!a e! sistema diso!- 
vente mientras se mantiene e! quino! hidrogenado; tratando 
e! residuo que contiene quino! y subproductos no regenera­
btes con un di so!vente de hidrocarburo aromático, y recupe-
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rando quino! de !a sotución resuttante.

Es ventajoso utitizar un di so!vente de hidrocarburo 
aromático como factor di so!vente de quinona en !a sotución 
de trabajo. Con preferencia,ea a! mismo empieado para tra­
tar e! residuo, ya que reduce !a contaminación de esa sotu­
ción a! vo!ver a e!!a preferib!emente como qui nonas !os qui­
no tes recuperados. Pero esto no es esencia!, y tos di so!ven 
tes uti!izab!es comprenden a!qui!bencenos, como xiteno, u 
otras fracciones de petróteo, como !a conocida por e! nombre 
comercia! de "Sheüso!", u otros disotventes aromáticos co­
nocidos como diso!ventes de quinona en sistemas de este ca­
rácter empteados en !a producción de peróxido de hidrógeno. 
Como !a quinona se recupera menos fácitmente que e) quino) 
de disotventes hidrocarburos aromáticos, !a sotución de tra­
bajo se reduce hasta e! grado máximo posibte. Lo mejor es 
retirar !a sotución de trabajo de! proceso de producción de 
peróxido de hidrógeno después de hidrogenar y antes de oxi­
dar. La sotución de trabajo retirada se somete tuego, con 
ventaja,a una nueva hidrogenación, mejor hasta que ya no 
absorba mas hidrógeno. Cuando e! procedimiento para produ­
cir peróxido de hidrógeno emptea un catatizador de hidroge­
nación suspendido en !a sotución de trabajo, puede usarse 
este nismo catatizador para hidrogenar de nuevo, aunque es 
mejor servirse de otro.

E! presente procedimiento se reatiza con ventaja en 
sóto una porción de !a sotución de trabajo que, por ejempto, 
se toma continuamente de! proceso de producción de peróxido 
de hidrógeno. Como dicha sotución se somete con preferencia 
a hidrogenación compteta según e! invento, puede ser necesa^ 
rio introducir una nueva cantidad de! di so!vente no aromátj_ 
co de quino! en !a porción de sotuciónqperante retirada
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para tratamiento antes de terminar i a hidrogenación, a fin 
de evitar que e! quino! crista!ice. Una cantidad adecuada 
de di so!vente de quino! que puede añadirse es 15-30% en vo- 
!órnen de !a porción de so!ución que ha de someterse a trat<a 
miento. También es posib!e emp!ear umdiso!vente de quino! 
distinto de! emp!eado en !a sotución operante.

En vista de !a pos ib!e pérdida de quinona, si existe 
durante e! tratamiento conforme a este invento, es preferi- 
b!e rea! izar todo procedimiento, después dee hidrogenar y 
hasta que se separen de !a so!ución de subproductos no rege­
nerares !os crista!es de quino!, en una atmósfera inerte, 
para evitar que e! quino! se oxide. Mantener esta atmósfera 
inerte es de gran importancia para !a eficacia de! invento. 
Sirven para e! caso nitrógeno o hidrógeno,

La so!ución de trabajo hidrogenada por comp!eto se 
fi!tra con ventaja para e!iminar todo e! cata)izador de hi- 
drogenación, pues !a presencia de indicios de! catalizador 
de hidrogenación puede iniciar una reacción independiente, 
que comprende reducción de! peróxido de hidrógeno residua!, 
con desprendimiento de oxígeno mo!ecu!ar y oxidación consi­
guiente de quino!, para producir quinona y más peróxido de 
hidrógeno, !o cua! puede afectar seriamente a !a eficacia de 
de! presente procedimiento.

Según este invento, e! sistema di so!vente se retira 
de !a so!ución de trabajo hidrogenada, por ejemp!o, desti- 
!ando a presión reducida mientras se mantiene una atmósfera 
inerte o reductora. Sirve una temperatura de desti!ación 
de 50SC a 90SC, a una presión absoluta de 10 a 15 mm de Hg.

E! residuo de desti!ar comprende una mezc!a de quino! 
con derivados de éste hidrogenados en e! núc!eo, y subpro­
ductos no regenerares dé! procedimiento de producción de
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peróxido de hidrógeno. La mezoi a de trata ventajosamente 
con disoiventes hidrocarburo aromático introduciendo éste 
disoivente en !a vasija de destiiación que ia contenga, me­
jor mientras !a mezcia esté caliente aún. Conviene caientar 

5 ei disoivente para favorecer ia disoiución, y ia soiución
resuitante debe tener una temperatura superior a 502C. Se 
prefiere que i a cantidad de disoivente baste para di soi ver 
todo e! residuo de destiiar, por ejempio, 50 a 200 mi, y me 
jor 75 a 150 mi por 200 g de residuo. Conviene no empiear 

10 mucho más disoivente de! necesario para disolver e! residuo,
aumentando asi ia tendencia dei quino! a crista!izar a! en­
friarse. Ei tratamiento con disoivente de hidrocarburo aro­
mático se deberá practicar en i o posibie agitando. La soiu­
ción tempiada resuitante se enfria, por ejempio, de 20BC a 

15 -10RC, y mejor de 0SC a -10&C, y se aisia ei precipitado
crista!¡no de quino! obtenido. Es muy de desear que ia 
cristaiización se desarroiie también en medio inerte o re­
ductor.

Los cristai es de quino! recuperados se disueiven en 
20 e! sistema disoivente usado en e! procedimiento de producción

de peróxido de hidrógeno, por ejempio, en una mezcia a voiú 
menes iguaies de "Aromaso!" y acetato de metiiciciohexiio, 
si se empiea ésta como sistema disoivente, y se oxidan antes 
de empiear!as de nuevo para ta! producción.

25 La soiución de subproductos no regenerabies se trata
para recuperar ei disoivente, que se utiiiza de nuevo con­
forme a) invento.

Un método aiternativo de recuperar quino! de i a soiu­
ción en hidrocarburo aromático consiste en extractar con un 

30 disoivente adecuado en donde e! quino! se disueive con faci-
iidad, y apenas io hagan ios subproductos. Un^iempio de ta!
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d¡so!vente es propi!eng!!co). Conviene efectúan más de una 
extracción, pon ejemp!o, cuatro sucesivas. E! vo!órnen de 
disotvente empleado en cada extracción es l/4 a 3/4 de! de 
di so!vente hidrocarburo aromático, a ser posib!e. Es venta­
joso extractar a una temperatura a !a que e! quino! apenas 
se disuetve en e! di so!vente hidrocarburo aromático, por 
ejemp!o, a 15^0.

E! presente invento comprende en parti cu!ar un proce­
dimiento para tratar una so!ución de trabajo que consta de 
un compuesto adecuado de quinona disue!to en una mezc!a de 
uno o varios hidrocarburos aromáticos y uno o más ásteres 
de ciciohexano!, con una proporción de subproductos no re­
generares resuttantes de! uso de dicha solución de trabajo 
en un procedimiento continuo para producir peróxido de hi­
drógeno, en e! que !a so!ución de trabajo se somete a una 
serie deac!os de operaciones constituidos por hidrogenación 
cata!Itica, que produce quino!; oxidación, que da quinona y 
peróxido de hidrógeno, y extracción de) peróxido de hidróge: 
no formado a partir de !a so!ución de trabajo, !a qua! com­
prende hidrogenar virtualmente por comp!eto !a so!ución de 
trabajo, y, mientras se mantiene en e!!a e) quino! resu!tan- 
te hidrogenado y en sotución, añadiendo mas áster de cicio­
hexano!, retirar !os cata!izadores de hidrogenación; destdar 
!a so!ución de trabajo a presión reducida para separar !a 
mezc!a de hidrocarburo y áster de cic!ohexano) de! quino! y 
!os subproductos no regenerab!es; di so!ver e! residuo resu!- 
tante en un di so!vente hidrocarburo aromático,como mínimo 
a 50SC; crista!izar quino! en !a sotución obtenida, a una 
temperatura inferior a 20SC, y ais!ar e! quino! crista!iza- 
dor.

E! procedimiento se donduce con ventaja en forma ele!i 
ca rediso!viendo e! quino! recuperado en !a so!ución de tra-
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bajo o en su disotvente de quino!, y devo!viéndo!o a! pro­
ceso de producción de peróxido de hidrógeno, y/o devo!vi en­
do a! mismo !a sotución de trabajo retirada de! quino!, y/o 
separando e! di so!vente de hidrocarburo aromático de ¡a so- 
!ución de subproductos no regenerares que queda después de 
a i star e! quino!, y recic!ándo!o para di so!ver más residuo 
remanente después de separar de! quino! !a so!ución de tra­
bajo.

A continuación se describe un aparato apropiado para 
!a reatización de! procedimiento, con referencia a! dibujo 
anexo.

E! aparato comprende un hidrogenador 1, con conductos 
2, 3 y 4, tubo de recic!ar 5 y conducto 6 conectado a! 3- 
Unos fi!tros 7 están conectados por e! tubo 8 a! hidrogena­
dor 1, y desde e! otro !ado de! fi!tro, unas ptacas 9 están 
unidas por e! conducto 10 a! evapooador 11. Este evaporador 
11 está conectado a !os conductos 12, 13, y evacuador de 
só!idos 14. Un diso!vedor 15 está conectado a! conducto 14, 
y está conectado a un tubo 16. E! refrigerador 17 comunica 
con e! diso!vedor 15 por e! conducto 18, y con e! fÍ!tro 20 
por e! conducto 19< E! fi!tro 20 está atojado en e! reci­
piente 21, conectado con e! tubo 22, y tiene,como e! reci­
piente 21, un evacuador de só!idos 23, que impide e! escape 
de aire a! recipiente 21, y un conducto 24. E! evaporador 
25 comunica con e! tubo 24, y está provisto de evacuador 
de só!idos 26 y e! tubo 27.

E! aparato funciona ventajosamente como sigue: La so- 
!ución de trabajo procedente de !a producción de peróxido de 
hidrógeno y cargada de subproductos no regenerabtes se reti­
ra después de hidrogenaba y antes de oxidarte, y se !!eva 
por e! tubo 3 a! hidrogenador 1, añadiendo mas di so[vente
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de quino! por e! conducto 6. Se introduce hidrógeno por e) 
conducto 2, y se devuetve a! cic!o por e! tubo 5. Por e! 
conducto 4 se introduce cata!izador. Se sigue hidrogenando 
hasta que no se absorba más hidrógeno. La so!ución hidroge­
nada se hace pasar por e! conducto 8 y por fi!tros 7* Periódi­
camente, !as p!acas de! fi!tro 9 se !avan para devo!ver cata!i- 
zador a! hidrogenador 1. Se pasa solución tota!mente hidroge­
nada por e! conducto 10 a! evaporador 11, mantenido a presión 
reducida, con preferencia a 10-60 mm de Hg. Por e! conducto
12 se mantiene un f!ujo de gas inerte o reductor. Por e¡ tubo
13 se retira e! sistema diso!vente evaporado, y residuo só!ido 
se retira por e! tubo 14, provisto de admisión 35 de gas inerte 
o reductor, a! diso!vedor 15< Se introduce di so!vente de hidro­
carburo aromático por e! conducto 16, y en éste se disueLve e! 
residuo que contiene quino! y subproductos no regenerab!es.
La so!ución resu!tante se pasa por e! conducto 18, e! refrige­
rador 17 y e! conducto 19 a! fi!tro 20, donde se hace pasar 
bajo una atmósfera inerte o reductora mantenida por un gas de 
esa propiedad suministrado por e! tubo 22. Los crista!es de 
quino! fi!trado y purificado se recuperan a través de! evacua- 
dor de só!idos 23. E! fi!trado que contiene diso!vente de hi­
drocarburo aromático se Heva por e! tubo 24 a! evaporador 25, 
donde se recupera e! diso!vente como vapor por e! conducto 27. 
E! resídjuo se desa!oja por e! evacuador de só! idos 27.

E! aparato y e! procedimiento reseñados se pueden modifi­
car, por ejempio, como sigue: Es posib!e variar e! número de
fi!tros. E! conducto 13 se puede conectar a! condensador 28, 
donde se condensa e! vapor de! sistema di so!vente; y este conden 
sador 28, puede conectarse a! diso!vedor 30. E! evacuador de 
s6!Ídos 23 se puede unir también por e! tubo 31 a! diso!vedor 
30; y !os quino!es recuperados pasan a éste diso!vedor 30, y



5

10

15

20

25

30

aquí se disuelven ios quino i es en ei sistema di so i vente 
recuperado, y ia soiución resuitante se devueive por ei 
conducto 32 a! proceso de producción de peróxido de hidró­
geno. Ei tubo 27 Se puede conectar ai condensador 33, donde 
se condesa ei vapor de hidrocarburo aromático y se iieva por 
e! conducto 34 y l6 nuevamente ai disoivedor 15, para disoi- 
ver mas residuo. Otros tubos de admisión pueden disponerse 
en caso necesario para proporcionar a! aparato una cantidad 
suficiente de gas inerte o reductor. Ei fiitro 20 puede 
ser giratorio de vacío, y ei evacuador 23, una váivuia rota­
tiva.

Con preferencia, e! procedimiento se conduce con i as 
modificaciones precitadas, con !o que ei quino! recuperado 
se redisueive en sistema di so i vente recuperado y se devueive 
a! preceso de producción de peróxido de hidrógeno, y ei di­
so! vente de hidrocarburo aromático sirve de nuevo para di- 
soiver mas residuo de! evaporador 3- Es mejor proceder de! 
modo mas continuo pos ib!e, dada i a necesidad de hacer fun­
cionar aigunos de ios elementos de! aparato por tandas o 
cargas.

Ei invento se iiustra; a continuación por medio de ios 
ejempios siguientes:
EJEMPLO 18.-

Una soiución de trabajo utilizada en un proceso con­
tinuo de producción de peróxido de hidrógeno, tenia esta 
composición:

Etiiantraquinona 30 g/t
Etiiantrqquinona hidrogenada en ei núcleo 70 g/i
Subproductos no regenerabies 97 g/i

en un di soi vente compuesto de una mezcia a voiúmenes iguaies 
de "Aromaso!" y acetato de metiiciciohexiio.
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A 100 m! de ¡a soiución de trabajo se añadieron 20 mi 
de acetato de metiiciciohexiio, para disoiver e! quino! for 
mado a! hidrogenar i a solución de trabajo.

La soiución de hidrogenó a temperatura ambiente, en 
presencia de un cataiizador de Pd, empieando un frasco de 
hidrogenación usua) y una bureta de gases, hasta que cesó 
!a absorción de hidrógeno. Manteniendo una atmósfera de 
nitrógeno, !a soiución hidrogenada se pasó por un fiitro 
de vidrio sinterizado, para e!iminar ei cataiizador, y ei 
disoivente se retiró por dettiiación a 10-15 mm de Hg, en­
tre 50S y 90SC de temperatura. Se disoivió ei residuo en 
150 m! de "Aromasoi", y se redujo !a temperatura a 109C 
para crista!izar e! quino!. En atmósfera de nitrógeno, se 
fiitró iuego i a suspensión para recuperar quino!.

La extracción úti! resuitó ser de 72,8% y ia pureza 
de i as quinonas recuperadas fue de 78%.
EJEMPLO 23.-

Se procedió como en e! ejempio 13, sustituyendo ei 
"Aromasoi" por 100 mi de xiieno.

La extracción úti! fué de 62,4% y de 60,4% i a pureza 
de i as quinonas recuperadas.
EJEMPLO 33.-

Se procedió como en e! ejempio 13, pero se empiearon 
só!o 75 mi de "Aromasoi", y ias quinonas se crista!izaron 
a 03C.

La extracción úti! fue de 81,8% y de 63,7% ia pureza 
de ias quinonas recuperadas.
EJEMPLO 43.-

Hasta i a disoiución de quinonas y de subproductos no 
regenerabies en Aromasoi, se siguió e! mismo procedimiento 
de! ejempio 13. Luego se extractó i a soiución de Aromasoi
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una vez con 75 m) de propi!eng!ico! y tres veces con por­
ciones de 50 m! de propüengtico!, siempre a 15sC.

La extracción úti! fue de 74,4% y !a pureza de! pro­
ducto, de 64,4%:

N O T A

Se reivindica como objeto de esta Patente:
1. - Procedimiento para !a obtención de peróxido de 

hidrógeno mediante e! tratamiento de una so!ución de tra­
bajo que comprende uno o más compuestos adecuados de qui- 
nona disue!tos en un sistema diso!vente que consta de un 
di so!vente de quino! y otro de quinona, con una proporción 
de subproductos no regenerabtes resu!tante de! emp!eo de 
!a sotución de trabajo en un proceso continuo. Según cuyo 
procedimiento se somete dicha sotución de trabajo a una se­
rie de cic!os de operaciones, cada uno de !os cuates consta 
de hidrogenación de! catatizador conformación de quino!, 
oxidación con formación de quinona y peróxido de hidrógeno, 
y extracción de! peróxido de hidrógeno de i a so!ución de 
trabajo, manteniendo hidrogenado e! quino! resuttante mien­
tras se retira de !a so!ución e! sistema di so!vente, tratan 
do e! residuo que contiene quino! y subproductos no rege­
nerabtes con undiso!vente de hidrocarburo aromático, y re­
cuperando quino! de !a soiución obtenida.

2. - Procedimiento según !a reivindicación 1, en e! 
que e! disotvente de quinona de !a sotución de trabajo es 
un disotvente de hidrocarburo aromático como e! empicado 
para tratar e! residuo.

3. - Procedimiento según !as reivindicaciones 1 o 2, 
en e! que e! di so!vente para tratar e! residuo es una
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fracción de petróteo con punto de ebu!!ición de 145^ a 210S 
C.

4. - Procedimiento según cualquiera de i as reivindica­
ciones precedentes, en e! que ei disoivente de quino! de
i a so!ución de trabajo es acetato de metitcictohexi!o.

5. - Procedimiento según cua)quiera de i as reivindi­
caciones precedentes, en e! que e! sistema disoivente cons­
ta de una mezc!a a vo!úmenes i guates de acetato de metítci­
ctohexi !o y una fracción de petróteo que hierve entre 145^ 
y 210SC.

6. - Procedimiento según cua!quiera de !as reivindica­
ciones precedentes, en e! que se emp!ean 50-200 m! de disoj^ 
vente por 200 g de residuo.

7. - Procedimiento según cua!quiera de !as reivindica­
ciones precedentes, en e! que !os compuestos de quinona 
empleados en !a sotución de trabajo son 2-eti!antraquinona 
o derivados cíe!icos hidrogenados de e!!a.

8. - Procedimiento según cuatquiera de !as reivindi­
caciones precedentes, en e! que !a so!ución de trabajo que 
ha de tratarse contiene entre 100 y 250 g de subproductos 
no regenerares por !¡tro.

9. - Procedimiento según cualquiera de !as reivindi­
caciones precedentes, en e! que !a so!ución de trabajo que 
ha de tratarse se retira de su mayor parte de !a solución 
de trabajo y se hidrogena cataüticamente, hasta que cese 
!a absorción de hidrógeno.

10. - Procedimiento según !a reivindicación 9, en e! 
que, antes de termtnar !a hidrogenación, se añade otra 
cantidad de! di so!vente de quino! de !a sotución de trabajo.

11. - Procedimiento según cua!quiera de tas reivindica­
ciones precedentes, en e! que !a sotución de trabajo hidro­
genada que ha de tratarse se fi!tra antes de retirar e! sis 
tema di so!vente.



5

10

15

20

25

30

-15-

12.- Procedimiento según cuaiquiera de ias reivindi­
caciones precedentes, en ei que e! sistema d i soi vente se 
retira de !a soiución de trabajo hidrogenada que ha de 
tratarse desti i ando a presión reducida y en una atmósfera 
inerte.

13- - Procedimiento según i a reivindicación 12, en ei 
que ía destii ación se conduce entre 50a y 90aC, en presen­
cia de una atmósfera de nitrógeno consistente como másimo
de 60 mm de Hg. dbsoiuto.

14- - Procedimiento según cuaiquiera de ias reivindi­
caciones precedentes, en ei que ei disoivente de hidrocar­
buro aromático empieado para di so i ver e! residuo se tempia 
de manera que i a soiución resuitante tenga una temperatura 
como mínimo de 50BC.

15. - Procedimiento según !a reivindicación 14, en ei 
que ia soiución resuitante se enfria a una temperatura de 
-1QBC a +20SC para precipitar quino!.

16. - Procedimiento según ia reivindicación 14, en e!
que se recupera quino! de i a soiución tempiada mediante 
extracción con undi so i vente de quino! no mi se ib!e con ei 
disoivente de hidrocarburo aromático. i

17. - Procedimiento según ia reivindicación 16, en ei 
que ei disoivente de quino! es dipropiiengiieo!.

18. - Procedimiento según ia reivindicación 16 o 17 
en e! que i a extracción se efectúa a 15SC.

19. - Procedimiento para tratar una soiución de tra­
bajo que comprende un compuesto adecuado de quinona disuei- 
to en una mezeia de uno o varios hidrocarburos aromáticos
y uno o varios ásteres de ciciohexano!, con una proporción 
de subproductos no regenerabies por efecto dei empieo de 
i a soiución de trabajo en un proceso continuo para producir
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peróxido de hidrógeno, en ei que !a soiución de trabajo 
citada se somete a una serie de cicios de operaciones que 
consta cada uno de hidrogenación catalítica con formación 
de quino!, oxidación con formación de quinona y peróxido 
de hidrógeno, y extracción de éste peróxido de hidrógeno 
formado de !a soiución de trabajo consistente en substan­
cia en hidrogenar por compieto i a soiución de trabajo, 
mientras se mantiene en eiia hidrogenado e! quino! resuitar^ 
te disueito mediante adición de más éster de ciciohexanoi 
en retirar ios catalizadores de hidrogenaciónjdestiiar ia 
soiución de trabajo a presión reducida, para separar i a 
mezcia de hidrocarburo y éster de ciciohexanoi dei quinoi 
y ios subproductos no regenerabies; di soiver e! residuo 
resuitante en un di soi vente de hidrocarburo aromático a! 
menos de 508C; crista]izar quino! en !a soiución obtenida, 
a menos de 20BC, y aisiar e! quino! crista!izado.

20.- Procedimiento para i a obtención de peróxido de 
hidrógeno.

Esta memoria consta de dieciséis hojas, escritas 
por una soi a cara.

BARCELONA, 20 MOV. 1968
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