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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVEN

CION EN BSPANA POR: "ELEMENTO DE CONTACTO ELECTRICO!

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, © A., CON DOMICTLIO

EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2 5,

El preéente invento se refiere a un elemento de
contacto adecuado para ser soldado a un soporte, tal co-
mo un resorte de contacto.

Los elementos de contacto electrico consisten
usualmente en dos partes, un elemento base de contacto y
una capa de un metal precioso. En muchos casos los contace
tos actuales do metales preciosos se sueldan al elemento de
base, aesto es al resorte de contacto. En este caso el elecw
trodo que se suelda se pone sobre el elemento de base, ¥y
el otro en miembro de contacto. Cuando se utiliza este ti-
po de soldadura puede gparecer ficilmente residuos en la
tltima zona de contacto debido al electrodo de soldadura,
causando faltas de uniformidad del contacto o resistencia
de transferencia.

Bl presente invento tiene por objeto proporcionar
un elemento de contacto en el que la zona de contacto no se

ponga en contacto con el electrodo de soldadura. Dz acuerdo
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con el invento esto se consigue al hacer que el elemento
de contacto tenga en los lados en la porcidn inferior, re
bordes para recibir los electrodos de soldadura.

Como una ventaja, tiene que mencionarse, que el
drea de la superficie de contacto estd libre de la sucie~
dad producida por el proceso de soldadura,

Pueden omitirse los tratamientos subsecuentes del
elemento de contacto soldado con lo gie ¢s posible una pro-
duccién mis barata.

También es una ventaja para reducir la anchura
del contacto que las partes socavadas estén hechas con dos
rebordes iguales, También se puede conseguir asi elementos
de contactos muy estrechos tal como se requieren para un
montaje compacto.

En otra realizacién del invento, el elemento de
contacto puede consistir, no solo en una pieza individual
sino que también puede hacerse en material perfilado en
forma de cinta, permitiendo asi una fabricacién continuna
y econdmica.

A continuacién se explicard el invento con refe-
rencia a las figuras 1 a 3 de los dibujos gue se acompafian
en los que:

La figura 1l muestra un tipo convencional de pieza
de contacto mientras se suelda a un resorte de contacto,

La figura 2 muestra un elemento de contacto del
tipo objeto de este invento;

La figura 3 muestra otro tipo de realizacidén del
elemento de contacto.

En la figura 1, el nfimero de referencia 1 indica

un elemento de contacto que lleva una superficie de metal
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precioso 2, El elemento de contacto 1 estid soldado al re-~
sorte de contacto 4 por medio de electrodos de contacto 3.
La zona de soldadura asi formada 5 conecta ambas partes.
Dehido al hecho & que el electrodo de soldadura 3 estd co-
locado directamente en el 4rea de contacto 6, el desgaste
de los electirodos durante el proceso de soldadura puede
llevar a unos residuos perturbadores.

En la figum 2 se ha representado un miembro de
contacto 1 en el que el electrodo superior de soldadura
3 -en el ejemplo se han representado dos electrodos par-
cialmente,-‘esté colocado en los bordes laterales 7 dentro
de la seccidén inferior de la parte. También en este caso,
Junto con el electrodo inferior de soldadura no representa
do, se produce una zona de soldadura 5 que sirve para co-
nectar el resorte de contacto 4 al elemento de contacto 1.

Puesto que la corriente de soldadura no circula
por el drea de contacto 6, no pueden depositarse residuos
alli durante el proceso de soldadura.

In los casos en que no haya espacio para aumentar
el elemento de comtacto 1 con rebordes 7, puede elegirse
una realizacién como la representada en la figura 3.

In este caso, las porciones socavadas 8 estén he-
chac debajo del 4rea de contacto 6 que tiene la superficie
de metal precioso 2, dando un soporte lo suficientemente
ancho para el electrodo superior de soldadura 3.

El elemento de contacto 1 puede utilizarse no solo
como un elemento individual, sino también en forma de tiras
o cintas perfiladas. Los electrodos fijos de soldadura, para
permitir una soldedura continua tendridn que convertirse

entonces en rodillos de soldadura.
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Este invento corresponde a una solicitud de paten-
te formulada en Alemania el 30 de Noviembre de 1968 sefiala-
da con el ntmero P'18 12 02.4 y se acoge por lo tanto a
los beneficios que otorgan los convenios internacionales
vigentes,

Ll R Ty N 0 T A --.:---_-n----------------n

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre~
sentan para que sean objeto de esta patente de veinte afios
son los siguientes:

1. Un elemento de contacto eléctrico para soldar
a una base o soporte, por ejemplo a un resorte de contacto,
caracterizado porque en su base posee unos resaltes (7) dis
puestos para recibir los electrodos de soldadura (3) evitan
do que estos toquen el metal precioso de contacto.

2. Un elemento de contacto eléctrico segin la rei
vindicacidn 1, caracterizado porque los resaltes (7) soca-
van parte del cuerpb del contacto, permitiendo recibir los
electrodos de soldadura y reduciendo las dimensiones de
la base.

3. Un elemento de contacto eléctrico segin las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el elemento
soporte del metal precioso puede estar constitufdo por tiras
o bandas perfiladas para ser soldado con electrodos de
rodillos.

L, Un elemento de contacto eléctrico,

Tal ¥ como se describe en la memoria que antece-

de, representado en los dibujos que se acompafian y a los

.
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Esta memoria consta de cinco hojas escritas a mé-

fines especificados.

quina por una sola cara.

Wadrid, 13 JIC 10
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M. G. SANTAMARIA

VICE-SECRETARIO GENERAL
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