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Lste invento se refiere a la manipulacidn de ban-
das continuas mdviles alargadas para variar el contorno dé
las mismas, y de un modo mAs especial se refiera a nuevas
disposiciones para contornear tales bandas continuas de
una manera adecuada para uso en operaciones de moldco con-
tinuo.

k1l presente invento es particularmente ventajoso
en relacibn con las operaciones de modelo conbtinuo para
la produccidn de material de poliurebano esponjado alarga-
do de una seccidn transversal de contorno grande, por ejem
plo cilindrica, y de una longitud indefinida; ¥y a este Tes
pecto, el presente invento proporciona, en un aspecto, adi
ciones al sujeto de la Fatente espaiiola N2 342,750,

Como se describe en la citada latente, se yro-
ducen cilindros de gran difmetro de poliuretano esponjado
vertiendo una mezcla de reaccidén liquida sobre una super-
ficie, tal como una banda continua de material de hoja, la
cual se mueve lenta y continuamente alejindose desde el
punto de vertido en una direccibén ligersmente inclinada.
Durante este movimiento la banda es soportada y conforma-
da, como mediante transportadores de segmentos, de modo
que forma un molde en la confipuracidn de un cilindro var-
cialmente cerrado. A medida que la mezcla de reaccidn se:
desplaza avanzando, es soportada en diferentes configura-
ciones y pasa sobre diferentes superficies en las cuales
se producen una serie de fases de la reaccidn; y éstas
se manifiestan en una formacidn de cofgulos, un espesamien
to, un esponjamiento, una subida o aumento de volumen y
una solidificacidén de los agentes de reaccidn, con lo que

se produce un producto celular esponjado que tiene la for
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ma del interior del molde en un extremo de aguas abajo o
de salida del molde. EL cilindro continuo as{ producido es
luego cortado en trozos individuales; y estos trozos son
montados en miquinas ¥ hechos rotar contra una cuchilla
que los corta tangencialmente, en hojas alargadas,

El presente invento permite la produccion de
productos esponjados de gran -seccion transversal con una
superficie exterior lisa y sin fisuras. En parte, el pre-
gsente invento estd basado en el descubrimiento de que, de—
bido a la manera en que suben los agentes reactivos de la
egponja, es decir, mediante un efecto de formacidn de se-
ta, la propla esponja que sube no es capaz de suavizar las

arrugas que hay en la banda continua que lleva a los agen

tes reactivos de esponja. Como resultado, la esponja que

sube puede salvar los espacios que hay entre partes gue
ge proyectan hacia dentro de tales arrugas de la banda,

y etrapar aire o gases en los egpacios intermedios. Esto

" puede dar como resultado la produceidn de fisuras, bolsas

de gas y otras deformaciones. Ademds, tales deformaciomes
se producir{an en la superficie exterior, o préximas a &g
ta, del cilindro esponjado, y por consiguiente se tradu~
oen en grandes perdidas de material.

Las arrugas en la banda continua resultan del
hecho de que la banda continua, que usualmente es de pa-
pel (aunque puede ser de polietileno o de un material si-
milar), es tomade de un rollo de suminigtro alrededor del
cual estd enrollada, en un sentido, (es decir, longltu-
dinelmente) y es luego doblada a configuracidn curvads
en otro sentido (es decir, transversalmente). Adicional-

mente, puede ser necesario que la bande sufra curvados en
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varios planos diferentes simulténeamente. Debido a ser li-
mitadas la flexibilidad y la extensibilidad de la banda
continua, es08 cambios de contorno se traducen frecuenie-
mente en la produccidn de arrugas, perjudicendo con ello
la calidad del molde & ser formado por la banda continua.

El presente invento supera el problems antes des
crito de las arruges en la banda continua, por medio de
nuevas dlsposiciones de guiado de la bande continus.

De gceuerdo con un aspecto del presente invento,
una banda continua, por ejemplo une hoja de papel de des-
prendimiento (que no se queda pegado) tratado quimicamen-
‘e, esg retirada continuemente desde un rollo ¥y guiada a
lo largo de la traysctoria de movimiento de la mezcla de
reeccidn. Se han provisto medios de gufa especiales para
varier el contorno del papel desde una configurecidn ini-
cialmente plana a configuraciones curvadas o contorneadas
de otro modo, para conformar la esponja que sube o aumen=-
ta de volumen. Ia colocacidn en posicidn y la orientacidn
de cafa uno e los diversos medios de gulado de la banda
continua se seleccionan para hacer gque la banda continug
experimente los cambios de contorno de tal manera que se
eliminen, ¢ al menos sean nfnimas, las variaciones por es
tiramiento a través de la anchura de la banda continua.
Ello se consigue guiando la banda continua de modo que se
proporcione trayectorias para cads elemento a travds de
la anchurs de la banda, que sean de longitudes totales
iguales o aproximadamente iguales a medida que se mueve
la bande continue desde una ppsicién de un contorno a una
posicidn de un nuevo contorno.

De acuerdo con otro aspecto del presente inven-
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continua interior y exterior mediante los cuales la banda

continua es soportada continuamente por ambos lados de la
misma a lo largo de sustancialmente toda su sxtensidn la-
teral paras evitar el pandeo y lag arrugas que resultan de
éstes, En este aspecto, se ha descubierto que cuando la ban
de continua esta soportada sélo exteriormente, como mediay
te un soporte que define un canal exterior, la banda con-
tinua pandears si el canal es de un tamafio y de una forma
que hagan gue los bordes laterales de la banda continua
formen paredes que sobresalgan hacia arriba, de altura
apreclable. Este problema del pandeo se ha superado pro-
porcionando un goporte interior especial del mismo contor-
no general que el soporte exterior para as{ definir entre
ellos un canal similar a una renura & través del cual pue~
de pasar la banda continua sin pandear, El soporte espe-
cial interno estd especialmente configurado de modo que
sus bordes inferiores suben Justamente por delante de la
ssponja que me expande aumentando de volumen hacia arriba.
As{, a todo lo largo del canal de formacidn de esponja

la bande continua estd soportade interiormente en parte
por la esponja y en otra parte por el soporte interno.

De acuerdo con todavia otro aspecto del presen-
te invento, se han provisto una pluralidad de hojas indi-
viduales que estén combinadas de una nueva menera para for
mar la banda continua de moldeo de esponja total. Tal como
gse ha reallzedo con fines ilustrativos, se han provisto
tres hojas separadas que incluyen una hoja inferior sobre
la cual ge vierte la mezcla de reaccidn liquida, y dos

hojas laterales que solapan ligeramente a cada uno de log
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gisdas a lo largo de un contorno sencillo de forma arqueg

da, mientras que la hoja inferior experiments variaciones
en el contorno al pasar sobre una superficie de verter,
un rebosadero, y una superficie de configuracidn final.
Debido a esas variaciones de contorno trensversal, los
bordes de la Moja inferior (que es de anchura constante)
retroceden y se extienden lateralmente & medida que la
hoja avenza. Las hojas laterales separadas, sin embargo,
no son afectadas por las variacionss de contorno gue afec
tan o la posicidn lateral ds los bordes de la hoja infe-
riore Los movimientos laterales de los bordes de la hoja
inferior son con ello fécilmente absorbidos y no ss pro-
ducen arrugas, ya que los bordes que se solapan de las ho
jas inferior y laterales deslizan fécilmente unos sobre
otroa.

Otros varios y mds especificos objetos, carac-
ter{sticas y ventajas del invento se pmdrén de menifies-
0 de la descripcidn que se hace a continuacidn, conside-
rada juntamente con los dibujos que se acompafian, que
ilustran a manera de ejemplos formas preferidas del in-
vento.

La Figura 1 es una vista en planta, parcialmég
te recortada, que ilustra la parte principal de un epars
to de moldear esponja en el cual estd realizado el pre-
sente inventos

Le Figura 2 es una vigta leteral en alzado, tanm
bién parcislmente recortada, del sparato de moldear es-
ponja de la Figura 13

Lo Figura 3 es une vista fragmentaria, a esca-

2; ?7 é% g? i A&
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ls ampliada, de una parte del aparato de moldear eébonja
como el ilustrado en la Figura 2

Ia Figura 4 es unas vista en corte tranSVersal,‘
& escala ampliada, tomads a lo largo de la linea 4-4 de le
Figurs 2;

La Figura 5 es una viste en corte transversal,

& escala ampliada, tomada a lo largo de la linea 5-5 de la
Figura 2;

La Figura 6 es una vista en perspectiva, frag-
mentaria, de la parte de entrada del aparato de moldear
esponja de las figuras precedentes;

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilus
tra una esiructura de rebosadero usade en el sistema de las
Piguras 1-6; y

Lag Figuras 8A-B y las Figuras 9A-B son vistas
esqpsméticas que ilustran la manera en que se evitan lasg
arrugas en la banda continua mediante las nuevas disposicio
nes de gulsdo de banda continua del presente invento.

En el aparato de moidear esponja ilustrado en
las Piguras 1 y 2, agentes reactivos 1l{quidos 10, tales
como los descritos en lag Patentes antes mencionadas, son
vertidos & través de una boquilla 12 sobre una superficie
de soporte 14, y son hechos avanzar a lo largo de la su-
perficie de soporte mientras reaceionan para formar un

producto esponjado celular 16. La superficie 14 este for-

‘mada por una hande continua de papel 18. La banda continua

18 es un producto compuesto constitufdo por una hoja in=
ferior 18a y dos hojas laterales 18b y 18c. Las hojas que
constituyen la banda continua 18 pueden ser de papel, y

eatan tratades con un recubrimiento que sirve para permi-
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tir el desprendimiento del producto esponjado 16 despuéé
de completads la operacidn de moldear. |

La hoja inferior 18a es tomada de un rollo de
suministro (no representado) por medio de un par de rodi-
llos de agarre accionados 20. Las hojas pasan a través de
un pértico 22 y bajo la boquilla 12. El pdértico 22 es una
estructura que sirve para soportar la boquilla 12 y las
diversas tuberias y demds equipo asociado & aguella. Des-
de la boquilla, la hoja avanze a través de una gufa de
entrada 23 y sobre una estructura de rebosadero 24. Desde
gh{ evanza a través de un canel de moldear 26.

EL canal de moldear 26 estd constitufdo por un
transportaedor 28 inferior de anillo gin fin (Figura 1),
y por un par de transportadores latersles 30. El transpor-
tador inferior 28 es de contorno plano y proporciona so-
porte inferior para el canal de moldear. Los transporta~
dores laterales 30, como ge ha ilustrado en la Figura 1,
estdn provistos de une pluralidad de segmentos 32 de mol-
de adyacentes que cooperan para formar un soporte conti-
nuo para le banda continua 18. Como se ha ilustrado en

las Pigurea 4 y 5, los segmentos 32 estdn conformados co-

- mo ercog de cilindro a lo largo de sus superficies, defnien

do el canal de moldear 26. Log transportadores inferior
¥ laterales 28 y 30 son accionados en sincronismo por me-
dios de accionamiento de sincronizacidn 34, de modo que
el canal 26 se mueve en efecto continuemente en la direc-
cidn de la flecha A alejandose desde la boquilla 12

En las proximidades de los extremos delanteros
de los transportadores inferior y laterales 28 y 30 se

he provisto un soporte 36 de molde intermo estacionario.
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El soporte 36 de molde interno es de configuraciéﬂﬂeﬂwé;-
neral wbular; y como puede verse en la Figurs 4 ajusta es-
trechamente dentro de la seccidn transversel circular de-
finidae por los segmentos 32 de molde cooperantese.

Volviendo shore & la Figure 3, se verd que el sg
porte de molde 36 se extiende hacim atrds solamente en una
corta digtancia con configuracidn totalmente cilindrica.
Més alld de ese punto estd recortado de modo que se estre
che hacis arribe, primero bastente pronunciadamente, como
gse ha indicado en 38, y luego menos acusadamente, como ge
he indicado en 40. La parte interior superior del soporte
36 de molde estd arriostrada mediante un conjunto 42 de
celos{a. Se han provisto medios (no representsdos) para
suspender el soporte de molde desde encima y paras sujetar—
lo en posicidn fija con relacidn a los diversos trenspor—
tadores 28 y 30.

La estructurs 24 de rebosadero, como se ha ilus-
trado en las Figuras 3, 7 y 8, puede ser de comstruccion
de chapa metélica. Como se he ilustrado, sube por delen~
te del canal 26 de molddear para retener una parte de la
mezela de reaccidn ligquida hasta que he empezado & geli=
ficar.

Papando ahora a la figura 6, se verd que el ex-
tremo delentero o de aguss arriba del soporte 36 de molde
interno circunde a le estructura 24 de rebosadero. Como
ge ha indicado en lo que antecede, la hoja inferior 18a
de la benda continua 18 pasa sobre la estructura de rebo-
sadero 24. Esta situsoidn se ha ilustrado en la Figura 6,
donde la hoja 18a se ha representado pasando sobre la eg-

tructure de rebosadero y entrando en el soporte de molde

375074



10

15

20

25

30

25'11069-

360 I hoja inferior 18 a es considerablemente més ancha
que la propia estructurs de rebosadero. En consecuencisa,
los bordes de la hoja estdn dobledos hacia arriba pars
guiar la hoja hacia dentro del soporte 36 de molde. Ello
se efectia por medio de la gufa de entrada 23. Como se he
jlustrado, la guia de entrada tiene paredes de gufa late~
rales 56 y 58 que se extienden hacia arriba antes y a ca-
da lado de la estructura 24 de rebosadero. Esas paredes
de gufe laterales forman realmente una censleta, la cual
da @ la Hoja inferior 18a una configuracidn particular du
rante su movimiento sobre la estructura 24 de rebosaderc.

En la Figura 7 se verd que la canaleta, que es-
té formedas por las paredes de gufa 56 y 58, es inicial-
mente de configuracidn trapezoidel. Ia cansleta se estre-
che luego hacia dentro en direccidn de aguas abajo, y les
paredes de gufa 56 son de meyor longitud para acomoder
la enchure constante de la hoja inferior 18a.

Luego, en las proximidedes de la estructure 24
de rebogadero, las paredes de gufa rectas 56 se unen con
acuerdo suave con las peredes de gufe curvadas 58. Mis
aedelante, como puede verse en la Figura 6, se abren hacia
fuera en direccidn de aguas abajo y finalmente se unen
con acuerdo suave con la superficie curvads del SOporté
de molde 36.

Volviendo & las Figuras 1, 2 y 6, se han repre
sentedo las hojas exteriores 18a y 18b siendo estiradas
desde rollos de suminigtro laterales 60 montados con sus
ejes geométricos extendiéndose en direccidn vertical. Las
hojas 18b y 18c pasan, oada une de ellas, en torno a un

rodillo de gufa asociado 62. Los rodillos de guia estan

il Ry
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ligeramente inclinados para variar ls direccidn de mbv1—ﬂ
miento de las hojas, de modo que éstas avancen paralelemen
te @ los lados del cansl 26 de moldear y en alineacicn con
ellose.

Las hojas latereles 18b y 18c, como se ha ilus-
trado en las Figuras 1 y 6, pasan a lo largo del exterior
de las peredes de guia 56 y 58 de la estructura 24 de rebo
sadero, y a lo largo del exterior del soporte 36 de molde
internos No obstante, pasan a través de ranuras de forma
arqueada definidas entre el soporte 36 de molde y los seg-
mentos 32 de molde de los transportadores laterales 30, co
mo se he ilustrado en la Figura 4. Esto proporciona sopor=~
te lateral en ambas superficies de cada una de las hojas
laterales 18b y 18c, pera evitar que las mismas pandeen.

A continuecidn, eguas abajo del extremo de entrade del 0=
porte de molde 36, donde el mismo se estrecha hacis arri-
ba, log bordes inferiores de las hojas leterales 18b y 18c
establecen contacto de solapamiento con los bordes latera-
les de le hoja inferior 18a, formsndo con ello la banda
continua compuesta complete que conforma y soporta a la
mezcla de reaccion.

Como ge ha indicado en las Figuras 1 y 2, los ro
dillos 20 de agarre de la hoja inferior, y los rollos 60
de suministro de hoja lateral estan también accionados
sincrdnicamente con los transportadores 28 y 30. Esto sir
ve pars mantener cade una de las hojas 18a, 18b, 18¢c en
movimiento uniforme y para evitar movimiento relativo en-
tre cuslquiera de las hojas ylos transportadores. Se evi-
ta asi que les hojas se vean sometidas a esfuerzos, y por

376074
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En el funcionamiento del sistems, los transpor-
tadores inferior y laterales 28 y 30, y los rodillos 20
de agarre de hoja inferior y los rollos 60 de suministro
laterales, estdn todos accionados sinerdnicamente a través
de los medios de accionemiento de sincronizacién 34. La
mezcla de reaccidn ligquide 10 es vertide desde la boquilla
12 sobre la hoja inferior 18a. El liquido discurre bajen-
do hacia la estructura de rebosadero 24 y formando un "char
co" 68, Iuego pasa sobre el rebosadero y avanza & través
del canal 26.

Ie parte inicial de la subide o aumento de volu-
men de la esponje es contenlide por los bordes leterales de
la hoja inferior 18a. Finalmente, sin embargo, la esponja
sube més alld de esos bordes latersles, y & partir de en-
tonces sgon las hojas latersles 18b y 18c¢c las que sirven
pare proporcionar la contencidn lateral principal de la
egponja. A

Las hojas laterales 18b y 18c estén soportadas
inicialmente por completo sobre smbas caras por los segmen
tos de molde 32 y por el soporte 36 de molde internmo, co-
mo se ha ilustrado en la Figura 4. No obstante, & medida
gue sube la esponje el soporte de molde se estrecha hacia
erribe seperdndose de ella como se he. ilustrado en la Fi-
gura 3. Asi, lag regiones de las bandas continuas letera-
les que wven siendo dejadas libres por el soporte 36 de mol
de interno que esirecha hacie arriba, son ocupadas simul-
téneamente por la propia esponje que sube, la cual empuja
les hojas hacie fuera contra los segmentos de molde exte-

riores 32 antes de que les hojas puedan pendear por su pro

374074
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Se apreciaré que, debido & los diversos camb.us
de configuracidn que ha de experimentar la hoja inferior
18a al pasar scbre la estructura de rebosadero 24 y entrar
en el cenal 26, sus bordes laterales se expandirdn y se
conbraeran sucesivamente en direccidn laterael. Ese movimien
to lateral de la banda continua es fdcilmente acomodado en
la presente disposicidn en virtud de le disposicidén de so-~
lapaniento entre las hojas laterales e inferior. Ims hojas
laterales 18b y 18¢ pueden as{ avanzar con un contorno cur
vado continuo y sin movimiento de borde lateral, mientras
que el movimiento de borde lateral de la hoja inferior es
fécilmente absorbido con un mayor o menor solapamiento de
las hojas adyacentes. De estas mapera se evitan las compli-~
caciones de transmitir movimientos de borde lateral casi
por completo alrededor de la periferia del molde, y la con
sigulente produccidn de arruges en la banda continua.

Las Figuras 8A-B y les Figuras 9A-B ilustran el
modo en gue opers la disposicidn de manipulacidn de banda
continue del presente invento para reducir o eliminar las
arrugas en la banda continue durante los cembios en su con
tornoy Como se ha ilustradoc en le Figura 8A, una banda con
tinue 80 guiada dei modo usual avanza entre un par de pla-
nos paralelos I y II; y &l hacerlo as{ cambie de ser pla-
na a temer un contorno curvado. El plano I esté definido
por les lineas ortogonales X; e Y., mientras que el plano
II estd dednido por les correspondientes li{neas ortogona-
les 1&1 -] YII' Le trayecioria de movimiento de la banda
continua em a lo largo de un tercer plano III definido por
una linea & entre los planos I y II y las lineas X; ¥ Xiye

Durante el movimiento de la banda continma, sus

. 3TEQT74



10

15

20

25

30

26411069

bordes exteriores 82 y 84 se vuelven hacia erribs y hacia
dentro pars formar el contorno curvaedo, mientras que la 1{-
nea central 86 de la bande continua avenze a lo largo del
centro del plano I1Il.

Pasendo ahora & la Figura 8B, se verd en ella
que la linea 86 central de la banda continua llega al ple-
no II antes que los bordes 82 y 84 de la banda continua.
Oomo resultado de esto, los bordes 82 y 84 de la banda con
tinua tienden a continuar divergiendo en direccidn hacia
arriba como se ha indicado mediante las flechas 82a y 84a.
Con objeto de hacer que la banda continuae gvance & lo lar~
go del plano III y de hacer que los bordes de la banda con
tinua sigan trayectorias parslelas a ese plano, como se he
indicado mediente la flechs de trazos 82b, 84b, se hace
necesario estirar los bordes exteriores de la banda conti-
nue en une cantidad A & de modo gue la totalidad de la
seceidn trensversel de la banda continue entre en el pla-
no II gl mismo tiempos Ello, sin embargo, produce un estie
remiento desiguael a través de la benda continma, que es
nulo en el centro y que es muy grande & lo largo de los
bordes. Como resultado de este estiremiento desigual, pue-
den originarse arrugase.

Ia Figura 9A ilustra el guiado de la bands con-
tinua de acuerdo con el presente invento. En este caso,

en lugar de cambiar el contorno de le banda continua en

el pleno III, se hace que le bande continue 80 avance ini

cialmente desde una distancia Y(1) por encima Qel plano
III y que converje hacia éste a medida que varfa el con-
torno de la benda continua. As{, en estecaso, la linea 86

central de la banda continue no llege al plano III hasta
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que alcanza tambidén el plano IIL. Con esta disposicidn, o M=
mo se ha indicado en la Figura 9B, los bordes exteriores

82 y 84 llegerdn &l plano II al mismo tiempo, de modo que

la trayectoria continua de movimiento para todes las lfneas

51 82, 84 y 86 de la banda continue tendrd lugar en la direc-
cidn de las flechas parslelas 82b, 84b, y 86b. La distan-
cia Y(ﬂ gse elige de modo que las trayectorias de movimien
to de cada elemento & través de la anchura de la banda con
tinua, desde el plano I al plano II, sean de longitudes

10 sustancialmente iguales, Pueden usarse metodos geométricos
conocidos para determinar el desplazamiento Y(1) tomando
en consideracidn, sin embargo, que los bordes exteriores
82 y 84 deben experimentar desplezamientos en ambas direc-
ciones, X e Y,

15 Los enteriores principios se emplean en relacidn
con la modificacidn del contorno de la hoja inferior 18a
medida que estd pasa sobre partes de diferentes alturas
tales como la estructura de rebosadero 24. Como puede ver-
se de las Figuras 8A-B, y de las Figuras 9A-B, para que la

20 banda continua en movimiento experimente los cambios de
contorno sin arrugarse su trayectoria de movimiento debe
cambiar. Es decir, donde los bordes de la banda continus
se estrechan hacia dentro en la direccidm X, la linea cen
tral de la banda continua debe variar asu trayectoria de

25 movimiento en la direccidn Y. Ahora bien, en el caso de
pagar sobre la estructura de rebosaderoc 24, la linea cen-
tral de la hoja inferior 18a variard su trayectoria de mo
vimlento en la direccion Y. Para evitar las arrugas, los
bordes exteriores de la banda continue deben cambiar su

30 trayectoria de movimiento en la direccidn X. Es decir, que
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ls bande continua debe estrecharse hacia dentro. Ese e:*?i——
trechamiento hacis dentro, como se ha ilustrado en lasg Fi-
guraes 6 y 7, se consigue mediante la paredes 56 y 58 de
cenaleta de entrada.. Ademas, como en el ¢aso enterior, la -
megnitud de ese estrechamisento deberd elegirse de modo que
cada rayo o linea recte en sentido longitudinal a lo lar-
go de la banda continua se mmeva en une trayectoria que sea
lo mds aproximeda posible en longitud & la trayectoria de
cade una de las otras lineas longitudineles a través de la
banda continua. Cuando ocurre ésto, los esfuerzos diferen=
ciales se reducen al minimo y se eliminan las arrugas.
Aungue agui se ha descrito una cierta realiza=
oidn especi{fica del invento con fines aclaratorios, para
los expertos en la técnica a la gue corresponde el inven-
to seren evidentes otres modificmociones del mismo, después
del estudio de esta Memoria Descriptiva. En consecuencia,
para determinar el alcance del invento deberd hacerse re-
ferencia a las reivindicaciones de la Nota adjunta.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-

" sentada en Estados Unidos de Amdrica, el 5 de Enero de

1,968, bajo el N® 696,070, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del ﬁigente Estatuto sobre Propiedad Indugtrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de inveneidn propia y nueva, que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten

376074
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to Qe invencién en Espefla, por VEINTE afios, son los si
guientest '

1e= Un aparato de transferir banda continua pa-
ra variar el contorno transversal de dicha banda continua
en movimiento en sentido longitudinal sin producir arru-
gas, comprendiendo dicho aparato unos medios de guia de
entrada para guiar una banda continua que llega que tiene
un primer comtormo transversal, unos medios de gufa de sa
lids para guiar dicha banda continua gue tiene un segundo
contorno transversal, y medios de guia para variar el con
torno de la banda continua entre dichos medios de guia de
entrade y dichos medios de gufa de salida, estando situa-
do relativamente cada uno de dichos medios de tal modo que
la trayectoria de la transferencia de banda continua en=
tre dichos medios de gufa de entrada y de salida es sus-
tancialmente la mismae para cada linea longitudinal de una
banda que pasa & través de dicho mparato, por lo que no
se produce variacidn alguna del esfuerzo en sentido trang
versal de dicha banda continue, y dicha banda continua
avenze con dicho segundo contorno de una manera suave y
8in hacer arrugase.

2.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1, en
que dicho primer contorno transversal es una 1{nea recta.

3o~ Un aparato segun la reivindicscion 2, en
que dicho segundo contorno transversael es una linea ar-
queada.

4.~ Un aparato segin la reivindicacion 2, en
que dichos medios de gufa de salide estan construfdos pa=-
ra definir una primera trayectoria fija de movimiento pa

ra dicha banda continua,y en que dichos medios ds guia de

376074
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entrada estén situsdo para alimentar la banda coﬁézﬁﬁa eﬁ
la direccidén de dicha primera trayectoria fija desde una
posicibn transversalmente intermedia en el desplazamien-’
to lateral de dicho segundo contorno transversal.

5.~ Un aparato seglin la reivindicacién 1, en
gue dicho aparabto para transferir banda conbinua Lforma una
parte de un dispositivo de moldear para formar un produc-—
to celular esponjado a partir de una mezcla de reaccldn
liguida, incluyendo dicho dispositivo de moldear transpor-
tadores cooperantes configurados y acclonados para definin
un canal de moldear mbévil para dicha banda continua.

6.~ Un aparato seglin la reivindicacibn 5, en que
dichos medios de gula de entrada incluyen medios de ali-.
mentacibén de banda continua sincronizada para ser acciona
dos a través de dichos medios de guia para el cambio de

contorno de la banda conbtinua y dentro y a través de di-!
cho canal, a la misma velocidad de movimiento que dicho |
canal,

7.- Un aparato de transferir banda continua

+
i

1

para variar el conbtorno transversal de dicha banda con-
tinua en moviniento.
Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompailan ¥y
|

con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas

a miquina por una sola cara. 15 0ic. m‘f

Madrid,

- 18 -
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con los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de diecinueve hojas escritas

2 midquina por una sola cara.

- 19 -
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