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Lz pregente inveneidn concierne a perfeccionamien-
tos relativos a remaches ciegos o sin sufridera y concierne
exclusivamente & los remaches clegos usando conjuntos de
traccidn de ramaches cilegos y con herramientas y conjuntos
para las mismas.

La expresidn »conjunto de remache ciego o sin sufri-
dera de traccidn” se usa agqul para indicar un conjunts de
un tipo que comprende un remache y un mandril., EL mendril
estd compuesto de cabeza y vdstago, Este se aloja en parte
en una parte tubular del remache, y su porcidn distante de
la cabeza sobresale del reborde de la cabeza en un extremo
del remache. Ia cabeza del mandril es demas<iado grande pa-
ra pasar por la porcién tubular del remache sin deformarla;
¥ 1la colocacidén es igual ya que la cabeza del mandiril y wna
poreidn tubular del remache pueden insertarse en ur agujero
de la pieza de trabajo desde un lado, de manera que el re-
borde de cabeza del remache togque la pleza de trabajo por
ese lado, y parte del segmento tubular del remache debajo
de la cabeza del mandril, sobresalga por el lado opuesto y
el remache se aplica tirando del vdstago de mandril por el
anverso de la pleza de trabajo mientras se sujeta el rebor-
de de la cabeza del remache contra ella, con lo que la cabe-
za del mandril produce una expansidn radial de la poreidn
tubular del remache por el reverso de la pieza de trabajo.
En el uso de remaches ciegos un conjurto de remachador de
traccidn, éste suele adoptar la forma de una herramienta de

mano presentando un tope, para retener el recborde de la ca-

beza del remache y apretarlo contra la pieza de trabajo, y
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un virador de waudril para tirar de la parte saliente del
vdstago del mandril. Ios conjuntos de rcmaches ciegos de
traceién se usan mucho para piezas de trabajo de chapa me-
t4lica, donde el remache sobresale de la pieza de trabajo
por el lado opuesto al del reborde; pero ellos se pucden
usar tembién para introducir el remache en un agujero, que
no atraviesa del todo la pieza de trabajo.

Un tipo usado muy comimmente de conjunto de ramache
sin sufridera de traccidn comprende un mendril con uns gar-
ganta en su véstago, por donde se rompe al tirar continua-
mente del véstago del mandril después de bien fijado el re-
mache, En algunos conjuntos de remache sin sufridera, la
garganta se dispone en el vdstago del mandril junto a la ca-
beza del mandril, de modo que sobre el remache queda poco
mds que la cabeza, o cae por el lado ciego de la pieza de
trabajo cuando temmina la operacidn de remachado. En otros
la garganta del védstago del mandril se dispone bastante le~
jos de la cabezZa para que quede con ella en el remache fi-
jado una porcidn del véstago suficiente, para que la cabeza
asegure su retencidn y sirva de refuerzo y clerre de la por-
c¢idén tubular del remache. Disponiendo una serie adecuada
de conju:tos de remache sin sufridera con mandriles con gar-
gantas a distanclas diversas de sus cabezas, puede elegirse
uno apropiado para un determminado espesor de la pieza de
trabejo 8 fin de que la esplga se quiebre cerca del reborde
de cabeza del remache fljado, perc jugtamente por dentro,

1o cual mejora la retencién, el refuerzo y la capacidad

oclusiva de la parte del mandril que queda en el remache.
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Sin ambargo, so reconoce que no es counveniente almacenar
una gema tan variada de conjuntos de remache sin sufride-
ra o0 no perforante, cuya diferencia entre ellos o sea la
distancie entre la garganta y la cabeza del mandril, suele
quedar oculta dentro del remache, y por eso no se aprecia
directa y fédcilmente en un cxemen sumario.

Tembién se conoce un método de aplicar remachss cie-
gos 0 gin sufridera en el que €l mandril se rompe junio al
rcborde de la cabeza del remache, aungue no por completo a
ras de¢l mismo, empleando un mandril no estrechado inicial-
mente y una herramienta que ejerce un esfuerzo de compresidén
lateral para entallar el mandril junto al reborde de la ca-
beza después de fijar el remache., Al seguir tirarde del
mandril con la herrsmienta, ya colocado el remache, el man-
dril se rompe por el diente contiguo &l reborde de la cabe~
Za. Sin embargo, algunas porciones del mandril sobresalen
todavie inevitablemente del reborde de la cabeza, ¥y no es
posible obtener con este método una rotura ten rasante. Un
nétodo de remache sin sufriders se describe, por ejemplo,
en la menoria de patente inglesza nim. 602.853,

Se conoce asimismo un método, no de remache ciego
gino de unién de piezas, seg¥n se deseribe, por ejemplo, en
la patente nortemmericana ném. 3.204.331, empleando un cla-
vo con cabeza y un aro recalcable sobre el mismo, donde la
porcidn saliente del clavo se rompe & ras o justamenbc por
dentro, ¢l extremo de fuera del aro. El clavo tiene varias
ranuras circulares a lo largo de su longitud y aplicando un

esfuerzo local transversal de compresidén al clavo por la
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rerure, nde préuive al extfémo dei aro, ademds del esfuerzo
axil de fijacidn ya aplicado por la herramienta de fijacldn
se rompe el clavo casi a ras o por dentro de dicho extremo,
Ia fuerza transversal local sc aplica al clavo, por ejem=-
plo, haciendo gue la herramienta de fijacidn se incline pa-
ra curvar el clavo alrededor del extbremo extermo del aro, o
aplicando a ese extremo del aro un esfuerzo de compresidn
mayor que el ejercldo sobre el resto del aro durante el re-
calco.

Un objeto de la presente inveneidn es proporcionar
un perfeccionamiento del método de remache ciego o sin su-
fridera en €l que el mandril de un conjunto de remachador
se rompa, después de fijar el remache, a ras o justswente
por dentro de su reborde.

La presente invencidén proporciona un perfecciona-
miento del método de remache ciego en el que un reborde de
poco radio amgular rodea la entrada al agujero del tnpe del
remachador sin sufridera, y el tope se apoya conira el re-
borde de la cabeza del remache de manera que el canto esté
situado por dentro del reborde de la cabeza cuando el eje
del agujero tenga una inclinacidn de 152-25¢ respecto al
eje del remache. Asf, cuando se fija &ste al vdstago del
mandril se curva sobre el canto, y una vez fijado el rema~
che, ¢l canto ejerce sobre el védstago una fuerza de compre-
sién transversal suficiente para romper el védstago por el
punto de contacto y por dentro del reborde de la cabeza del
remache,

Una de las ventajas de la presente invencidn es que
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constituye un werfeccionemiento del método de remache cie-
g0 en el que el mandril de un conjunto de remache sin su-
fridera se rompe, despues de la fijacién del remache, a ras
0 Justamente por dentro del reborde, cnalguliera gue sea,
dentro de un margen de razonable amplitud, el espesor de la
pieza de trabajo en que se fije el remache, Otra ventaja
de la presente invencidn es que proporciona un método de re-
mache ciego o sin sufrldera en el que es posible fijar un
remache en un agujero de cualquier pieza de trabajo cerran-
do una obstruceidn que limita el espacio disponible para el
acceso de la herramienta,

A continuacidn se deseribe con detalle, y con refe-
rencia a los dibujos anexos, un método de remache ciego con-
forme & la presente invencidn, a titulo de ejemplo solamente,

En los dibujos que se adjuntan s

La figura 1 representa una vista ilustrativa de par-
te del remachador sin sufridera,

ILa figura 2 es una vista en seceidn longitudinal
principalmente, de una parte del resalto de la herramienta
del ejemplo, con el conjunto remachador sin sufridera asoe
ciado,

La figura 3 es una vista de las partes comprendidas
en la figura 2, vistas en la direccidn de la flecha A res-
pectivas

La ficura 4, es una vista prinecipalmente en seccién
ilustfativa del conjunto del remachador sin sufridera y
partes de la herramienta del ejemplo, despuds de fijar el

remache en una pleza gruesa de trabajo y de romperse el
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vEstago del mandril;

la figura 5, una vista similar a la figura 4, pero
con el remache fijado en una pleza de trabajo mds dclgada;

La figura 6 es una vista de una elevacidn lateral
izquierda de un elemento para curvar los véstagos de los
conjuntos de los remachadores al realizar el método ilus-
trativo de su fabricacién;

La figura 7 es wna vista, parte en seccidn, del ci-
tado elemento, visto por detréds (o sea desde el lado dere-
cho de la figura 6); y

La figura 8 es una seccidn del citado elemento por
la. 1inea VIII-VIII de la figura 6. .

El remachador sin sufridera del ejemplo es de cons-
truccidn usual, salvo una parte del resalto o taldén que se
describird en consecuencia solamente. Como muestra la fi-
gura 1, la herramienta descrita comprende un asidero -10-
que sloja un tirador hidrdulico del mandril, compuesto de
una biela tubular -12- (figura 2) que sobresale hacia de-
lante a través de un aro -14- atornillado en una parte
frontel del asidero -l10-. Una pieza tubular -16~ proyecta
hacia delante, desdc el aro -l4-, un rebajo —-18~ en el que
se acomoda ung parte posterior de la pieza tuwbular. Una
brida ~20~ de la pleza tubular se sujeta al aro mediante
fijadores (una tuerca de linterna -22- roscada al aro o .
de forma difcrente la pleza ge puede assegurar al collar
por un dispositivo de friceidén), de manera que la pieza

pueda fijarse en cualguler posicidn de ajuste en 360& al-

rededor de su eje.
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¥n el resalto ~16- de la herramienta del ejemplo
se desliza longitudinalmente un manguito ~24- atornillado
a un extremo anterior de la biela -12-, y sujeto en posi-
cifn ajustade mediante uns tuerca -26-. Un embrague de
mordazas =28- atornill-do a un extremo anterior del man-
puito -24-, aloja varias mordazas -30-; dentro del amnbrague
de mordazas y éstas presentan caras parcialmente cdnicas,
gue cooperan con una cara parcialmente cénica similar del
embrague de mordaza y una ranura parcialmente cilindriza
provista de dientes (omitidos) para accionar un véstago
del mandril. 3IZsta disposicidn es tal que cuando la biela
=12~ tira del nmanguito =24=~ gl manipular la herramienta,
las mordazas sujetan y tiran de un védstago del mandril.
Cuando el manguito -24- estd en su posicién nds adelantada
en el resalto de la herramienta del ejemplo, las wordazas
se nmantienen abiertas, por estar oprimidas por un pistén
tubular -32- bajo la accidn de un resorte de compresidn ~34~-
contra un extremo posterior de un tope ~36- atornillado cn
forma amovible a un extromo anterior del resalto. Ias co-
ros de contacto de las mordazas con ¢l tope y el pistén son
parcialmente cénicas, para asegurar la separacidn de aqué-
llas al soltarse de su embrague. El pistén -32- atraviesa
hacia atrds la biela -12-, para dar peso a los vdstagos ro-
tos de mandril.

¥l tope ~36~ de la herramienta del ejenplo tiene una
cara -38~ de accionamiento con el extremo del reborde de un
remache al fijar el remache con objeto de sujetar el rebor-

de contra la pieza de trabajo, e impedir que se mueva el
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cuerpe (el remache con relacién a la pieza de trabajo. ILa
cara -38-, en foma dc cono truncado, ticnc su ¢je de revo-
lucién inciinado un dngulo de 202 respecto al eje del re-
selto, o sea un 4ngulo de 202 respecto al eje de un aguje-
ro cilindrico -40- que atraviesa un tope y sirve de gufa

a un védstago de mandril entre mordazas ~30- alineadas en
sentido axial. Cuando el agujero -40- desemboca en la ca-
ra ~38=, €l canto que iimita el agujero tiene un pequefio
radio angular de 0,005”,

Sujeto al resalto =Ll6- de la herramienta del ejeme
plo por tornillos de fijacidn -42-, hay un aro o collarin
~44~, 8l que se fija con pernos -48- un sujetador de rema-
che eldstico ~46-, consistente en una pieza de acero de
muelle planoc, doblado por su extremo posterior de manera
una porcidn recte diriglds hacia delante quede contigua al
tope ~36- al propio tiempo pase cerca del resalto en direc-
c¢idn paralela al eje de revolucién de la cara -38-. Xl su-
jetador ~46~ sobresale de la cara -38- lo justo para apo-
yarse eldsticamente contra la cabeza del reborde de un re-
mache en contacto con el tope. K1 sujetador —46- sirve
para retener un conjunto en la herremienta del ejemplo an-~
tes de que las mordazas sujeten el vdstago del mandril, aun~
que la herramienta pueda estar apuntada hacia abajo, y tam~
bien como una gufa visual de la direccién en que el tubo
del remache ha de sobresalir con un vdstago del mandril in-
sertado a través del tope y el reborde de la cabeza del re-
mache en contacto perfecto con la cara -38-. (FL sujetador

del remache tonderd también a alinear el remache para gue
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el reborde de 12 cebeza gse ajuste bien & la cara -38-, si

el conjunto no estd bien alineado al insertarlo un opera-

rio). Asi, al hacer un remache, la parte plana recta del

sujetador debe estar normal a la superficie de la pleza de
trabzjo.

Bl conjunto de remachador no perforante del ejemplo
se hace por un método que comienza como se describe en la
patente britdnica n? 738741, es decir, introduciendo la ca-
beza H de un mandril que comprende esta cabeza H y un vds-
tago S en un blogue acoplado hecho de alambre metdlico, y
troquelando el bloque alrededor del vidstago S del mandril
despues de envolver por completo la cabeza H, a fin de ob-
temer una porcidn de cilindro tubular de un remache R. Una
porcidén del vdstazo S, entre la cabeza H y el otro extremo
del mandril, es de seccidn transversal sustancialwvente uni-
forme (dentro de un margen ordinario de tolerancia indus—
trial), sin tener angosturas ni gargantas quebradizas. Des-
pues de sucesivas operaciones, que comprenden el moldeo del
reborde I de la cabeza del remache, los remachadores, al
realizar el método del ejemplo, zhora con sus védstagas de
mandril S en proyeccidn axil desde los remaches R, son ali-
mentados uno tras otro por un canal inclinado -50~ (figura
6) del curvador de mandriles ya mencionado del ejemplo. ¥l
canal -50- comprende barras separadas =~52-, =54- (figuras 6
7 ¥ 8), que dejmm entre sus caras verticales opuestas un
conducto -~55- bastante ancho para que los vdstagos § de man-
dril pasen libremente por &1 suspendidas en un plano verti-

cal de sus rehordes de cabeza, que descansen en las caras
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sugperinres d= las barras, Una cubierta ~56-, rebajada pa-
ra acomodar los rebordes de las cabezas de¢ los conjuntos,
va sujeta a la barra -52- con tornillos -58-, pora que los
conjuntos no sc salgan del canal. in la mayor parte de la
longitud de éste canal -50- la cara superior de la barra
-52~ es normal a la cara que limita el conducto -55-, pero
por encime de una porcién inferior de la barra, la cart su-
perior estd inclinada respecto del conducto (como se indica
en ~60- figuras 6 y 8) y forma un dngulo agudo de unos 70¢
con la cara que limita con el conducto =55-. £l canal ~50-
estd sostenido junto a2 su extremo superior por montantes
verticales ~62~ empernados a una base -64-, y cerca de su
extremo inferior, por pernos -66- que sujetan las harras en
una abertura -68- de wna placa -70-, montada tembién en la
base =64~ e inclinada hacia delante 202, 0 sea con el mismo
dngulo que €l canal =50-.

Sujeto & una cara posterior de la placa -70- del
elemento curvador de mandriles del ejemplo hay una pasteca
-72- escalonada para gular con la placa un impulsor -74-
sujeto a una biela de embolo ~76- de un cilindro neumdtico
~78~, El Impulsor -~74- se mueve transversalmente al canal,
El cilindro ~78~ descansa sobre una abrazadera -80- montada
en la base -64-~. El impulsor -T74- tiene una cara actuante
~-82-~ rectangular y plana, paralela al conducto ~55- en la
direccidn de inclinacidn del canal, pero inclinada hacia
delante albtededor de un ¢je en la direceidén de la pista, con
un 4ngulo de 202. TUna care terminal -84- de la pasteca =72~

(a la izquierda de la figura 8) es paralela a la cara ~82-
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Como puede verse en la figura 6, la pasteca ~72-
del mecanismo del ejemplo comprende un tope para detener
el desocenso de los remachadores no perforantes en un pues—
to de curvatura de mandriles tal que al bajar éstos por el
canal, y estéd dispuesta de modo que los cuatro conjuntos
mds bajos descansan entonces en el borde superior de su ca-
ra -60-. Ia cara gue acciona —-82- del impulsor ~T74- abar-
ca esos cuatro conjuntos. Estos conjuntos se muesiran
as{ en 1lineas llenas en la figura 8.

Cuando funciona el mecanismo del ejemplo, el impul-
sor =74~ se hace avanzar un paso para que su cara accionan—
te ~82- coincida con la cara -84~ de la pasteca -72-, v em~
puje asf{ los remaches R de los cuatro conjuntos mds bajos
del cznal, por contacto con las porciones tubularss de 1os
remaches. El impulsor =74~ y la pasieca -72- estén separa-
dos a bastante altura por encima del canal para pemitir
que los rebordes de la cabeza rebasen la cara superior de
la barra -54- sin tropezar; de igual modo la inclinaecidn de
la cara -60- de la barrs -52- permite gue los rebordes de
la cabeza basculen sin impedimento. Los remaches R asi se
mantienen derechos, pues los véstagos de mandril § se cur-—
van por encima contra cl borde superior de la cara =60-,
aproximada o precisamente donde los mandriles emergen de los
remaches. Ta cara de la barra -54~ que limita el conduecto
55~ tiene una profundidad que se aproxima a la longitud
de proyeccidn de los vdstagos de mandril y sirve as{ para

detener ¢l védstago de mandril de cada conjunto y retener
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este vdetopo de uwandril sustancialmente en el plano verti-
cal definido por las paredes del conjunto =55-.

Los remaches R, al realizar el método del ejemplo,
se ladean asi hasta que los vdsiagos que salen de sus re-
bordes de la caobeza de los remaches presenten wn dngulo
uniforme de 15-25¢ de¢ inclinmcidn con los ej—-cs de las por—
clones tubulares de los remaches, en la posicidn marcada con
trazos en la figura 8, y los conjuntos pueden pasar eatonces
la pasteca ~72- cuando mds tarde se retraiga el impulsor
~T4~ pare dejar libres los conjuntos y permitir que los cua~-
tro siguicntes lleguen &l puesto de curvatura de mandriles.

Conviene que el cilindro =78~ del ejemplo sea de do-
ble efecto, y se suministre automdticamente aire a lados al-
ternos del émbolo, 2 fin de que €l impulsor se mueva reci-~
procemente en ambos sentidos dentro de un ciclo, segln va-
yan entrando alimentando conjuntos bajando por el canal en
virtud de su peso., Pero, si se prefiere, puede manipulaerse
€l cilindro a mano para cada operacidén de curvatura.

Tos conjuntos de remache ciego del ejemplo que caen
del cansl -50-, al realizar el método ilustrativo quedan ya
dispuestos para uso con €l remachador de la herramienta des-
erita, y son embalados en cantidades apropiadas.

Al llevar a cabo el procedimiento de remache ciego
agul descrito, el vdstazo de mandril de wno de los conjuntos
ilustrados se introducec por ¢l agujero —40- ecn el tope ~3%6-
y entre las mordazas ~30-, y cl conjunto se hace girar al-
rededor del eje del resalto -1l6~ hasta que el reborde de

la cabeza del remache asiente bien contra la cara -3%8- de
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dicho cesalto (figura 2). En este momento el reborde de
cabeza dsl remache queda prendido bajo la punta del sujcta-
dor -46~, que lo retiene por friceidn para que el conjunto
no se salga de la herramienta. Ia presién del sujetador de
remache -46- sobre el reborde de la cabeza tiende también a
corregir cnalquier pequebio desvio del conjunto en el rema-
chador. Zntonces puede insertarse la porcidn tubular del
repache en un agujero de la pieza de trabajo W (figura 4),
con el reborde de cabeza del remache apoyado en ella, y la
herremienta retenida de manera que el sujetador -46- quede
normal a la superficie de la pieza de trabajo. Se observa-
rd cémo el sujetador la oprime y suelta asi el remache para
que su reborde pueda asentarse bien sobre la pieza de tra-
bajo. In la figura 4, la pieza de trabajo es gruesa, ¥y cons—
ta de cvatro trozZos de chapa metdlica.

Al tirar a lo largo de la parte saliente Gol védsta-
go de nmandril (a 152 - 25¢ respecto al eje del remache),
cuando se practica asi el procedimiento decl ejemplo, se pa-
sa la poreidn del vastago S de secceifén transversal uniforme
por encima del canto de poco radio angular que limita la bo-
ca dcl apujcro -40-, curvdndose asi por donde emerge del re-
mache. La superficie frustocdnica -38- del tope se apoya
contra un estrechamiento, decreciente hacla dentro, del re-
borde del remache, por lo que el védstago del mandril se cur-
va dentro del espesor global de dicho reborde de cabeza, Asi
queda fijado el remache R, y al seguir tirando del vdstago
de mandril, el canto ejerce sobre el véstago un esfuerzo

transversal de compresién suficiente para romperla por donde
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s» curve, casl a8 ras del reborde de la cabeza del remache,

¥y una parte del vdstago llena y ocluye casi por complefd el
agujero de la poreidn tubular del remache en todo el espe-

sor de la pieza W. ILa parte rota del véstago que queda en

la herramienta cae luego a través del pistén =32- y la bie-
la de émbolo -12-, para ser expulsada por detrds de la he-

rramienta,

La figura 5 expone la fijacién de uno de los con-
juntos de remache clego ilustrativo en una pleza delgada
W', que consta sélo de dos trozos de chapa metdlica. En
este caso, aungue el véstago del mendril avance mucho més
antes de que el remache esté f£ijado del todo, se rompe ca-
sl a ras de la cabeza del remache, y un corto segmentc de
mandril obtura por cpmpleto el agujerc a través de la por-
cién tubulaer del remache,

También expone la figura 5 cémo el procedimiento de
remache ciego del ejemplo permite fijar un remache en una
pleza de trabajo & menor distancia de una obstruccién que
usando Wtiles ordinarios. Una de las chapas de metal se
dobla en 4ngulo recto cerca del agujero en que ha de fijar-
se el remache. Presentando la herrsamienta descritalde modo
que el sujetador -46~ quede entre el agujero y la parte
montante doblade de la pieza W', puede verse que el fngulo
de disposicién del resalto -16- facllita el acceso de la
herremienta. DPara favorecer su presentacién a cuelquier
pieza, soltando la tuerca -22-, el resalto -16- (y con ello
el tope -36- y el sujetador -46-) pueden girar unos 3609

en torno del eje del mangulto -24- para asumlir cualquier
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disposicién awgvler respecto al resto de la herramienta.

La tuerce -22- puede ser spretads de nuevo para fijar el
resalto en la posicidn que convenga. (Si se emplea un meca=
nismo de friccidn para fijar el resalto -16- al aro -l4-
como ya se ha sugerido, puede hacerse girar el resalto a
la posicidn requerida, para retenerlo por friccién en es-
ta posicién.

Aungue el método de remache ciego se ha descrite
con referencia a2 un conjunto de remache clego cerrado por
su extremo posterior, se apreciard que pemite asimismo
emplear un conjunto en el que el remache tenga un agrjero
v la cabeza del mandril sobresalga de su extremo posterior
vy aue los véstagos de mandril de tales conjuntos pueden
curvarse de modo uniforme seglin queda expuesto anteriormente-

En el método del ejemplo, la herrsmienta sz dispone
para fijar el remache y romper el véstago de mandril de un
conjunto de remache ciego como el descrito, tirando del
véstago en uns direceidn inclineda 158 - 252 respecto al
eje del remache; por comsiguiente, en el conjunto de rema-
che ciego del ejemplo se ourva el vdstago del mandril con
ese 4ngulo. Xste dngulo se ha considerado preferible para
muchos temafios y tipos de conjuntos de remache ciego, pero
puede no ser el mejor para todos. En otras formas de rea-
lizacién del presente invento, se pueden emplear 4ngulos
fuera del intervalo de 1592 a 25¢,

Al poner en préctica el procedimiento de remache
clego seglin el invento, se emplean conjuntos en los que los

véstagos de mandril se han curvado previamente con un éngu-



10

15

20

25

- 17 - < oo ey

[

1o 2gval ¢ similar al del eje de inclinacién de la cara
~-58=- del tope respecto al eje del resalto. Aungue esto se
yrefiere al proceder conforme al invento, es posible uti-
lizar otros conjuntos, incluso con mandriles de véstago sin
curvar, y un remachador con la cara del tope inclinada res-—
pecto a la direccldn en que se mueve el tirador, siempre
que, al fijar los remaches, la herramienta pueda asumir una
posicidn en la que la cara del tope asiente bien sobre la

cabeza del remache,

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencidn

1, = Perfeccionamientos relativos a remaches clegos
o sin sufridera en el que un conjunto de remache ciego se
sitda en un agujero de una pieza de trabajo, y el remache
se fija por medio de un remachador sin sufridera, el rema-
chador consta de un tope que entra en contacto con el rebor-
de de cabeza del remache y lo sujeta contra la pieza de tra-
bajo y un tirador de mandril que sujeta el véstago del mis-
mo que sobresale por un agujero del tope, ¥ le aplica una
traccidén axial para fijar el remache, y en el que se rompe
el mandril por un punto prefijado, aplicando allf al vésta—
go un esfuerzo transversal de compresidn afiadiendo a la
traccién axial del fijador del remache aplicada por el ti-
rador del mandril, caracterizados porque un canto de poco

radio angular rodea la entrada del agujero (40) del tope
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(“6), v el tope se ajusta contra el reborde de la cabeza
(F) del remache de modo que el citado canto quede por den-
tro del reborde de cabeza cuando el eje del agujero estd
ineclinado de 152 a 252 respecto al eje del remache, con lo
que, mientras se fija el remache el véstagzo (8) del mandril
se curva sobre el canto, y una vez fijado €l remache, el
canto ejerce sobre el véstago un esfuerzo de compresidn
transversal suficiente para romper el vdstago por el canto
y dentro del reborde de cabeza del remache.

2. ~ Perfecocionamientos relativos a remaches eciegos
0 sin sufridera segin la reivindicacidn 1, caracterizodos
porque el véstago (S) del mandril del conjunte de remache
giego sobresale del rehorde de cabeza del remache cin una
direceifn inclinada con un 4dngulo de 152 a 252 respecto al
eje del remache,

3. = Perfeccionamientos relativos a remaches ciegos
o sin sufridera segin la rcivindicacidn 2, caracterizados
ademds porque una parte del vidstago (5) del mandril sc cure—
va, mientras sec fija ¢l remache, sobre el canto gque limita
el agujero (40) del tope (36), cs de seccidn tbtransversal
sustanclalmente uniforme.

4, - Perfeccionamientos relativos a remaches ciegos
o sin sufridera segin la reivindicacidn 1, caracterizados
porque una cara (38) del thpe )36) que rodea el canto del
agujero (40) tiene forma de cono truncado.

5. = Perfeccionamicntos relativos a remaches cicgos
0 sin sufridera segin la reivindicacidén 4, caracterizados

porque el eje de revolucidn de la cara (38) forma un dngu-
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1c ée 202 con ¢l eie del agujero (40).

6. = Perfeccionamicntos relativos a remaches ciegos
0 sin sufridera segin la reivindicacidén 5, caracterizados
porque el tope (36) puede ajustarde en 3602 alrededor del
eje del agujero (40).

7. - Perfeccionsmientos relativos a remaches clegos
0 sin sufridera segin la reivindicacidn 6, caracterizados
porque el tope (36) se puede sujctar mediante grapas (22
en cualquier posiclién de ajuste.

8. ~ Perfeccionamientos relativos a remaches clegos
0 sin sufridera segin la reivindicacidn 7, caracterizudos
por comprender un sujetador eldstico (46) que retienc el
conjunto en la herremienta antes de que el tirador del man-
dril sujete el védstago (S) del mandril, y alinea el remache
de modo que el reborde de cabeza (F) asiente perfectamente
las caras (38).

9, ~ Perfeccionsmientos relativos a remaches ciegos
0 sin sufridera segin le reivindicacién 8, caracterizados
porque la direccién en que el tubo del remache sobresale al
asentar bien el reborde de cabeza del remache (F) en la ca-
ra (358) estd indicada por el sujetador (46).

10. - Perfecclonamientos relativos a remaches clegos
0 sin sufridera segin la reivindicacién 9, caracterizados
porque el sujetador (46) puede ajustarse en 3602 alrededor
del eje del agujero (40) en el tope (36).

1l. - Perfeccionamientos relativos a remaches cie-
€08 0 sin sufridera.

Esta memoria cons-
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te de veinte hojas escritas por una sola cara.

BARCELONA, 19 de noviembre de 1969.
PO A.
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