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Fste invento se refiere a un nétodo y aparato para
produoir,hilo,'eépecialmenta hilo termopléstico texturado,
que comprends el arrollamiento del hilo en una bobina blaln
da asdecuade para tratamiento posterior, por ejemplo en auto-
clave, para dar hilo f£ijado.

kgte invento se refiere a un método y aparato para Dro|
duclr hilos y tiene aplicacién especial o los hilos textie
rados que tienen que ser tratados mis tarde en rorma de bhow
binas para producir hilos f£ijados. - ‘

En el sentido utilizado aqui, el término "hilos textu~
rados" significa un hilo que ha sido tratado para comunicar-
le wn rizo, enroscado, vellosidad, ondulado o unas caracte—
risticas de deformacidn gimilares, Permanentes, para dar al
hilo propiedades de estiramiento. El término "hilos fijados"
én el sentido utilizado aquf se refiere a los hilos gue son
producto de un tratamiento posterior de los hilos texturados
bara modificar sus propiedades de estiramientos

En la actualidad, se han desarrollado pricticas de ope
raciones textiles para producir hilos fijados a partir de
hilos texturados. Estos hilos fijados han tenido wna smpiia
aceptacibén por parte del piblico, especialmente en el.caso
de los hilos termopldsticos en los que se desesn unas carac—
terlsticas de volumen, opacidad,'permeabilidad NS simiiares
unidasra un bajo estiramiento. Quizd la técnica més popular
actualmente para producir hilos rijados es el método en auto
clavee En este sistema, e produce primeroc una bobina blan-
da de hilo estirado en una méquina para hilo estirado nedian
te una glimentacidén excesiva del hilo a la bobing recogedora
¥ sometiendo después el hilo en forma de bobina g la accidn

del calor y de la humedad en wn autoclaves. Las caracteristi-
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cas Gel hile fijado por este método son controladas regulan
do la densidad de la bobina, la ocantided de calor y humedad
que reoibe la bobina en el autoclave y el tiempo gue la bo-
bina permanece en el sutoclave.

Se ha encontrado que, independientemente de la amplia
popularidad del método en autoclave, este tiene un grave
inconvenientes Se trata de que se puede desarrollar un alto
grado de variacidén dentro de la bobina debido a las diferen
tes reacciones del hilo al calor y é la humedad en los di-
Vversos puntos de la bobina. Por consiguiente, se produce
une falta de uniformidad del hilo y es necesario que el tejg
dor recurra a complicadas formas de tejedura para enmasca-
rar los defectoss Con treouencis debe utilizarse un efecto
superficial en el género no tejido para reducir el mfnimo
el aspeoto no uniformes '

Los investigadores han descubiertovque el problema de
los hiios irregulores descrito es causado tfundementalmente
por la contraccidn no unifonme del hilo desde el interior
gl exterior de la bobing durante la operacién en autocleve.
Esto ocurre normslmente cuando el hilo ha sido arrollado
bagtante apretadamente sobre un nieleo duro, como resuliado
de 1o oual el hilo préximo al nicleo es incapas de contraer
8ey 0 reaccionar, en el mismo grado que el hilo que se en=
cuentra més al éxterior de la bobinaes Por lo tanto, el hilo
préximo al ndcleo tiene una emplitud de deformacién menor
que el que esté més alejado del nicleos

En consecuencia, un objeto del presente invento es pro~
porcionar un método y aparato para arrollar una bobina de

hilo ocapaz de dar caracteristicas uniformes durante el traw

tamliento posterior de la misma.
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Utro objetn del invento es proporcionar un método y
aparatd pare producir de forma continua un hilo texturado
¥ recoger dicho hilo en una bobina con caracteristicas de
dengidad variables entre las porciones interna y externa
de la mismae

Otro obJeto mds del presente invento es proporcionar
un sistema de arrollamiento del hilo provisto de medios pa
ra alimentar un exceso de hilo a un niicleo de arrollamien=-
to de una bobina y de medios para aumentar la velocidad de
gobrealimentacién al ndoleo de la bobina durénte la fase
inicial de arrollamiento del hilo sobre la misma.

Un objeto adicional del presente invento es proporcio-
nar un gistems de arrollsmiento de hilo provisto de un nt~-
cleo para arrollar el hilo y de un miembro de mayor didme—

tro sobre el mismo que conunica con un cilindro motriz o=

ra hacer girar dicho niécleos

Otros objetos y ventajas se pondrdn en evidencia en la
siguiente desoripeidén detallada en combinscién con el dibu~
Jjo 'que la acompafia en el que:

La Figura 1 es una vista glgzada lateral de un aparato
de acuerdo con el presente inventoj

Le Pigura 2 es una vista tomada = lo largo de las 1f-
neas 2-2 de la Figura 1; .

Le ¥igura 3 es una vista similar a la de la Figura 2
que illustra otra disposicidn posible para el medio motrisz
del ndcleo de hiloj ¥y

La Figura 4 es una vista que ilustra un tubo de hilo
Para uso con lg magquing de la Figura 7.

Este invento se muestra y desoribe en combinacién con

un aparato pare texturer hilo mediante una falsa torsiéne
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.Por consiguiente, esta disposicidn proporciona unos medios
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o obatents, dehe entenderse que la aplicabilidad del ine

vento es la misma con cuglquier aparato destinado a defor-
mar el hilo para comunicarle caracterlsticas de estiramien-
o

En pocas palebras, el lnvento comprende unos medios pa
ra hacer avanzar un cabo de hilo termopléstico desde un abag
tecimiento a través de una zona de torsién ¥y destorgién pa-
ro conunicar una torsidn falsa &l hilo y finalmente arro-
1lar el hilo asi tratado sobre un nicleo de recogida girato
rige El nlcleo de recogida pusde ger impulsado desde un ci=
lindro motriz de friceidn dispuesfo normalmente para hacexr
glrar el nficleo por contacto periférico con el mismo. e
acuerdo con el presente invento, se fija un anillo motriz
de didmetro seleccionado al eje sobre el que va montado el

nicleo del hilos Alternativamente, el énillo notriz puede

formar parte integrante de dicho nécleo o ejee Por lo tan-
toy el anillo sirve como elemento motriz para el nicleo mien

trag se deposltan sobre el mismo las primeras capas dg hilod

por los cuales puede girar el nicleo a una velocidad super—
ficial menor que la del eilindro motriz de friccibéne El re~
sultado es que aumenta la sobrealimentacién del hilo al nd-
cleo con respecto a la que se produciria de otro modo para
las primeras capas de hilo sobre el ndcleos '
Refirléndonos aghora especialmente al dibujo, se llus-
tra una posicidén de arrollamiento de una mdquina de falsa
torsién de tipo miltiple, teniendo normalmente la miquina
una pluralidad de posiciones de torsidén similares distancia

dag & lo largo del bastidor longltudinal de le mismae En lg|
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~ to 10« Una viga acanalade 24 estd montada de forme similar
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miento de hilo de un material termopléstico como nylon o
gimilar, que es soporﬁédo gobre el foste 12 montado en una
place de base 14 horizontal que se extiende longitudinal-
menteﬂ Diche placa de base 14 estsd f£ijada por uno de sus
extremos a un pedestal terminal 16 que constituye una par-
te del bastidor general de ls méquinae Un pedestal terminal
similar, no ilustrado aquif, se encuentra situado en'el O
tremo opuesto de la mdquina y proporciona un soporte para
el extremo alejado de la placa de base 14, asl como para
otrﬁs componentes longitudinalgs éntre los cuales se encuen
tra una barra alsrgada 18+ Como en el caso de la placa 14,
dicha barra 18 también se extiende a lo largo de la ndquina
y ‘bambién estd conectada al pedestal terminal 16, estando
situada la barra en una posicidén algo superior s la placs
14, como muestra la Higura 1. Dicha barra 18 sirve como so
porte para un gulahilos 20 en forma de rabo de cerda en ca
da una de las posiciones de torsién a lo largo de la miqui-
na, estando generalmente alineado el gulahilos coaxialmenw—
te con el abastecimiento 10 para gular el cable de hilo Y
que sale del mismoe Una barra de gula 22 ge extiende paro-
lela g la barra 18 y proporciona una supertficie sobré 1la
que puede ser deslizado el hilo Y‘procedente de la bobilna

10 y por lo tanto guiado en su paso desde el abastecimien-

enlas barras 18 y 22, extendiéndose longitudinalmente a lo
largo de la méquinae El cilindro alimentador giratorio 26
de hilo estd sostenido por la viga 24 a trevés de un brazo
2%, encontrdndose uno de estos cilindros alimentadores en

cada posicién de arrollamiento a lo largo de la méquina y
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cuentra un segundo cilindro slimentador 36 que gira sobre

.seleccionada procedente del huso 30, regulando asl l& ten-

sirviendo cada uno de ellos para controlar el hilo ¥ que
pasa desde el abastecimiento 10 a una velocidad previemen—
te seleccionada, cuando cade oilindro slimentador es impul-
sado por medios no mosiradoge

Sobre el gistema de cilindro alimentador 26 se encuen
tra una unidad de calefaccién 28 que sirve como medlo para
calentar el hilo a medida que es torcido. La torsién se in
serta en el hilo mediante un huso torcedor falso 30 conven
cional, de los cuales hay uno en cada posioién do arrolla-
miento, siendo proporcionado el soporte para cade torcedor
falso por una placa 32 que se extiende longitudinalmente
£ijada entre los pedestales finales 16 de le méquina. Ia
rotacién del huso se éonsigue mediente una correa sin fin
34 impulsada por un motor no mostrado.

Siguiendo con lé Figura 1, encima del huso 30 se en—

le palomilla de montaje 38+ Dicho cilindro alimentador fun
ciona cuando es obligado a girar por medios no nostrados

para controlar el hilo a.una velocidad linegl previamente

81én en el hilo y pera dirigir el mismo a une unidad de re
cogida de hilo. Dicha unidad de recogida de hilo comprende
un cilindro motriz 40 que normelmente estd cubierto con un
material de friceién tal como corcho, caucho o similares.

El cilindro motriz 40 est4 sostenido por un eje motriz 42

que le hace girar y que puede ser impulsado por medios ta-
les como un motor eléctrico y un mecenismo de reducoién de

la velocidad no mostradoge

Un eje giratorio 44 se encuentra alineado con el cilin

dro motriz 40 y estd sostenido sobre un brazo de control 46




10

15

20

25

30

osoilante gque ccmunica un movimlento hacia atrds y hacia
ade{énte de dicho cilindro métrize EL brazo 46 estd orien—
tado en direccién contraria a las agujas del reloj como pue
de verse en la Figura 1 mediante un muelle 4& gue obligs al
eje 44 a moverse hacla el cilindro motriz 40 Noxrmalmente el
eje 44 1lleva un tubo o nfécleo 48 para recibir el hilo, que
estd fijado estrechamente a su periferis para girar al mismo
tiempos De esta forma, cuando el eje 44 y el nﬁclgo 48 osci-
lan por el movimiento del braze de control 46 hacia el cilin
dro motriz 40, i no existe ningin impedimento, la periferig
del cilindro motriz engrana a la periferia del niécleo 48 y
con ello le hace girar pars srrollar el hilo Y sobre el mis-
moe. A medida que el hilo avanza hacie el nlcleo 48 es movido
exialmente de un extremo a otro Jdel ndcleo por la gufa 50
sostenide sobre ung varille transversal 52 con movimiento all
ternativos De egta maners se formas une bobina de hilo P so-
bre el nicleo 48+ A medida que avmenta el didmetro de la bo-
bina, el eje 44 oscilard alejdndose del cilindro motriz 40
e medida que el brazo de conltrol 46 pivota en el sentido de
las agujas del reloj, como se observe en la Figura 1«

Como ya se ha explicado, el hilo arrollado sobre el
ndcleo 48 ha sido texturado,_es decir, ha recibido una falsa
torsidn y es conveniente que es%e hilo sea arrollado en la
bobina P en un estado esencidlmente relajado si mis tarde ha
de ser tratado de nuevo, por ejemplo en mutoclave, para pro=-
ducir un hilo fijados Para este fin, la miquina puede ser
dispuesta de forma gue alimente un exceso de hilo en el ni-
cleo 48, Esta sobrealimentacidn se consigue haclendo que el
cilindro elimentador 36 gire més deprisa que el cilindro mo=

triz 40. Como consecuencia de la diferenciz de velocidad de
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los dos cilindrcs, el hilo Y es arrollado sobre el nécleo
48 a una velocidad algo menor que la.de entregs del hilo
desde el cilindro elimentador 36 El gredo de sobrealimen-—
tacién normel para el arrollamiento del hilo con Falsa toxr
8ién que ha de ser sometido a posterior tratamiento veris
entre un 10 y un 20 % Es decir, el cilindro alimentedor
36 entrega el hilo del 10 al 20 % mds deprise que la veloci
dad de recogida del hilo sobre el nifcleo 48.

Independientemente de que el hilo arrollado sobre el
nicleo 48 esté algo relajado debido a la sobrealimentacién
antes descrita, se ha obsexrvado que cuando la bobing de hi-
lo se trata en autoclave a continuecién, las caracterfsti-
cas del hilo varlan desde el interior al exterior de la bo=
binae Es decir, ol hilo arrollado en estrechs proximidad
al niicleo, por ejemplo las primeras 700—1200 yardss (640‘a
1097 metros)s Estes veriaciones dan lugar a una calidad deg

igual en los géneros tejidos y tefiidos despuésge La explica=

oién tedrica de las variaciones tan notables en el hilo arrd

llado cerca del nficleo en contraste 6on el que se encuentra
en la parte externa‘de la bobina como adabamos de indicar,
es que el hilo adyacente al ndcleo no puede contraerse du~
rante la operacifn en autoclave pera pemitir un desarrollo
del rizo en el hilo de la misma extensién que el rizo desa~-
rrollado en la parte externa de.la bobinas Se cree que esto
es debido al hecho de que el nicleo rigido proporciona una
resistencia al encogido del hilo durante la 6peraci6n en
autoclave en la zona préxima al mismo ocupada por los Prime
ros cientos de yardas de hilo. Sin embargo, el hilo que se
encuentra fuera de dicha zona es relativamente libre de en~

cogerse o oontraerse puesto que su Wnica resistencic es lg

-
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' 48 como ilustra la Figura 3 En cualguiers de estos casos

6 smeaern 1

proporeionads rpuir las vueltas de hilo internas sobre el ni=-
cleo que ceden notablementes

En concordancis con lo anterior, se ha encontrado vens-
tajoso arrollar el hilo Y sobre sl nécleo 48 de tal forma
que los primeros centenares de yardas , por ejemplo las pri
meras %00—1200 yardas (640—109% metros), sean sobrealimenta-
des a una velocidad superior a la velocided de sobrealimen=
tacién normegl proporcionada por la méquina. De acuerdo con
el presente invento, esto puede ser conseguldo mediante ol
uso de un anillo motriz 54 que puede ser fijado sobre el sje
44 para girar con &1, como muestran las Figuras 1 y 2. Altex

nativamente, dicho anillo 54 puede ir fijado sobre el niiclec

puede colocarse radialmente un prigionero 56 a través del
anillo para fijarlo fuertemente sobre el eje o ndcleo, cusl
qulera que sea el casos. Otra alternativa més es que el ani=-
l1llo 54 forme parte integrente de un nﬁcieo 48 de una sols
pilezg como indica la Figura 4.

Como puede verse mejor en la Figura 2, el anillo 54
estd situado dentro del confin axial del cilindro motriz 40
pero, no ovstante, estd dispuesto fuera de la zona efective
de arrollamiento del hilo sobre el nicleo 48 definida por
el movimiento transversal. de la guia 50. Como el anillo mo=
triz 54 estd engranado contre la periferia del cilindro mow-
triz 40, la Qobrealimentacién al nécleo 48 de recogida es
controlada por le velocidad de giro de dicho anilloe. Cuan-~
do se ha arrollado sobre el nticleo 48 hilo suficiente para
que el difmetro de la bobina P sea superior al didmetro del
enillo 54, la superficie de la propia bobina entra en contag

to con el cilindro motriz 40 para ser impulsado a friccién
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por ei mismo y en ese momenito las condiciones de gobrealimen)
taoidn establecidas en la méquina goblernanla sobrealimenta
oién del hilo que pase a la bobina P. Sin embargo, antes de
ese momento, es decir, cuando el nicleo ¥ la bobina giran
bor la accidn del anillo motriz 54, la velocldad de sobrealil
mentacién del hilo sobre el nfcleo 48 es funcién de la velo-
cldad de sobrealimentamocién establecida en la miquing més lg
variacién entre el didmetro externo del anillo 54 y el did-
metro externo del ndcleo 48 oy si el hilo ests arrollado en
el niucleo, de la bobina Ps Por lo tanto, aunque se deduce
que la velooidad de sobrealimentacién del hilo gl nicleo 48
¥ a la bobina P disminuye a lo largo de una curva suave des-
de el nicleo hacia afuera hasta el punto de unién en el que
la periféria de le bobina entra en contacto con el cilindro
notriz 40; esta disminucidn estd establecida de forma que el
hilo que se arrolla en la zona més préxime al nicleoes sobre
alimentado en mayor gradoe Por elloy el hilo que se encuen-
tra en le zona que previamente Presentaba caracteristicas de
no uniformidad debido a su incapacidad Para encogerse, es dg
cir, aproximademente las primeras ;00—1200 yardas (640-1097
metros) arrolladas sobre el ndcleoy se arrolla shora en con=
diciones menos densas o més blandas que'las vueltas de hilo
exteriorese Este estado de menor densidad, resultante de lg
mayor sobrealimentacién de hilo sobre la bobina a través del
anillo motriz 54, contribuye a un encogido relativemente uni
forme y, por lo tanto, & un desarrollo del rizo relativamen=
‘te unitorme en todo el hilo durante el tratamiento posterior
por ejemplo en autoclaves

Los sigulentes datos muestran los resultados obteni-

dos en la préctica por el presente invento. Lg fibra emplea—~
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‘dee en bodos los ensayos fué un polidster, identificado més
particularmente como fibra Dacron de 150 deniers, 34 file—
nentos, R10, tipo 56, manufacturada por E. I. Du Pont de
Nemours and Co., Inc., Wilmington, Delaware. La migquina em—
pleada era una miquina de hilo estirado de gran velocidad
Modelo 553 manutracturada por Leesona Corpbration, Warwick,
Rhode-Islando La temperatura del calentador de hilo (corrgg
pondiente al calentador 28 en la Figura.1) 86 £ijé. en 4300F

(22100),‘e1 cilindro alimentador inferior (correspondiente

al cilindro alimentador 26 en la Figura 1) se ajusté para
une sobreslimentacién del 2 %y, el cilindro alimentédor su;
perioxr (correspondiente al cilindro alimentador 36 en la
Pigura 1) se ajusté péra una sobrealimentacidn dél 12 %, la
velocided de giro delluso de torsién falsa (correspondiente
gl nuso 30 en ia Figura 1) era de 240.000 rpm y se ingerta~
ron en el hilo 64 vueltas por pulgada (25/cm) mediante el
huso de torsibén falsa.

Se arroll$ una bobina de hilo con un egpesor de 3 pul
gadas (7,6 cm) sobre un nicleo de acuerdo con las condicio-
nes establecidas. A continuacibn se traté en un autoclave
en forma de bobina conservando el nicleo gobre el que. se ha
bla arrollado, con el sigulente orden de operaciones:

5 minutos a un vaclo de 26" (660 mn) de mercurio

45 minutos en vapor a 270°F (132%)
10 minutos a wn vaclo de 26" (660 mm) de mercurio

3 minutos de evacuacién ’

Se sacd el hilo del autoclave y se dejé en forma de
bobina & la temperaturs ambiente durante 24 horas. A conti~
nuacidn, el hilo se traté de la sigulente Fformas

Se arrolld una madeja de 12.500 deniers y se midié la
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lengitud de la misma estando suspendida de un extre

mo para obtener la longitud inicial de la madeja.

A continuacidn se colzé un peso de 2 g en un extremo
de la madejas

La madeja pesada se sumergid en agus mantenida a una
temperatura de 180°F (82°C) durante 10 minutos.

Se sacd la madeja del agua caliente y se colgd para
secarse durante 24 horas s la temperatura ambiente,
con el peso colgado.

Iranscurridas 24 horas, se midié de nuevo la longitud
de la madeja con el peso colgado para determinar la
longitud final.

Entonces se calculd el encogido de la madeja de aocuer

do con la sigulente férmulas

gncggido Longitud inicial = longitud final de la madeja
e la mg = =
dejaen % Longitud inicial de la madeja

Tos resultados, registrados como porcentaje de encogi-

do de la madeja, se encuentran en ls t4dbla siguiente:
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Sobrealimentacibn
inicial proporcio
nada por el anillo
en exceso sobre la :

NUCLEO DE RECOGIDA  establecida en la 0,0 0,25 0,50

- 14 -

Distancia radial desde el d
que se toma la muestra
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PROVISTO DE mégquina (en %) (0,0) (6,35) (12,7)

Anillo de 3 53/64"

(97,23 mm) 7,57 10,1 % 11,3 % 11,4 %
Anillo de 4 pulgadas '

(101,60 mm) 12,35 4,5% 10,2 % 11,2 %
Sin anillo 0 8,0 % 10,2 % 11,2 %
Anillo de 3 7/8% '

(98,42 mm) 8,75 11,4 % 10,2 %

9,5 %
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acibn Distancia radial desde el difmetro interno de la bobina a la
orcio que se toma la muestra de hilo, en pulgadas (mm)

anilTo

sre la

sn la 0,0 0,25 0,50 0,75 1 2 3
3 %) (0,0) £63322 (12,7) (19,05) £2594) (5098) QG,E)

10,1 % 1.,3% 11,4% 11,4% 12,9% 13,4% 11,2%

4,5% 10,2% 11,2% 10,8% 10,2% 12,3% 11,4 %
8,0% 10,2% 11,2% 11,6% 1l,4% 12,3% 11,4 %

11,4 % 9,5% 10,2% 11,4% 11,6% 11,8% 11,0 %
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requerida por el hilo que se cgtd arrollando. Por lo tanto,

Se ha encontrado que existe una relacién directa en-
tre la unirormidad de encogido determinada meailante el ante
rior ensayo de encogldo de la madeja y la uniformldad de
desarrollo del rizo en una bobina de hilo fexturado qﬁe ha
gido tratads en autooclave. La uniformidad de desarroll& del
rizo, como ya se ha dicho, es un factor clave para propor—
clionar un nilo de alta calidad en toda la bobina de'hilo
tratado en autoclaves Asi, ge observard en los datos ante-
riores que el anillo motriz 54 funclona dando un hilo en el
interior de la bobina, es decir, préximo al ndcleo de la
misma, que tiene una calidad generalmente'uniforme gue co-
rresponde a la del hilo exterior de la bobina, es decir el
situado fuera de la zona de influencia del ndcleo 48 sobre
la contraccién del hilo, cuando el didmetro del anillo mo-

triz estd ajustado para proporcionar la sobrealimentacidn

el presente invento proporciona un métode y un aparato ven
tajosos para el tratamiento del hilo texturado que permite
un alto zrado de uniformidad en el hilo en toda la masa -de
la bobina cuando sc somete a tratamiento en forma de bobinal)

Aungue se han ilustrado y descrito unas realizaciones
particulares del presente invento, no se pretende limitar
el nismo a esta descripcidn sinb que pueden introducirse
cambios y modificaciones dentro de los limites de las rei-
vindicaciones ancjas.

En resunen, la Patente de Invencién que se solicita

recaerd sobre las sizulentes:

o
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- REIVINDICACIONES -

1. Una méquina de texburar hilo, caracteriza-

da porque comprende unos medios para texturar un cabo de

"hilo en movimiento, unos medios de recogida para recoger

el hilo texturado y unos medios para controlar la velocidad
de recogida del hilo sobre los citados medios de recogida.

2. Un maquina segln la reivindicacidén 1, ca-
racterizada porque comprende unos medios para sobrealimen-
tar dicho hilo a dichos medios de recogida.

3. Una miquina segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque los medios de recogida citados compren-
den un cilindro motriz, unos medios para hacer girar dicho
cilindro mobtriz y uncs medios propulsados asociados con di-
cho cilindro motriz para girar con el mismo, sirviendo d4i-

chos medios propulsados para que el hilo se arrolle alrede-

dor de ellos.

4, Una mAquina segin la reivindicacidn 3, ca-
racterizada porque comprende un anillo montado sobre dichos
medios propulsados, pudiendo engranarse dicho anillo con el
cilindro motriz citado para hacer girar a los medios pro-
pulsados mencionados.

5. . Una miguina segin la reivipdicacién.4, ca-
racterizada porque los citados medios propulsados comprenden
un eje, unos medios para sostener dicho éje en su rotacidn
¥ un nicleo montado sobre dicho eje para girar con el mis-
mo, esbtando dicho anillo montado sobre dicho eje.

6. Una miquina segin la réivindicacién 4, ca-
racterizada porque los citados medios propulsados compren-
den un eje, unos medios que sostienen dicho eje en su rota-

cién y un nGcleo montado sobre dicho eje para girar con el
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misno, estando montado el anillo citado sobre dicho nfcleo.

7. Una mdquina seglin la reivindicacién 3, ca-
racterizada porque los citados medios propulsados compren—
den un eje, unos medios para sostener dicho eje en su rota-
cién, un nficleo unitario sostenido sobre dicHo eje para
girar con el mismo, teniendo el citado niicleo una primera
superficie periférica adaptada para recibir sobre ella el
hilo y una segunda superficie periférica engranable con el
mencionado c¢ilindro motriz para hacer girar dicho nucleo y
arrollar el hilo sobre dicha primera superficie periférica.

8. Una méquina de texturar hilo, caracteriza-
da porque comprende una fuente de abastecimiento de hilo,
un nicleo giratorio para arrollar el hilo procedente de
dicha fuente de abastecimiento, un eje para sostmer dicho
nbcleo, un huso de torsidén falsa para torcer y destorcer
dicho hilo durante su avance hasta dicho nficleo, unos me-
dios de calefaccidén para calentar el hiio.durante su tor-
sidén, unos medios de cilindro alimentador que funcionan
sobrealimentando dicho hilo a dicho nlicleo a una velocidad
previamente determinada, un cilindro motriz para hacer gi-
rar.dicho nlicleo durante el arrollamiento del hilo sobre el
mismo, unos medios de traslado para hacer que dicho hilo
recorra axialmente de un extremo a otro de dicho nilcleo pa-
ra distribuir el hilo sobre el mismo durante el arrollamien-
t0o y un elemento propulsado asociado con.dicho nicleo,
actuando dicho elemento propulsado para separar dicho nii-
cleo del citado cilindro motriz y pudiendo engranarse con
dicho-cilindro motriz para hacer girar al citado niicleo
cuando se ha arrollado sobre el mismo una primera longitud

de hilo para formar una masa de hilo inicial, pudiendo sepa-
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rarse dicho elemento impulsado de dicho cilindro motriz una
vez arrollada la citada masa inicial sobre el mencionado nii~
cleo para permitir con ellé que dich6 nlcleo gire por en-
granaje de la masa de hilo ¢itada con dicho cilindro motriz.

9. Una mAquina de texturar hilo’ provista de
medios para texturar hilo termoplastico y medios para en-
tregar el hilo desde los medios de texturado a una veloci-
dad lineal previamente determinada, caracterizada porque
comprende en combinacién‘con_la misma unos medios para for-
mar una bobina de hilo termopléstico texturado en la gue
el hilo se encuentra relajado por lo menos parcialmente,
cuyos medios comprenden:

(a) un tubo arrollador de hilo y

(b) medios para hacer girar inicialmente dicho
tubo arrollador y arrollar el hilo sobre el mismo a una ve-
locidad 1iﬁea1 esencialmente menor que la velocidad de en-
trega previamente determinada citada para obtener un grado
de relajacidn relativamente elevado del hilo sobre el tubo
arrollador, al mismo tiempo que se forma un cierto nimero
de capas superpuestas de hilo sobre el tubo arrollador que
forman las capas mas interiores de la bobina y , medios pa-
ra aumentar después la velocidad del tubo arrollador & arrd-
llar el hilo entregado a una velocidad lineal mayor que la
velocidad de arrollamiento inicial pero siempre menor que
la velocidad de entrega previamente dete:minada para obte-
ner un grado de relajacidén menor del hilo, al mismo tiempo
que se forman las restantes capas del hilo en la bobina,
con lo que el hilo de las capas mis internas de la bobina

estd mas relajado que el hilo de las restantes capas de la

L el
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10, Una maquina de texturar hilo de acuerdo

con la reivindicacién 9, en la que los citados medios para
hacer girar el tubo arrollador y arrollar el hilo sobre el
mismo comprenden un ciliniro impulsor normalmente adaptado
para estar en contacto superficial con el tubo arrollador
y el hilo arrollado sobre el mismo con objeto de hacer gi-
rar el tubo arrollador a una velocidad superficial constan-
te y medios interpuestos entre dicho cilindro impulsor y
dicho tubo arrollador para hacer girar el tubo arrollador a |
una velocidad inferior a la velocidad superficial de dicho
cilindro impulsor durante la formacién de las capas mas in-
teriores de hilo sobre el tubo arrollador, en la que el au-
mento de didmetro de la bobina de hilo debido a la forma-
cibén de las capas mas interiores de hilo sobre el tubo arro-
llador pone en contacto superficial el hilo arrollado sobre
el tubo coﬁ el cilindro impulsor y hace que los medios ci-~
tados interpuestos entre dicho cilindro impulsor y el tubo
arrollador sean inoperantes de forma que dichocdlindro im-
pulsor hace girar al tubo arrollador por conbtacto superfi-
cial con el hilo arrollado sobre el mismo, a la misma velo-
cidad superficial que el c¢ilindro impulsor.

11. TUna miquina de texturar hilo de acuerdo
con la reivindicacidn lO,'en la que dichos medios interpues-
tos entre el cilindro impulsor citado y el tubo arrollador
comprenden un anillo impulsor conectado a dicho tubo arro-
llador y con un diémetro mayor que el didmetro de dicho tu-
bo arrollador, estando soportado dicho anillo impulsor de
forma que inicialmente estd unido por transmisidén a la su-
perficie de dicho cilindro impulsor y para arrastrar dicho

tubo arrollador a una velocidad de rotacidn practicamente
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conscante durante la formaclon de las capas mas interiores

de hilo, de forma que la velocidad superficial de la bobi-
na que se estid formando aumenta gradualmente debido al au-
mento de didmebtro de la bobina a medida que se arrollan so-
bre la misma las capas mis interiores de hilo, eliminéndo-
se el engranaje de dicho anillo impulsor con la%superfiéie
del cilindro impulsor cuando el didmetro de la bobina au-~
menta hasta un valor superior al del didmetro del anillo
impulsor.

' 12, Una miquina de texturar hilo seglin la rei
vindicacidn 11, en el que dicho anillo impulsor rodea y en-
grana por friccidn con una porcidén del extremo de dicho tu-
bo arrollador.

13. Una miquina de texturar hilo segin la reid
vindicacidén 11, en la que los medios citados para hacer gi-
rar el tubd arrollador y arrollar el hilo sobre el mismo con
prenden un mandril que gira libremente y soporta al tubo
arrollador para girar con el mismo y en la que el anillo
impulsor citado estd fijado sobre dicho mandril, adyacente
a un extremo de dicho tubo arrollador cuando el tubo esté
soportado sobre el mandril.

14, Se reivindica por \ltimo, como objéto S0-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn gue se so-

licita: "UNA MAQUINA DE TEXTURAR HIIO".

L
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva, que consta de veintiuna

paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

‘ Madrid, 28 Noviembre 1969

BERNARDO UNGRIA
P.D.
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