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ANTECEDENTES DE TA INVERCION

Este invénto se refiere a esmaltes acrilicos ter-
moendurecibles, en particular a un esnalte acrilico ter
moendurecible que forma un revestimiento de gran .calidad,
resistente a la intemperie, que es muy Gtil para el exte
rior de 1és carrocerias de auntomdviles y camiones.

Las composiciones de revestimiento acrilicas ter-
moendurecibles son conocidas en.ha téenica, como demues~
tran Prazier et al., patente estadounidense 2,681,897,
concedida el 22 de Junlo de 1954; Vasta, patente estado-
unidense 3.338.860, concedida el 29 de Agosto de 1967
Fisk ef al, patente estadounidense 3,365.414, concedida
ol 23 de Enero-de 1968 y son excelentes para muchas apli-
caciones. Sin embargo, como resulta tipico de las compo-
siciones para esmaltes, la reparacidn local de estos es—
meltes es dificil. En general, deben ser repintados todo
el panel o puerte, por ejemplo, de un awtomévil para obtew
ner una reparacicn que no se note.

Ia nueva composicidn para revestimiento de este
invento, aunque es un esmalte reticulable, puede ser re-
parada localmente utilizando la misma técnica empleada
para reparar log revestimientos de lace, es decir,se apli
ca una niebla de disolvente para ablandar el revestimien-
to dafiado, se aplica el revestimiento de reparacidn y des

puds se cuece formando un acabado duro y brillante gue
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tiene el aspecio de un revestimiento de laca. Ademds,
cuando la nueva coumposicidn para revestimiento del in-
vento estd seca y totalmente curade proporciona un re-
vestimiento que es duradero, resistente a la intemperie
Y & las moenchas de agua, resistente a los disolventes
aromdticos y especialmente resistentes & la gasolina,
Iguelmente, el nuevo revestimiento puede ser utilizado
en wna instalacidn tipica para la produccidén de automévi~
les en la que el revestimiento es aplicado y cocido a
temperatura relativamente baja y despudés arenado y cocido
de nuevo a teﬁpepatura elevada, El revestimiento fluird

formando una’ pelicule lisa, uniforme y brillante que tie-

" ne el agpecto de una laca de metacrilato de gran calidad

que no ha sido posible -congeguir con los revestimientos
de esmalte reticulable convencionales. Ademds, la nueva
composicion para revestimiento de este invento puede ser
aplicada con unas proporciones de sélidos para pulveriza-
cién considerablemente mayores que las lacas convenciona-
les, con 1o que se consigue una pelicula mds espesa por
eplicacidén y, por lo tanto, solamente es necesario apli-
car de una & dos capas mientras‘que las lacas convenciona-
les requieren varias capas para conseguir un espesor de
pelicula comparable. Estas caracteristicas hacen que la
nueva composicidén para revestimiento de este invento sea

‘especialmente atractive para el acabado exterior de las
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carrocerias de automdviles y camiones.
~ RESUMEN DE TA INVENCION

Ia composicidn liguida para revestimiento contiene
de 10 & 60 % en peso ae wne mezela de polimeros formadores
de pelicula y un disolvente de la mezcla de polimeros, eg
tando constitufda este Wltims fundamentalmente pors:
(1) 50-80 % en peso de un polfmero acrilico constitufdo

esencialmente por

(2) 0-25 % en peso de estireno,

(b) 25-55 % en peso de metacrilato de metilo,

(c) 38-48 % en peso de un constituyente blando que

" es un acrilato de alquilo o un metacrilato de
alquilo en los que el grupo alquilo contiene de
2 a 4 dtomos de cafbono,. .

(d) 5-20 % en peso de un constituyente hidroxilado
que es un acrilato de hidroxialquilo o un meta-
crilato de hidroxialquilo en los que Ql grupo al-
quilo contiene de 1 a 8 dtomos de carbono y

(e) 1-5 % en‘peso de un dcido monocarboxilico «,p-—
insaturado; '

donde el polimero acrilico tilene una viscosidad rela-

tive de 1,04-1,10 medide a 25°C en dicloruro de eti-

leno, de acuerdo con ASTH D-445-46-T Método B

(2) 5-50 % en peso de mcetato~butirato de celulosa con
un contenido en butiral de 45-~55 % en peso aproxima-
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demente § una viscosidad a 25°C de 0,1-8 segundos

aproximadamente, medide por el metodo ASTM

D-1343-5635 ¥
(3) 5-50 % en peso de una resina nitrogensde termoen—

durecible compatible.

| DESCRIFCION DE LA INVENGION
De preferencia, la nueva composicioén para revesti-

miento de este invento presenta un contenido en sélidos
poliméricos de 30-50 % en peso y estd pigmentada con una
concentracidn en volumen de pigmento de 1-20 % aproxime-
damente. '

Bl polimero acr{lico se prepara mediante técnicas
convencionales de polimerizacidn en las que los constitu~
yentes monoméricos se mezclan con disolventes y un cata-
lizador de polimerizacidn y se calienta a 75-100°C duran-
te unas 2 a 6 horas para formar un polimero que tiene una
viscosidad relativa de 1,04-1,10 aproximadamente y, de
preferencia, alrededor de 1,06-1,09. Ia "viscosidad rele-
tiva" es el valor obtenido dividiendo el tiempo de salida
de una solucidn del polimero por el tiempo de salida del
disolvente utilizado para formar la solucidn de polimero
anterior. Los tiempos de salida se wmiden por el procedi-
miento de ASTH D-445-46~T, Método B, utilizando como solu-

" cidn de polimero 0,25 g del polimero en 50 en> de dicloru-

ro de etileno como disolvente. Los tiempos de salida se

374642
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pdder a 259 en un aparato normel, vendido con la denomi-
nacidn de viscosimetro Ostwald modificado,

Los disolventes y diluyentes tipicos que son uti-
lizaedos para preperar el polimero acrilico y la nueva
composicidn para revestimiento de este invénto son tolue-
no, xileno;acetato de butilo, acetona, metil-isobutil-ceto-
na, metil-etil-cetona, alcohol butflico y otros hidrocar-
buros, dsteres, éteres, cetonas y alcoholes alifdticos,
cicloalifdticos y arowiticos, como los utilizados conven-
cionalmente en las composiciones para revestimiento.

Para preparar el polimero acrilico se utiliéa alree
dedor do 0,1-4 % en peso de un catalizador de polimerize-
cién, calculado gsobre el peso del mondmero. Los cataliza-
dores tipicos son el perdxido de di-terc-butilo, hidrope-
réxido de cumeno, azo-bis-isobutironitrilo y similares.

EL polimero acrilico contiene alrededor de 0-25 %
en peso de egtireno y alrededor de 20-55 % en peso de me-
tacrilato de metilo. Bl polimero contiene 38-48 % de un
constituyente blando que es un acrilato de alquilo o un
metacrilato de alquilo en los que el grupo alquilo contie-
ne de 2 a 4 étomos'de carbono. Los siguientes mondmeros
son representativos de los utilizados como constituyentes
blandog: acrilato de etilo, acrilato de propilo, acrilato
de isopropilo, acrilato de butilo, acrilato de isobutilo,

metacrilato de etilo, metacrilato de propilo, metacrilato

-6 - 3:/ SV L
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" un polimero de gran calidad,

de isopropilv, metacrilato de butilo y similares. El acri

lato de butilo es el constituyente'blando préferido por-

que forma un polimero que posee las excelentes propicda-
des fisicas que son especialmente adecuadas para la nueva
composicidén para revestimiento de este invento.

Bl polimero acrilico contiene $-20 % en peso de un
compuesto hidroxilado. Los compuestos hidroxilados Utiles
tipicos son los acrilatos de hidroxialquilo o metacrila-
tos de hidrozialquilo en los que el grupo alquilo contiene
de 1 a § dtomos de carbono; por ejemplo acrilato de hidro-
Xxietilo, acrilato de hidroxiprgpilo, acrilato de hidroxi-
butilo, acrilato de hidroxihexilo, acrilato de hidroxioc-
$ilo ¥y similares, metacrilato de hidroximetilo, metacri-
lato de hidfoxietilo, metacrilato de hidroxipropilo, meta-
orilato de hidroxibutilo, metacrilato de hidroxihexilo, me- -
tacrilato de hidroxioctilo y similares.

El polimero scrilico también contiene alrededor de

1-5 % en peso de un dcido monoecarboxilico « § ~insaturado.

Los deidos monocarboxilicos «,p-etilénicamente insatura-
dos tipicamente Utiles empleados para preparar el polimero
acrilico son dcido acrilico, dcido metacrilico, deido
crotdnico, dcido etmerilico, deido propilacrilice, dcido
isopropilacrilico y similares. Son preferidos el deido

aerilico y el acido metacr{lico ya que estos deidos forman

1o 374042
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De preferencia, el polimero acrilico utilizado
para formar la nueva composicidn para revestimiento de
este invento contiene 0-18 % en peso de estireno, 25~
45 % en peso de metacrilato de metilo, 40-43 % en peso
de un acrilato de alquilo o un metacrilato de hidroxi-
alquilo con 2 a 4 dtomos de carbono en el grupo 2lquilo,
8-18 % en peso de uno de los constituyentes hidroxila-
dos antes mencionados y 1~4 % en peso de dcido acrilico
o dcido metacrilico.

Un polimero acrilico especialmente util que da
un revestimlento de gran calidad conbiene 10-18 % en peso
de estireno, 25-30 % en peso de netacrilato de metilo,
38-42 % en peso de acrilato de butilo, 10-16 % en peso
de acrilato de hidroxietilo y 1-3 % en peso de dcido acri
lico,.

Otro polimero acrilico especialmente Wil contie-

ne 40-50 % en peso de metacrilato de metilo, 40-48 % en

peso de acrilato de butilo, 6~10 % en peso de acrilato
de hidroxietilo y 3-5 % en peso de deido acrilico.

. Para formar la nueva composicidn para revesti-
miento de este invento se utiliza alrededor de 5-50 % en
peso de acetato~butirato de celulosa y, preferiblemente,
alrededor de 10-30 % en peso, calculado sohre el peso de
la mezcla de polimeros formadores de pelicula. El acetato-

butirato de celulosa utilizado en este invento tiene un

g, 8
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contenido en butiral de 45-55 % en peso aproximadamente
Yy una viscosidad de unos 0,1-8 gsegundos y preferiblemen
te una viscosidad de 1-6 segundos, determinada por el
método ASTM D-1343-56. Sorprendentemente, el acetato-
butirato de celulosa en las proporciones citadas en el
revestimiento es miscible y compatible con el polimero
de metacrilato y forma revestimientos excelentes de gran
calidad. '

EL otro consitituyente de la nueva composicidn pa-
ra revestimiento de este invento es un condensado termo-
reactivo que comunica a la composioién sus caracterigti-
caé de termoendurecimiento y mejora la dureza de la com~
posicidn, su resistencia a los disolventes y su resisten—
cia a los dlealis y al calor. Se utiliza alrededor de 15~
50 % en peso del condensado termo-reactivo, calculado so- -
bre el peso de la mezcla polimérica formdora de pelicu-
ls y, preferiblemente, alrededor de 10-25 % en peso del
condensado termo-reactivo.

Los condensados termo-reactivos preferidos para
uso en la preparacién de la nueva composicidn para reves-
timiento del invento son las resines alquiladas de melami-~
na/forasldehido o una mezela de una regina alquilada. de
melamina/forméldehido y urea/formaldehido. Estas resinas
alquiladas preferidas de la melamina/formaldehido contie-

nen de 1 a 4 dtomos de carbono en el grupo alquilo y son
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bisxn conceidas en 12 téenica. Estas resinas ge preparan
por técnicas convencionales en las que se hace reaccio-
nar un alcohol elguilico inferior, como metanol, etanol,
butanol, isobutanol, propanol, isopropanol y similares,
con la resina de melamina/formaldehido para proporcionar
un grupo o grupos alcoxilo colgantes. Una resina de mela-
mina preferida utilizada en este invento debido a su dige
ponibilidad y porque forma una composicion para revesti-
miento de gran calidad es una melamine/formaldehido par—
cialmente metiiolada ¥y esenéialmente monomérics.

El benzoato de sacarosa puede ser utilizado en
e nueva composidién para revestimiento de este invento
en proporciones que oscilan entre 2 y 10 % en peso aproxi-
madamente, sobre el peso de material formador de pelicu-
la en esta nueva composicidén para reveétimiento. Pueden
utilizarse plastificantes poliméricos funcionales que
reaccionan con los constituyentes de la composicién pﬁra
revestimiento, tales como aceite de soja epoxidado, alqui-

dos exentos de aceite y modificados con acelte y polidste-

_ res como poliortoftalatos, polialquilenadipatos o poli-

arilenadipatos.

También pusden utilizarse plastificantes mono-
méricos no funcionales volatiles, como ftalato de bencil~
butilo, ftalato de dibutilo, fosfato de trifenilo, ftala-
to de 2-etilhexilbencilo, fialato de diciclohexilo, ftala-

to de dialilo, ftalato de dibencilo, ftalato de butil-

37402
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ciclenexilo, mezcla de ésteres de dcido benzoico y de
decidos de aceites grasos con pentaeritritol, dibenzoa-
to de poli(adipato de propileno), dibenzoato de dietilen-
glicol, tiodisuceinato de tetrabutilo, glicolato de bu~
tilftalilbutilo, citrato de acetiltributilo, sebacato de
dibencilo, fosfato de tricresilo, toluenetilsulfonamida,
dster di-2-etilhexilico de diftalato de hexamebileno,
ftalato de di(metileiclohexilo).

Log piguentos son utilizados en la nueve couposi=-
cidn para revestimiento de este invento en proporciones

que oseilan entre 0,1 y 20,0 % en volumen de pigmento y

- preferiblemente entre 0,3 y 6,0 % en volumen de pigmento.

Cbmo ejemplos de la gran variedad de pigmentos que son uti-
lizados en la nueva composicidn para revestimiento de es~
te invento citaremos los dxidos metélicos, preferiblenen~
te didxido de titanio, dxido de cine y similares; hidré-
xidos wetdlicos; copos metdlicos; cromatos, como cromato
de plomo; sulfuros; sulfatos; carbonatos; negro de humo;
silice; talco; arcilla de china; colorantes organicos y
plomo; azules de hierro; rojos orgénicos; marrones y gi-
milares; colorantes orgénicos y lacas, etc.
Las nuevas composiciones para revestimiento de

este invenbto pueden ser aplicadas a diversos substratos,
por ejemplo madera, vidrio, pldsticos, como polipropile-

no, copolimeros estirénicos y similares, por cualguiera
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de los métolos habituales de aplicmeidn, como pulveri-
zacidn, inmersidn,s .brocha, revestimiento por flujo y
gimilares.

Estos revestimientos pueden ser secados al aire
o pueden ser cocidos, lo que reduce al minimo el periodo
de secado. El revestimiento resultante tiene un espesor
de aproximadamente 1-5 mils (0,025-0,127 mm), preferi-
blemente 1-3 mils (0,025-0,076 mm) y pueden ser frota-
dos o pulidos mediante técnicas convencionales, si se
desea, para aumentar la lisura o el brille aparente o am-
bos.

' De preferencia, la nueva composicién para reves-
timiehto de este invento se aplica sobre un substrato ne-
télico adecuadamente imprimado. Pueden utilizarse les
imprimaciones alquidicas tipicas o las imprimaciones epo-
xidas pigmentadas con dxido de hierro, negro de humo,
didxido de titanio y similares. También puede utilizarse
directamente 1@ nueva composicidn sobre acero galvaniza-
do para formar un revestimiento duradero.

Despuds de aplicar la nuevae composicidn para
revestimiento, es preferible curar la misma a unos 125~
175°C durante 15-30 minutos aproximadamente, |

Los revestimientos secos de las composiciones
de este invento estdn caracterizados por una mayor au-

gencia de formacidn de manchas por el agua y presentan

- 37EGL2
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una efcelonse resistencia al cuarteamisnto en combine-
cién con una noteble durecién y retencidn del brillo.
Los revestimientos de este invento también tienen buens
registencia a la gasolina y resistencia a los disolven—
tes aromiticos y una adhesidn mayor & los substratos
metdlicos en comparacidn con los esmaltes acrilicos con-
vencionales,

lag composiciones para revestimiento de este
invento encuentran especial aplicacidn en los articulos
para revestimiento, como en la industria del automdvil
con produceion en hasa. Igualnente, las compogiciones pa-
ra revestimiento de este invento hacen posible ahora mez
clar puntos reécabados con zonais adyacentes o0 superpuese-
tas, 1o que no habia sido posible en la técnica anterior
de los esmalies acrilicos.

Log siguientes ejemplos ilustran este invento.
Ias partes y porcentajes se dan en peso salvo indicmcidn
en contrario.

EJEMPLO 1

Se prepara una composicidn para revestimiento

formando primero 1a siguiente solucidn de polimero A:

Partes en peso

Poreidn 1

Disolvente hidrocerbonado (E.e. 150- ~
1500C, punto de anilina 28°C) 1537

Alcohol butilico : 615
Acetato de dter monoet{lico de etilenglicol 830
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Partes en-peso
Porcidn 2

Estireno mondmero ‘ 138
Metacrilato de metilo mondmero 1245
Acrilato de butilo mondmero 1845
Acrilato de hidroxietilo mondmero 680
Acido aer{lico uondmero ‘ 105
Perdxido de di-terc-butilo 92
Poreidn 3 A
Acetato de bubilo $90 % de acetato de
n~butilo en 10 % de alcohol butilico) __Egg
Total 8385

Ia Poreidn 1 se mezcla previamente y despues se
carga en una vasija de reaccidn provista de agitador, ter
mémetro y elemento de calefaccidén y los ingredientes se
calientan a 130°Q. Ia Porcidn 2 se mezcla previavente y
después se agrega & le mezcla de reaccidn y esta Ultime
ge calienta a su temperatura de reflujo, alrededor de
1359, y se mantiene & esta temperatura durante unas 3,5
horas, la solucidn resultante de polimero A tiene un cop
tenido en sdlidos poliméricos del 55 % y una viscosidad
Gardner Holdt, medida a 25°¢, de aproximndamente W.a Y.
El polimero A resultante tiens la siguiente composicidn:

egtireno—-metacrilato de metilo/acrilato de butilo/acrila—

to de hidroxietilo/dcido acrilico en une relascidén en peso

cu- 374042
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de 16/27/40.14,5/2,5.

El polimero tiene un indice de acidez de 16/20
aproximadamente, uns témperatura de transicidn vitrea
de unos 32°C y una viscosidad relativa de 1,09 aproxima-
damente, medida en dicloruro de etileno a 25°C de acuer—
do con la norms ASTM D-445-46-T Método B.

Ia solucion de resina A se prepara mezclando la
solucion de polimero A con una resina de melamina, de la
slguiente forna: '

Partes en peso

Solucién de_polimero A (55 % de séli- _
dos poliméricos) 1626

Solucidn de resina de malamlna (70 b
de sdélidos de resina en los que
la resina es de melamina/formal
dehido parcialmente metilolada,
con relacidén molar de uela-~
mié7?§armaldeh1do metanol de

5

. 1,0 ’1/238) 538
Alcohol butilico \ 140
Digolvente hidrocarbonado (descrito

antes) ' 896
Total 3200

Ia solucién resultente de resina A tiene un con-
tenido en sélidos del 40 % en beso aproximadamente.
Se formule una dispersidn de pigmento mezclando

los siguientes ingredientes:

1740452
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Partes en peso

Pasta de aluminio (65,5 % de sblidos de.
- gluminio finamente dividido disper- ,
sado en aceites minerales) - 23,2

Solucidn de copolimero (55 % de sélidos
polimericos en ung mezcla disolven-
te de alcohol butilico, acetato de
butilo, acetato de éter monoetilico
de etilenglicol y un disolvente hi-
drocarbonado (antes descrito) en la
que el copolimero es egfireno/meta=
erilato de metilo/acrilato de buti-
lo/acrilato de hidroxietilo/dcido
acrilico en una relacidén en peso de

16/21/40/14,5/2,5) 55,5
Xilol- | 21,3
Total 100,0

Las Composiciones para revestimiento A, By C
se preparan mezclando los siguientes ingredientes (par-

tes en peso):

Solucidn de resina A (40% de sélidos) 159 159 159

Dispersion de pigmento Y (preparada .
antes) . 23 25 27

Acetato-bytirato de celulosa (27,5%
de solidos ABC en una mezcla di-~
solvente 2:1 de tolueno/acetona,
el ABC tiene una viscosidad de
un segundo medida al 25% de sé-,
lidos polimericos en una solucion
de acetona y tolueno, segin el
metodo ASTM D-1343-56, y un con-
tenido en butiral del ABC del
53%) 16 32 64

Disolvente (tolueno/alcohol isopropi-
lico en la proporcién de 5/1) 100 110 120

Total 298 326 370
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Cada wna de las composiciones para revestimien-
to asd preparadas se pulverizan sobre un panel de acero
imprimado con una imprimacién de resina epoxidade pigmen
tada con 6xido de hierro, de un espesor de 1,5 mils
(0,038 mm). Cada uno de los paneles es cocido durante
unos 30 minutos a 150°C, obteniéndose una pelicula dura
totalmente curada con un espesor de 1,8 mils aproximade-
mente (0,0457 mm), que en todos los casos tiene un ele—
vado brillo, excelente dureze, resistencia a la formacidn
de burbujas a causa de une hunedad elevada, excelente re-
sistencia a empaparse por el qgua,-gran resistencia a la
formacidn de desconchaduras, resistencia & los disolvern-
tés Yy resistencia al deterioro por la intemperie,

- . EJENPLO 2

Ia siguiente composicidn para revestimiehtg se

prepara formando primero la solucidn de polimero B:

Partes en peso

Poreidn 1

Disolvente hidroecarbonado (descrito

en el Ejemplo 1) . 1891
Acetato de dter monoetilico de eti-
lenglicol ' 1162
Aleohol butflico 23
Porcidn 2
Metacrilato de metilo mondmero 2321
Metacrilato de butilo mondmero . 2220

| A
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Parteg en peso

Acrilato de hidroxietilo mondmero 420
Acido acrilico 200
Peréxido de di~terc-butilo 55
| | Dotal 8600

Ia Porcidn 1 se mezcla previamente, se carga en
ung vasija de reaccidn como la descrita en el Ejemplo 1
y se calienta a 130°C, Entonces se mezcla le Porcidn 2 y
ge carga en la vasija de reaccidn, calentando los ingre-
dientes & la temperatura de reflujo de 135°C durante unas
3,5 horas. La solucidn resultente de polimero B tiene un
oonﬁenido en sélidos poliméricos del 60 % aproximndamente
¥ una viscosidad Gardner Holdt de 2 & Zo aproximadamente,
medida a 25°C,

El polimero B resultante tiéne la siguiente compo=-
gicién: metacrilato de metilo/ecrilato de butilo/écrilgto
de hidroxietilo/4cido acrilico, en una proporcidén en peso
de 45/43/8/4. EL polimero tiene un indice de acidez de
25-30, una temperatura de transicion vitrea de 16°C apro-
ximadamente y una viscosidad relativa de 1,07 aproximada-
mente, medida en dicloruro de etileno cowo disolvente a
25°C y de acuerdo con la norma ASTM D-445-46-T, li&todo B.

Le solucidn de resina B se prepara mezclando la
solucidén de polimero A con una resina de melamina, como

374042
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Partes en peso

Solucidn de polimero B (60% de sélidos) 1498
Solucidn de resina de melamina (70% de
sélidos, descrita en el Ejemplo 1) 538
Alcohol butilico 154
Disolvente hidrocarbonado (descrito en
el Ejemplo 1) 1010
Total 3200

La solucion de resina resultante tieme un conte-
nido en sélidos poliméricos del 40 % en peso aproximada-
mente,

Lag Composiciones para revestimiento D, E y F
ge preparan mezclando los slguientes ingredientes (paru
tes en peso):

D E F

——— Gevv—— ewe——

Solucidn de resjina B (40 % de sdélidos
poliméricos) 159 159 159

Dispersicn de pi§mento Y (descrita en

el Ejemplo 1 23 25 27
Solucidn de acetato-butirato de celu—
losa (descrita en el Ejemplo 1) 16 32 64
Disolventes - tolueno/alcohol isopro-
pilico (relacion de 5/1) 100 110 120
Totel 208 326 370

Cada una de las composiciones para revestimiento
ag{ preparadas se pulverizan sobre un panel de acero im-
primado con una imprimacidn de resine epoxidada, pigmen~

tada con 8xido de hierro, de un espesor de 1,5 mils

37@@42‘
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(0,038 ma)s Todos los paneles son cocidos durante unos
30 minutos & 1509 y se produce una pelicula dure total

mente curada con un espesor de 1,8 mils aproximadamente

(0,0457 mm), que en todos los casos presenta un elevedo

brillo, excelente dureza, resistencia a la formacidn de
ampollas & causa de la elevada humedad, excelente resig
tencie & empaparse por el agua, gran resistencia a la
formacidn de desconchaduras, resistencia a los disolven
tes y resistencia al deterioro por la intemperie.

Fn resumen,la patente de Invencibn que se soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

o, 374042



LALIINL LY MMy 977y Uk

REIVINDICACIONES

l.~ Un procedimiento para la preparacién de¢ esmaltes
acrilicos termoendurecibles, caractérizado porque consiste
en formar una solucidén que contiene de 10 a 60% en peso de
una mezcla de polimeros formadores de pelicula y uu aisol-
vente de dicha mezcla de polimeros, en el cual dicha wezcls
de polimeros se prepara mezclando los sigulentes constitu-
yentes:

(1) 50-80 % en peso, claculado sobre el pesoc de Ja mezcla
de polimeros, de un polimero acrilico consiituido esen
cialmente por:

(a) 0-25 % en peso de estireno,

(b) 25-55 % enpeso de metacrilato de metilo,

(c) 38-48 % en peso de un constituyente blando selecclg
nado entre el grupo formado por un acrilato ée¢ alquilo
¥ un metacrilato de algquilo en los que el grupo alquilo
tiene de 2 a 4 Atomos de carbono;

(d) 5-20 % en peso de un constituyente hidroxilado se-
leccionado entre el grupo formado por un metacrilato

de hidroxialquilo y un acrilato de hidroxialgquilo en
los que el grupo alquilo contiene de 1 a 8 atomos de --
carbono; ¥y

(e) 1-5 % en peso de un Acido momocarboxilicoot,p-in-
sburado;

donde dicho polimero acrilico tiene una viscosidad re

374042
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lative Ge 1,04-1,10 medida a 25°C en diclorure de eti
leno, de ascuerdo con la norma ASTM D-445-46-T, Méto-
do B;

(2) 5-50 % en peso, sobre el peso de la mezcla de poli-
meros, de acebtato-butirato de celulosa con un conke-
nido en bubiral del 45-55 % en peso aproximadamente
v una viscosidad a 25°C de 1-6 segundos aproximada-
mente, medida Segfin la morma ASTM D-1343-56;

(3) 5-50 % en peso, sobre el peso del polimero, ie una
resina de melamins/formaldehido que ha reaccionads
por lo menos parcialmente con un alcohol monohidri-
co alifético de 1 a 4 Atomos de carbono.

2.,- El procedimiento de la Reivindicacién 1, en
el que Se dispersa un pigmento en el esmalte acrilico
termoendurecible y el esmalte resultante tiene unu concen
tracidén en volumen de pigmento de 1 a 20% aproximadamen-
te.

3.- El procedimiento de la Reivindicacién 2, en el
que se mezcla hasta un 20% en peso, claculado sobre el pe
80 de la mezcla de polimeros formadores de pelicula, de
un plastificante orgénico con el esmalte acrilico termoen
durecible.

4.~ El procedimiento de la Reivindicacidén 3, en el

que el pol{mero acrilico tiene una viscosidad relativa de

1,06 a 1,09. o e
376042
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5.- EL procedimiento de la Reivindicacién 4, en el
que el Acido monocarboxilico o yf-etilénicamente insaturado
estéd seleccionado entre el grupo formado por &cido acrili
co y &cido metacrilico.

6.~ El procedimiento de la Reivindicacién 4, en ol
que el polimero acrilico esté comstituido esencialmente
por 10-1&% en peso de estireno, 25-30% en peso de metacri
lato de metilo, 38-42% en peso de acrilato de butilo, 10-
16% en peso de acrilato de hidroxietilo y 1-%% en peso de
dcido acrilico. |

7.- El procedimiento de la Reivindicacién 4, en el
que el polimero acrilico estd constituido esencialmente -
por 40-50% en peso de metracrilato de metilo, 40-48% en
peso de acrilato de butilo, 6-10% en peso de acriiaco de
hidroxietilo y 3-5% en peso de acido acrilico.

8.~ E1l procedimiento de la Reivindicacién 1, en el
que el esmalte acrilico termoendurecible contiene de 30-50%
en peso de una mezcla de polimeros formadores de pelicula
y un disolvente de dicha mezcla de polimeros en el que -
dicha mezcla de polimeros se prepera mezclando los siguien
tes constituyentes:

(1) 55-70% en peso, calculado sobre el peso de la mezcla
de polimeros, de un polimero acrilico constituldo esen
clalmente por: '

(a) 0-18 % en peso de estireno,



10

15

25

(e)
(e)

- (&)

(e)

25-45 % en peso de metacrilato de metilo,

40-43 % en peso de un acrilato de alquilo on wi
que el grupo alquilo contiene de 2 a 4 &tomcs de
carbono;

8-18 % en peso de un constituyente hidroxilsds -
seleccionado entre el grupo formado por un acri-
lato de hidroxialquilo y un metacrilato de hidro-
xialquilo, en el que el grupo alquilo conubiene de
2 a 4 atomos de carbono,

1-4 % en peso de un 4cido monmocarboxilicoe: ,5-ia~
saturado, selecclonado entre el grupo formads por

&cido acrilico y acido metacrilico,

donde el polimero acrilico tiene uns viscosidad rela-
tiva de 1,06-1,09;

10-30 % en peso de acetato-butirato de celuiesa con

un contenido en butiral de 45-55 % en peso aproximada

mente y una viscosidad a 25°C de 1-6 segundos eproxi-

madamente;

10-25 % en peso de una resina/alquilolada de melamina/
formaldehido en la que el grupo alquilo contiene de

1 a 4 Atomos de carbono.

9.~ El1 procedimiento de la Reivindicacién 8, en el
que la resina alquilolada de melamina/formaldehido es he-
xametoximetilolmelamina.

10.~ El procedimiento de la Reivindicacién 8, en el

Jisd42
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- yae le 108ine alquilolada de malamina/formaldehido es una

resina metilolada de melamina/formaldehido en la cual la
relacién molar de melamins/formaldehido/metanol es 1/5/3.

1l.~ El procedimiento de la Reiw;indicacién 8, en
el que el esmalte contiene 3-8% en peso, claculado sobre
el peso d¢ la mezcla de polimeros, de butilbencilftalato.

.12.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidénm que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE ESMAIMTES aCRILICOS
TERMOENDURECIBLES .

Todo counforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de velnticinco p_é_

ginas mecamografladas,

Madrid, 28 de Noviembre 1.969

BERNARDO UNGRIA
PeDo
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