CR.

Nl B

SECCION TECNICA }

| 37 4 Q !3_ 1 'CL &gg\gow LPC

SUBCLASE_ &

.

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION

Solicitante: MALIORY TIMERS CONTINENTAL S. p. A.
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10

15

20

25

30

El presente invento se refiere a mejoras intro
ducidas enilos sistemas de control de los dispositivos de
accionamiento de mdquinas electrodomésticas o industriales,
por ejemplo maquines de lavar la ropa, midquinas de lavar
la vajilla, ete.

Més particularmente, el presente invento estd re
lacionado con uwna mejora introducida en log sistemas de con
trol de los contactos eléctricos en temporizadores contro-

lados por levas, para obtener directamente wna pluralidad

~ de programas por medio de la accidn combinada de varias le-

vas en m solo contacto o un solo elemento de conmutacidn

eléctrica,

En los temporizadores electromecénicos conven-
cionales, la apertura o'el cierre de los contactos eléctri<
¢os para conbtrolar los dispositivos de accionamiento se ha-
ce por medio de discos de leva que actiian en léminas_porta-
doras de contactos montadas voladizas y provistas de una
prolongacion gque se acopla con el contorno exterior del dis
co de leva, el cual,'determina por su perfil el programa
preestablecido para 1la apertura y el cierre de los contac-
tos eléetricos. o

-En los temporizadores elecﬁromecanicos conven-
cidnales, se dispone como miximo para el programa de sola-
mente tres niveles de funcionamiento para cada leva, lo que,
con referencia a wn elemento de contacto mévil montado en
dicha ldmina de soporte de contacto, corresponde a una pri-
mera accidn de cierre en wn primer contacto fijo, wna se-
gunda posicidn de deseanso en la que ningin contacto estd
cerrado y wa tercera accidn de cierre con un segundo con-

tacto, Estas tres posiciones seran llamadas, pars mayor co
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modidad de la descripecidn, niveles inferior, medio i supe-
rior, respectivamente. )

Esta limitacion implica que un disco de leva y
un grupo de contacto son capaces de realizar una sola se-
cuencia de apertura y de cierre de los contactos, que co-
rresponde al contorno que lleva el mismo disco de leva.

31 se desean varias secuencias de control de
los contactos para accionar un cierto dispositivo de acecio-
namiento, puede ser necesario tener varios discos de leva
con gus elementos de contacto asociados, realizando cada
uno un cierto programa, y elegir cada vez el programa de
conmutacidn deseado,

Un ejemplo de esta limitacidn aparece cuando se
trata de circuitos de control destinados al accionamiento
del motor de lavado principal de una mdquina de lavar, en
la cual, en lugar de disponer de varias secuencias de rota-
cién del motor, es neceszrio disponer de antemano de un co-
rrespondiente nimero de grupos de leva y sus contactos ago-
ciados, y elegir cada vez el grupo que incluye l= secuencia
degeada,

Bl propdsito del presente invento consiste en
proveer un dispositivo para controlar ios contactos de un
temporizador electromecanico en el que es posible obiener
varias secuencias de conmubzcidn de los contactos eléctri-
cos para controlar un dispositivo de utilizacidn, sin tener
que recurrir a wuna multiplicidad de unidades de discos de
leva con sus contactos eléctricosasociados, .

Segin el presente invento, se provee un elemento
de conmutacidn que incluye un elemento de contacto mévil y

wn primer y wn segundo elementos de contactos fijos, dis-
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puestos a cada lado con relacidn a dicho elemento de contac
to mdévil, estando dispuesto dicho elemento de contacto mé-
vil de manera que coopere con un primer elemento de disco de
leva y un segundo elemento de disco de leva, que tienen ca-~
da uno un perfil de leva preestablecido y que giran indepen
dientemente el wno del otro, permitiendo las varias combi-
naciones de las posiciones angulares relativas y de las ve-
locidades de rotacidn de dichos elementos de disco, obtener
wn nimero correspondiente de secusncias diferentes de conmu
tacidén de los contactos,

Otras caracteristicas del presente invento se
deseribirdn mds adelante haciendo referencia particular a
los ejemplos de aplicacidn del dispositivo de programacidn
mencionado mds arriba.

El presente invento se deseribird ahora con e~
ferencia a ciertos modos de realizacidn actualmente prefe-
ridos, y se describird solamente a titulo no limitativo y

golo ilustrativo, con referencia a los dibujos adjuntos en

los cuales:

Ta figura 1 muestra una vista diagramatica de
las piezas de un temporizador electromgcénico gue incluye
el digpositivo de control de acuerdo con el.invento;

Ia figura 2 muestra diagramiticamente ﬁna vista

en corte tomada a lo largo del plano A-A de la figura 1, mi

- rando hacia el lado izquierdo;

Ia figura 3 muestra diagramaticamente una vista
en corte tomzda en la figura 1, mirando haciz el lado dere-
cho egn relacidn al plano A-A;

La figura 4 muestra una poreidn de un esquema

de circuito simplificadbrde un aparato electrodoméstico que
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muestra una primera utilizacidn del tenporizador-programa-
dor de acuerdo con el invento;

La figura 5 muestra diagramdticamente el contor
no de los discos de leva para controlar los contactos de
acuerdo con el presente invento, y que se refieren al dia-
grama de la figura 4;

Ia figura 6 muestra una porcidn del diagrama sim
plificado del circuito de un aparato electrodoméstico que
muestra un segundo modo de realizacidén del temporizador-pro-
gramador de acuverdo con el presente invento;

la figura 7 muestra diagramdticamente el perfil
del disco de leva que controla los contactos de acuerdo con
el presente invento, y que se refiera al diagrama de la figu
ra 63 y

La figura 8 muestra wn diagrama de las etapas-del
programa que se refieren al diagrama de la figqra 6.

Haciendo referencia a la figura 1, que muestra
una vista diagramdtica de algunas piezas de un temporizador-
programador electromecdnico que incluye la disposicidn de |
acuerdo con el presente invento, el numero de referencia 1
indica el primer disco de leva, que gira continuvamente a
velocidad constante, y qué ests montadb de menera giratoria
en un arbol 4, y el ntmero de referencia 3 indica un segun-
do disco de leva dispuesto para que gire por impulsos que
tienen uwna cierta duracidn y una cierta secuencia segun el
mecanismo gque controla el disco en si. ' E1 mecanismo que
controla el disco 3, por etapas y de acuerdo con una cierta
secueﬁcia, puede ser cualquier mecanismo de avance paso a
paso, de un tipo bien conocido por los peritos en la mate-

ria y por consiguiente se estima innecesaria una descripeidn
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detallada del mismo,

El disco 1, cuyo contornoiesté perfilado de
acuerdo con un programa preestablecido, ejerce constantemen
te una accidn de desplazamiento en la lémina 2 por medio
del epéndice o prolongacidn 5 que se desliza en la perife-
ria del disco 1 (véase iguzlmente figura 2).

A la accion de desplazamiento ejercida por el

disco de leva 1 en la ldmina 2, se afiadird el movimiento de

terminado por el contorno exterior perfilado del disco 3,

que se acopla igualmente con la ldmina 2 por medio del apén
dice 5 y que funciona en wna posicion adyacente a la del dig
co 1.

De acuerdo con la fase o la posicion angular
relativa que existe entre los discos 1 y 3 con relacién al
apéndice 5 de la ldmina 2, ¥ en correspondencia con los va-
rios contérnos que existen en su periferia, se obtendran de
maners correspondiente varias secuencias de funcionamiento
de los contactos eléctricos establecidos pdr el movimiento
de la lémina 2.

Las figuras 2 y 3, consideradas conjuntamente la
una con la otra, y en las gque los mismos numeros de referen
cia indican los mismos elementog, mostraran la dindmica de
funéionamiento del dispositivo de acuerdo con el presente
invento,

Se notard en las figuras 2 y'3,'que la lémina
2 por medio del apéndice 5 estari interesada de manera al-
terna por el contorno interior 6, por el contorno interme-
dio 7 y por el contorno exterior 8 que dan.lugar a despla-
zemientos en direccidn vertical del apéndice 5 produciendo
el cierre del elemento de contacto 2a de la lamina 2 en los



10

15

20

25

30

contactos fijos 9 y 10 durante un tiempo determinado por
la velocidad de rotacion del disco'1 y por la extensién
angular de los varios sectores que corresponden a2l nivel

inferior y al nivel superior,

Durante wm intervalo que corresponde a2 una o

varias vueltas del disco 1, el disco 3 que no gira, no ejer .

ce ninguna accion en el apendice 5 puesto que se correspon
de con un sector 11 que corresponde al "nivel inferior" del
disco 3. '

Una vez terminado el programa relacionado con la
rotacién o las rotaciones del disco 1, el disco 3 se des-
plazara un paso, haciendo que un sector 12 de "nivel inter-
medio" 7 coincida con el apéndice 5, Ia 1ldmina 2 se des-
plazari por consiguienfe solamente en correspondencia con
los sectores del disco 1 situados al “nivel superior" 8
que se acopla con el apéndice 5. E1 perfil realizado en
el disco 1 en correspondencia con el nivel internedio 7 N
el nivel interior 6 no ejercera por consiguiente ninguna
accidn de desplazamiento en la ldémina 2.

Por consiguiente, el funcionamiento de un progra
ma de cierre de los contactos 2a y 10‘se ocbtendra aungue
los contactos 2a y 9 permenezcan separados.

Una vez terminado este nuevo programa por wna
0 varias revoluciones del disco 1, el disco 3 se desplazara
otro paso, haciendo coincidir oon el apéndice 5 un sector
13 de "perfil exterior”. En este caso, el contacto sopor-
tado por la lémina 2 quedara en posicidn de cierre perma-
nente con relacidn al contacto fijo 10, hasta una siguiente
etapa del disco 3 que permitird de nuevo el desplazamiento

vertical completo o parcial de la ldmina 2.
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Con referencia-a las figuras 4 y 5, s¢ describi-
ré una aplicacion del dispositivo de contrdl en un tempori-
zador-programador de acuerdo con el presente invento, a
los circuitos de control de las dos secciones de lavado ¥y
de centrifugacidn del motor de una maqguina de lavar,

Ia caracteristica fundamental de la disposi-
cidn del circuito de la figura 4 tiene su origen en:

a) la utilizaciom de un solo condensador del motor
para la seccion de lavado y la seccion de centrifugacion
del motor principal de la méquina de lavar,

b) el hecho de que todas las operaciones de con-
mutacién eléctricas que se refieren a la alimentacién pri-
maria, la conmutacién del condensador del motor y el control
de una secuencia de fwncionamiento de 1la seccién de lavado”
del motor, se realizardn utilizendo solamente ires wnidades
de contactos eléctricos, wna de las cuales esta controlada
por medio del dispositivo de doble leva de acuerdo con el
invento y descrito mds arriba, '

En el dispositivo que se representa en la figura
4, el disco 1 y el disco 3 controlaran la lémina 2 que des-
plaza el contacto C soportado por la misma ldmina en los
contactos fijos c1 6 ¢2 segun las comﬁinaciones de los per-
filés exteriores de los discos 1y 3.

Otros discos de control, que no se reprasentan
en las figuras, determinan la apertura j el cierre de los

contactos méviles A y B en los contactos fijos al, a2 y b1
¥ b2 para introducir el condensador CS del motor en la sec-~

cion del motor (lavado o centrifugado) que estéd funcionando

en este momento.

Durante el funcionemiento a la velocidad del la-
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vado, los contactos A, B se cerrardn en los contactos af,
b1, respectivamenﬁe, introduciendo en el circuito el conden
gador CS del motor en la seccidn de lavado SL del motor.

Rio arriba respecto a los contactos A, B, log
contactos ¢1, ¢2, en cooperacién con el contacto movil C
controlaran la alimentacidn del circuito del motor a partir
de wna conexién de la red, 0 a partir de una conexidn a
través de un elemento de control OC, tal como por ejemplo
un indicador de nivel, un indicador de temperatura o pare-
cido, segin el perfil obienido en la periferia del disco 1;
(porcidn izquierda de la figura 5). Cuando los contactos
A, B, esgtan cerrados en los contactos ai, b1, respectiva-
ments, el desplazamiento del contacto C en los contactos 01;
¢2, controlados por el contorno del diéco 1, produciri el
movimiento en el sentido de las agujas de un reloj o0 en el
sentido contrario del rotor del motor electrico y por con-
siguiente del tambor de la mdquina lavadora (de hecho la
conexion con la red es dirigida por los contactos ¢1, ¢2,
respectivamente hacia los contactos A, B, alternativamente).

En estas condiciones,.los desplazamientos de la
lamina 2 y por consiguiente del contacto ¢ hacia los contac
tos ¢1, ¢2 seguiran sin interferencia el peffil exterior del
diséo primario 1 cuando el disco secundario 3 lleva en co-
rrespondencia con el apéndice 5 un sector 14 que correspon-
de a un "nivel inferior", .

En la siguiente etapa del disco 3, gue produce
el acoplamiento del sector de perfil 15 con el apéndice 5
en cofrespondencia con una 0 varias revoluciones del disco
primario 1, la lamina 2 se colocard en el "nivel superior"

produciendo el cierre continuo del contacto C en el contac~

-~
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to ¢1. Al mismo tiempo, se realizard, por medio de unos
discos de leva no representados, la conmutacidén de los con-
tactos 4, B, gobre los contactos fijos a2, b2, introdueien-
do en el circuito el condensador CS en la seccion centriﬁg
ga SC del motor de la maguina lavadora, Estas conmutacio-
nes se produciran preferentemente durante el desplazamiento
del segnmento del perfil 16 de nivel superior del disco pri-

mario 1 en correspondencia con el apéndice 5.

IEn este caso, el paso de 1la fase de lavado a la
fase de centrifugacidn se produce estando el contacto C ce-
rrado en el contacto ¢1. Esto se hara posible haciendo que
la' diferencia de fase de la rotacidn del disco primario y
del disco seéundario sea tal que haga coineidir las accio-
nes mecanicas del sector 15 y del sector 16,

Una primera ventaja conveniente de este disposi-
tivo consiste en la eliminacidn completa de loa problemas
de chispas en los contactos cargados que irtroducen inevita
blemente problsmas tecnicos en los aparatos de este tipo.

Ademss, por medio del contorno de los discos que
controlan los contactos A, B, de acuerdo con la secuencia
preserita o deseada de seleccidn primaria de las etapas de
lavado y de centrifugacidn, es posibleleliminar completa-
mente cualquier elemento eléctrico que efectua dicha selec-
cidn, y que estd normalmente situado rio arriba respecto a
los contactos de conmutacidn en conexidn directa con ls red
de alimentacion o con elementos eléectricos para establecer
el circuito, tales como indicadores de nivel, indicadores
de temperatura, ete.

Un segundo ejemplo de aplicacidén del dispositivo

de control de contactosde acuerdo con el presente invento,
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se describird ahora con referencia a las figuras 6, 7 y‘8.'

La figura 6 muestra el diagrama de circuito sim
plificado del dispositivo de un aparato de control de dos
secuencias para los tiempos de lavado del motor principal
de una miquina lavadora.

El contacto movil D, situado en la lémina 2, con-
trolada por los discos de leva 1 y 3, al cerrar el circui-
to del elemento de contrbl OC en el contacto d1 6 d2 con-
trola la rotacion en el sentido de las agujas de wn reloj
0 en el sentido contrario del motor de lavado ML,

El disco primario 1 estd girando de manera conti-
nna a velocidad constante, por ejemplo de una vueltza en se-
gsenta segundos. El perfil del contorno del diseo 1 que se
representa para mayor claridad en la figura 8a, conjuntamen
te con la escala de tiempo en segundos, produce en secuch~
cia de intervalos de 10 segundos, las posiciones respecti-
vag siguientes: circuito abierto, contacto D en el contacto
a1, éircuito abierto, contacto D en el contacto d2, eircui-
t0 abierto, contacto D en el contacto di. El disco secun—-
dario 3 esta perfilado solamente en el "nivel medio" y en
el "nivel inferior" (véase figura 8b gue muestra el perfil

del disco 3 conjuntamente con la escala de tiempo en minu-

Ia disposiciodn de los dos discos de leva 1 y 3
que funcionan en una sola lamina de contacto, permite el
control del motor de lavado ML por un solo elemento de con-
mutacién (D, 41, d2) de acuerdo con las dos secuencias es-
tablecidas a voluntad.

En otras palabras, cuando el disco secundario 3

presenta al apéndice 5 que controla la ldmina 2 un segmento
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de perfil inferior, los desplazamientos verticales del apén
dice 5 siguen los perfilés superior, medio e inferior, dis-
puestos en la periferia del disco primario 1.

En este caso, el motor de lavado ML funciona
con rotacidn en el sentido de las agujas de wn reloj o en
el sentido contrario segun se establece por el diagrama de
la figura 8a. .

Cuando el disco secundario 3 presenta al apéndice

5 que controla la limina 2 un segmento de perfil medio, el

‘apéndice 5 sigue solamente los sectores del disco primario

1 que estd en el "nivel médio" ¥ en el "nivel superior" y
se producen solamente los cierres S representados en la fi-
gura 8a. En esta etapa, la secuencia de control del mobor
de lavado ML serd diferente ¥ se producird 2 un ritmo mis
lento y sin invertir el movimiento produciendo una accion
de lavado mds suave, | _

El presente invento ha sido deserito con referen
. ,
cia a vn modo de realizacidn actualmente preferido y con
referencia a dos ejemplos de aplicacion a un aparato domés-
tico particular., Sin embargo se entenders que el invento
no esta limitado a la deseripeidn anterior puesto que los
peritos en la materia pueden idear varios cambios y modifi-
caciones gin salirse del alcance del presente invento.

En resvmen: La Pafente de Invencidn que se soli-

cita debera recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
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ReIVINDISACION .S

1. Un sistema nars controlar la utilizacidn
de aparatos electrodomésticos o industrizles, tales como
por ejemplo maquinas de lavur, maguinas de lavar la vajilla,
¥ parecidas, que incluyen un temporizador-programador elec
tromecanico, caructerizado porque incluye por 1o menos un
elemento de conmutacién que conticne wn clemento de contag
to movil y un primer y wn segundo elementos de contactos
fijos, dispuestos frente a dicho elemento de contacto mo-
vil; estando dispuesto dicho elemento de contacto movil de
manerﬁ que coopere conjuntamentc con dos o mas discos de
levas, que tienen ecada uno un contorno de leva preestable-
cido y que giran independientemente el uno del otro, permi
tiendo lag diferentes combinaciones de posgiciones angula-
res relativas y de velocidades de giro de dichos elcmentos
de disco un num.ro correspondicnte de varias secuencias de
conmutueidén de dichos contactos.

2. Un sistema de control segun la reivindica-
cién 1, caracterizado porque dicho elemento de contacto md
vil esta controlado conjuntumente por un primer disco y wn
segundo disco con perfiles de leva, estando dicho primer
disco dispuesto para girar de manera continua, y estando
dicho segundo disco dispuesto para que gire paso a paso,

3. Un sistema de control segin le reivindica-
cibén 2, caracterizado porgue dicho gegundo disco esta dig-
puesto de menera que avance un paso despuds de que dicho
primer disco haya completado un nimero preestablecido de
vuelias.,

4. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita;
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UN OISTEMA PARA CONTROLAR IA UTILIZACION DE APARATOS ELEC~
TRODOMESTICOS O INDUSTRIALES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de catorce pé-

Binas mecanografiadas ¥ dibujos adjuntos.

Madrid 28 ge Noviembre de 1969

BERNARDO UNGRIA
b. P-
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