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PATENTE DE INVENCION QUE POR VEINTE ANOS SE
SOLICITA EN ESPANA A PAVOR DE EUROPEA DE MANUTEN
CION CONTINUA, S.A., DE NACIONALIDAD ESPANOLA, ~
DOMICILIADA EN MADRID, GENERAL MARTINEZ CAMPOS,

9, POR: "TRANSPORTADOR A CLAPETAS".
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MEMORTIA

Como su enunciado indica, la presente inven—
cion consiste en un transportador en el que la -
banda, de concepeidn normal, recibe mediante un -
procedimiento de vulcanizacion en frio unas cla-
petas, novedad que aporta la utilidad de permitir

que este transportador pueda tener una utilizacion
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mas amplia en la diversidad de clases de productos
a granel a transpirtar y fundamentalmente en el -
hecho de que este material pueda ser transportado
signiendo una inclinacidn sobre el nivel de la ho-

rigontal,

Los transportadores clisicos de banda no per-
miten asegurar ls manutencidn del producto a gra-
nel siguiendo un declive de 18 a 20 grados, en -
estas cireunstancias la elevacion de estos produc
tos ha de hacerse mediante otras soluciones que -
ademds de presentar ciertos inconvenientes, son -
de poco rendimiento y siempre resulban mas costo-
sas qye el transportador a clapetas que se esta —

describiendo,

El objeto que se preconiza en cierto modo es
un transportador clasico, ya que consta de esta-
ciones a base de rodillos y propiamente se compo~
ne de una banda tensada entre dos ejes, pero en -

este caso la banda es de goma especial y compren-

de fntimamente ligadas & su superficie, por un pro
ceso especial de vulcanizacidn en £rio o en calien
te, una serie de clapetas, también de goma, dispues
tas en sentido longitudinal en la superficie de la
banda y a razon de tres por fila y espaciadas con-
venientemente; estas clapetas pueden sdoptar cuslw
quier forma en su contorno y dimensidn, pero en el
ejemplo, a titulo no limitativo, estas plagquetas -
vistas transversalmente son dos lgterales triangu-
lares simétricas y 1la central rectangular, las cug
les se alinean perpendicularmente al eje horizon-

tal de la banda. Cada clapeta posde yh pis o base
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cuya mision es la de adherirse fuertemente a la

banda mediante el proceso de vulcanizacion.

Ia funeidn primordial de las clapetas es la
de retener el material, cualguiera gque sea su com
posicidn, esta funcidn se consigue gracias a la
colocacidn a modo de artesa que gse produce en la
banda mediante la elevaciodn de las dos clapetas
laterales por los rodillos superiores exteriores,
formando la unidn de estas clapetas & la central
una barrera de retencidn de los materiales trans-

portados.

Una vez que la banda pasa por el tambor c¢i-
1indrico de dewmcarga, la banda de retorno se apla
na y las clapetas se abren en forma de abanico -
facilitando la descarga del producto por su movi-

miento relativo con respecto a este.

Ia parte inferior de la banda esta sostenida
a intervalos de unog dos metros, por dos sistemas
gufa de cuatro ruedas, dos bajo los bordes y los
otros dos en los espacios libres que quedan en -

las clapetas.

En los Planos que se acompafian, en la Figura
I se muestra el transportador que se preconiza, el
cual, pbr sus condiciones, segun se ha descrito en
el cuerpo de la Memoria, permite que entre la es-
tacidn de alimentacidn y la de evacuacidn, la -
ingtalacion pueda tener una elevacidn considerable,
en virtud de la novedad de la banda transportadora
con clapetas, cuya forma se expone en la Figura II
en la que B es la banda de goma gue con un proce-

dimiento especial de vulcanizado en frio o en -
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caliente recibe unas clapetas 0, de forma gque -
estas clapetas, como se representaz en las Tigu-
ras III, IV y V, de configuracion rectdngular la
central y triangular las dos laterales cuyo con-
junto es de tres por fila en gentido transversal

de la banda.

BEstas clapetas C, como se vé en la seccidn -
de la bands de la Figura III, van dispuestas con
la separacidn adecuasde entre s{ para permitir el
paso a las estaciones inferiores y la banda for-
ma con las mismas, como se vé en la Figura IV, -
uha artesa, por la elevacidn de las clapetas la-
terales por los rodillos superiores exteriores y
las cuales en su elevacidn se unen con la clapeta
central, formando el conjunto una barrera de re-

tencion de los materiales transportados.

Una vez que la banda pasa por el ftambor de
descarga, en su retorno, como se muestra en la -
Pigure V, esta banda ge aplana y lag clapetas se

abren en forme de abanico.

Se hace constar que los puntos nuevos funda-
mentales de esta invencidn consisten en las espe-
ciales caracteristicas de la banda del transporta
dor, compuesta de clapetas y asimismo en la espe-
cial concepcion teécnica de la instalacidn de las
estaciones inferiores, con la aportacidn indus—

trial de un elemento elevador de productos a -

- granel hagta uhas diferencias de nivel para lo -

que no existe actualmente otros medios y con el

beneficio industrial de que el coste de este -

transportador, de mucho mayor rendimiento que -
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cualquier otro medio elevador que pudiera emplear—
se, como son por elevador de canjilones, bandas de
tacos, bandas de cuflas, redles y otros, es notable
mente meg costoso y de menor rendimiento, que el -

que se reivindica en esta Patente.

La infraestructura de este transportador ~
esta concebida como sl se tratara de fin transpor-
tador cldsico, solo que va mas fuerte dimensions-
do al tener que recibir las instalaciones inferio
res; asimismo, el chaslis dispuesto a recibir el -
grupo motor y el reductor, con dispositivo antire
torno, es similar a aquéllos transportadores, eg-
tando el chasis de reenvio constitufdo por un tam
bor montado sobre un sistema que permite mantener

a la banda en su imperativo esfuerzo de tension.

Lag estaciones superiores que tienen por mi~ -
gidn soportar la banda formendo una artesa de 25
a 45 grados, segun la exigencia del producto a -
transportar y su composicion, estin constitufdags
por tres rodillos de diametro variable. las esta-
ciones inferiores en cambio, poséen la innovacidn
con respecto a la de los actuales transportadores,
de estar compuesta de un eje que recibe cuatro -
llantas cuyo esparcimiento esta en relacidn con -
la separacion de las clapetas ¥y el ancho de la -
misma, asi como también, en funcidn del ancho de
la banda utilizada; este conjunto eje-llanta va -
montado con dos soportes con rodamientos a bolas
que solidarios a la estructura del transportador
permiten un montaje y un reglaje de la instalacidn

instantaneambnte.
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Ias clepetas estan fabricadas con un caucho

especial de dureza en funcion con la abrasidn del
producto a transportar y también su forma y dimen
gion varian segun el ancho de la banda instalada,
granulometria del producto o caudal a transportar.
Su forma base esta concebida de manera gque permite
una gran superficie de contacto con la banda trang
portadora para su vulcanizacion, que al tratarse
de goma especial permite un vulecanizmado en frio o
en caliente en el mismo lugar de la instalacion.
En cuanto a su contorno, el disefio es tal, que per
mite que uha vez que la banda transportadora en su
recorrido a lo largo del transportador, enx su par-
te de carga, estas se pliegan, impidiendo el retro
ceso del producto incluso en unaz pendiente de -
hasta 60 grados, variando la altura de las clape-
tas en relacicn con la granulometris del produc-
to.

Por lo que descritas suficientemente las carag
teristicas de esta invencidn se hace constar que -

los puntos nuevos por los que se demsnda proteccidn,

consisten en las siguientes

REIVINDICACTIONES

l2,~ "Iransportador a clapetas", caracteriza-
do por consistir en que la banda propiamente dicha
del transportador recibe mediante un procedimiento
de vulcanizacidn en frio o en caliente, en sentido
transversal, unas clapetas, a razdn de tres por -
fila y espaciadas entre ellas en los centimetros

adecuados.
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28 .~ "Trangportador a clapetas", caracteriza-
do porque estas clapetas alineadas perpendicular-
mente al eje horizontal de la banda, son de confi-
guracidn variable, pero en el ejemplo es rectangu-
lar la central y triangular las dos laterales, las
cuales al ser elevadas por los rodillos exteriores
permite que el conjunto adopte una forma a modo de

artesa.

3é.~ "Trangportador a clapetas", caracteriza-
do pomque cada clapeta posée un pié o base cuya -
mision es la de adherirse fuertemente a la banda -
y cuya funcion es la de retener el material cual-
quiera que sea su composicién, lo cual se consigue
graclas a la forma que adquiere la banda en su gi-
ro por el transportador, al elevarse las dos clape
tas laterales que unidas a la central forman una -

barrera de retencion.

g,~ "Irangportador a clapetas", caracteriza-
do porque la banda, cuando ha pasado por el tuumbor
de desocarga, se aplana y las clapetas se abren en
forma de abanico facilitando la descairga del pro-
ducto por su movimiento relativo con respecto o -

aqueél.

58,~ "Transportador a clapetas", caracteriza-
do porgue la parte superior de la banda esta sSos-

tenids en intervalos por dos sistemas de trenaje -

de cuatro ruedas, dog bajo los bordes y los otros

dos en los espacios libres que quedan entre las -

clapetas.

68,~ "Transportador a clapetas", caracteriza-
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do porque la infraestructura del transportador, el

chasls del grupo motriz y el chasis de reenvio, -
presentan las caracteristicas de congtar de un tam-
bor especial por su imperativo esfuerzo de tensidn
y asimismo las estaciones que tienen como migidn -
soportar la banda, segun la exigencia del producto
a transportar, consfa de unos rodillos de diagetro
variable, presentando las estaciones inferiores la
caracteristica de compdnerse de un eje que recibe
cuatro llantas y cuyo esparcimiento ests en rela-
cidn con la separacion de las clapeias, yendo este
conjunto sje-llantas montado sobre dos soportes -
con rodamiento a bolas, los cuales estan solidarios
a la eatructura del transfiortador. Asimismo las -
clapetas estan fabricadas d& material especial y de
contorno y dimension variable, en relacion al ancho
de la bande y a la granulometria del producto a -

dransporfar.
72 .,~ "THANSPORTADOR A CLAPETAS".

Ia presente Memoria consta de 0OCHO HOJAS meca-
nografiadas a doble espaclo por una scla cara, de
DOSCIENTAS OCHO LINEAS y DOS HOJAS DE PLANOS para -

su mejor comprension.

Medrid, 28 Noviembre 1.969,
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