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Bl invento se sitia en el terreno de las
méquinas de hilatura que incluyen husos giratorios de eje
vertical, orientados hacia arriba y diepuestos a interva-
los en una misma fila con objeto de formar un banco de
husos, siendo enrollado el producto textil trabajado so-
bre bobinas previamente enfiladas en estos husos, pudien
do ser tales méquinas de hilar, retorcedoras, mdquinas
de hacer cordones, etc. Una bobina estd coustituida ge-
neralnente por un tubo destinado a ser enfilado en un
huso y que constituye un alma axial sobre la cual el pro-
ducto textil es enrollado hasta la terminacién de una
bobina llena,

Bl invento se refiere a los aparatos de
retirada y sustitucidn de las bobinas de estas mdquinas,
debiendo asegurar tales aparatos la retirada de las bo-
binas llenas y su sustitucién por bobinas vacias, siendo
llamado en adelante esta clase de aparato aparato de nu-
dada,

Bl invento se refiere igualmente a un pro-
cedimiento de puesta en prdctica del aparato de mudada,

Se conocen ya aparatos de mudada que ine-
cluyen cinta o banda sin fin que puede circular, bajo
la accidén de un motor de arrastre, entre dos poleas dis-
puestas, respectivamente, en los dos extremos del baunco
de husos, llevando esta banda sin fin dispositivos de
aprehensién, para enganche de las babinas, repartidos
a intervalos iguales a los intervalos que separan los hu-
sos, estando montadas las dos poleas citadas sobre un
soporte mandado por un mecanismo capaz de hacerle sufrir

una translacibn vertical de una amplitud por lo menos
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igusl a la altura 4til de loslusos.,

Los aparatos de mudada con bandes sin fin
del tipo citado mds arriba presentan ciertos inconvenien-
tes, que residen principalmente en el hecho de que los
dos ramales de la banda sin fin se encuentran en un mis-
mo plano vertical, lo que hace imposible la utilizacidn
del ramal superior. S6lo el ramel inferior es utilizable,
en primer luger, para efectuar la liberacidén de las ho-
binas llenas y luego, solamente después, para efectuar
la colocacidén de las bobinas vacias, De esto resulta que
la mdquina debe ser parada previamente a la utilizacidn
del aparato de mudada,

Bl invento tiene por finalidad un aparato
de mudada con banda sin fin que no presenta los incon-
venientes citados més arriba.

Bl invento tiene también por finalidad un
aparato de mudada con banda sin fin en el cual los dos
ramales de la banda sin fin puede ser utilizados.

El invento tiene, ademds, por finalidad
un aparato de mudada con banda sin fin en el cual un ra-
mal de la banda puede estar provisto del nimero necesario
de bobinag vacias correspondiente al banco de husos de
la méquina, mientras la mdquina funciona todavia.

Ll aparato de mudada conforme al invento
inecluye,

una banda sin fin que puede circular bajo la
eceidn de un motor de arrastre entre dos poleas distin-
tas dispuestas, respectivamente, a los dos extremos del
banco de husos de la mdquina de hilature, estando monta-
da esta barra sin fin sobre un soporte paralelo al ban-
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co de husos,

dispositivos de apreheﬁsién llevados para esta
banda sin fin y repartidos a intervalos que separan los
husos, estando dispuesto cada uno de estos dispositivos
de aprehensidn para enganchar y luego desenganchar el
extremo de una bobina (llena o vacia) durante un movi-
miento relativo en un plano horizontal de dicho disposi-
tivo de aprehensidén con relacidén a la bobina considera-
da,

¥y un primer mecanismo capaz de asegurar una
traslacidn vertical del soporte con una amplitud por lo
menos igual a la altura Util de los husos,

¥y se caracteriza por el hecho de que,

el nimero de los dispositivos de aprehensidn
es por lo menos igual al doble del numero de husos a ser
vir,

el soporte de la banda sin fin estd dispuesto
de manera que mantiene cada uno de los soportes cada uno
de los dos ramales cde la banda sin fin al nivel de un
plano horizontal,

un puesto de carge, de las bobinas vacias, es-
4 dispuesto en uno de los extremos de la méguina, de
tal wanera que, cuando la banda sin fin estd animada de
un movimiento en un sentido tal que cada dispositivo de
aprehensidn pasa al nivel de dicho puesto de carga se
encuentra luego sobre el ramal exterior de la banda sin
fin, engancha wna bobina vacia, de modo que cuando un
nimero de bobinas vacias igual al nimero de hugos del
banco de husos han sido enganchadas, el ramal exterior

de lz correa sin fin esté surtido de bobinas vacias,
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y un puesto de descarga de las bobinas llenasg
estéd dispuesto en el otro extremo de la mdquina, de tal
menera que, cuando la henda sin fin estéd animade de wun
movimiento en sentido contrario, cada dispositivo de a-
prenensién, al pasar al nivel de dicho puesto de descar-
ga y encontrdndose luego sobre el ramel exterior, desen-
gancha una bobina llena, de modo que, cuando las bobi-
nas vacias del ramal exterior hen pasado al remal inte-
rior, la totalidad de las bobinas llenas ge hayan desen-
ganchado 21 pasar al nivel de dicho puesto de descarga,
encontrindose el ramal exterior de la banda sin fin por
este hecho vacio cuando las bobinas vacias han pasado
al remal interior.

Segin un modo de realizacidn preferido
el invento, el aparato de mudadaincluye, ademds, un se-
gundo mecanismo capaz Ge asegurar wig traslacidn horizon-
tal del soporte de le banda ein fin, perpendicularmente
a la orientacién del banco de husos, entre una posiecidn
aproximada & la cual el ramal interior se encuentra en
el plano vertical del banco de husos, y una posicidn
alejada, para la cual el ramal interior se encuentra en
un plano vertical libre (es deeir, sin obstéculos consti-
tuidos por érganos de la méguina), encontréndose los pues
tos de carga y descarga en el trayecto de la banda sin
fin cuando su soporte ocupa dicha posleidén alejada.

El procedimiento de puesta en prictica
del aparato de mudada conforme al invento se caracteri-
za por el hecho de que,

se acciona el motor de arrastre de la banda

sin fin para animarle de un movimiento continuo en un
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sentido tal, llamado "sentido de enganche", aue los dis-
positivos de aprehensidn enganchen una bobina vacia al
pasar al nivel del puesto de carga, durando esta manio-
bra hasta que el ramal exterior esté surtido de bobinas
vacias,

se procede al enganche simultdneo de las bobi-
nas llenas, aplicadas sobre los husos del banco de husos,
por los dispositivos de aprehensidn que se encuentram en
el ramal interior de la banda sin fin, siendo provocado
este enganche por un movimiento de pequefia amplitud de
la banda sin fin en el sentido de enganche,

ge accionea el primer mecanismo para elevar el
soporte de la banda sin fin en una altura por 1o menos
igual a la altura Util de los husos, con objeto de sepa-
rar las bobinas llenas de dichos husos,

se acclona el motor de arrangue de la banda
sin fin para animarle de un movimiento continuo de sen-
tido contrario, llamado "sentido de desenganche", de mo-
do que los dispositivos de aprehensidn desenganchen una
bobina llena al pasar al nivel del puesto de descarga,
durando esta maniobra hasta que las bobinas vacias, ini-
cialmente en el ramal exterior, pasen al ramal interior,
siendo desengaenchadas entonces la totalidad de las bobi-
nas llenas, y encontrdndose el ramal exterior de la ban=-
da sin fin 21 final de la operacién,

se posiciona el conjunto de las bobinas vaciss
encima del banco de husos, de modo que cada bobina vacia
se encuentre en la vertical de un huso,

se accliona el primer mecanismo para bajar el

soporte de la banda sin fin una altura suficiente para
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colocar cada bobina vacia en un huso,

y se procede al desenganche simulténeo de las
bobinas vacias de sus dispositivos de aprehensién, sien-
do provocado este desenganche por un movimiento de peque-
fia amplitud de la banda sin fin en el sentido de desen-
ganche,

El invento podrd ser, de todos modos,
bien comprendido, con ayuda del complemento de descrip-
cidn que sigue, asi como de los dibujos anejos, cuyos
complemento y dibujos se refieren a un modo de realiza-
cién preferido del invento, pero no tienen naturalmente
ningin caracter limitativo.

La Pigura 1 de egtos dibujos es una vista
de frente esquemdtica de una méquina de hilatura confor-

me al invento,

La FPigura 2 es un corte segin II-II de
la IMigura 1,

Las Figuras 3 a 8 son vistas desde arriba
esquemdticas, respectivamente para diversas posiciones
del aparato de mudeda, de la méquina de hilatura repre-
sentada en la IMigura 1.

La Tigura 9 es un corte agrandado segin
IX-IX de la Figura 5.

La Figura 10 es una vista por debajo de
un elemento importante del aparato de mudada de la méqui
na de hilatura mostrada en la Figura 1,

La Figura 1l es una vista esquemdtica en
perspectiva de uno de los dos extremos de una mdgquina
de hilatura conforme al invento,

La Pigura 12, finalmente, es un corte
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agrandado segin XII-XIT de la FPigura 8 gue ilustra una
variante del invento.

Como se muestra en las Figuras 1y 3 a 8,
esta méquina de hilatura incluye husos givatorios 1, de
eje vertical, orientados hacia arriba y dispuestos a in-
tervalos regulares en una misma fila con objeto de for-
mar un banco de husos 2,

Previamente son enfiladas bobinas vaclas
3 en estos husos 1, estando constituidas dichas bobinas
vacies 3 por un alma axial (tubo de cartdn) sobre la
cual se enrolla el producto textil trabajado hasta la
terminacién de una bobina llena 4 (figura 9).

Tal mdquina de hilatura incluye un apara-
to de mudada, designado de una manera general por la oi-
fra de referencia 5, que viene a asegurar la retirada
de las bobinas llenas 4 y su sustitucién por,bobinas
vacias 3.

Este aparato de mudada 5 incluye,

una banda sin fin 6 que puede circular,
bajo la accién de un mdor de arrastre 7, entre dos poleas
8 dispuestas, respectivamente, en los dos extremos del
banco de husos 2 estando montada esta banda sin fin 6
sobre un soporte 9 paralelo al banco de husos 2 y ex-
tendiéndose sobre la totelidad de la longitud de dicho
banco de husos 2,

dispositivos de aprehensidn 10 llevados
por esta benda sin fin 6 y regularmente repartidos a in-
tervalos igucsles a los intervalos que separan los husos
1, estando dispuesto cada uno de estos dispositivos de
de aprehensidn 10 para enganchar y luego desenganchar

el extremo de una bobina vacia 3 o de una bobina llena
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4 durante un movimiento relativo en un plano horizontal
de dicho dispositivo de aprehensibn 10 con relacibn a
la bobina considerada,

¥y un primer mecanismo 11 (figura 1) ocapaz
de asegurar una traslacién vertical del soporte 9 de la
benda sin fin 6 de una amplitud por los menog igual a
la altura dtil de los husos 1 (altura de cncaje de las
bobinas).

Asi las cosas, y conforme al invento, el
aperato de mudada 5 se caracteriza por el hecho de que,

el nimero de los dispositivos de aprehen-
sién 10 llevados por la banda sin fin 6 es por 1o menos
igual al doble del niémero de husos 1 & servir,

el soporte 9 de la banda sin fin 6 estd
dlspuesto de menera que manticne cada uno de los dos
ramaleg de la banda sin fin 6 al nivel de un plano hori-
zontal,

m puesto de carga 17 de las bobinas va-
clas 3 estd dispuesto en uno de los extremos de la mé-
quina, de tal manera que, cuando la banda sin fin estd
animada de un movimiento en el sentido de enganche (sen-
tido tal que cada dispositivo de aprehensibén 10 pase al
nivel de dicho puesto de carga 17 y luego se encuentre
en el ramal exterior de la banda sin fin 6), engancha
una bobina vacia 3, de modo que, cuando un némero de bo-
binas vacias 3 igual al nimero de husos 1 del banco de
husos 2 han sido enganchadas, el ramla exterior de la
banda sin fin 6 esté surtido de bobinas vacias 3,

y un puesto de descarga 18 de las bobinas

llenas 4 esté dispuesto en el otro extremo de la méqui-
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na, de tal manera que, cuando la banda sin fin 6 estd
animada de un movimiento en el sentido de desenganche
(en sentido contrario al sentido de enganche), cads dis-
positivo de aprehensién 10, al pasar al nivel de dicho
puesto de descarga 18 y encontrarse luego en el ramal
exterior, desengancha una bobina llena 4, de modo que,
cuando las bobinas vacias 3 del ramal exterior han pa-
sado al ramal interior, la totalidad de las bobinas lle-
nag 4 se hayan desenganchado al pasar al nivel de dicho
puesto de descarga 18, encontrdndose el ramla exierior
de la banda sin fin 6, por este hecho, vacio, cuando

las bobinas vacias 3 han pasado al ramla interior.

De preferencia, el aparato de mudada 5
incluye, ademds, un segundo mecaenismo 12 capaz de asegu~
rar una traslacidn horizontal del soporte 9 de la ban-
da sin fin 6, perpendicularmente a la orientacidén del
banco de husos, entre una posicién aproximada para la
cual el ramla interior se encuentra en el pleno verti~
cal del banco de husos (Figuras 4, 5y 8) y una posicién
alejada para la cual el ramal interior se encuentra en
un pleno vertical libre, es decir, separado de todo obs—
tdeulo constituido por drganos de la miquina (figuras 3,
6y 7), encontrdndose los puestos de carga 17 y de des-:
carga 18 en el treyecto de la banda sin fin cuando su
soporte ocupa dicha posgicidn alejada.

De preferencis, y como se muestran en
las I'igures 3 a 11, cada dispositivo de aprehensibn 10
estd constituido entonces por un gencho cuya parte in-

ferior presenta dos ramas horizontales 13 y 14, y cada

bobina incluye, en su extremo su.pgi?, é)n@eipiéa Clm
; H By
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lindrica 15, coaxial a la bobina, de didmetro inferior
a la separacién de las dos ramas 13 y 14 del disposi-
tivo de aprehensidén 10, termindndose dicha espiga 15
en una cebeza circular 16 de didmetro superior a la
separacidén de las dos ramas citadas 13 y 14.

En estas condiciones, el enganche de las
bobinas vacias 3 al nivel del puesto de carga 17 (figu-
ra 11) o de las bobinas llenas 4 todavia encajadas en
sus husos respectivos 1 (figuras 4 y 5), se efectua cuan
do la banda sin fin 6 estd animada de un movimiento en
el sentido de enganche gue debe ser tal que los ganchos
en U que constituyen los dispositivos de aprehensidén 10
representen su parte abierta en el sentido de este movi-
miento,

Bste movimiento es continuo (enganche su-
cesivo de las bobinas vacias 3 al nivel del puesto de
carga 17) o limitado & una pequefia amplitud (enganches
gimulténeo de las bobinas llenas 4 todavia encajadas en
sus husos respectivos 1).

En cuanto al desenganche de las bobinas
1llenas 4 al nivel del puesto de descarga 18 (figura 5)

o de las bobinas vacias 3 que acaban de ser encajadas
en sus husos respectivos 1, se efectia cuando la banda
sin fin 6 estd animada de un movimiento en el sentido
de desenganche, que debe ser, por consiguiente, tal,
que los ganchos en U que constituyen los dispositivos
de aprehensidn 10 presenten su parte cerrads en el sen-—
tido de este movimiento.

Este movimiento es continuo (desenganche

sucesivo de las bobinas llenas al nivel del puesto de

..974018
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descarga 18) o estd limitado a una pequefia amplitud (de-
senganche simultdneo de las bobinas vacias 3 que acaban
de ser encajadas en sus husos respectivos 1).

En lo gque concierne al pucsto de carga 17,
incluye ventajosamente un elemento mévil destinado a ser
llevado al nivel de la banda sin fin 6 durante las opera-
ciones de enganche de las bobinas vacias 3, y separado
de dicha banda sin fin 6 cuando Gichas operaciones de
enganche han Herminado,

Como se muestra en la Figura 11, este pues
t0 de carga 17 incluye un canal de espera mévil 48, en
el cual un cierbo ndmero de 'bobinas vacias 3 (por ejem~
plo tres bobinas vacias) estdn dispuestas verticalmente,
de modo que sus espigas cilindricas 15 estén hacia arri-
ba,

Durante el enganche de las bobinas vacias
3, el canal de espera 48 es llevado a una posicidn tal
(Figura 11) que la espiga cilindrica 15 de la bobina va-
cia 3 situada hacia la abertura de dicho canal de espers
43 se encuentre en la trayectoria de los dispositivos de
aprehensidn lo,

Un dispositivo de alimentacidn (no repre-
sentado) estd previsto entonces para introducir una nue-
va bobina vacia 3 en el canal de espera 48 cada vez que
una bobina vacia 3 ha sido enganchada,

En lo que concierne al puesto de descar-
ga 18, incluye ventajosamente un elemento mévil desti-
nado a ser llevado al nivel de la banda sin fin 6 duran-~
te las operaciones de desenganche de las bobinas llenas

4, y separado de dicha banda sin fin cuando dichas ope-
374018
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raciones (e desenganche han terminado,

Como se muestra en la Figura 6, este pues-
to de descarga 18 incluye un dedo de tope 18a que, ouan-
do estd al nivel de la banda sin fin, viene a detener su-

5 cesivamente el transporte de cada bobina llena 4 y a pro-
vocar su desenganche por desaplicacidn de la espiga ci-
lindrica 15 de las ramas 13 y 14 de cada dispositivo de
aprehengidn 10,

En lo que concierne al primer mecanismo

10 11, puede ser establecido ventajosamente como se indica
en la Figura 1, Este primer mecanismo 1l es un mecanis-
mo con paralelogramos que incluye varias bielas larges
19 articuladas cada una sobre el soporte 9 de la banda
gin fin 6 y sobre una pieza 20, mévil paralelamente a

15 dicho soporte 9, estando articulada cada biela larga 19,
en su mitad, sobre una biela corta 21 cuya longitud es
igual a la mitad de la longitud de la biela larga 19,
egtando articulada a su vez esta biela corta 21 sobre
un chasis inferior 22, de modo que el punto de articula-

20 ¢ién de la biela larga 19 sobre el soporte 9 se despla-
ce sobre la vertical que pasa por el punto de articule-~
¢ién de la biela corta 21 sobre el chasis 22,

Por lo menos una pieza mévil 20, y de pre-

ferencia cada pieza mévil 20, incluye una parte terraja-
25 da y puede ser desplazada paralelamente al soporte 9 de
la banda sin fin 6 por un tornillo sin fin 23, que se
extiende en toda la longitud del chasis inferior 22, y
arrastrado en rotacién por un grupo motorreductor 24
con dos sentidos de rotacidn.
30 Este chasis inferior 22 estd soportado

241169 974018




10

15

20

25

30

.

i
abile

S
ey 4]
q l?h‘f 111 f‘

—err

[

por carriles horizontales 25 que permiten a dicho chasis
22 sufrir una traslacién horizontal perpendicular a la
orvientacién del banco de husos 2,

El segundo mecanismo 12 puede ser esia~
blecido entonces como se indica en la Figura 2. Bste se-
pundo mecanismo 12 es un mecanismo de gatos que incluye
varios gatos de tornillo 26 cuyos vidstagos respectivos
27 estén enganchados al chasis inferior 22, cooperando
el tornillo de cada uno de estos gatos 26 con una nuez
terrajada 28 engrana con un engranaje de motor 29 encha-
vetado sobre un drbol motor 30 que se extiende en toda
la longitud del chasis inferior 22 y arrastrado por un
grupo motorreductor 31 de dos sentidos de rotacidn.

Este segundo mecanismo 12 permite, espe-
cialmente, llevar el conjunto constitufido por la banda
gsin fin 6 y su soporte 9 a una posicibn de reposo total
o parcialmente escamoteada. Es asi que, como se muestra
en la Figura 2, dicho conjunto puede ser llevado a una
posicidn baja, por accionamiento del primer mecanismo 11,
¥y luego metido total o parcialmente debajo de la mdquina,
por accionamiento del segundo mecanismo 12,

En esta Figura 2, la posicidn del conjun-—
to banda sin fin 6-soporte 9, designade por A, es la po-
sicibén de salida, para la cual dicho conjunto puede ser
elevado al nivel del banco de husos 2, mientras que la
posicién designada por B es la posicidn de reposo total-
mente escamoteada debajo de la mdquina.

Con vistas a facilitar el posiclonamiento
de cada bobina vacia 3 encima del huso 1 sobre el cual

dicha bobina vacia 3 debe ser colocada, es ventajoso pre=-
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ver medios de centrado, accionebles a voluntad y capaces
de inmovilizar sin bloguearla cada bobina vacia 3 enci-
ma del huso 1 correspondiente,

Como se nmuestra en las Piguras 7Ty O, y
g y 11, estos medios de centrado pueden estar constitui-
dos, por una parte, por Organos en forma de horquilla 32,
que presentan dos ramas horizontales 33 y 34 y un indn
permanente 35 fijado entre las dos ramus 33 y 34, estan-
do situado cada uno de estos drgenos en forma de horaui-
1la 32 encima del huso 1 correspondiente (figuras 7 y 8)
¥, por otra parte, anillos 36, constituidos de un mate-
rial ferromagnético y solidarios de la parte inferior
de cada una de las bobinas (figuras 9 y 11).

Pero como se muestra en la Pigura 12, es-
tos medios de centrado pueden estar constituidos, por una
parte, por drganos en forma de horquilla 50 que presen—
tan dog ramas horizontales 51, estando situado cada uno
de estos frganos en forma de horquilla 50 encima del hu-
s0 1 correspondiente y, por otra parte, un conducto ce-
rrado de materia deformable 52 que se extiende en toda
la longitud del banco de husos mantenido por un soporte
rigido 53, ventajosamente solidario del soporte 9 de la
banda sin fin 6, estando cituado este coﬁducto 52 en el
lado en que los drganos en forma de horquilla 50 estén
ablertos y dispuesto con relacién al ramal inferior de
la banda sin fin 6 de manera que, cuendo la presibén am-
biente reina en este conducto 52, no toque las bobinas
vacias o llenas suspendidas de los dispositivos de apre-
hencién 10 del ramel interior de la banda sin fin 6, y

cuando una presidn superior a la presidén ambiente reina
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en este conducto 52, se deforma de manera que toeca di-
chas bobinas y que las aplica contra los dérganos en for-
ma de horquilla 50,

Bl soporte rigido 53 incluye ventajosa-
mente un tubo 54 que se extiende en toda su longitud del
banco de husos y que presenta, por el lado de los drga-
nog en forma de horquilla 50, una abertura lonzitudinal
55 por la cual el conducto 52 se deforma cuando una pro-
gidn superior a la presidén ambiente reina en dicho con-
ducto,

De preferencia, el conjunto constituido
por el conducto 52 y el tubo 54 se encuentra a la aliu-
ra del extremo superior de las bobinas.

En la Figura 12, el conducto 52 egtd re-
presentado en su posicién deformada en trazo continuo,
¥y en su posicién de reposo en trazo mixto.

De preferencia, estos drgenos en forma de
horquilla 32 6 50 estdn soportados por una pieza pivo-
tente 37 que se extiende en la longitud del banco de hu-
£08 2 y que puede pasar, bajo la accidén de medios de man
do, de una posicidn inactiva para la cual los Srganos en
forma de horquilla 32 6 50 estén rebatidos hacia arriba
(o hacia abajo) y, por este hecho, no pueden inmovilizar'
lasg bobinas vacias 3, a una posicidn activa (figuras 7
y 8 y figura 12) para la cual los drganos en forma de
horquilla 32 & 50 son horizontales y, por este hecho,
pueden inmovlilizar sin blogquearlas dichas bobinas va-
clas 3, ya sea gracias al conjunto imén 35-anillo 36,
ya sea gracias al conjunto Organo en forma de horquilla
50-conducto deformado 52.
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Se examinard ahora con més detalle el
conjunto constituido por la banda sin fin 6 y su sopor-
te 9. Como se muestra en la Figura 9, esta banda sin
fin estéd constituida ventajosamente por una correa sin-
tética armada sobre la cual estédn prendidos brazos 38
solidarios cada uno de un dispositivo de aprehensibn 10.

El soporte 9 ineluye entonces una parte
central 39 y dos partes laterales 40 y 41, de preferen-
cia de materia sintética tal como NYION, sobre las cua~
les la banda sin fin 6 es mantenida aplicada por medio
de dngulos 42, fijados a dicha parte central 39, y que
actuan sobre dicha banda sin fin 6 por medio de brazos
38.

Cada brazo 38 incluye una prolongacién
horizontal 43 que se apoya, por su cara inferior, sobre
la parte lateral 40 6 41, estendo mentenida esta prolon-
gacidn horizontal 43 hacia arriba, por su cara superior
por el éngulo 42 considerado.

As{, cuando los dispositivos de aprehen~
sién 10 son solicitados hacia arriba o hacia abajo du-
rente el funcionamiento del aparato de mudada, el sopor-
te 9 absorbe los esfuerzos que se ejercen sobre los dige
positivos de aprehensién 10 y mantiene perfectamente la
banda sin fin 6,

Respecto a los dispositivos de aprehen—
sién 10, conviene sefialar que pueden incluir ventajosa-
mente cada, uno como se muestra en las TPiguras 9 y 10,
un érgano de retencidn 44 dispuesto de manera, por una
parte, que permite la introducecidn de la espiga cilin-

drice 15 de cada bobina entre las dos ramas horizonta-
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les 13 y 14 del gancho que constituye cada dispositivo
de aprehensién 10 y por otra perte, que se opone sin im-—
pedirle, a la extraccién de dicha espiga cilindrica 15
a partir de las dos ramas horizontales citadas 13 y 14.

Este érgano de retencidn 44 puede presen—
tar, al nivel del gancho que constituye el dispositivo
de aprehensidén 10, una rampa poco inclinada 45 con rela-—
cidn a la benda sin fin 6 vuelta hacia la parte abierta
de dicho gancho, y una rampa en dnculo recto 46 con re~
lacibn a la banda sin fin vuelta hacia la parte cerrada
de dlcho gancho, estando unidas estas dos rampas 45 y 46
a la estructura del gancho por una ldmina eldstica 47
(figuras 9 y 10).

Se ha indicado ya un procedimiento para
la utilizacidén del aparato de mudada 5 conforme al in-
vento,.

En el caso del modo de realizacibn de es-
te aparato de mudada 5 que ha sido més especialmente des-
cerito, el procedimiento de puesta en prdctica del apara-
to de mudada 5 es entonces el siguiente:

Se acciona el segundo mecanismo 12 para
hacer pasar el soporte 9 de la banda sin fin 6 de su
posicidén de reposo escamoteada B a su posicidn salida
A (figura 2);

se acciona el primer mecanismo 11 para
elevar el soporte 9 de la banda sin £in 6 hasta el nivel
de la parte superior del canal de espera 48 (figura 11);

se lleva el canal de espera 48 a su posi-
cidén para la cual la espiga cilindrica 15 de 12 bobina

vacia 3 situada hacia la abertura de dicho cenal de es-
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pera 48 se encuentra en la trayectoria de los dispositi-
vos de aprehensidén 10 {(figura 11);

se acciona el motor de arrastre 7 de la
banda sin fin 6 para animarle de un movimiento continuo
en el sentido de enganche, designado por la flechs Fa,
para el cual los ganchos en U, que constituyen los dis-
positivos de aprehensién 10, presentan su parte abierta
hacia delante para enganchar una bobina vacia 3 al pasar
al nivel del puesto de carga 17, durando esta maniobra
hasta que el ramal exterior de la banda sin fin esté sur-
tido de bobinas vacias 3, efectudndose este enganche al
ritmo de 40 bobinas vacias por minuto (figura 11);

se acciona el primer mecanismo 11 para
elevar el soporte 9 de la banda sin fin 6 de modo que la
parte inferior de los dispositivos de aprehensién 10 es-
té al nivel de las espigas cilindricas 15 de las bobinas
llenas 4 aplicada sobre los husos 1 del banco de husos
2 (figura 3);

sSe acciona el segundo mecanismo 12 para
llevar el ramal interior de la banda sin fin al plano
del banco de husos 2 (figura 4);

se procede al enganche simultdneo de las
bobinas llenas 4, aplicadas sobre los husos 1 del banco
de husos 2, por los dispositivos de aprehensién 10 gue
ge encuentran sobre el ramal interior de la banda sin
fin 6, siendo provocado este enganche por un movimiento
de pequefia amplitud de la banda sin fin 6 en el sentido
de enganche Fa (figura 5);

se accliona el primer mecanismo 1l para

elevar el soporte 9 de la banda sin fin 6 en una altura
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ligeramente superior a la altura Util de los husos 1,
con objeto de separar las bobinas llenas 4 de dichos hu~-
sos 1 (figura 5);

se acciona el segundo mecanismo 12 para
alejar el soporte 9 de la banda sin fin 6 del banco de
husos 2 (figura 6);

se acciona el motor de arrastre 7 de la
banda sin fin 6 para animerlo de un movimiento continuo
en el sentido de desenganche, designado por la flecha
Fb, para el cual los ganchos en U que constituyen los
dispositivos de aprehensidn 10 presentan su parte cerra-
da hacia delante para desenganchar una bobina llena 4
al pasar al nivel del puesto de descarga 18, durando es=-
‘ta meniobra hasta que las bobinas vacias 3 inicialmente
sobre el ramal exterior pasen al ramal interior, siendo
desenganchadas entonces la totalidad de las bobinas lle-
nas 4 y encontréndose el ramal exterior de la banda sin
fin 6 vacio al final de operacibn, efectuéndose este de-
senganche al ritmo de ciento veinte & ciento cincuenta
bobinas por minuto (figura 6);

se lleva la pieza pivotante 37 a su posi-
cién activa, para la cual los drgamos en forma de hor-
quilla 32, 50, estdén horizontales (figura 7);

se acciona el segundo mecanismo 12 para
llevar el ramal interior de la banda sin fin al plano
del banco de husos 2, estando inmovilizadas las bobinas
vacias 3 enganchadas a los dispositivos de aprehensidn
10 de este ramal interior por los dSrganos en forma de
horquilla 32, 50, precisamente encima de los husos 1 co~

rrespondientes, ya sea por el imdn 35 (figura 8) ya sea
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por el conducto 52 (figura 12);

se acciona el primer mecanismo 1l para
bajar el soporte 9, de la banda sin fin 6 en una altura
suficiente para colocar en su sitio cada bobina vacia
3 sobre un huso 1;

se acciona el primer mecanismo 11 para
elevar ligeramente el soporte 9 de la banda sin fin 6
con objeto de elevar ligeramente la parte inferior de
los dispositivos de aprehensién 10 con relacién a la
cara superior de las bobinag vacias 3;

se procede al desenganche simultdneo
de las bobinas vacias 3 de sus dispositivos de aprehen-
8ibén 10, siendo provocado este desenganche por un movie
miento de pequefia amplitud de la banda gin fin 6 en el
gsentido del desenganche Py (figura 6);

se acciona el segundo mecanismo 12 para
alejar el soporte 9 de la banda sin fin 6 del banco de
husos 2;

se acciona el primer mecanismo 11 para
bajar el soporte 9 de la banda sin fin 6 hasta el nivel
de su posicién salida A (figura 2);

Y se acciona el segundo mecanismo 12 pa-
ra hacer pasar el soporte 9 de la banda sin fin 6 de su
posicibnsalida A a su posicién de reposo escamoteada B
(figura 2).

Las diferentes secuencias del procedimien
to de utilizacidn que acaba de ser descrito mds arriba
pueden ser hechas ventajosamente automdticas por un sis-
tema de programacidén segin el cual el final de cada una

de estas secuencias dispara la secuencia siguiente.
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Tinalmente, el aparato de mudada confor-
me al invento presenta un cierto nimero de ventajas entre
las cueles se pueden citar les resumidas en los puntos
giguientes:

- posibilidad de wtilizar las dos ramas
de la bande sin fing

-~ posibilidad de surtir el ramal exterior
con el nimero de bobines vacias necesarias mientras la
méquina funciona fodavia;

- gencillez de los dispositivos de apre-
hensidén que aseguran el anganche de 1lags bobinas llenas
v permiten el desenganche de las bobinas vaclas sin ries-
20 de "fallo";

- precisidén del posicionamiento de cada
bobina vacia encima del huso correspondiente gracias a
los medios de centrado, efectudndose este posicionamien-
40 simulténeamente y casi instantédneamente para la tota-
lidad de las bobinas vacias.,

Respecto a estos dos ultimos puntos, con-
viene subreyer el interés que presentan dispositivos de .
aprehensidén que mentienen las bobinas (vacias o llenas)
de manera "pendular" (lo que permite su engenche y su de-
senganche sin "fallos") cuando a tales dispositivos de
aprehensidn estdén asociados medios de centrado (lo que
permite el posicionamiento preciso y simultdneo de cada
bobina vacia encima del husc correspondiente).

Como es evidente, y como ya resulta, ade-
més, de lo que precede, el invento no se limita en abso-
luto a aquellos de sus modos de aplicacibn, asi como tam-

poco & aquellos modos de realizacidn de sus diversas par
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por el contrario, todas sus variantes.

' Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Luxemburgo el 12 de Diciembre de 1968, con
el nimero 57.530, se acoge-a los beneficios del articu~
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios,son
log giguientes:

1.- Aparato de mudade para mdguina de hi-
latura con husos, que incluye, una banda o cinta sin fin
que puede circular bajo la accién de un motor de arras-
tre entre dos poleas, dispuestas, respectivamente, en los
dos extremos del banco de husos de la mdquina de hilatu-
ra, estando montada esta banda sin fin sobre un soporte
paralelo al banco de husos, digpositivos de aprehensidn
llevados por esta banda sin fin y repartidos a interva-
los iguales a los intervalos gque separan los husos, es-
tando dispuesto cada vno de estos dispositivos de apre~

hensién para enganchar y luego desenganchar el extremo

374018
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de una bobina (llena o vacia) durante un movimiento re-
lativo en un plano horizontal de dicho dispositivo de
aprehensidn con relacién a la bobina considerada, y un
primer mecanismo capaz de amsegurar una traslacidn vertical
del soporte con una amplitud por lo menos igual a la al-
tura Util de los husos, caracterizado por el hecho de
que, el numero de los dispositivos de aprehensién es,
por lo menos, igual al doble del niémero de husos a ser-
vir, el soporte de la banda gin £in ostd dispuesto de
manera que mantiene cada uno de los dos ramales de la
banda sin fin al nivel de un plano horizontal, un puesto
de carga de las bobinas vacias estéd dispuesto en wno de
los extremos de la mdquina, de tal manera que cuando la
banda sin fin estd animada de un movimiento en un senti-
do tal gue cada dispositivo de aprehensidn pasa al nivel
de dicho puesto de carga y luego se encuentra en el ra-
mal exterior de la banda sin fin, engancha una bobina
vacia, de manera que cuando un nimero de bobinas vacias
igual al nimero de husos del banco de husos han sido en-
ganchadas, el ramal exterior de la banda sin fin esté
surtido de las bobinas vacias, y un puesto de descarga
de las bobinas llenas estd dispuesto en el otro extremo
de la mdquina, de tal manera que, cuando la banda sin
fin estd animada de un movimiento en sentido contrario,
cada dispositivo de aprehensidn, al pasar al nivel de di-
cho puesto de descarga y luego encontrarse en el ramal
exterior, desengancha una bobina llena de manera que,
cuando las bobinas vacias del ramal exiterior han pasado
al ramal interior, la totalidad de las bobinas llenas

se hayan desenganchado al pasar al nivel de dicho puesto
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de descarga, encontréndose el ramel exterior de la banda
gin fin, por este hecho, vacio, cuando las bobinas vacias
han pasado al ramal interior.

2.~ Aparato de mudada sezun la reivindi-
cacién 1, caracterizado por el hecho de que incluye, ade-
més, un segundo mecanismo capaz de asegurar una trasla-
cién horizontal del soporte de la banda sin fin, perpen—
dicularmente a la orientacidén del banco de husos, entre
una posicidn aproximada para la cual el ramal interior
se encuentra emn el plano veritical del banco de husos y
una posicidn alejada para la cual el ramal interior se
encuentra en un plano vertical libre, encontréndose los
puestos de carga y de descarga en el trayecto de la ban-
da sin fin cuendo su soporte ocupa dicha posicidn aleja-
da.

3.~ Aparato de mudadae segin la reivindica-
eién 1, caracterizado por el hecho de que cada dispogi-
tivo de aprehensidn estd constituido por un gancho cuya
parte inferior presenta dos ramas horizontales y por el
hecho de cade bobina incluye, en su extremo superior,
una espiga cilindrica coaxial a la bobina, de difémetro
inferior a la separacién de las dos ramas del dispositi-
vo de aprehensién, termindndose diche espige en una ca-
beza circular de didmetro superior a la separacidn de
lag dos ramas citadas, siendo llevado tal dispositivo
de aprehensién por la bamda sin fin de tal manera que
lag ramas horizontales presentan su parte abierta cuan-
do la banda sin fin estd animada de un movimiento en el
sentido de enganche.

4.- Aparato de mudada segin la reivindi-
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cacidn 1, caracterizado por el hecho de que el puesto
de carga incluye un elemento mévil destinado a ser lle-
vado al nivel de la banda sin fin durante las operacio-
nes de enganche Ge las bobinas vacias y separado de di-
c¢ha banda sin fin cuando dichas operaciones de enganche
han terminado.

5.— Aparato de mudada segin las reivindi-
caciones 3 y 4, caracterizado por el hecho de que este
elemento mévil estd constituido por un canal de espera
en el cual un cierto nimero de bobinas vacias estin dis-
puestas verticalmente, de manera que sus espigas cilin-
dricas estén hacia arriba, siendo llevado dicho canal
de espera, durante el enganche de lag bobinas vacias,

a una posicidn tal, que la espiga cilindrica de la bo-
bina vacia situada hacia la abertura de este canal de
espera, se encuentre en la trayectoria de los disposi-
tivos de aprehensidn.

6.- Aparato de mudada segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado por el hecho de que el puesto de
descarga incluye un elemento mévil destinado a ser lleva-
do al nivel de la banda sin fin durante las operaciones
de desenganche de las bobinas llenas, y separado de di-
cha banda sin fin cuando dichas operaciones de desengan-
che han terminado.

7.~ Aparato de mudada segin las reivindi-
caciones 3 y 6, caracterizado por el hecho de que este
elemento movil estéd constituido por un dedo de tope que,
cuando estéd a nivel de la banda sin fin, viene a detener
sucesivamente el transporte de cada bobina llena y & pro-

vocar su desenganche por desacoplamiento de la egpiga
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cilindrica de las ramas de cada dispositivo de aprehen-
gién.

8.~ Aparato de mudada segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado por el hecho de que el primer
mecanismo es un mecanismo con paralelogramos que incluye
varias bielas largas articuladas cada una sobre el sopor-
te de la banda sin fin y sobre una pieza, mévil parale-
lamente a dicho soporte, estando articulada la biela lar
ga en su mitad cada una sobre una biela corta cuya lon-
gitud es igual a la mitad de la longitud de la bilela lar-
ga, estando articulada a su vez esta biela corta sobre
un chasis inferior, cooperando les piezas méviles que
incluyen una parte terrajads con un tornillo sin fin que
se extiende en toda la longitud de la mAquina y arras-
trado por un grupo motorreductor con dos sentidos de ro-
tacidn.,

9.- Aparato de mudada segin las reivindi-
caciones 2 y 8, caracterizado por el hecho de que el se-
gundo mecanismo es un necanismo de gatos que incluye va-
rios gatos de tornillo cuyos vdstagos respectivos estén
enganchados al chasis inferior, cooperando el tornillo
de cada uno de estos gatos con una nuez terrajada en-
granada con un engranaje motor enchavetado sobre un Ar-
bol motor gque se extiende en toda la longitud del cha-
sis inferior y arrastrado por un grupo motorreductor con
dos sentidos de rotacién. ‘

10,~ Aparato de mudada gerin la reivindi-
cacién 1, caracterizado por el hecho de que estén pre-
vistos medios de centrado pare inmovilizar sin bloguear-

la cada bobina vacia suspendida del dispositivo de apre-
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hensibn correspondiente encima del huso correspondiente. -

11.- Aparvato de mudada segin la reivindi-
cacidén 10, caracterizado por el hecho de que estos medios
de centrado estdn constituidos, por wma parte, por Srga-
nos en forma de horquilla, que presentan dos ramag hori-
zontales y un imén permanente fijado entre las dos ramas
estando situedo cada uno de estos drgenos en forma de
horquilla encima del huso correspondicute y, por otra
parte, anillos constituldos de un material ferrvomagndti-
co y solidarios de la parte inferior de cada una de lag
bobinag.

12.- Aperato de mudada segin la reivindi-
cacidn 10, caracterizado por el hecho de gue estos medios
de centrado estdn constituldos, por una parte, por drga-
nos en forma de horquilla que preserntan dos ramas hori-
zontales, estando situado cada uno de estos Organos en
Lforma de horquilla encima del huso correspondiente y, por
otra parte, un conducto cerrado de materia deformable,
que se extiende en toda la longitud del banco de husos,
mentenido por un soporte rigido, venhajosamente solidaw=
rio del soporte de la banda sin fin, estendo sitvado es-
te conducto por el lado en que los Srganos en Torma de
horquilla estén ebiertos y dispuesto con relacidn al ra-
mal interlor de la banda sin fin de menera que, cuendo
la presién embiente reina en este conducto, no toca las
bobinas vacfas o llenas suspendidas de los dispositivos
de aprehensién del ramal interior de la banda sin fin,

y cuando una presidn superior & la presidn ambiente rei-
na en este conducto, se deforma de manera que toca dichas

bobinas y que las aplica contra log drganos en forma de
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horquilla,

13.~ Aparato de mudadae segun la reivindi-
cacibn 12, caracterizado por el hecho de que el soporte
rigido incluye ventajosemente un tubo que se extiende
en toda la longitud del banco de husos y que presenta
por el lado de los drganos en forma de horquilla una
abertura lonzitudinal por la cual el conducto se defor-
ma cuando una presidn superior a la presidn ambiente
reine en dicho conducto, encontréndose este tubo de pre-
ferencia a la altura del extremo superior de las bobi-
nas,

14,~ Aparato de mudada segin las reivin-
dicaciones 11 § 12, caracterizado por el hecho de que
los drgenos en forma de horquillae estdn soportados por
una pileza pivotante que se extiende en la longitud del
banco de husos y que puede pasar, bajo la accién de me-

dios de mando, de una posicidén inactiva, para la cual

los drganos en forma de horquilla estédn rebatidos hacia
arriba o hacia abajo y por este hecho no pueden inmovi-
lizar las bobinas vacias, a una posicién activa para
la cual los Srganocs en forma de horquilla estdn horizon-
tales y por este hecho pueden inmovilizer sin bloquear-
las dichas bobinas vecfes, ya sea gracias al conjuuto
iman~anillo (reivindicacidén 11), ya sea gracias al con-
junto 6rgano en forma de horquilla-conducto deformado
(reivindicacién 12).

15.- Aparato de mudada segin la reivin-
dicacién 1, caracterizado por el hecho de que la banda
sin fin estd constituida por una correa, por el hecho

de que el soporte incluye una parte central y dos par-
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tes laterales sobre las cuales dicha correa esia mante-

nida aplicade por medio de dngulos fijados sobre dicha
parte central, y por el hecho de que cada dispositivo
de aprehensidn es solidario de un brazo prendido en la
correa que constituye la banda sin fin, incluyendo cada
brazo una prolongacidn horizontal que Se apoya por su
cara inferior, sobre la parte lateral, y que estd man-
tenida hacia arriba por su cara superior por el angulo
considerado.

16.-~ Aparato de mudada para maquima de
hilatura con husos,

Tal y como se ha descrito en la Memoriae
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y con los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de treinta hojas escri-

tas a mdquine por una sola cara,

Madrid,

P.A.
Cf/fww ¥::>
1 ..

/
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