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Este invento se refiere en general a acondi-
cionadores de aire para habibaciones v, mis en particu-
lar, a acondicionadores de aire para habitaciones, del
tipo para montaje al exterior.

Los acondicionadores de aire para habitacio-
nes y unidades de refrigeracidn por evaporacién simila-
res, que estin disefiados para ser montados en el exbe-
rior de una habitacidn y para comunicar con esta Gltima
a través de un conducto de aire, tlenen sobre los tipos
mis corrientes para montaje en ventana ciertas ventajas.
tales como las de una menor propagacidn de ruido al inte-
rior de la habitacidn que se acondiciona, menor obstruc-
¢idn del espacio de la ventana, y unas caracteristicas
botenciales de capacidad relativamente alta, sin un aumen
Yo excesivo de tamafio fisico de la parte visible desde
dentro de la habitacidn. No obstante, debido al peso de
una unidad montada al exterior que debe ser correctamen—
te situada a lo largo de una pared exterior del edificio,
¥ frecuentemente bastante por encima Gel nivel del suelo,
¥y debido a la necesidad de una seccidn de conducto que,
al estar dispuesta en una abertura de ventana, hace pro-
hibitivo el uso de una estructura de soporte voluminosa y
que obstruya el paso, dentro del espacio de la ventana, y

que plantea ademds problemas de transferencia de calor,

‘se ha visto que es bastante dificil cumplir todos los re-

quisitos - incluyendo un coste adecuado a las caracterig-
ticas de capacidad, unas caracteristicas de actuaciones

comparables a las de otros acondicionadores de aire para
habitaciones de aproximademente el mismo coste y la faci=-

lidad de instalacidn que un acondicionador de aire para
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habitaciones debe satisfacer para conquistar el favor o
tanto de su fabricante como de su usuario previsto.

El objeto principal del invento es proporcio-
nar un acondicionador de aire para habitaciones montado
al exbterior, con una estructura de soporte que permita
instalar con facilidad el acondicionador de aire y que,
ademds, no solamente sea sencilla y econdmica sino que
requiera poco espacio de ventana y no precise ninguna
clase de soporte en la seccidn de conducto del acondicio~
nador de aire.

El invento, en un aspecto del mismo, consis-~
te, en consecuencia, en un acondicionador de aire para
habitaciones, para acondicionar una habitacidén de un edi=-
ficio que tiene una abertura en la pared, que conduce a
dicha habitacidn, comprendiendo dicho acondicionador de
aire para hebitaciones una seccidn principal adaptada pa-
ra ser situada exteriormente a dicho edificio, de modo
que se extienda a lo largo de una parte de pared del mis-
mo desde junto a dicha abertura en la pared hasta un ni-
vel por debajo de ella, una seccidén de conducto adaptada
para ser situada en dicha abertura de pared para propor-
cionar comunicacibén entre la seccidn principal y dicha
habitacibn, y una estructura de soporte para soportar el
acondicionador de aire directamente en dicho edificio y
sin que provea soporte alguno sustancial la seccibn de
conducto, comprendiendo dicha estructura de soporte me-
dios de soporte superiores sujetos a dicha seccidn prin-
cipal y adaptados para ser unidos a una superficie infe-
rior de dicha abertura de la pared, y medios de soporte

inferiores sujetos a dicha seccibn principal y que se ex-
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tiende desde una cara de la misma dirigida hacia dicha
parbe de pared cuando la seccidn principal esti montada
en posicidn, siendo dichos medios de soporte superiores
y dichos medios de soporte inferiores ajustables verti-
cal y horizonbtalmente, respectivamente, para permitir
que la seccidn principal sea movida verticalmente y aplo-
mada junto a dichas partes de pared hasta quedar correc-—
tamente situada con relacidén & dicha asbertura de venta-
nae
Puesto que esta estructura de soporte no prme

cisa de la seccidn de conducto para su propio soporte,
no se requiere que la seccidn de conducto soporte carga
alguna, y por consiguiente, permite lograr con el invento
el objeto adicional de asegurar altas caracteristicas de
actuacidn del acondicionador de aire, proporcionando una
seccidn de conducto que tiene excelentes propiedades de
aislamiento térmico y disminuye espectacularmente las
pérdidas de frio, sin requerir para ello paredes de con=
ducto excesivamente gruesas, y que, aungue estructural-
mente sea suficientemente sbdlida para soportar un cierto
grado de descuido en la manipulacidn, sea facil de cor-
tar, contribuyendo con ello a faciliter todavia més la
instalacibén, permitiendo que el trozo de seccidn de con-
ducto sea ficilmente adaptado, en el punto de instalacidn,
al grueso de la pared en une de cuyas aberturas de venba-
na ha de ser acoplada la seccibén de conducto.

Por consiguiente, el invento, en otro aspecto
del mismo, consiste en una seccidn de conducto de una
pieza hecha de un polimero resinoso moldeado expandido,

para formar paredes de naturaleza rigida a base de cel-
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das cerradas.

El invento se pondri mejor de manifiesto de
la descripcidn que sigue de realizaciones preferidas del
mismo ilustradas, a modo de ejemplo {nicamente, en los
dibujos que se acompaflan en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado lateral
de un acondicionador de zire para habitaciones y de una
disposicibn de montaje de acuerdo con una realizacidn
del invento;

La figura 2 es una vista en perspectiva iso-
métrica de la cara interior de la seccibén principal del.
acondicionador de aire antes de ser montado en el edifi--
cio;

La figura 3 es una vista en perspectiva iso-
métrica, fragmentaria, desde el exbterior de la parte in-
ferior de la ventana de un adificio, preparada para reci-
bir la seccidn principal de la figura 2;

La figura 4 es una vista en elzado lateral,
similar a la de la figura 1, con la seccidén principal
montada, pero antes de haber sido instalada la seccidn
de conducto;

La figura 5 es una vista en perspectiva iso-
métrica del soporte articulado usado en relacidn con una
instalacidn a nivel superior; '

La figura 6 es una vista en perspectiva iso-
métrica del canal de soporte de la unidad usado para una
instalacibén a nivel superior;

La figura 7 es una vista fragmentaria de la
cara interior de la seccibn principal, con el canal de so

porte de la unidad de la figura 6 unido az la misma;

373982
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La figura 8 es una vista en perspectiva igo-
métrica, fragmentaria, desde el exterior, de la parte in-

ferior de la ventana y del soporte de articulacidn de la

figura 5 durante el procedimiento de unidn;

La figura 9 es una vista lateral que ilustra

la seccidn principal siendo movida a relacidn de unidn o

fijacidén con los medios de soporte superiores;

La figura 10 es une vista lateral que ilustra

la seccidn principal siendo girada & posicidn, a continua

cién de la fase ilustrada en la figura 9

La figura 1l es una vista lateral que ilustra

la seccidn principal en su posicibn montada final;

La figura 12 es una vista en perspectiva iso-
métrica, fragmentaria, desde el interior de la habitacidn,
de la parte inferior de la ventana y con la seccidn de

conducto guitada y una tapa para invierno instalada en la

seccidn principal;

La figura 13 es una vista en perspectiva iso-

métrica del acondicionador de aire para habitaciones ins-

talado, tal como se ve desde el exterior del edificio;

La figura 14 es una vista en alzado, parcial-
mente recorbtada, de las partes interiores de la porcidn
superior de la seccidn principal con la envuelta de cie-

rre quitada, siendo la vista esencialmente la misma que

la obtenida con el panel de acceso superior quitado;

La figura 15 es una vista en corte vertical,

fragmentaria, correspondiente a un corte dado a lo largo

de la linea XV-XV de la figura 13;

La figura 16 es una vista en perspectiva iso-~

métrica de la seccidn de conducto y del modo - en que es
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cortada a la profundidad apropiada para instalaciones.
particulares;

La figura 17 es una vista en perspectiva iso-
métrica, fragmentaria, de la esguina inferior izquierda
del extremo interior de la seccidn de conducto, gue ilus-
tra el modo en que la caja de control para el acondicio-
nador de aire para habitaciones, y su corddn de servicio
asociado, estén acomodados en la seccibén de conducto;

La figura 18 es una vista parcialmenbe en'aeg
piece ordenado a manera de una vista en alzado por un ex-
tremo de un molde en el cual puede ser formada la seccidn
de conducto; ¥y

La figura 19 es una vista en corte, fragmen-
taria, de un trozo de una pared de la seccidn de conducto.

Las vistas de las figuras 1 - 4 ilustran una
realizacidn del invento que normalmente serd utilizada
cuando el acondicionador de aire haya de ser montado en
el edificio desde el exterior del mismo, tal como en ins-
talaciones a nivel del suelo, mientras que las vistas de
las figuras 5 - 11 son de uns realizacidén que normalmen-
te serd la preferida cuando el acondicionador de aire ha-
ya de ser montado a un nivel relativamente alto y las ma-
nipulaciones necesarias para su montaje hayan de ser efec
tuadas por personal que trabaje desde dentro de la habi-
tacibén, en vez de desde fuera del edificio. Isto no quie
re decir que el montaje a nivel bajo de las figuras 1 -

4 no pueda ser usado para un nivel superior, y viceversa
por lo que se refiere al montaje a nivel alto, pero se
apreciard que, debido sl peso de la unidad, se preferird

normalmente, para facilibar el montaje, que la instalacidn

373982



10

15

20

25

30

31.1.70

* a nivel mds bajo quede limitada a tales instalaciones pa-

ra nivel mds bajo.

Las dos partes principales de la unidad de
acondicionador de aire para habitaciones que realiza el
invento son la seccifn principal 10 (Figura 1) y la sec-
¢ibn de conducto 11. La seceidn principal es de forma
de céja en general rectangular, y estd disefiada para sef
dispuesta en el exterior de la pared 12 de un edificio,
adyacente a una abertura en la misma, tal como una aber=
tura 13 para ventana, y para extenderse a lo largo de la
pared hasta un nivel por debajo del nivel de la abertura.
El conjunto de ventana ilustrado en los dibujos es la
tipica ventana de una o de dos hojas, de deslizamiento
por suias verticales, e incluye una hoja de venbana 14 que
es movible verticalmente en gulas para la hoja, uns repi-
sa 15 de ventana, y un antepecho 16 de ventana.

Ia seccidn principal 10 contiene los compo-
nentes del sistema de refrigeracidén y lcs componentes de
flujo de aire que, juntos, representan la mayor parte del
peso de la unidad. Estos componentes se han indicado en
la figura 1 mediante lineas de trazos, e incluyen un com-
presor 18 de refrigerante, un condensador 19, y un venti-
lador 20 de condensador, accionado por un mobtor eléctrico
21 en la parte inferior de la seccidn principal, y un par
de ventiladores en alojamientos22 accionados por un motor
eléctrico 23 entre los alojamientos para las aspas de los
ventiladores, un_evaporaddr de refrigerante 24, un condugc
%o 25 que va desde la descarga del alojamiento del venti-
lador a la cara de aguas arriba del evaporador, y conden=-

sadores de motor, asi como otros componentes de control
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eldctrico (no representados), entre los alojamientos de
ventilador y el conductor adyacente a la cara exterior
26 de la seccidn principal, situados todos en la parte
superior de esta (ltima.

La seccibn de conducto 11 es de una sola pie-
za moldeada de un polimero resinoso expandido, tal como
de poliuretano o de poliestireno, gue proporciona una es-—
tructura de pared rigida de celdas cerradas. ILa seccién
de conducto 11, que estd abierta por ambos extremos, fie—
ne paredes exteriores relativamente gruesas (es decir,
de unos 9, 5 mm), y une divisibn interior gruesa 27, ¥y
estéd acoplada por su extremo exterior abocinado 28 a la
parte superior abierta 29 (Figura 2) de la cara interior
30 de la seccidn principal. EF1l extremo interior abierto
31 de la seceidn 11 de conducto estd provisto de un fren-
te decorativo 32 (preferiblemente tal como en la Patente
para los EE.UU. nlimero 3.,476.034) que coopera con el ca=
rril inferior de la hoja 14, con las gulas opuestas de
la hoja, y con la repisa 15, para proporcionar un frente
cerrado herméticamente y atrayente para el acondicionador
de aire, tal como se ve desde el interior de la habita-
cibén que se acondiciona,

En funcionamiento, el aire es agpirado desde
la habitacidn a través del paso inferior 33 de la seccidn
de conducto por los ventiladores 22, es impulsado a tra-
vés del conducto 25 y a través del evaporador 24 donde es
enfriado, y es luego hecho pasar a través del paso supe-
rior 34 de la seccidn de conducto, y descargado a través
del frente 32 al interior de la habitacibén. Se aprecia-

r4 que, con una disposicibn de flujo de aire tal como es-
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ta, se producirén de ordinario pérdidas de refrigeracién
sustanciales en la seccidn de conducto., Como se ha indi-
cado en lo que antecede, sin embargo, la seccibn de con-
ducto 11 estd formada de un material esponjado, ligero,
rigido, de celdas cerradas, que tiene excelentes propie-
dades de aislamiento térmico, de modo que esas elevadas
pérdidas térmicas no se producirdn con la disposicidn

que realiza el invento. Pero el material de conducto usa
do es de una naturaleza sustancialuente no apta para so-
portar cargas, y por consiguiente, es deseable soportaxr
la seccibn principal 10 en el edificio sin contar con so=-
porte material alguno proporcionado por la seccidn de
conducto. Ademds, puesto que el material de la seccidn
de conducto estéd expuesto a sufrir dafios con mis facili--
dad que, por ejemplo, una seccidn de conducto con reves-
timiento metdlico, es deseable montar la seccidn princi-
pal 10 de manera que permita el fAcil ajuste de la sec-
cibén principal en la posicidén correcta necesaria para la
instalacidén de la seccibén de conducto, a fin de que la
seccidén de conducto pueda ser instalada sin deformarla ni
forzarla,

De acuerdo con el invento, por consiguiente,
la disposicidn de montaje para este acondicionador de ai-
re para habitaciones, en particular, incluye medios de 80
porte superiores, designados en general por 35, y medios
de soporte inferiores, designados en general por 3%6. Los
medios de soporte superiores 35 de la realizacidn ilustra
da en las figuras 1 a 4 incluyen un par de placas 37 de
antepecho espaciadas entre si a lo largo de la longitud

del antepecho 16, y provista cada una de ellag de un espé
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rrago roscado vertical 38 que lleva una tuerca de apoyo
39, y un par de escuadras 40 de soporte de unidad (Figura
2) que son en general de seccidn transversal en forma de
éngulo, con un lado del &ngulo apoyado y fijo contra la
cara interior 30 de la seccidn principal por debajo y muy
cerca de la parte superior abierta 29, y con el otro lado
del angulo sobresaliente desde la cara interior 30 y c933
una abertura 41 para recibir el respectivo espérrago 38
cuando se lleva la seccidn principal a su posicidn de mon
tada en el edificio. Despues de asentada en el esparrago
la unidad de escuadra de soporte, se enrosca en el espi-
rrago una contratuerca 42 (Figura 4).

Los mediogs de soporte inferiores 36 de la rqgi
lizacidn de las Figuras 1 a 4 incluyen un par de torni- |
1llos 43 de nivelacidén y aplomado, espaciados entre si, que
tienen cabezas de superficie agrandada para apoyar contra
la cara exterior de la pared del edificio, y vastagos file
teados que son enroscados en tuercas soldadas 44 (Figura
4) sujetas contra la cara interior de la pared 30 de la
seccibén principal. Sobre el véstago de cada tornillo 43
se dispone una contratuerca 45 (Figura 1).

Las fases que se siguen para instalar la sec-
ccidn principal del acondicionador de aire, cusndo la dig
posicidn de montaje es como la ilustrada cn las figuras
1l a 4, son: primero sujetar las placas 37 de antepecho al
antepecho 16, con un espaciamiento especificado entre
ellas, por medio de sujetadores 46 (Figura 3) enroscados,
a través de la placa de antepecho, en el antepecho. Lue-
go se sujetan las escuadras 40 de la unidad (Figura 2) a

la cara interior 30 de la seccidn principal por medio de

373982
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tornillos enroscados en agujeros previamente taladrados |
previstos por el fabricante. ILos tornillos 43 de nivela-
cibn y aplomado de los medios de soporbe inferiores se en
roscan en las tuercas soldadas 44, y se ajustan de bal mo
do que la cara de apoyo de la cabeza de cada tornillo 43
quede espaciada de la cara interior 30 de la seccidn prin
cipal. a la misma distancia en que el antepecho sobreséld'
més ald de la cara exterior del edificio, tras lo cual se
aprietan las contratuercas 45 para sujetar en esa posicilén
los tornillos de nivelacidn y aplomado. Luego se eleva &
su posicidn la seccién principal 10, de modo que las aber-
turas 41 de las escuadras 40 de soporte de la unidad re-
ciban los espirragos roscados 38 de las placas 37 de an- |
tepecho. Tuego se enroscan o se desenroscan las tuercas
39 de apoyo en cada uno de los espArragos 38 de placa de
antepecho, hasta que una linea de nivel desde la cara su-
perior de la seccidn principal esté a una distancia dada
por encima de la cara superior de la repisa 15 de la ven-~
tana. A este respecto es de hacer nobtar que si la venta-
na en la cual se instala la unidad es del tipo corriente
de hoja sencilla o doble de aluminio, de deslizamienbto en
gulas verticales, la seccidn principal ha de ser ajustada
de modo que la cara superior de la seccidn principsl esté
2 esa misma distancia por encima del borde superior de la
pestania vertical ihterior de la ventana de aluminio. Ti-
nalhente se reajustan los tornillos 43 de nivelacidn y
aplomado, si es necesario, para asegurar que las caras
verticales de la seccibén principal 10 quedan a plomo, ¥
que la cara superior de la misma estd nivelada.

Se corta la seccidn de conducto 1l a una pro
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fundidad (la dimensidn entre los extremos abiertos inte-
rior y exterior) igual a la distancia entre la cara inte-
rior 30 de la seccidn principal y el borde que mira hacia
fuera de la repisa 15, menos el borde enfrentado de la re
pisa 15, menos la dimensidn del grueso del conjunto 32 de
frente decorativo. Se suelta luego de la seccidn prin-
cipal la caja de control 47, que estd sujeta a la sec— -
cibn principal durante el transporte en la posicibn ilue-—
trada en la figura 2, y se sujeta dentro del paso infe-
rior 33 de la seccidn de conducto junto a una esquina infe
rior del extremo interior abierto de la seceidn de con-
ducto, en la posicibén indicada en la Pigura 1. ZTuego se
monta el frente 32 en el extremo interior abierto 34 de:'
la seccidn de conducto, simplemente encajémndolo a presidn,
Yy luego se une la seccidn de conducto a la parte abierta
superior 29 de la seccidn principal, Ia seccibn de con-
ducto tienme apgujeros previamente taladrados, a través de
los cuales son introducidos tornillos espaciadores 48 (Fi
gura 1) que se enroscan sin apretar en dos aletas supe-
riores 49 de soporte de conducto y en dos aletas latera-
les 50 de soporte de conducto, en la seccidn principal.
Antes de apretar los tornillos espaciadores 48, se sitla
en posicidn una junta 51 de obturacién de copducto (Figu-
ra 1), la cual tiene un contorno en forma de U ¥y una sec-
cibn transversal de forma en general de T, para obturar

a lo largo de las uniones superior y laterales entre la
seccibén de conducto y la seccidn principal. Después de
instalada la junta de obturacibn de conducto, se manipula
finalmente el frente decorativo para colocarlo en su posi

cidn instulada, y se deja la ventana 14 descensando sobre
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el borde superior del frente decorabivo.

En las figuras 5 y 6 se ilustrsn los medios
de soporte superiores para la seccidn principal 10, usa~
das preferiblemente para instalaciones a nivel superior,
en lugar de los medios de soporte superiores 35 descri-
tos en lo que antecede. ILos medios de soporte superiores,
de acuerdo con las figuras 5 y 6, comprenden, como una par
te principal de los mismos, un soporte articulado 55 que
ha de ser unido al edificio y que comprende una placa de;
antepecho 56 asi como una gula 57 para recibir el canal.
La otra parte principal es el miembro 58 de soporte de la
unidad unido a la seccidn principal 10 y que adopta la
forma de un canal relabtivemente largo que btiene pestaﬁas-
59 dirigidss en sentidos opuestos a lo largo de cada uno'
de sus bordes longitudinales, y un tornillo alargado 60
unido s un exbtremo del cansl por medlo de un soporbe 61
que sujeta el tornillo 60 para permitir la robacidn del
nismo, peroc que impide el movimiento axial del tornillo
60.

Como se ha ilustrado en la fipura 5, la pla-
ca 56,de anbepecho y la gula 57 para recibir el canal son
mantenidas juntas en relacidn articulada medisnte un pi-
vote 62 que pasa a través de orejetas verticales provis-
tas tanto en la placa como en la gula. Un par de hue—
lles de articulacidn 63 cargan la guia 57 hacia arriba
con relacidn a la placa 56 de antepecho, de modo que an-
tes de la aplicacibn del canal 58 de la seccibn principalz
el soporte 55 de apoyo de articulacidén adopta la disposi-r
cidn ilustrada en la figura 5. ILa gula para recibir el

canal tiene mérgenes doblados 64 a lo largo de bordes
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opuestos, para recibir a deslizamienbo las pestafias 59
del canalvdurante la operacidn de montaje, estando los
extremos interiores de los mirgenes doblados inclinados
hacia arriba para proporcionar bocas 65 para facilitar
la entrada de las pestafias en las gulas. ILa gula 57 pa-
ra recibir el canal incluye ademds un bloque 66 fijo so-
bre la misma y con un &nima roscada 67 formada en el misg
mo, para recibir el miembro del tornillo 60 del canal 58
de soporte de la unidad. ‘

La figura 7 ilustra el canal 58 de soporte
de la unidad unido a la cara interior 30 de la seccidn
principal, con el soporte 61 dispuesto en la parte supe--
rior. Se observard que el canal de soporte de la unidad
no estid centrado en el sentido de la anchura de la sec-
cibn principal, correspondiendo la posicidén descentrada
del canal al cenbtro de gravedad aproximado de la seccidn
principal en sentido lateral, para equilibrar mejor la
seccidn principal. ILa parte de fondo del canal estd su-
jeta a la cara interior 30 de la seccidn principal en re-
lacidn a tope, de tal modo que las pestafias 59 estén dic-
fanciadas de la cara.

La figura 8 ilustra la relacidn, en posiciln
instalada, del soporte 55 de apoyo arbiculadoc con respec~—
to al antepecho 16, La anchura de la placa 56 de antepe-
cho es tal que un borde de la Placa 56 queda alineado con
la linea central de la abertura de la ventana. Con esto
queda situado el soporte de apoyo de articulacibn de tal
modo que, con el canal de la unidad en su posicidn des-
centrada previamente cstablecida sobre la seccibn princi-

pal, la seccidn principal en conjunto quedard centrada
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con la abertura de la ventana, aunque los medios de so-
porte superiores para ello quedarén descentrados con res—
pecto a la abertura de la ventana. Durante la instala-
cidén, la guia para recibir el canal es empujada hacia
abajo a la posicidn ilustrada en la figura 8, contra la
accidn de los muelles de articulacidn, a fin de determi-
nar la posicidn apropiada de la placa 56 de antepecho

con respecto al antepecho, tras lo cual se sujeta la pla-
ca de antepecho 56 a un antepecho de madera por medio da-
tirafondos, o con sujetadores especiales si el antepecho
es de ladrillo o de hormigdn. Después de sujeta la ple-
ca de antepecho al antepecho, se deja gue la parte de guia
vuelva a su posicidn inclinada hacia arriba ilustrada en
la figura 5.

La instalacién de la seccidn principal 10
desde dentro de la habitacidn a ser acondicionsda se com-
prenderd mejor con referencia a las figuras 9-1l. ILa seg
cidn principal 10 es elevada a una posicidn tal que su ca
ra interior 30 estd mirando hacia abajo, con el canal 58
de soporte de la unidad descansando sobre la repisa 15
de la ventana, y con las pesbtafias 59 alineadas con las
guias formadas por los mérgenes 64 del miembro 57 de
guia. La distribucidn de peso en la seccidn principal 10
es tal que la seccidn principal tiende a quedar sblo li-
geramente desequilibrada sobre la repisa 15 de la venta-
na cuando estd en la disposicidén que se ha ilustrado en
la figura 9. Ello facilita la manipulacidn necesaria pa=~
ra asegurar que las pestafias 59 del canal de soporte de
la unidad son apuntadas en las gulas de borde del miembro

de guia. TLa seccibn principal es luego deslizada cuidado
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| samente hacia fuera hasta que el extremo libre del tor-

nillo 60 entra en el &nima 67 del bloque 66. El canal 58:

. de soporte de la unidad es sustancialmente mis largo que

el tornillo 60, para asegurar que antes de que la seccidn

;principal se extienda fuera de la ventana hasta bastan-

. te lejos, una longitud sustancial de las pestafias 59 que-

fdaré recibida dentro de las gulas. Iuego se pivota ha-

" ¢ia fuera la seccibn principal 10 a una posicibn, y a tra

vés de ellas, tal como la ilustrada en la figura 10, es-

i tando entonces soportada la seccidn principal totalmente

:por el tornillo 60 que apoya conbtra el blogue 66. Luego

se baja la seccibn principal 10 a su posicidn correcta,
haciendo rotar para ello el extremo superior del tornille
60 hasta que la parte superior de la seccidn principal

10 esté a una distancia dada por encima del borde supe-
rior de la repisa 15 de la ventana o bien, para una insta
lacidn de ventana de aluminio, hasta que esté a uns dis-
tancia dada por encima del borde interior frontal del fon
do del bastidor de la ventana de aluminio.

Con referencia a la figura 11, la estabili-
dad de la seccidn principal'lo se mejora preferiblemente
mediante el uso de los medios de soporbte inferiores 36,
también usados con la instalacidén para nivel més bajo
ilustrada en las figuras 1 a 4, incluyendo ésos medios de
soporte inferiores los btornillos de aplomar 43 y las con-

tratuercas asociadas. Para evitar que se produzca incli-

nacibn lateral, pueden también emplearse con la realiza-
. cibn de las figuras 5-11 unidades de nivelacidn 39 (fi-
- gura 1l) y contratuercas 42, en los espArragos roscados

' 28, como se ha descrito en relacibén con la primera rea-
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lizacidn.
El resto de la instalacibn, incluyendo la su-
: jecidén de 1a seccidn 11 de conducto, la situacidn en po-
. sicibn de la caja de control 47, y la instalscidn del
5 frente, asi como la obturacidén de cualesquiera aberturas
en la ventana, se lleva a cabo del mismo modo gue se ha
descrito en relacidn con la instalacidn de la disposi-
cibn de montaje a nivel inferior de las fipuras 1 a 4,
| habiéndose ilustrado en la figura 1% el acondicionador

10 de aire totalmente instalado, seglin se vé desde el exte-
rior del edificio.

Para invierno, la disposicidn de soporte de
acuerdo con el invento, se presta de por si a quitar la
seccidn de conducto, volver a colocar la caja de conbtrol

15 en el espacio de la seccibn principal, y cerrar la parte
superior abierta 29 con una tapa 71 (figura 12). ILa ta-
pa puede ser de tipo de cubeta de poca profundidad, de
modo que puedan usarse los mismos soportes de fijacién
que para la seccién de conducto. Ello, entonces, permi-

20 te cerrar o abrir la hoja de la venbtana como si no hu-
biera acondicionador de aire asociadc con la venbana, ¥y
permite también volver a poner en servicio el acondicio=-
nador de aire al siguiente afio sin que para ello se re-
quiera volver a monbtar la seccidn principal.

25 Con referencia ahora a la figura 14, se ha
ilustrado en ella la relacidn general de las partes en
el interior de la parte superior de la seccidn principal.
Los alojamientos 22 de ventilador espaciados entre sl ¥
los conductos 25 espaciados entre gl proporcionan entre

30 f ellos un espacio en el cual se acomoda un canal 70 vertgé

373082
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: cal abierto hacia fuera, sujeto a lo largo de sus bordes
iinferiores a una base 71 y que tiene paredes gue definen
:parte del compartimiento de componentes eléctricos que
'contiene los condensadores 72 de motor, asli como los blo-
jques terminales y otras partes eléctricas tipicamente
:usadas. Los conductores eléctricos 73 van a los motores,
:y a la caja de control 47 (ilustrada en su posicidn ope-
;rante en la figura 1 y en su posicibn de transporte en

la figura 2) la cual contiene interruptores para contro-

lar el funcionamiento del acondicionador de aire.

Una envuelta de forma de U (preferiblemente de
una pieza) forma la pared superior 74 (figura 13) y las
paredes laterales 75 y 76 de la seccidn principal. El
borde exterior de la envuelta estl doblado sobre si mis-
mo a lo largo de la parte superior y de los lados y lue~
go hacia dentro para formar un entrante 77 (figura 15)

gue sirve de asiento para los medios de panel de acceso

.que cubren la cara exterior del acondicionador de airs.

Esta disposicidn comunica ademés a la envuelta una rigi-
dez considerable. Loz medios de panel de acceso couprenm
den un panel macizo superior 78 y un panel inferior 79
con aberturas o lumbreras como las de una persiana, el
cual tiene su borde superior solapado por'el borde infe~
rior del panel superior. Tornillos 8C, que se extienden

a través de los mirgenes del panel y entran en la envuel~

‘ta en dicho asiento, sujetan los paneles en posicidn. Se

ha provisto una junta 8l en la cara interior del panel ad

yacente a los cuatros bordes del panel y que sirve, junta

‘mente con la disposicibn entrante del asiento, para obtu-

rar la cara exterior del acondicionador de aire impidien-
373982
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i do que se establezcan fugas con el ambiente exterior.

Por lo que se refiere a los requisitos de
servicio con la disposicidn descrita, si el acondicionador

de aire estd montado en una instalacidn s nivel del suelo

- 0 a una altura razonablemente préxima al suelo, se lle-

. 8a al panel de acceso 78 desde el exterior y se quita

. simplemente aflojando los tornillos 80, de modo gue pue-

- de obtenerse acceso a toda la parte interior superior del

acondicionador de aire. Tipicamente, serd necesaria la

posibilidad de acceso para trabajos en relacidn con las

partes del compartimiento de componentes eléctricos, a las

- que es flcil dejar al descubierto quitando el panel 78.

Si la instalacidn es de un tipo para nivel superior, se

- quita primero la seccidn de conducto 11, y se eleva lue=-

.la unidad de acondicionamiento de asire montada al exbe-

go el acondicionador de aire para habitaciones a la posi-
cibén de la figura 10, por menipulacidn del tornillo 60
(figuras 6-7), v luego se inclina hacia la aberturs de

la ventana a la posicidn ilustrada en la figura 9. GEn
esta posicidn el panel de acceso 78 mira hacia arriba y
puede ser quitado cduodamente desde dentro de la habita—
cibn.

Las figuras 16 a 19 ilustran detalles referen
tes al moldeo y ajuste de la seccidn de conducto 11 1a
cusl, como se ha seflalado en lo que antecede, es una eg-
tructura moldeada en una pieza, en una sola operacidn, a

partir de un polimero resinoso expandido durante el mol-

~deo y curado luego, para formar paredes de una naturale-

za rigida, de celdas cerradas. Ademds de tener excelen-

tes propiedades de aislamiento térmico, permitiendo que
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terior funcione con buen rendimiento, una seccibén de con-

; ducto asi febricada tiene también la ventaja de prestar-

se de por si a ser ficilmente cortada a la longitud apro-

' piada, tal como viene determinada por la profundidad de

la pared del edificio y del saliente del antepecho de la
ventana con relacidén a la posicibn de la ventana. Tal
operacidn de corte puede ser efectuada como se ha ilus-
trado en la figura 16, en la cual se ha representado, en
uso, una cuchilla de rayar o cortar 82 en el extremo de
un calibre ajustable econduico 83. £l calibre se ajusta
para quitar la cantidad apropiada de la parte extrema in-

terior del conducto, y se pasa luego a lo large de las

caras, tanto interior como exterior, de las cuatro pare-

des 84-87, y bambién a lo largo de las caras superior e
inferior de la divisibn 27, tras lo cual la parte de de-
secho del conducto se retira simplemente, o se hace sal-
tar, para dejar un borde recto relativamente afilado, cobxe
el cual asentari el frente decorativo.

Antes de unir la seccibén de conducto a la segc
cibn principal, y después de haber sido dimensionada, se

monta la caja de control 47, como se ha ilustrado en la

figura 17, en la esquina inferior izquierda de la seccidn

de conducto en el exbtremo interior abierto de la misma,

- por medio de tornillos que se enroscan a través de aguje-

' ros taladrados en posiciones especificadas a través de

- la pared inferior 85 de la seceidén de conducto, y se tien.

"de el cordbn de servicio 88 en la garganta 89 en la pa-

red inferior 85. ILa parte del cordbn de servicio que se

extiende hacia fuera més alld del borde frontal del con-

~ducto es acomodada en un canal especial (no ilustrado)

373982
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que se extiende a lo largo del borde inferior del fren-—

" te decorativos

La seccidn de conducto 11 se forma en un mol
de del tipo general ilustrado en la figura 18, la cual
es, en general, una seccidn vertical, pero gque se ha to-

mado sobre un plano vertical correspondiente a la cara

interior de una pared extrema, habiéndose representado
. las partes separables del molde en relacidn de ligeramen

~ te separadas, e indicéndose con flechas la direccidn en

la cual han de wmoverse las partes para cerrar el molde.

Dos troncos trapezoidales 90 y 91 estén fijos en la base

" 92 y se extienden en longitud en la misma disbancia que
las dimensiones medidas entre las caras interiores de
- las paredes laterales 86 y 87. Un macho interior 93 for-

- ma el paso superior del conducto, y el macho 94 forma el

paso inferior, siendo la parte inferior 95 complementaris
en forma de la superficie truncada 91, para formasr el ex—'
tremo exterior en angulo del paso inferior 3%. Ambog ma-
chos 93 y 94 tienen la wisma longitud que las partes trun
cadas. La parte truncada 90, por supuesto, forma la bo-
ca del paso superior 34,
La pared lateral exterior 96 del molde esté

unida a lo largo de uno de sus obrdes verticales o una pa

red exterior extrema (no representada) del nolde, mien-

tras que la obra pared lateral exterior 97 estd unida a

lo largo de uno de sus bordes verticales a la obtra pared
exberior extrema del molde. Asi, tal como se vé desde

arriba, cada uno de los conjuntos de pared extrema y pa-

red lateral tiene una forma de L, y cada conjunbo estd

dispuesto enfrentado, en relacidn complementaria, al otro
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- de los conjuntos, para cerrar el recinto exterior rectan-

: gular dentro del cual se forma el conducto. ILa parte su-

i
!

!

perior 98 del molde es sustancialmente plana e incluye

bebederos 99 (de los que se han ilustrado tres como ejem-

fplo) a través de los cuales se introducen en el molde los

componentes del material polimero conformable. Ia pared
superior incluye también un cierto nlmero de agujeros

de respiracibén (por ejemplo ocho , de los que no se ha
ilustrado ninguno), los cuales son sustancialmente més
pequefios que los bebederos. Los bebederos se taponan des
pués de introducido el material de esponjamiento en el
molde desde el conjunto 100 de boguilla de material de
esponjamiento. El conjunto de molde incluye adends ti-
rantes y medios para manbtener juntas las partes del molde,
pero éstos no se han ilhstrado, ya que pueden adoptar
cualquiera de las formas usuales.

Las superficies del molde contra las cusles
se produce el esponjamiento son preferiblemente de un me-
tal pulimentado, para facilitar la separacidn de ellas
cuando se quita el molde. Un molde satisfactorio, para

los fines de fabricar secciones de conducto prototipo de

poliuretanc, ha sido construido de contrachapado de ma-

dera, siendo las superficies del molde hojas delgadas de
aluminio pulimentadas por las caras counbra las cuales es

dirigida la esponja. Ademds, las paredes que aparecen

como aproximadamente paralelas pueden tener una ligera

salida (o disminucidn progresiva del grosor) para faci-

 litar la separacién E1 alcohol polivinilico, que es ba-

rato, flcil de rociar por pulverizacidn y soluble en agua,

" sirve como un agente satisfactorio para facilitar la se-
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. orden de sproximadamente 0,16 gramos/cmE, y teniendo la

: paracidn, aplicado a la superficie conbtra las cuales se

- expande la esponja. Se apreciard que para series de pro-

duccidn, se usa un molde més duradero, tal como de alumi-

. nio colado con superficies pulimentadas.

La seleccidn de un sistema de esponja de po-
liuretano particular y de las variables de control du-

rante las operaciones de esponjamiento y curado, depende

~de las caracteristicas exactas deseadas en el producto
- final. A este respecto, entre las caracteristicas desea-
. bles se incluye un nacleo de relativamente poca densidad

; de las secciones de pared de conducto, del orden de 0,06

-0,1 gramos/cms, para proporcionar buen aislamiento térmi

- co, un revestimiento exterior enterizo, sblido, relabi-
" vamente liso, que tenga una densidad del orden de 5 veces

 la del nficleo, para mejorar su aspecto y su resistencia ]

a los agentes atmosféricos, siendo la densidad total del .

b

" conducbividad térmica de las paredes un facbor K del or- '

" den de 0,19 a 0,25 calorias gramos—cm/hora/cm2/90.

Un sistema de esponja sabtisfactorio, comer-

- clalizado por la Pittsburgh Plate Glass Company, tiene

' como componente principal un polialcohol identificado co-

mo el Nlmero 6.500 "8 Cl4-2" y un isocianato identificae- -
do como el Nlmero 6.409. ILste sisbema, en condiciones

de aumento libre del volumen, proporcionaria una esponja
expandida de una densidad de aproximadamente 0,08 g/cm3.
La relacibn volumétrica del componente polialcohol al
componente isocianato es de aproximadamente 1-1/2 a 1, ¥
el componente de fluorocerbono 1l usado como agente hin-

chador representa aproximadamente el 14% del peso botal.
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La temperatura del polialcohol se mantiene a unos 89C,

f mientras que la temperatura del isocianato se mantiene
© a unos l1lleC, y el molde a unos 172C,., El peso total del

. material introducido en el molde es de aproximadamente

0,9 a 1,1 kg, de modo que, si se permitiera que aumenta-
ra de volumen libremente, se expandiria hasta aproxima-
damente un volumen de 14 litros. No obstante, el volu-
men del molde es solamente de unos 5,5 a 4,5 litros, y
en consecuencia el material experimenta un grado propor-
cional de densificacidn al expandirse.

La figura 19 estf destinada a ilustrar, en

forma algo esquemdtica, el aspecto general de una sec=-

cidn transversal a través de una pared del conducto he-

. cha de poliuretano. ILas superficies 101 de revestimiento

" enterizas se han representado como lineas de trazo lleno,

indicando una censidad relativamente alta en comparacidn
con la del nlcleo 102. £n una muestre real de &rea de

la geccidn transversal tomada a través de tal pared, 1la

linea de separacidn entre el revestimiento y el nlcleo no
se observa tan claramente.

Se apreciard que la densidad, la calidad de

~la superficie y el tamafio de las celdas, pueden ser he-

chos variar apreciablemente. Deberéd hacerse referencia

a la Patente para los EE.UU. Nimero 3.072.582 para infor-

. macidn detallada sobre composiciones y téenicas aplica-
“bles en relacibn con una seccidn de conducto tal como la

empleada en el acondicionador de aire que realiza el in-

vento. Las caracteristicas actualmente preferidas se con
sidera que representan un equilibrio préctico entre fac-

tores tales como la conductividad térmica, el peso total
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de material requerido, y los factores de tiempo en la fa-

- bricacidn y el curado. Por ejemplo, si el mabteriszl de
' poliuretano se limita a aquél que haya de proporcionar una
: densidad wés baja de nlcleo, de, por ejemplo, 0,03 a

- 0,05 g/cma, enbtonces el revestiwmiento enterizo serf en

consecuencia menos denso, con una pérdida correspondien—

te de calidad del revestimiento y, ademds, se requiere un

tiempo de curado més largo en un molde dado antes de PO~

der separar del molde la seccidn de conducto. 4 este res

- pecto, es deseable un revesbimiento razonablemente tenaz
. para comunicar resistencia suficiente para separar del

. molde la seccibn de conducto.

En la seccibén de conducto a que se ha hecho

" referencia como ejemplo, el grueso de las paredes puede

. ser de sproximadamente 0,5 a 12,7 mm., la anchura de la

seccidn es de aproximadamente 63 cm., y la profundidad )

de la seccidn, desde su extremo inbterior a su extremo ex;-
terior, antes de cortar, es de aproximadamente 20 cm. un

- conducto terminado preferido de poliurebano pesa de 0,9'

~a 1,1 kg. DPueden proveerse aditivos adecuados para comu-—

" nicar a las paredes la caracteristica de autoextineidn

del fuego, como es usual,

La misma disposicidn general de molde puede
usarse cuando la seccidn de conducto ha de ser formada de
poliestireno, pero con los cambios usuales para dar acomo.
do a las diferencias bien conocidas de fabricacidn. ILas

fases en el moldeo de articulos de poliestireno son las

~usuales y bien conocidas en la técnica, y, en consecuen~

cia, pueden ser aplicadas a la fabricacidn de la seccibdn
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El poliestireno expansible se encuentra fa-
cilmente en el comercio en forma de gldbulos que incorpo-
ran un agente hinchador voldtil, tal como el pentano. EL
material actualmente preferido tiene una densidad, en es-

5 tado no expandido, de unos 0,16 a 0,18 g/cm’. Esos glé-
bulos son previamente expandidos con calor para reducir

3

la densidad a unos 0,13 g por cm” y son conducidos por
presidn de aire al interior del molde pars llenar el mol-
de. Imego se calienta mis el molde para continuar la ex~

10 pansidn de los gldbulos y unirlos por fusidn y formar su-
perficies de pared relativamente lisas. DLas paredes de
la seccidn de conducto formadas de poliestireno no tienen
un revestimiento que seca scnsiblemente diferente en den-~
sidad del resto de la pared. Ademis, pars la densidad

15 sugerida como ejemplo, la ausencia de propiedades de auto
extincidn del poliestireno hace que sea necesario aplicar
uno o més recubrimientos retardadores de la propagacidn
del fuego, sobre las superficies de la pared.

Lsba solicitud que corresponde a la presenta-

20 da en Estados Unidos de Américe, el 5 de Diciembre de
1.968, Nfims. 781.516, 781.517 y 781.518, se acogen a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro

piedad Industrials

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

373982
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presentan para que sean objeto de esbta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

l.- Un aparato acondicionador de aire, pa-
ra acondicionar un recinto de un edificio que tiene una
abertura de pared que conduce a dicho recinto, compren-
diendo dicho acondicionador de aire de recinto una sec-
cibn principal destinada a ser colocada al exterior de
dicho edificio, para extenderse a lo largo de una por-
cibn de pared del mismo desde junto a dicha abertura de
pared, a un nivel por debajo de la misma, una seccidn de
conducto destinada a ser posicionada en dicha sbertura
de pared para procurasr comunicacidn entre la seccidn prin
cipal y dicho recinto, y una estructura de soporte para
soportar el acondicionador de aire directamente desde di-

cho edificio y sustancialmente sin soporte previsto pon

la seccidn de conducto, comprendiendo dicha estructura

de soporte medios de soporte superiores, asegurados a di-
cha seccidn principal y destinados a ser unidos a una, su-
perficie inferior de dicha abertura de pared, y medios de
soporte inferiores asegurados a dicha seccidn principal
v que se extienden desde una cara de la misma dirigida
hacia dicha porcidén de pared, cuando la seccidn princi-

pal estd montada en posicidn, siendo dichos medios de so-

/@orte superiores y dichos medios de soporte inferiores

/77/ajustables vertical y horizontalmente, respectivamente,
g i‘.

para permitir que la seccidn principal sea movida verti-
calwente y splomada junto a dicha porcidn de pared hasta

que esté adecuadamente posicionada com relacidn a dicha
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2.~ Un aparato segln la reivindicacidn 1,
en el cual los medios de soporte superiores incluyen un
par de placas espaciadas, fijadas a la superficie infe-
rior citada de dicha abertura de pared, y que tienen ca-
da una un miembro erecto con medios verticalmente ajus-
tables dispuestos en el mismo, y un par de ménsulas sepa—
radag, unides a dicha seccidn principal y que tienen por-
ciones destinadas a recibir dichos miembros erectos y a
asentarse sobre dichos medios verticalmente ajustables.

3.~ Un aparato segin la reivindicacidn 2, en
el cual dichos miembros erectos son espdrragos roscados,
y dichos medios ajustables verticalmente en ellos son
tuercas roscablemente aplicadas a los respectivos espi-
rLa;0s.

4.~ TUn aparato segln las reivindicaciones
1, 2 8 3, en el cual dichos medios de soporte superiores
incluyen un miembro de ménsula articulada que tiene una
primera parte unida a dicha superficie inferior de la ci-
tada aberturs de pared, y una segunda parte articulada a
dicha primera parte, incluyendo dicha éegunda parte me-
dios de pista y siendo pivotable desde una posicibn que
sobresale hacia fuera hasta una posicidn pendiente, a lo
largo de dicha porcidn de pared del edificio, e incluyen-
do ademds dichos medios de soporte superiores medios de
rredera fijos a dicha cara de la seccidn principal y
acoplables deslizablemente con dichos medios de pista.

5.- Un aparato segiin la reivindicacidn 4, en
el cugl dichos medios de corredera tienen un tornillo alar

gado que es girable alrededor de su eje longitudinal y es

t&4 mantenido prisionero contra movimiento axisl, teniendo
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dicha segunda parbte de la citada ménsula articulada una
porcidn con un taladro roscado para recibir dicho LHorni—
1lo, siendo tal la disposicidn que con dicho tornillo re-
cibido en el citado taladro roscado y con dicha segunda
parte en dicha posicidn pendiente del mismo, la rotacidn
de dicho tornillo efectlla el ajuste vertical de dicha
seccidn principal con relacidén a dicha ménsula articula-
da.

6.~ Un aparato segln las reivindicaciones
4 & 5, en el cual dicha ménsula artviculada incluye medios
de cargs que empujan dicha segunda parte hacia dicha po-
sicidn saliente hacia fuera, con lo cusl se facilita el
acoplamiento de dichos medios de corredera con dichos me=-
dios de pista, cuando dicha seccién principal es movida
de forma generalmente horizontal, hacia fuera, a través
de dicha abertura de pared.

7.- Un aparato segin las reivindicaciones
4y 5 6 6, en el cual dichos medios de corredera estin dis
puestos sobre dicha cara de la seccidn principal, en una
posicidn que corresponde generalmente a la posicibn del
centro de gravedad de dicha seccidn principal con rela-
cidn a su anchura.

8.- Un aparato segin cualguiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el cual dicha seccibn prin-

cipal tiene, dispuesbtas en una porcidn superior de la mis

fra, ménsulas de soporte del conducto para conectar dicha
/

seccibn de conducto a diche seccidn principal.
9.~ Un aparato segln la reivindicaciln 8,
gue incluye una cubierta para invierno, dimensionada pa-

ra cubrir dicha percidn superior de la citada seccibn
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principal y que se puede unir a dichas ménsulas de sopor-

te del conducto, para cubrir la parte abierta de la cita-
da porcidn superior de la seccidn principal, cuando el
acondicionsdor de aire estd fuera de servicio y dicha seg
cidn de conducto estd separada de la seccidn principal.

10.- Un aparato sepgin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el cual dicha seccidn prin-
cipal es de forma de caja generalmente rectangular e in-
cluye medios envolventes que forman una pared superior y
paredes laterales de la seccidn principal, una estructu-
ra interna que define un compartimiento de componentes
eléctricos, abierto en el lado del mismo vuelbto en direc-
¢ibn opuesta a dicha cara de la seccidn principal, con
dichos medios de soporte inferiores en el mismo, y medios
de panel que cubren el lado abierto de dicho compartimien
to, siendo desmontables dichos medios de panel.

11.~- Un aparato segfin la reivindicecidn 10,
en el cual dichos medios envolventes comprenden un miem-
bro en forma de U, de una pieza, abierto hacia abajo.

12,- Un aparato segin las reivindicaciones
10 u 11, en el cual dichos medios envolventes Tienen pes-
tafias de borde exteriores que forman un parte remetida
para asentar dichos medios de pamel.

13.- Un aparato segin las reivindicaciones
10, 11, 12, en el cual dicho compartimiento de componentes
eléctricos estd situado en una porcién superior de dicha

seccidn principal, comprendiendo dichos medios de pamnel

un panel superior y un panel inferior sepsrado, para di-

cha porcidn superior y la porcidnm inferior, respectiva-

mente, de la seccidn principal.
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14.~ Un avarato sexin cualquiera de las rei-
© vindicaciones precedentes, en el cual dicha seccibn de
- conducto es un miembro enterizo de una pieza, moldeado,

. que tiene cuatro paredes exteriores, y un tabique que

i

+

. divide el interior de dicha seccidn de conducto en DABOS !

W

de circulacibén de aire separados, siendo hecha dicha sec—

cidn de conducto de un polimero resinoso, expandido, pa-

ra formar paredes de estructura rigida, de celdas cerra-

das.
10 15.~ Un aparato segin la reivindicacibén 14,
i en el cual dicho polimero resinoso es poliurebano.

16.~ Un aparato segin la reivindicacibdn 15,
en el cual dichas paredes exteriores y dicho tabique tle-
nen cada uno una porcidn de nficleo interior que tiene una
15 densidad de unos 60 a 100 g/l, y una pelicula exterior
sobre dicha porcibén de nlcleo, que tiene una densidad de
unas cinco veces la de la porcidén de niicleo.

17.- Un aparato segln la reivindicacidn 14,
en el cual dicho polimero resinoso es poliestireno.

20 18.~ Un aparato acondicionador de aire, para
acondicionar un recinto.

Tal y como se ha describo en la idiemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥
con los fines que se han especificado.

25 /' Esta Memoria consbta de btreinta y dos hojas

escritas a miquina por una sola cara.
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