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lez en forms de cordén, tales como cal

de acero, por ejemplo, en la fubricacidn ds mangas d2 presis

nes muy slies & neuwndiicos reforzadcs con cordonas 8 ae3rs,

goma con respecto o la resictencis a la temperzturw y sl 2nvg
jecimiento. Al upl*ca 9\~ yulcanizacidn mezelos de cousho a
hase de, por ejemplo, cuuoho niteilo & caucho de terpolimen
de' etileno~propileno sobre unorficmes do acero latonadas,
practicamente no se logra una adhesidn suficiente. Fn lugsy
de latdén se pueden emplear también el bronce 6 el cobre como
facilitodores de la adhesidn., Sin embargo, tombién aqui se
presenten los mismos problemas como en el procedimiento con
laton, o .

Otro procedimiento se sirve, para la wnidn, de mezolas

de caucho especiales - asi llamadas mezolas de adhesidn - quo, .

en la mayoria de los cases, contienen compuestos de cobalio
tales como naftenato de cobalto, preferéntemente de alambres

& cordones de acero galvanizados. El 1nconven¢ente en esta
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los y alawbres O ¢ordolis 33 Qoaone Iznhonado.
fin emdargo este procedinionto exige tawbidn la fabri-
4 ol -, Rl . .
cacion de mezelas de caushio de ceomposicidn especiml, debidne
doze observar quo los cumpuesios fneilitadores Ge la adhesidn
? - R ) -
vavian las propiedadoes de las meselas on bruto y de los vule

nizndos.

Por este rasén, no han foltado ensayos pard recubrir
materiales en forma de corddn, tules como alembres de scarc
6 cordones de acero con facilitadores de la adhesidn orgdni-
cos. A las propiedades de un materisl en forma de corddn asi
recublierto se deben imponer, sin embargo, distintas exigen—
cias ol ha de ser satisfactoric.

Los aglutinantes de goma-metal se componen, en la na-
yorfa de los casos, de coluciones e polimeros orginicos y

materiales sélidos dispersados en disolventes orginicos, Deme—

puds de secar forman, por lo general, unas peliculas duras,

- -
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cas 8o obtbisnen recubrimientos con wng conerion
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redueids ¥, por lo tanto, una resisbencia a lo obraglion (

G

noginds peguaila. Por sjemplo, un alembre roeublorto e lua

rdguinas Go eleborscidn para lao prsp zpraeldn do erticulos do
soma, reforzados con alambre, porderds promatirements zu p
licula de aglutinanie debido o los elevados eafuerzoz (2 ¢f
nallomicnio gque alli se presentan. Hosta shora no se ha lo-
grado, cpardntementc, combinar entre si ambas exigencias.

| Bl cometido de la presente invenel on era, por lo tup
t0, desarrollar un proceulmlentoApara recubrir estructuras,
en forms de corddn, con facilitadores de la adhesidn para
cauvcho en el gue, por una parie, se produzca wa wmidn s ]j
da entre el aglubtinante y cl vehiculo y, por otra parte, la
capa de adhesivo se presente en forma reactiva y [lexlble.

Este coietido se soluciona, segia la presente i Yl

cibén, porque después de aplicar el facilitador de la adl dhesidn
en forma disuelta 6 dispersa, la estructura recubierta pasa
a través de una zona de calentamiento con uama temperaturs de
225 g 500°¢, especidlmente do 250 a 400°C, durante 1 a 6C sg
gundos, especidlmente de 2 a 20 segundos.

Los facilitadores de la achesién a eplicar sobre le eg

tructura en forme de corddn, pare le unidn de caucho y otros
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yidn dieversiones, (e distinbos muterlales org;nicos._rur

/
ejemplo, tales fucilitadores de la adhesidn conticnen poline

o Fopmadores de pelicula conocidos, tales coro produstos

. L TR x

d2 halogsnaci én de ezucho natural 6 sintdtico. Asi, se pus-
“

den emplenr con mdn dzito el noli-2, J-diclorobutadieny org

. i ot O . M . e
mado ulteriodrments & fmedicn ol poli-2, 3-dicloreoputadiens

) 'Y [4
eloprade vlteridraonte 5 el wnoli-2,d-dinetilbutacione o los
srodustes 4o clopasidn & bromocidn de cancho nitrilo, poli-
butadienc~astirene 6 terpolfmar 5 de egiilenc-nroenilenc en

forme dc csueho,
Procudntenente, toles facilitadores de la acdhesidn
conticnen tambidn nitroso-compuszsios, fales coamo dinitroso-

beneeno, p~dinitroso-difonilenina, p-dinitroso-ciwmol, &ini-

G

trosonalteleno, metoxi-dinitroscvenceno, ecloro-dinitrozoban

ceno, ciclohexildinitrosobenceno.

Otros facilitadores de la adhesidn contiencn resinas
gintéticnz reactivas, tales como por ejemplo, r in S epoxi,
por ejemplo, los productos de reaccidn de novolacas con epi-
clorhidrina, & también resinas fenélicas 6 compuestos de po-
lisiloxano conteniendo restos insaturados. En la mayoria de
los casos, es convenlente agregar, a tales resinas sintéti-
cas reactivas, los asi llamados endurcccdores & agentes de
reticulacidn. Como tales pueden emplearsc, en 1os compuestos
que conticnen grupos epoxi, las aminas alifaticas & aromdtie
cas, las awidas que conbienen grupos amino libres, los anhi-

dridos carboxilicos, tales como ol anhfdrido hexchidroftdli-
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aedonplo, ol vinilirietoxlisilans ¢ los allanos gue conticion
grupos amino, teles como el owiuopropil-trietoxi-prosiloils
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no O el suinchuitilmetilediotoxisilans ¢ tombicn Llog merarie
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tosilanos, Esthos vltimos son especislmoanie asdecuades gornn
1

litndores de la achesidn paowro csucho de silicona.

Bl procedimiento segin la presente iuvencidn sz puels

realizsr, con especial ventaja con facilitadores de lg ol

2ién que sc componen de unhe mezela de polidiclorobutadicno

ulteridrmente bromado, un compuesto nitroso mono- & poliva
! b

lente y resinas fenbdlicas, en caso Gado reactivas. Ademis, eg
a nenudo conveniente cmplear aquellésV'acilitadoreﬁ de la ad-
newsidn que se componon de polfmeros didnicos élarados, HOVE-
lzces epoxidedas, preparadas a pertir Ge novolacas por raag—
cidn con epiclorhidrina bajo condiciones alealinaz, y los asi
llamados agentes de endurecimiento pare resinas epoxi. Adends
se pusden emplear con éxito fecilitadores e la adhesidn gue
se componen de mezclas de polimeros diénicos clorados & hicrg
clorados, polieloropreno, copolimeros de viﬁilpiridina con
butadieno y estireno 6 tenbién aquellos que contienen copoliu
meros de dienos conjugedos y dsteres del deido aorilico & me=

tacrilico.
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ongren, por ejemplo, en cons i; oreelbn, como dlselventes, el
hexého, hapteno, octzne, tolusne, benesno, xilono, metonol,
atonol, iwpr§1anol, clovuro metilénivo, tetracleruro de cop
beno, &loloroestileno, clorobencenc; diclorobanceac, bhrone-
benesne, wectons, metiletilcstona, diotilestona, wcetatos,
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cugntenenisz, o5 conveniente agvroszsey o lag solucionsn, 0 bidn
dleversionse, wlberiores adyuvanies tales como hollin, aien~

tos protecicres contia al ervejecinionto 6 pismentos, ceoloren
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LBl pecubriniento fe las estructuras en forma de cordon,

se ofectin on forma on &f conccide. Asi, lco fa cilitadores de
s s 2 - . iente i 2
la adbesion so pusden aplicar medisnte inmersidn, eplicscié

por cilindros § pulverizacidn. Fars la pulverizscidn, espe-

cidlmente pare matericles en forrn de cordén grueso, son ade-
s . o N ’

cuades las asi llamzdes pistolas de pulverizaeion "iirless" o

electroentiticas. Psro tamwbién es posible, especiflmenie en
lags estructvrss en forme de cordén mds delgadas, efoctvar le
aplicacidn mediante toberas 8 medisnte esterilles de fieliro
blandes impregnadas, También, cuando los facilitadores de la
adiesidn contengan plgmentos insolubles en el sistoma, es ade

cuado este procedimiento de aplicacidn. Ocasiondlmente, puede
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Aqui, el materizl en forme de corddn se puede condueir va-
riss veces a través de baiios de recubrimicnto iguules & dig
tintos y de lz misma instalacidn de secado. Por ejenplo, 5o
puesde aplicar priméranente une imprimacién de adhenivo sobys
el materinl en forma de corddn. que tenga wa afinidad espo-
cizl con este materdal y a continuacién un recubrimiento que
tenga una afinided eﬁpécial con ol elastdmero a zplicar por
vuleanizacidn.

Algunas veées es conveniente dqtar al slambre recubles

t0, antes de bobinerle, con una delgada capa de un lubricanie.

- Para ello son adecuados, por ejemplo, aquellos aceites mince-

rales que_frecnéntemente son componentes de las mezclas ds ocay
cho & aplicar por vulcanizacidn y que, debido a esta eircune-
tancia, son zboorbides durante la vulesnizacidn por la mismo
mezcla de caucho ¥y no producen una debilitacidn de la unidn
entre el caucho y el sustrato. )

Bl procedimiento segin ls presente invencidn se puede
emplear, con especial ventaja, para recubrir almmbres de hie~

rro y acero pulidos. En la mayorfe de los casos no es necesa-
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no dacapado 5 fosfatacibn, Faturdluwendo se PUCds peulizan

el procedimiento de la precenteo imvencidn tombidn cn alambtre
revestido de latdn, cobre & eine, si tales v ‘o;ulmienuou 58
deseon por otras ratones digtintae a la de la mejora do la
adhésién de la pousn, por ejenplo,; pars lograr una protezcidn
sdicionsl conirs le sorrosidn. Terbidn en esbos casos ge lo-
zra ung mejora @2 1o adhosidn, tombidn ecunndo 1n mezela e

. s
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cauche mrResira ¥z W buebs dhesion con relacicn al laotdon.

Bl proccdinionto do la presente invencidn sc pusde emplear

CIRg v ’ k3 .
taxibién sebre otros alambres metalicos, por eae*;lo, do 20—
ro noble, niguel, ecvcamsuiguel, cobre y sinilizvas thtu-. as

adecuade pura recubrir matevial en forna de corddn de Fibrea
e vidrio, tales como cordones 6o fibra de vidrio § de fibras
. L) . - * .

sintetbicas, tales como, por ejemplo, tereftalato de polietile

o]

no 6 polismida. Loc materiales en forma de corddén pueden ie-
ner un Gidmetro de aproximadamente O, a 25 umm, especidlmeate
entre 0,15 ¥ 30 mm.

Los materizles en forma de cordén recubicrtos, obteni~
dos segun el procedimiento de la presente invencidn, por ejen
plo, de slambre de acero pulido ¢ latonado 6 galvanizado, &
bién las trenzas, cordones 6 cables preperados de ellos, 6
los cordones de tejido 6 dm fibyra de vidrio, son adecuados

para reforzar la goma, por ejemplo, pera la fobricacidn de
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porte reforuadas con cables OO &08rd O cobles especiulas.
Como los aslutinantes suna~-waial reprecontan gensrile

mente sistenmas térmicaments aetives o8, por lo generzl, ususl

Lo

secar low agluticentes despuds 2 la oplicacidn 6 & temuero—
{ura anmbicnle ¢ como mdximo o wnos %GGS en aire sn ciroulio-
cidn. 84, en elertos casos, por ejsmplo, en le Pohricscidn
de piezes de unidn de goma-metal, dagﬁn al procedimiento da
moldeado en prensa, empleando mclﬂeﬂ‘de valeanizacidn con va-
rios nidos en el molde, no se pupae eviter un calentamienta
a una temperstora algo mas elevaaa, enptonces se exponen las
pieczas de metal} recublertas con el aglutinente, sélamente el
tiempo més brave poaibie 8 1a temperaturs mésvelevada, que g%
nerdlmente no debe sobrépasar de.150¥a 170°G. Bra por lo tep-
$0 sorpre pubnte que se . obtengan, seﬂun.el pvoc ediriento ¢ la
presente invencidn, capas de adheslvo que no hayan perdide o
actividad. Zspecidlmente favoﬁable es si se aplican varias ¢g
pas de aglutirante, ch caso dado distintas, logrdndcse, vor
una parte, wna buena adhesidn con el metal y, por ctra pavie
una reactividad muy alba con welaelon al elastomero a aplican
por vulcanlzaclon.
Ejemplos 4 )

Pgra comprobar ls adhesxon entre las estructuras en
forma de corddén y gome se emplearon las sigwnientes mezclas de

caucho vulcanizable.




Fenels ds esucho busilo

Cauveclio butilo 00,0

0

holldn 7P . , €C,0 g

dxido de cinc 25,0 g
5, aceite minersl pevafinico 5,0 ¢
divenzoguinondionime vG,O I
gidxido Ge plomo 10,0 g
azuive | 2,0 g
Condicicnes de vulesnizacidun: prenss 40 min./151°C, auvtoclave
10, ' 100 min./4,7 atm. de vopor.
Fezele de oovebo de estironc-buitsdieno
Cauche de sstireno-butudienc wipe 1500 100,C g
hollin HAW ' 45,0 g
dxido de cinc ’ 5,0 g
15, deico eshedrico ' 2,0 g
seeite minorel ditomente aromditico . 8,0 g
clouitrdn de pino 3,0 g
core pdrafinica 0,75 &
fenil~f5~n lening 0,5 &
20, - =fonil-i'-igopropil-fenilendieming 1,0 g
Neciclohiexil-2-benzotiascil-sulfenanida 1,25 g
difernilguaniding : . 0,15 &
azulre . 1,75 g

Condiciones ¢e vulcanizceidn: prensa 18 min./151°0, autoclave

25, ' 50 min./4,7 atm. de vapor.




Tazels dn gnuche nitrilo

b

) s
Cenchio niirilo, polinere fri

i

polidster aromdtico | : 10,G o

Sxido de cine, eotivo 2.6 &

2 mercaptobeneintlazol 2.0 &

| o{-noftiloming 3,0 =
creby silices (gloxil) _ o - | 60,6 &

azuire ' 0,1 2

hollfn SPT A 50,0 &

10, totronctiltiorandisulfuro o 2,58

Condiciones de w.lcamzac:r.on. prensa 15 min/151%¢, autociave

50 nin. /4,7 atm. de vapor.

Mezela I de eaoucho de cJ oropreng

Caucho de cloropreno o 100,0

£
15.  éxido de magnesio . o . 4,04
fenile b ~naftilemine - 2,0 g
hollin 1% . | - 80,0 &
mezela Qe hidrocerburos Cqp-Cyg : 1;0 g
aceite mineral naftdnico : 5;0 8
20, tetrametil~tiorammonosulfuro 0,5 g
di~o~tolil-gua nldlna ‘ 0,5 g
2~mercapto~im1dazollna ‘ ) ”0,5 g
éxido de cine , ' ' 5,0 g
azuflre 1,0 g
25. Condiciones de vulcanizacizn: prensa 40 min./151°¢, autoclave

100 min./4,7 atm, de vapor.
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Caucho de clopoproant, J-modiflcado
couche de clovopreno

4 1, o oy Tanel g T
POSINE G2 GEULIQNO-DILOLLENI0

Kozela do un 65 % da fenil-f ~neftilanina

youn 35 9 de H,H'-fenil-p-fenilendicnina 2,0 ¢
HyN'-dizaliciliden~1,2~propilondianing 1,0 g

caolin 110,0 g

hollin REF 20,0 ¢
eera perafinien microcrisialina ' 4,0 &
aceite mineral nafténico 15,0 &
bxido de cine , 5,0 &
2-mercapto~imidasoling V 1,0 &

Condiciones de vulecanizscidn: prensa 40 min./151°C, sutoclave
100 min./4,7 obm. de vapor.

-

Mawels da coucho natural

Snoked Shoat 100,0 g
deido estedrico 1,0 g
dxido de cinc 3,0 ¢
alguitrin de pino 2,0 g
fenil- [’» ~naftilenina 1,0 g
hollin FuF ' 30,0 g
aceite mineral nafténico 2,0 g
mercaptobenzotiazol . 0,8 ¢

azufre 2,8 g
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Condicicnes de vulecarnizacilne prensa 18 win. /18178, auteoinys
50 min./4,7 atm. de vrpor,

1. Reeubrimianto de rdmnbes de acoro Lotonado

Difmetro 0,3 mn, resistenciz 250 = 260 kp/mm® .

n) N
80880 cranarativo

Fl glambre se condujo a fravés de un bafio de immersidn
aue conﬁaﬁia un gzlutinante de gmna—meﬁal, preparado segﬁn
la patents =2lemana 1.143.017, ejemplofj, PeYro baﬁg adieidn dc
un 2 %‘de resiha fenélica, referido a la cantidad total, Dzra,
lograr una aplicseidn homogénes se mentuvo une velocidad de
inmersidn mdxime de 0,2 m/min. Deépﬁés del secado a tenpera~
bura amblente se condujo el alambre,recuhierto una sezunds
vez a través de un bailo de'inmersién, qﬁeAasimismo contanis
un adnesivo preparado segin la patente USA 3.258,389, cjamplo
4, y ésto tombién de nuevo con una velocidad de immersidn de
0,2 m/min. Despuds de volver a socor la pelfcula a tempsratu
ra ambiente se midié la dureze de la pelicula segin el método
de ldpiz. La dureza ascendid a HB. 4l flexionar el alambre re
cubierto en un rédio pequeliio salté la pelicnla del agluiinan-
e

Procedimicnto segin la presente invencidn

-

E1l mismo alambre se recubrid en forma continua en una
miquina como la que se emples para la fobricecidn de alambre
eléctricamente aislado, barnizado. ILa mdquina esteba dotade

de dos estaciones de reoubrimiento, en las cusles se recubria
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ol alambre pasandole a troves de dos almchad
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impregnadas con el agiutinente, Adends estoba dotada 1z nde

quina de recubrimiento de dos frayechos de secado por infra~
rrojos ds, cada vez, 2,5 m de longitud, asi como do yuedas

aé cenbic de diveceidn y de guis, de mznera que el alambre

se cendueia en Gcbal 10 veces & través de los digpositivos

de recubrimiento ¥y de secado. Las esitaciones de recubrimiens
to estoben dispuestas de manera que 5 veces sa recubrizn con
el aglutinante'mcncionado en primer lugar y 5 veces con el
segundo aglutinante. La velocidad de paso ascendid a 40 w/uin.
Tas sonas de calentamionto estaben graduadas o 32000 do tempe-
ratura de aire. Bl tiempo de secado ascendid a 3,75 seg. deg—
pués de cads recubrimiento individual. Antes de bobinar el
alambre recubierto se aplicd adiciondlmente, mediante una me-
cha, una pelicula delgnda de aceite mineral nafténico cowo In
bricantc. Ie pelicula de azlubinante aplieads tenia una duve-

za de ldépiz superior a 6 H y ers muy eléztica. También ol flg

xionar el alszmbre alrededor de un radio muy pequeiio se mante-

nia la pelicula de aglutinante firmemente adherida sobre el

alambre.

Para comprobér la adhesidn gomo-metal se aplicaron dos
métodos de comprobacidn: .
a) Segdn ASIN D 1871, método A, se vulcanizaron distintos
alambros en un almohaddn de goma de 1 cm do espesor (1 cm de

Tonzitud oncamada) y a conbinuecidén sc midid, en una maquina de
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modiclin de la rovurd, lo fusrsza noprs 'r"anchrlmu. ]

by S
N

alauwbres arrencados =g caleuld qué porcenteje de la sunppre
ficie de unidn estaba rscubiecrta de goma. 100 R significa

3
una coberturs de un 100 ¢ con goma y 50 R una cobertups do
un 50 5 %. En comperaciln, se empled un alambre de latdn zin
recubr;r, Tos re»ulbados del ensayo se mnésﬁran en la tabla
a continuacibn, cada valor de adneranOLa 36 determind de 6

mediciones individuales.

TABLA T

NMezela de o Alambre de latdn Alambre d» latdn

caucho ’ : reeubierto 4 sin recuhydr. ..
kp aspecto de kp aspeebo &2

12, roburs, Lo, roburn

Caucho de estire- ‘ .

ne-butadisno , 14 SO R R

caucho natural . 17 95 R 4 2c 0

caucho de cloropre } :

no IX . 5- 100 R 0 OR

caucho nitrilo - 13 95 R 0 oR

b) Ldicionfdlmente al método de arrancado se efectud vun

comprobacibn de pelado 6 mondado. BEn forma similar a uwn pro-
cedimiento deserito por E.C. Taylor {disertecidn ante The Rub
ber Divisidn of America Chemical Society el.5 de Mayo de 1965
en Miaml Beach) se¢ enrolld el alambre sobre trozos de tubo con
un didmetro de unos § cm, espira junto con esplra, y o ceuli

macién se recubrid con ung mezcele, de cauncho. El revestimicnio
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de caucho se vendd como para la prepara

vestidos de goma, o vuleanizd en vapor vivo, s rectified

a unos § mm, se cortd en tiras de 2,5 cm do anchura ¥ en wan
“ " ! LT o

miquing Ge comprobar lu rotura oe peld en un angulo de 90°

-
<

de Ia capa dal alanbre. E1 resultade se muccthra oen la bzbla

a continuacidn.

TABLA IT

alembre de latdn rg alambre de latén
liezels de czucho voutido gin yeovirir .
arpecto do esnecto de

kp/25,4 mn la rotura  kp/25,4 mn le roture

Gaucho natural 26 100 & 19 0R
Caucho do estire- . ’
no-butadieno 90 100 R 13 5R
Caucho nitrilo 59 100 R 5 05
Caucho de cloroprs ‘ .

no I . o - 38 100 R 10 0 R
Caucho Lubilo 31 100 R 11 TR

2. Recubrimionto de un alambre de seero egtirado pulido en i
nedo
Didmetro 0,3 mm, recistencia 180 kp/mm2

Ensayo comparativo

Bl zlambre se condujo concecutivamente, con secado in-
termedio, a través de dos bafios de inmersidn, como se ha des-
crito en el ejemplo 1. En el primer bafio de inmersidn se epli

¢ como imprimacién un aglutinente segin la patente alemana
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1,256,344, gjemplo 1, en el sogu no bailo de inmersidp, CCBC

aglutinente, taubidn qul un mnheulvo segin la patente USS
3.258.388, ojemplo 4. Despuds Ge seccar o temperatura subieve
te; la pelicula posefa una our""a de lapiz HB ¥y saltaba outg

do se curvcba alrededor de un radio pequeﬁo.

Procodimiento sestin 1o presente 3 "nvencﬁé

Se ap]lco en Torma continua el mismo sisteme ge adhe-
8iV09, recubrlenuouc 5 veces con la imprimacidn y 5 Vooes
con el splutinante, obtenidéndoze as 1'ﬁna pelﬁeula de agluti-~
nente con una dureszs de laplz de 6 H ¥y una elevada elasticle
dad del recudbrimiento. AL doblar alrededor dz un radlo peque-
fio no galtd el recubrimiento del alambre.

Para comprobar la capacidad de acdhesidn se ewpled In
éomprobacién de pelado descrite en el e;emnlo 1.

© TABLA 11T

Mezcla de cencho : kp/25,4 mm  aspecto de 1o roin
i ro

Caucho de estireno-butadieno 89 100 R

Caucho nitrile 75 100 R

3, Recubrimiento de un corddn de acero latonado

Construcoidn 3 x 7 x 0,15 - ' -

Enssyo comparativo

Bl corddn de acero se condujo consecubivanente, con e

cado intermedi.o, 2 través de dos baflos de inmersidn, como ge

i
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ha dezerito en el sjemplc 1. Tambidn aqui i
za de lipiz del recvbriniento de eproximedomente HB; =l do-

blar ¢l ecorddn de acero caltd el roeubrimiento.

Lv

(p2s

. L4 . ot B
Procedindonto secdn 1o orzsoente Lnvenedon

=

-

Se aplied el micmo siztoms de wglutinsntes en forma
continun como en el ejemplo 1, ascendiondo la temperatura de
secndo a 3600, obteniéndose asl un reewbrimiscnto con ung Aue
resa de 1ldpiz de zproximcdsmente 6 H y de slte elasticidad.
Flexionzndo el cordon de acefé no saltd ningtn moterial de
rocubriniento de la bacze,

Dara comprobar la adhesidén se realizd nuevamente el
ensayo de pelado»ya mencionado.

PTABL L IV

¥ezcla de caucho Corddn de acero re- Corddn Ge acero sin

. cubilerto recubriy
peebo aspecto
kp/25,4 nm de la ro  kp/25,4 mm de la ro
turg turs

Caucho de esti-~
reno~butzdieno 81 93 R 20 CR

Cancho natural 30 10C B 26 40 R
Caucho nitrile 60 100 R 14 OR

4, Recubriniento de un cable de seero snlvenizado

Didmetro 4,17 mm, carga de roturs 1250 kp.
£l cable de ecero se lavd antes del recubrimiento con

un trapo impresnado con tricloroetileno, Varies extremos de
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oeble, Gispuestos wno 2l lado del otro o una dimﬁ cle G2 0ne

da vez 3 om, se recubrisron con ayuds G2 wne plstola de yadlvg

rizacidn. e~ectroesLat10d, con un adnesivo segin la patento
alemena 1.256.344, ejemplo 1, bajo auio¢on de w 1,5 ¢ de po-
gina fendlica. El.aglubinante se diluyd con 0,34 kg de zileng
y 0,02 L de ﬁrlcloroetllcnn por 1 L@ de aglubinante. En un
p”ocoso de rccubrxmsenwo unllataral 'uogro un recubrimientc
delgado homo ogéneo todo Qlfededor.
a) Después de un secado del aglutinante a teuperaturs ame
biente se obtuvo ung pelicule rolstivaments blande, que @altd
al doblar el cable.
b) Con un secade de 12 min. a 150°C bajo aire en cireunls
cidn se obtuvo wna pelicula considerablemente ras ura ques,
sin‘embar zo, saltd asimismo al fle rionar el cable.
c) Con un secado de infrarrojo de 1 min, a 350°C se obiu~
vo una pelicula dura'y eldstica, que no salitaba de la baae al
flexionaxr el cable,

Para comprobar la capacidad de adhesidn se aplicd por
vulc&nizacién une mezela I de cancho de cloropreno segin ASTH
D 1871, método A. Lo extremos de cable se introdujeron por
vuleanizacidn en un almohaddn de zoma de 10 cm de espesor ¥ &
continuacidn se extrajeron en una maquina de comprobacidn de
la rotura. Se obtuvo una resistencia de 870 kp por 10 am dc
longitud de encamado. Bl cable estrba totdlmente cubicrto de

[y

gona.
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S dccubriniento do wn slsubire 4o peere dnoxidoble

£ n

, 5
Didmetro 0,24 mm, resietencia 60 kp/mm™.

Ynenyo comparatilve

Bl alombre se condujo consecuiivemente, con sceado

W
.

intorredin, a través de dos balios de immersidn como se ha deg

crito en el eaenplo 1. En el primor balio de lmmerslén ge aplj
c0, como imprimaeidn, wn sglubinznte seyn la patente alemans
1.143.017, ejemplo 1, pero bajo adicidn de 1 ¢ de enhidrido
haxeohi drofte lJCO, en el cegundo baifo do ilmmersidn, como aglutl

nante, un adees ivo segim la patente USA 3.258.388, ejemplo 4,

10, Después e secar a femperatura asbiente, la peliculs poseia
una dureza do lépiz 1B y saltaba cusndo se curvabo alrededor

de un radio pequeiio,

Proccdimiento sesin 1ln preszente invenqgég

| ge aplicd el mismo sistema de adhesivo en forma conti-

mua, recubriéndose 5 veces con la imprimacidn y 5 veces con
15. el agiutinante ¥ se obtuvo una pelicula de aglutinante muy

eldstica con wna dureza de 1ldpiz K 6 que no saltaba al doblar

alrededor de un radio pequeﬁo.'Para comprobar la adhesidn sé‘-'

empled también aqui el ensayo de pelado descrito en el ejem=

plo 1.
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TABLA V
liozoiz de caumcho . X%p/25,4 mm aupocto de 1a ro-
—— - . ' Turs
Caucho natural . kY- T | 5B
Ceucho de clovoprene I 36 N 100 R

G, Pﬁcubrwmvanuo ua corddn de fmmrn de v1dr10

4

Un corddn de fibra de vidrio se r@cubrio, sin limpiar,
segin el procedimiento de recubrimisnto continuo deserito (34
el ejemplo 1. Cowmo imprimaoién se empled, una vez, wi eslibie

nente oeglin le patente slemana 1.256, 344, ejemplo 1, bajo ud

)

cibn de un 2 % de resina fenllica combinada con el aglutinans:

[ER

(e

" segdn la patente USA 3.258.388, ejemplo 4, por otra parie, co-

‘mo imprimacidn, un aglutinante segin la patente USA 3.022.146,

ejemplo 2, combinado cen el ay luulnante segin la patente Uda
3.258.388, ejemplo 4, Ta veloecidad de paso azcendid a 4G C nfain,
el secado a 7,5 seg., a 25000 por proceso de recubrimiente., ¥
enbos casos se obtuvieron peliculas eldsticas de firme adheven
cia sobre la base.

Para comprobar la adhere ia se introdujeron ¥y vulos.
nizaron los extremos de los cordones de fibra de vidrio »cen
biertos y sin recubrir segin ASTH D 1871, método A en blogues
de yoma de 1 om de espesor. En una miquina de comprobacidn de

A

la rotura se midid la fuerza de arranque.

s



o Sordén reeuwbierto corddn reoibicorto  cordbn ol poole
lezcla do caucho (A ) i
aspecto AIPECTO BEDeehn
kp/25,4 mm de la kp/e5,4 mm Ge la kp/25,4 mm de o
rotuen roburs L ROLUrs,
Cenchio do estire
no-miiadicno 7,7 - B 8,6 - B . 1,8 0OR
Caucho natural Ty 1 B 9,0 B 2,0 OR

Loz valores de achesidn se determinaron de 30 valores individuales
(B = rotura Gzl corddn de fidbra de vidrio), Ademds se comprobd la adhesidn

wediznte el ensayo de pelado.

TABYLA VII

_ Cordén recubierto {4) Cordbn sin racubrir -
Mezcla de caucho :
' » aspacto aspecto
kp/25,4 mn  de la xo kp/25,4 mm  de la rg
tura ture.
Caucho natural 18 10 R 2 OR
Caucho de estire- :
no-butadieno ' 21 30 R 6,5 OR

o ’ s . - o
Se comprendera que sin scpararse del espiritu y alcance

de este invento, definidos en las cldusulas siguientes, pueden

introducirse modificaciones y variaciones en aquél.
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Deserits suficientemente la naturslezs del

invento, asi como la menera de reszlizsrlo en la pric-
tica, debe hacerse congbtar que 133 Alsposiciones ontow

riormente indicadas son susceptibles de modilicocicne

3

.
ﬁ
43

de detalle en cusnto no 2lteren su princio fundsmental
Tembién se hace consbar que elvlnvento corresponde a

uns soli 1uud de Patente presentads en Alemania, con

el noe P 18 11 469,.5 de 28 de novzembre de 1.968; aco-
10, giéndose por lo tento » los beneficios que conceden les
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que congw
tibuye la esencia del referido invento y por lo que ze
solicite une Patente de Invencidn por 20 siios, en lspa-
fir, sobre: FROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR ESTRUCTURAS TH
15, FORMA TE CORDON CON FACTLIT.DORES DE LA ADHRSToR TARSL
EL CAUCHO; ceracterizéndose por lo sigulente:
l.- Procedinmiento pera recubrir estruchuvez
en forma de corddn con lacilitedores de la edhesidn parae
el csucho, compuestos de materisl orgdnice, carscterizzdo

20. porque después de aplicsr el facilitodor Ge ls sdhesidn,

bys

en forms disuelta 6 dispersa, la ostructurs recubierts
se hace pasar por una zona de calentamiente con una

'O . ,
temperstura de 225 s 500°C, especislmente de 250 s 4G0°C,

durante 1 a 60 segundos, especislmente 2 a 20 segundo

SCH Sa

25. 2.~ Procedimiento sepln la reivindicscidn
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1, caracberizada porgue la splicscidn Gel focilitodor de

” x

la sdhesiln se efsetle en forma conbinua de & o 10 veoss &
¥ @e begce pasar una ve:s por le zone de celenbamiento
despuds de cads recubrimiento.

7.~ Trocedimiento segin los rveivindicaclones
1 y 2, caracterizaedo porque como Ifscilitedor de lo adhe-
sibén se emplea une mezcla de un polidiclorobutzdieno
ulteriormente bromado, un compuesto nitroso mono- & poli-
valente y, en csso dsdo, una resing fendlica resctiva.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 y 2, csracterigado porgue como facilitedor de ls adhe~
sidn se emples ung mezcla de a) un polimero diénico clo-
redo, b) une novolaca epoxideds y,'c) un agente endurc-
cedor pare resinas epoxi.

5.- Procedimiento segin las reivindiceciones
1y 2, caracterizado porque como fscilibador de ls sdhe-
sibn se emplea une mezcle s bese de polimercs diénicos
clorsdos 6 hidroclorades, policloropreno, copolimerwsde
vinilpiridina con butodieno y estireno & copolimeros de
dienos conjugedos y &steres del Acido scrilico § mebo-
erflico. _ ‘ » v

6.~ Procedimiento psra rccubrir estructurss
en forme de corddn con fecilitadores de lo adhesidn para
el caucho; tel y como queds sustaacislmente deserito en

ls presente Kemoria,
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Bote Hemoria consba de 26 hojes escritas o

méquins por une sola cara. -
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