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. como laser de raya permanente y otros tipos de laser, por

dasg potencias.

El invento se refiere a un procedimiento,para la
supresién de capas; especialmente de cajas de resistencia
mediante energfa de luz en haz.

Eg conocido, que con ayuda de rayos laser pueden

trabajarse metales y metaloides, por ejemplo, porque el ha
de lug paralelo, que sale de un laser se reune en un siste
dptico en un punto fooal y este punto focal se dirige sobr
el dugar, que debe trabajarse., Hoy en dia pueden alcanzar=
se densidades de potencias de algunos megavatios por centf-

metro cuadrado., Por ejemplo, son conocidos laser de 002
ejemplo ,' lager de Rubin, como laser de impulso para eleva-

Tambidn es conocido reunir enm haces la usual enexr
g{a luminosa, por ejemplo, de tubos de descarga gaseosa,
que no emiten ninguna luz coherente,menocromftica y empleay
la misma pars trabajer piezas de lsbor. Si se quiere que-
mar un trayecto de separacién no conductor en une capa me-
tdlica aplicada, fior ejemplo, scbre una base aislante y si
en ollo debe alcanzarse une elevada velocldad de avance,
para ello.debe utilizarse ventajodiamente una fuente de onoi:
gla de radiacién continua. Una :ruente‘:.que trabajase en
funcionamiento de impulsos, no producirfa sin mfs una tre-
yectoria continua, sino que producirfa una supresién de
trozos parciales de trayectoria mfs o menos largos que sd-
lamente con un avance relativamente pequefio !cpnduoon a une

trayectoria cerrada.
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" pa, de tal modo que la resistencia se hace indtil., También

Deasgradablemente el laser de CO, que es satisfac
torio en su rendimiento, genera una radiacién con longitud
de onda relativamente grande de 10,6, um. ILos metales sélo
pueden trabajarse por ello, a causa de su elevada oapacidad
de reflexién, mediante especiales ocondiciones previas, por
ejemplo en dimensiones geométricas muy pequefias o con redu-
cida conduccién térmica de desviacién. Iae capas de cerbén
que estén muy extendidas, especislmente en resistencias
eldctricas, por el contrario dejen pasar casi sin debilitar
la radiscidén. Por ello se calienta fuertemente el soparte
de la caja, por ql que el mismo se hace imitil, por ejemplo
derritiéndose, agrietdndose o saltando.

En la elaboraciéy, por ejemplo, en la formacidén
de espirales de capas de resistencia debe cuidarse con mu -
chg precisidn que las capas de resistencia no sean tooedas
o dafindas. Aef, por ejemplo, ya es suficiente el contacto
de la mgno para variar las propiedades elédctricas de la ca-

le influencis de agentes atmosféricos sobre la capa durante
el tiempo de almacenaje entre 1las distintas fases deifabri
oacidn, puede producir comsecuencias negativas al igual q;j
el tratamiento de sacudidas o golpes en la méquine automd-
tilca seleccionadora y elaboradora.

El objeto ,del invento es la indicacién de un pro-
cedimiento, que evita los inconvenientes arribs indicados.
Adends, la banda quemads tiene que ser de anchura uniforme
a través de toda la longitud, los cantos no deben mostrar
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de inclusiones de carbdn, aisla lag pertfoulas de carbén y

" no forme al enfriarse ningune clase de bordes de rodete quﬁ

o lom
ninguna clase de grietas entrantes y no deben estar untadas
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o carbonizadas. Ie capa restante no debe estallar ni va -
rirase de otro modo, ni dsfiarse mecdniceamente, ni variarse
de modo quimico~fisico.

El problema se resuelve porgue sobre la capa &
suprimir se aplica una cape de recubrimiento, que sirve de
capae de proteccién e impregnaoi&n ¥ que para la radiascién
luminoss empleada posée una elevada capacidad de absorcién.

Por ello se consiguen las ventajas de que en pri-
mers lfnea se oaliente.la'oapa de recubrimiento y despude
también la cape situade inmedistemente debejo, por ejemplo,
ls capa de resistencia, por lo que el calentamlento de la
base de la capa a suprimir se reduce; ademds, la capa de
rosistencia estd protegida contre influencias mecdnicas y
quimicas y en sus propiedades eldotricas se mejora y esta-
biliza.

Segtin el invento, como capa de recubrimiento se
utiliza una lace, que posée las siguientes propiedades:

Al quemarse o evaporarse bajo la acoidén de ener-

gla luminoss en haz prdoticamente no forma ninguna olase

de metal, que se evaporan de la cape trebajada, en estado

gélido es de slto valor Shmico resistente a la tensién y -

pueden conducir a miocro-grietas en el borde de la capa.

Estas exigencias se cumplen con capas de lace de
fenol, resine alqufdica, de silicona, de ester-imida y po~
li-imida.
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~ recubrimiento también materiales que, al irradiarse con
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Sin embargo, es especialmente adecusda la lace de
resing de fenol-ester-imida, ya que este tipo de laca, des~
pude del proceso de irradiacidn, no tiene que desprenderse
de la capa trahajada. Este tipo de laca cumple las condi-
ciones arriba indicades de una manera excelente.

Ventajosemente se utiliza una laca que, por adi-
cién de pigmentos, se sintoniza a la longitud de onda em-
pPleada. Por lo tanto, ee posible varisr el grado de absor-
cién de la capa de recubrimiento. Puede enconirar utiliza-
cién como pigmento, por ejemplossegin la longitud de onda
de la irradiscidn, sulfato de bario.

Sagﬁn el invento, pueden megclarse con la capa de

energfa de luz, se liberan de nuevo y reasccionan con la ca-
Pa & suprimir. Ie eleccidén de eetos materiasles aditivos
se rige en ello seain la capa de base. Por ejemplo, en ca-|
pes de cerbln se utilizardn materiales aditivos, que des - '
prenden oxf{geno, lo mismo en el caeo de capas metdlicas.

En circunstancias, es ventajoso elegir capas de
recubrimiento que, después del proceso de irradiacién, pue-
dan alejarse de husvo, por ejemplo, por desprendimiento o
fusifn. Esto estd indicedo especialmente, cuando las capas),
que gquedan, se siguen elaborando, 0 cuando las capae de Xre-
cubrimiento resultan molesta® en el producto acabado.

Es especialmente adecuada la utilizacién, psra el
procedimiento segin el invento, de un laser de C0, como
fuente de radiacién. Por la alta potencia de energfe de

eate tipo de laser en cooperacién con la capa protectora y
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T, 8e reune cén un punto focal 8 sobre la cepa de resigyen-

y de impregnacidn, segin el invento, puede alcenzarse un
acortamiento del tiempe de tratamiento, por ejemplo en es-
piras de resistenciss cilindricas, desde el dcble al cuadry
ple, siendo este un hecho que, en coneideracién al elevado
estado técnico en la producoién de espiras de resistencie
de capas eldctricas, representa un graen progreso téenico.
El procedimiento segin e} invento y una resisten-

cia fabricade segin este procedimiento se describirdn me -
diante el dibujo. _

~ Sobre un cuerpo de soporte cilfndrico 1 de cerd-
mica se ha aplicado, por ejemplo, una capa de carbén 2.
Después de la aplicacién de los capuchones 4 con alambres
de conexién 5, la capa de resistencim 2, situada libremen~
te, se recubre con una ocapa de laca 3. El haz de luz € pa-

ralelo, procedente de un laser, mediante un sistems dptico

cia 2. Por rotacién simultdnea y corrimiemto lateral de la
resistencia, como se indica por flechas, se quema ung 8-
tria espiral 9 en la capa de resistencia y de laca 2, 3.
El prodedimiento segin el invento para la supre-
gién de capas, naturalmente, que no sélo puede aplicarse
en la fabricacidn de resistencias, sino también, por ejem-
plo, en la fabricacién de condensadores y conexiones de ca-
pas delgades. Al lado de capas de carbén y de¢ metal tam -
bién pueden trabajarse capas de xido de metel y de esmal-
te de metal, lo mismo que, por ejemplo, capas no metdlioas

delgadas y transparentes, por ejemplo, capas aislantes,
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Aracterizado porque se emplea une laca sintonizada por adi-
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Ia presente patente de invencién, comprende las

8lguientes reivindicaoionea:

1.~ Procedimiento para la supresién de capas, es-
yeciglmente de capaes de resistencia aplioadas sobre un cuer
po &e soporte aislante, madiante‘energia de luz reunida en
heaz, preterentemeﬁte mediante rayos laser,, ocaracterizado
porque scbre la oaps a suprimir se gplica una capa de recuw
brimiento, que para le radiascién de luz empleada, posde una
alta capacidad de absorcién y el mismo tiempo sirve de ca-

pa de proteccién e impregnacién.

2.- Procedimiento segin la reivindicacidy 1, ca-
recterizado porque se utiliza una laca sintonizads a ls lo% '

gitud de onda emplesda, por adicidén de piigmentos.

3.~ Procedimiento segin la reivindicadién 2, ca-

cién de sulfato de bario,.

4.~ Procedimiento segin la reiwindicacién 1, 2
y/o 3, caracterizado porque se aplica una capa de recubri-
miento, que desprende, al irradisrse, materiales que reac-

cionan con la eapa a suprimir.

5. Procedimiento segén una de las reivindicacio-
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nes 1 a 4, caracterizado porque la capa de recubrimiento se

aleja despuds del proceso de irradiascién.

6.~ Procedimiento sezin uns de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterlzado porque se apliocz una capa de recu-
brimiento de hidrocarburos de fluor sélidos.

Te= Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca-
recterizado porque se utiliza una capa de recubrimiento de
politetrafluoretilenc.

8.= Procedimiento por lo menos segin una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se aplica una

capa de recubrimiento de laca de fenol. -

9.~ Procedimiento por lo menos segin una de lam
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se aplioca uns

capa de recubrimiento de laca de resina alqufdica.

10.~ Procedimiento por lo menos segin una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se aplioa una

capa de recubrimiento de laca de silicons.

11.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-
~nes 1 a 5, caracterizado porque se aplica una capa de recu-
brimiento de laca de ester-imida.

12.~ Procedimiento por 1o menos segin uma de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se aplica una
capa de recubrimiento de lace de poli-imida.

13.~ Procedimiento por 1o menos segin una de las
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rejvindicaciones 1 a 5, caraoterizado porgque se aplica una

capa de reoubrimiento de laca de resina-de~fenol-esterimide

14+~ Procedimiento por lo menos segin una de las
reivindioanciones 1 a 13, caracterizado porque se emplea un

CO_.
lager 02

15.= Procedimiento para la supresién de capas me-~

diante energfa de luz en haz,

Segin me describe y reivindics en la presents me~
moris desoriptiva y ee ilustra mediante el dibujo que se
adjunta, cuyo texto consta de ocho hojas folladas y escri.

tas a méquina por una sola de sus caras.

Hairid, a 26 NOV 1963

CARLO

*
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