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El presente invento se refiere a las máqui­
nas empapeladoras de objetos, por ejemplo del tipo 
para empapelar productos de confitería de estructu­
ra particularmente delicada como la de los choco- 

5. latines en general y otros productos que tienen una
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, 3   ̂ sj ^ ü 9estructura general semejante, y con más precisión el 
invento se refiere a un dispositivo para suministrar 
estos objetos, ofrecidos, en forma normalmente irregu­
lar, a máquinas empapeladoras según un orden de sucesión 

5. regular a un ritmo que está en función del suministro
controlando así el suministro mismo.

Es conocido el alimentar máquinas empapelado 
ras del tipo indicado mediante dispositivos constitui­
dos esencialmente por una correa sinfín transportadora 

10. a movimiento continuo sobre la cuál se disponen en for
ma normalmente irregular los objetos que deben ser su 
ministrados; por un tope ó parada fija colocada encima 
y transversalmente al sentido del movimiento de la co­
rrea sinfín transportadora y contra el cual son lleva- 

15. dos los objetos por dicha correa hasta detenerse acumu
lándose uno detrás del otro sobre dicha correa sinfín 
a partir de dicho tope fijo; y por un dispositivo de 
transporte apto para ir llevandos los objetos, que se 
van acumulando contra el tope, a la máquina empapela- 

20. dora para las operaciones de empapelado de los mismos
objetos.

Estos dispositivos de alimentación compren­
den además un dispositivo sensor colocado a una cier­
ta distancia sobre el tope o parada fija para cap­
tar los objetos que se acumulan contra la misma y 

25. capaz de actuar un circuito apto para condicionar
la máquina empapeladora al régimen de velocidad nor­
mal de funcionamiento cuando la fila de objetos acu­
mulados contra la parada fija se pone en corresponden 
cia con el punto de ubicación del dispositivo sensor 

30. y apto igualmente para disminuir tal velocidad normal



de funcionamiento de la máquina empapeladora cuando di­
cha fila de objetos acumulados contra dicha parada fi­
ja disminuye ya que al disminuir no toca la posición 
de dicho dispositivo sensor. El antedicho circuito de 
condicionamiento de la velocidad de funcionamiento de 
la máquina empapeladora comprende además otro disposi­
tivo "de tiempo" tal que previene el cambio de la 
baja a la normal velocidad de funcionamiento de la má­
quina empapeladora como consecuencia del pasaje por 
delante del dispositivo sensor y hacia la parada fija 
de cada objeto y hasta que dichos objetos acumulándo­
se contra la parada fija llegan a formar una fila inin­
terrumpida que alcanza la posición del dispositivo sen­
sor, en consecuencia de lo cual vuelve la máquina empa­
peladora a la velocidad normal de funcionamiento.

Con el empleo de los dispositivos de alimen­
tación mencionados resulta evidente que: a) la máqui­
na empapeladora trabaja prevalentemente a una velocidad 
definida de régimen normal que resulta ser el límite 
de su capacidad funcional, o sea sin ninguna posibili­
dad de un ulterior aumento de velocidad; b) la máqui­
na empapeladora trabaja a una velocidad inferior a la 
definida como normal y por consiguiente determina en 
el tiempo un rendimiento unitario inferior; c) para 
desequilibrios por exceso en el suministro de los ob­
jetos a la correa sinfín transportadora no existe po­
sibilidad alguna de control sobre el mismo suminis­
tro.

Por lo dicho se ven claramente evidentes los 
inconvenientes técnicos y económicos que se derivan del
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trabajando en la forma indicada en el precedente pun­
to a), los órganos de la máquina empapeladora quedan ob­
viamente sometidos a un constante y excesivo con los 

5. consiguientes conocidos inconvenientes que de ello se 
derivan a todas las máquinas operadoras y por tanto la 
necesidad de una continua manutención de la máquina em­
papeladora con la consiguiente disminución de la produc­
ción y un notable aumento del coste unitario de gestión;

10. b 1) disminuyendo la velocidad de la máquina empapelado­
ra según el precedente punto b), se acentúa aún más 
el inconveniente referente al aumento del costo unita­
rio de gestión del punto precedente al); y o l )  por 
falta de control en el suministro de objetos sobre la 

15. correa sinfín transportadora, los objetos mismos acu­
mulándose contra la parada fija uno detrás de otro has­
ta formar una larga fila que se alza en columna en el 
punto de ubilicación del dispositivo sensor, quedan so­
metidos a una presión relativamente notable y erecien- 

20. te a medida que se van acercando a la parada fija, pre­
sión que dada su particular y delicada estructura, se­
gún hemos dicho, como por ejemplo en el caso de los 
chocolatines, los daüa quizá aún por encima de su ín­
dice de tolerabilidad sobre todo cuando llegan a la 

25, posición de choque contra la parada fija para la fase
de su remoción sucesiva para el, transporte a la máqui­
na empapeladora.

Este último inconveniente, propio de los 
dispositivos del tipo anteriormente definido, puede 

30. observarse también en la ilustración esquemática repre-



sentada en la figura 1,* en la cuál con 1 está indica­
da la correa sinfín transportadora a movimiento con­
tinuo, con 2 el tope o parada fija, con la flecha Q 
el punto en que está ubicado el dispositivo sensor 

5. con respecto a la correa sinfín transportadora 1 y a 
dicha parada fija 2, con 3 los objetos, representa­
dos por vía de ejemplo con línea gruesa continua, 
que ocupan sobre la correa sinfín transportadora 1 
la posición uno tras otro a partir de la posición de 

10. contacto con la parada fija 2 hasta la posición ocu­
pada por el dispositivo sensor indicado con la pre­
dicha flecha A, y con 3a los objetos, representados 
tambián por vía de ejemplo con línea fina a puntos 
y rayas, en la posición que en caso de desequilibrio 

15. por exceso en el suministro sobre la correa sinfín 
transportadora 1 vienen a ocupar sobre la misma, a 
partir de la antedicha posición ocupada por el dis­
positivo sensor e indicada con la flecha A y en co­
lumna respecto a la misma correa sinfín transporta- 

20. dora 1.
La flecha B indica por el contfario el 

sentido del movimiento de la correa sinfín transpor­
tadora 1 para el traslado de los objetos 3 y 3a hacia 
la parada fija 2, o sea hacia la estación de trans- 

25. ferencia de los objetos mismos a la máquina empape­
ladora, así como la dirección del empuje o presión 
ejercitado por cada objeto más alto en la columna 
sobre los de abajo y que aumenta al aumentar la fila 
de objetos en columna desde el punto en que está ubi- 

30. cado el dispositivo sensor indicado con la predicha



flecha A
Para obviar los inconvenientes anteriormente 

indicados de los dispositivos hasta ahora conocidos y 
empleados, se ha propuesto un dispositivo de alimenta- 

5. ción capaz de hacer funcionar automáticamente la máqui­
na empapeladora a baja velocidad operativa en el caso 
en que los objetos a empapelar sean suministrados en 
manera excasa y a alevada velocidad en el caso en que 
tales objetos sean suministrados en cantidad elevada 

10. manteniendo constantemente el número preestablecido de 
obje'tos acumulados sobre la correa sin fin transporta­
dora contra la parada fija.

Este dispositivo, sustancialmente prevé el 
uso de un dispositivo sensor dispuesto a una cierta dis- 

15. tancia de la parada fija y que funciona de tal modo
que a cada pasage de objetos en correspondencia dCl mismo 
dispositivo sensor a través de su curso sobre la correa 
sinfín transportadora a movimiento continuo hacia la 
parada fija, haga llegar un impulso a un dispositivo 

20. de almacenamiento o memoria digital capaz de almacenar 
tales impulsos, llamados impulsos positivos, y de re­
cibir un impulso, llamado impulso negativo, por cada 
objeto transportado por la correa sinfín transportadora 
a la máquina empapeladora, en modo que pueda ser sus- 

25. traído de los impulsos positivos y poder accionar por 
consiguiente y en función de la diferencia de los im­
pulsos que resultan almacenados en el dispositivo de al­
macenamiento, a partir de un determinado número de im­
pulsos positivos correspondiente al número de objetos 

30. a transferir que se desea tener constantemente sobre la
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correa sinfín transportadora contra la parada fija, 
un dispositivo de suministro gradual y progresivo 
(creciente o decreciente) del motor eléctrico de accio­
namiento de la máquina empapeladora y por consiguien­
te del órgano de transporte de los objetos desde la 
correa sinfín transportadora a la máquina empapela­
dora, de la cual se originan los impulsos negativos.

No parece que dispositivos de alimentación 
de éste último tipo hayan encontrado hasta ahora prác­
tica aplicación a las máquinas empapeladoras, y ello 
probablemente y preferentemente a causa de su compleji­
dad industrial, tanto en el caso en que la parte refe­
rente al dispositivo de almacenamiento se realice se­
gún una estructura mecánica, como también y sobre todo 
en el caso en que tal parte sea realizada según una 
estructura electromecánica o electrónica. Además,otros 
importantes inconvenientes por los cuales estos dis­
positivos no han encontrado nunca práctica aplicación, 
se deben buscar, más que en el aspecto económico que 
se deriva de la complejidad industrial indicada, tam­
bién y sobre todo en su principio técnico de funciona­
miento basado sustancialmente en la variedad gradual 
o sucesiva de la velocidad operativa de la máquina, 
que a causa del suministro esencialmente irregular 
sobre la correa sinfín transportadora de los objetos 
a empapelar, obliga a la máquina misma a trabajar inin­
terrumpidamente en forma llamada "a sollozo", técnica­
mente inaceptable para las máquinas operadoras, o al 
menos de éste tipo de funcionamiento operativo cícli-

30 co



La presente invención, por el contrario, se 
propone poner a disposición un dispositivo de alimen­
tación para el uso indicado, ósto es para suministrar 
objetos a máquinas empapeladoras, como por ejemplo 

5. productos de confitería de estructura particularmente 
delicada como la de los chocolatines en general y de 
otros productos con una estructura generalmente seme­
jante, que sea capaz de hacer funcionar la máquina 
empapeladora respectivamente según un ritmo que está 

10. en función del suministro de los objetos o sea a una 
velocidad definida de régimen operativo normal cuan­
do el suministro de objetos se hace en la forma lla­
mada standard y a una velocidad más elevada que la 
precedente cuando el suministro de dichos objetos 

15. supera dicho standard permitiendo controlar el su­
ministro mismo y evitar por consiguiente los incon­
venientes anteriormente señalados referentes al daño 
de los objetos acumulados en fila uno detfas de otro 
por encima de un cierto número en que se verifica el 

20. mencionado desequilibrio en el suministro de los ob­
jetos mismos.

A tal fin la invención prevé sustancialmen­
te dos correas sinfín transportadoras colocadas una 
a continuación de la otra y moviéndose en la misma di- 

25. rección con movimiento continuo a velocidad respecti­
vamente diversa, destinada la de menor velocidad a re­
cibir los objetos de suministro en secuencia irregu­
lar y suministrarlos a la de velocidad mayor; prevé 
una parada fija dispuesta transversalmente a la y en 

30. procimidad del extremo anterior respecto al sentido



de avance de la correa transportadora sinfín de velo­
cidad mayor; y prevé también dos series de disposi­
tivo sensores en posición distanciada entre sí y res­
pecto a dicha parada fija, en la forma que se verá 
mejor en la ilustración esquemática representada en la 
figura 2, a lo largo de la antedicha correa sinfín trans 
portadora a velocidad mayor.

Con una semejante estructuración de princi­
pio del dispositivo de alimentación segán el invento, 
vease también la figura 2, en la cuál con 4 está indica­
da la correa sinfín transportadora a velocidad menor; 
con 5 la correa sinfín transportadora a velocidad mayor; 
con 6 el tope o parada fija; con las flechas C y D 
los puntos en que están ubicados respectivamente los 
dispositivos sensores respecto a la correa sinfín trans 
portadora a velocidad mayor 5 y a dicha parada fija 
6; con 7 los objetos, representados por via de ejemplo 
con línea gruesa continua, que sobre la correa sinfín 
transportadora a velocidad mayor 5 ocupan la posición 
uno detrás de otro a partir de la posición de contacto 
contra la parada fija 6 y hasta la posición ocupada por 
el dispositivo sensor indicada con la antedicha flecha 
C; y con 7a y 7b los objetos,representados también por 
via de ejemplo con línea fina a puntos y rayas, en la 
posición en que en caso de desequilibrio por exceso res­
pecto al suministro standard sobre la correa sinfín trans 
portadora a velocidad menor 4 llegan a ocupar sobre la 
correa sinfín transportadora a velocidad mayor 5 a par­
tir de la antedicha posición ocupada por el dispositivo 
sensor indicada con la flecha 0 y respectivamente sobre



5.

10.

' 15.

20.

25.

30.

la misma correa sinfín transportadora a velocidad 
menor 4 y hacia la columna del mismo transportador 
sinfín a velocidad menor 4, se consigue cuanto se 
propone conseguir la invención, ésto es no sólo la 
posibilidad de controlar el suministro irregular de 
los objetos sobre la correa sinfín transportadora 
a velocidad menor 4, sino también, y por consiguien­
te, la eliminación de los inconvenientes referentes al 
daño de los objetos que deben suministrarse a la má­
quina empapeladora como se vé claramente en la ante­
riormente citada representación esquemática de la fi­
gura 2, en la cual la flecha E además de indicar el 
sentido de avance de las correas sinfín transporta­
doras 4 y 5 para el transporte de los objetos hacia 
la parada fija 5, o sea a la estación de transfe­
rencia de los objetos mismos a la máquina empaqueta­
dora, indica también la dirección del empuje o pre­
sión ejercitado sobre cada objeto que, como se vé 
también en la antedicha ilustración de la figura 2, 
es obviamente bastante diverso y notablemente menor 
que el ejercido sobre los objetos alimentados con 
los dispositivos conocidos de que hemos hablado an­
teriormente como se vé con claridad en el correspon­
diente esquema ilustrativo representado en línea de 
principio en la figura 1. '

Son ya conocidos dispositivos para llevar 
objetos normalmente planos a máquinas empapeladoras 
constituidos por dos correas sinfín transportado­
ras, dispuestas una a continuaciónde la otra y mo­
viéndose en la misma dirección, una de las cuales
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destinada a recibir los objetos de suministro en su­
cesión irregular y a suministrarlos a la otra con la 
cuál está prevista en combinación la parada transver 
sal fija y que llevan dos dispositivos sensores dis­
puestos en paralelo . Estos dispositivos funcionan 
de forma a conseguir una finalidad bien distinta de 
la que se propone la presente invención, ésto se fun­
cionan de un modo tal que, gracias a la disposición 
respectiva de dichos dispositivos sensores y respecti­
vamente de los mismos con relación a las dos correas 
sinfín transportadoras, cuando los dos citados dispo­
sitivos sensores están interesados por un correspondien­
te objeto se para la correa sinfín transportadora de 
aducción de los objetos de suministro en sucesión re­
gular, mientras que cuando sólo uno o ninguno de los 
dos dispositivos sensores no está interesado por obje­
to alguno se pone en movimiento en la correa sinfín 
transportadora.

Como se vé, un dispositivo realizado de esta 
forma tiene como fin resolver el problema referente 
al distanciamiento recíproco entre los objetos planos ' 
en el punto en que deben ser transferidos en sucesión 
a la máquina empapeladora y asegurar al ritmo de la 
máquina empapeladora la presencia cierta de un objeto 
en tal posición de transferimento en relación exacta 
con el ciclo de la máquina empapeladora, a la distan­
cia irregular y eventualmente demasiado grande entre 
dos objetos consecutivos y a las dimensiones relativa­
mente notables de éstos mismos objetos planos.

Por tanto, es objeto de la presente invención



un dispositivo para suministrar objetos'a máquinas 
empapeladoras, por ejemplo para productos de con­
fitería de estructura particularmente delicada co­
mo la de los chocolatines en general y otros produc- 

5. tos de estructura general semejante, el cual está
sustancialmente caracterizado por elhecho de compren­
der dos correas sinfín transportadoras dispuestas una 
a continuación de la otra que se mueven en la misma 
dirección con movimiento continuo a velocidad respec- 

10. tivamente distintas, de las cuales la de velocidad me­
nor está destinada a recibir los objetos de suminis­
tro en sucesión irregular y a suministrarlos a la de 
velocidad mayor; un tope o parada fija dispuesta trans­
versalmente y en proximidad del extremo anterior res- 

15. pecto al sentido de avance de la correa sinfin trans­
portadora de mayor velocidad; dos series de disposi­
tivos sensores en posición distanciada entre sí y 
respecto a dicha parada fija a lo largo de dicha co­
rrea sinfín transportadora a velocidad mayor; y me- 

20. dios electrointerruptores conectados respectivamenr 
te a cada uno de los dispositivos sensores y aptos 
para accionar a su vez el motor eléctrico de acciona­
miento de la máquina empapeladora según dos diferentes 
velocidades correspondientes a una velocidad o régi- 

25. men de trabajo normal y respectivamente a una veloci­
dad .mas elevada que la precedente"según que la fi­
la de.objetos formada a partir de la parada fija al­
cance la posición del dispositivo sensor colocado más 
cerca de dicha parada fija o tal vez la del disposi­
tivo sensor colocado más lejos de la misma parada fi-30



Otras características y ventajas se verán 
con más evidencia en la descripción detallada que si­
gue de una forma preferida aunque no exclusiva de rea­
lización práctica del dispositivo de alimentación se­
gún el invento, ilustrada a título de puro ejemplo ilus­
trativo en los diseños alegados, en los cuales:

- la figura 1, ilustra esquemáticamente el 
comportamiento de los objetos en una de las fases ne­
cesarias para su entrega a la máquina empapeladora me­
diante los dispositivos de alimentación conocidos,

- la figura 2 ilustra esquemáticamente el 
comportamiento general de los objetos durante su entre­
ga a la máquina empaquetadora mediante el dispositivo 
de alimentación según la invención,

- la figura 3, muestra el esquema del prin­
cipio electrofuncional de dicho dispositivo de alimen­
tación según el invento, y

- las figuras 4 y 5 muestran esquemáticamen­
te, en elevación lateral y respectivamente en planta 
desde arriba,.la estructura mecánica del mismo dispo­
sitivo de alimentación según el invento en asociación 
con una tradicional máquina empapeladora de chocolati­
nes.

En las figuras 4 y 5 se observa que con 8 
está indicada en su complejo una máquina empapeladora 
de chocolatines del tipo a alta velocidad, la cual 
comprende, además de los tradicionales Organos cinema- 
tigos y dispositivos accesorios no interesados por el 
dispositivo de alimentación según la invención presen­
te y por lo mismo no representados, una rueda empapela-



dora 9 y un órgano 10 de transferencia, como se verá 
a continuación, de los objetos a empapelar por dicho 
dispositivo de alimentación según el invento a di­
cha rueda empapeladora 9, entre la cual y dicho ór- 

5. gano de impulsión de transferencia se prolonga, véa­
se en particular la figura 5, el extremo de la correa 
sinfin transportadora a mayor velocidad 5 anterior­
mente citada con referencia a la figura 2 del dispo­
sitivo de alimentación en cuestión, interesado por 

10. la parada fija 6.
Dicha correa sinfín transportadora 5 gi­

ra sobre cilindros normales 11 (vease figura 2 y 4) 
sostenidos por sus respectivos ejes 12 apoyados gi­
ratoriamente sobre un soporte de la máquina empaque- 

15. tadora 8, como se muestra por vía de ejemplo en la 
figura 4 con la parte indicada genéricamente con 13 
de dicho soporte de la máquina empapeladora 8.

Como continuación del extremo opuesto al 
interesado por la parada fija 6 de la correa sinfín 

20. transportadora a velocidad, mayor 5, está dispues­
ta la correa sinfín transportadora a velocidad me­
nor 4, la cual también gira sobre rodillos normales 
14 sostenidos por sus respectivos ejes 15 apoyados 
giratoriamente, uno sobre la antedicha parte de 

25. soporte indicada genéricamente con 13 de la máquina 
empapeladora 8 y el otro sobre la columna indicada 
en forma general en su estructura de apoyo, con 
16.

Uno de los rodillos 11 y 14 de cada correa 
30. sinfín transportadora 5 y 4 toma movimiento en manera



singular y con medios procedentes de respectivas 
. fuentes de movimiento independientes, o tal vez con 
movimiento derivado del cinematismo de la maquina 
empapeladora 8 y por tanto no mostrado en las mis­
mas figuras 4 y 5, y según las mencionada distin­
tas velocidades, dsto es con la correa sinfín trans­
portadora 5 con velocidad mayor que la correa sinfín 
transportadora 4.

Entre las dos correas sinfín transportado­
ras 4 y 5 está dispuesto un puentecillo 31, vease 
figuras 2,4 y 5, que asegura la continuidad de las 
ramas superiores de transporte de dichas correas sin­
fin transportadoras 4 y 5.

A ambos lados longitudinales del ramo su­
perior de dichas correas sinfín transportadoras 4 
y 5, sostenidas en forma conocida y por tanto no 
mostrada en los diseSos, se han previsto guias la­
terales longitudinales 17 para los objetos y que de­
ben ser llevados desde dichas correas sinfin trans­
portadoras 4 y 5 en el sentido de la flecha F contra 
la parada fija 6 ó sea a la estación de transferen­
cia, mediante el órgano impulsor 10, desde la correa 
sinfin transportadora 5 a la rueda empapeladora 9 
de la máquina 8. Estas guias laterales longitudina­
les 17 son visibles en la figura 4 y 5 y han sido 
interrumpidas en una zona intermedia de la correa sin­
fín transportadora 4 para dejar ver mejor otras par­
tes del dispositivo de alimentación en cuestión 
dispuestas en la zona de la correa sinfín transpor­
tadora 5.
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En correspondencia de ésta correa sinfín 
transportadora 5, en posición distanciada entre sí y 
respecto a la parada fija 6, por la antedicha parte 
de soporte 13 de la máquina empapeladora 8 están en 
efecto sostenidos, respectivamente por una y otra 
parte de dicha correa sinfín transportadora 5, los ór­
ganos de dos grupos sensitivos o dispositivos senso­
res indicados en general con 18 y 19 respectivamente 
cada uno de los cuales comprende una lámpara 20 y 21 
con dispositivo de proyección de un rayo luminoso 22 
y 23 (vease figura 3 ) hacia una respectiva fotocélu­
la 24 y 25 dispuesta de modo que sea alcanzada por dicho 
rayo luminoso 22 y 23 por encima o a través de las aper­
turas presentadas por las guias laterales longitudinales 
17 como se verá mejor a continuación.

Estos grupos sensitivos o dispositivos sen­
sores 18 y 19 comprenden además, véase esquema electro- 
funcional representado en la figura 3, un respectivo 
dispositivo amplificador 26 y 27 del cuál está repre­
sentado un microcontacto 28 y 29, movible de una posi­
ción de cierre 28-1,28-2, 29-1 , 29-2 a una posición
de apertura 28-1, 28-3, y 29-1, 29-3. Dichos disposi­
tivos amplificadores 26 y 27 son del tipo conocido y 
están conectados a un respectivo microinterruptor de 
alimentación no representado en la figura. Dichos mi- 
crointerruptores de alimentación, a su ves pueden estar 
conectados a un órgano de predisposición al, y de ex­
clusión del, funcionamiento de la máquina empapelado­
ra mediante una conveniente posición manual como se 
usa en ésta clase de máquinas empapeladoras automáticas.



En el citado esquema electrofuncional mos­
trado por vía de ejemplo en la figura 3 están ade­
más representados, interconectados eléctricamente 
entre sí como se verá mejor en la descripción que 
sigue del funcionamiento del dispositivo de alimen­
tación en cuestión, el motor eléctrico de doble po­
laridad 30 de accionamiento según dos diferentes 
velocidades de la máquina empapeladora 8, de la So­
ciedad FIMET y conocido en el comercio con la deno­
minación "Tipo 112M6/8 polos 1,4/0,8 KW"; dos tele­
rruptores de servicio de dicho motor eléctrico 30, 
indicados respectivamente con TL1 y TL2; dos tele- 
rruptores indicados respectivamente con TL3 y TL4 
de comando de dichos telerruptores TL1 y TL2 al ser­
vicio del motor eléctrico 30, dos rectificadores 
de corriente indicados con R1 y R2 al servicio res­
pectivamente de dichos telerruptores TL3 y TL4 y a- . 
su vez servidos respectivamente a los dispositivos 
amplificadores 26 y 27; dos condensadores C1 y C2 
en paralelo con las bobinas de excitación de los an­
tedichos telerruptores TL3 y TL4; y un transformador 
TF conectado a la línea de corriente de alimentación 
del motor 30 y que a su vez alimenta los antedichos 
telerruptores y, a través de los dispositivos ampli­
ficadores, los antedichos rectificadores.

Los telerruptores TL1 y TL2 que sirven al 
motor eléctrico 30 son de cuatro contactos movibles 
TL1-1, TL-2, TL1-3 TL1-4 y TL2-1, TL-2.TL2-3, TL2-4 
y sus correspondientes-contactos fijados TL1-5, TL1-6, 
TL1-7, TL1-8 y TL2-5, TL2-6, TL2-7, TL2-8 de los 
cuales la pareja do contactos TL1-4, TL1-8 y TL2-8



está normalmente cerrada y las otras parejas nor­
malmente abiertas, mientras los telerruptores TL3 y 
T14 de comando de dichos telerruptores TL1 y TL2 
son de dos parejas de contactos movibles TL3**1, TL3-2 

5. y TL4-1, TL4-2, y correspondientes contactos fijos 
TL3-3, TL3-4 y TL4-3, TL4-4, de loscuales las pare­
jas TL3-1, TL3-3, TL3-2, TL3-4 y TL4-1, TL4-3 está 
normalmente abiertas y la preja TL4-2, TL4-4 normal­
mente cerrada cuando la máquina empapeladora está 

10. predispuesta al funcionamiento y por el circuito
eléctrico pasa corriente como se representa en la fi­
gura 3 y como se describirá mejor ahora.

Supóngase en efecto que la máquina empape­
ladora 8 haya sido predispuesta al funcionamiento 

15. operando en la forma usual para éstas máquinas auto­
máticas, ésto es tenga todos sus Organos en movimien­
to y con las correas sinfín transportadoras 4 y 
5 también en movimiento como arriba se ha dicho, y 
que por tanto también los amplificadores 26 y 27 es- 

20. tén alimentados mediante el anteriormente citado co­
rrespondiente microinterruptor no representado en el 
esquema de la figura 3. Supóngase además que sobre 
las antedichas correas sinfin transportadoras 4 y 
5 no haya objetos, por lo cual los rayos luminosos 

25. 22 y 23 de las lámparas 20 y 21 de los grupos sensi­
tivos o dispositivos sensores 18 y -19 llegando á la 
respectiva fotocélula 24 y 25 provoquen el cierre en 
28-1, 28-2 y 29-1, 29-2 de los microcontactos 28 y 
29 de los respectivos amplificadores 26 y 27.

30. El cierre de dichos microcontactos 28 y 29



d e t o n a  1. alMctacidn da las r e s p e s  a^pia- 
3os rectificadores R1 y R2 5' por consiguiente, vease 
figura 3, la excitación de los respectivos asociados 
telerruptores de comando TL3 y TL4. Como se ha dicho ante 
riormente, y como puede verse en el esquema electrofun- 
cional representado en la citada figura 3, la excita­
ción del telerruptor TL3 determina la apertura de sus 
dos parejas de contactos TL3-1, TL3-3 y TL3-2, TL3-4, 
mientras la exictación del telerruptor TL4 determina 
la apertura de su pareja de contactos TL4-1, TL4-3 y 
el cierre de su otra pareja de contactos TL4-2, TL4-4.

Con la máquina empapeladora y el dispositi­
vo de*alimentación predispuestos en éstas condiciones, 
cuando los objetos 7 suministrados en la forma usual 
sobre la correa sinfín transportadora 4 en sucesión re­
gular o irregular vienen transportados hacia la parada 
fija 6, primero sobre dicha correa sinfín transportado­
ra 4 a menor velocidad y luego de ésta última transpor­
tadora sobre la correa sinfín transportadora 5 a mayor 
velocidad distanciándolos asi entre si en el sentido 
del avance pasando a través de los rayos luminosos 23 
y 22, interrumpiéndolos, de los dispositivos sensores 
19 y 18, sucede que por efecto de la capacidad C1 y 
C2, reguladas para un tiempo de autoexcitación de las 
bobinas de los respectivos conectados telerruptores TL3 
y TL4 mayor del tiempo de interrupción de los rayos la­
minosos 23 y 22 producido por el paso de cada uno de 
los sucesivos objetos, los antedichos telerruptores de 
comando TL3 y TL4 no alteran su posición de excitación 
manteniendo así las respectivas parejas de contactos



TL3-1, TL3-3; TL3-2, TL3-4 y TL4-1, TL4-3 abiertas 
y la pareja de contactos TL4-2 TL4-4 cerrada.

Pero cuando tales objetos se van acumulan­
do contra la parada final 6 disponiéndose uno detrás 

5. de otro en fila hasta conseguir la posición indicada 
en la figura 2 con la flecha C, ocupada por el dispo­
sitivo sensor 18, vease figura 5, interrumpiendo de es­
ta manera el rayo luminoso 22 por un tiempo superior 
al citado dimensionamiento del condensador C1 de auto- 

10. excitación del telerruptor TL3? cae entonces tal tele-
rruptor TL3 cerrando sus parejas de contactos TL3-1, TL3-3 
y TL3-2,TL3-4. El cierre de la pareja de contactos 
TL3-1, TL3-3 del telerruptor TL3 provoca la excitación 
del telerruptor TL2 a través de la misma pareja de con- 

15. tactos IL3-1, TL3-3^ cerrada la pareja de contactos TL4-2, 
TL4-4 del telerruptor T14 porque dicho telerruptor TL4 
está excitado como se ha visto anteriormente, y cerra­
da la pareja de contactos TL1-4, TL1-8 normalmente del 
telerruptor TL1 desexcitado.

20. Con la excitación del telerruptor TL2 viene
el cierre de sus parejas de contactos TL2-1, TL2-5;
TL2-2, TL2-6 y TL2-3, TL2-7 y la apertura de su otra pa­
reja de contactos IL2-4;TL2-8. El cierre de éstas pare­
jas de contactos TL2-1, T12-5; TL2-2, TL2-6; TL2-3,TL2-7 

25. del telerruptor TL2 determina la alimentación del motor 
30 de accionamiento de la máquina empapeladora y por 
consiguiente el funcionamiento de la misraa máquina al ré­
gimen normal operativo con la sucesiva transferencia 
de los objetos que van estando parados contra la para- 

30. da fija 6 hasta la rueda empapeladora 9 mediante el



5.

10.

15.

20.

25.
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órgano de transferencia 10 de la maquina.

La máquina empapeladora por anto continuará 
funcionando según el normal régimen operativo hasta 
que la fila de objetos sobre la correa sinfín transpor­
tadora 5 a partir de la posición contra la parada fi­
ja 6 se prolongue hasta la posición indicada por la 
flecha C en la figura 2 ocupada por el dispositivo sen- 
"sor 18 interrumpiendo el rayo luminoso 22 de. tal dispo­
sitivo sensor 18.

Pero cuando se verifique un desequilibrio por 
exceso en el suministro de los objetos 7 sobre la co­
rrea sinfin transportadora 4 y la fila de dichos obje­
tos sobre la correa sinfin transportadora 5 a partir 
de la parada fija 6 se prolongue más allá de la posi­
ción antedicha indicada por la flecha C de la figura 2 
ocupada por el dispositivo sensor 18, vease figura 5, 
hasta alcanzar la posición indicada en la figura 2 con 
la flecha D ocupada por el dispositivo sensor 19 inte­
rrumpiendo el rayo luminoso 23 de tal dispositivo du­
rante un periodo de tiempo superior al previsto por 
el dimensionamiento del condensador C2 de autoexcita­
ción del telerruptor TL4, cae entonces tal telerruptor 
TL4 y por consiguiente se abre su pareja de contactos 
TL4-2, TL4-4 y se cierra su otra pareja de contactos
TL4-1, TL4-3.

La apertura de la pareja de contactos TL4-2, 
TL4-4 del telerruptor TL4 determina la desexcitación 
del telerruptor TL2 suprimiendo asi la alimentación 
al motor eléctrico 30 que deja de accionar la máquina 
empapeladora según el antedicho régimen normal operati-30



vo, mientras el cierre áe la otra pareja de contactos 
TL4—1, TL4-3 del mismo telerruptor TL4 determina la 
excitación del telerruptor TL1 y por consiguiente la 
alimentación de dicho motor eléctrico 30, como se ve- 

5. rá mejor a continuación, de modo que acciona la máqui­
na empapeladora según una velocidad superior a la do 
normal régimen operativo anteriormente dicha.

La excitación de dicho telerruptor TL1 se rea 
liza en efecto a consecuencia del cierre de dicha pa- 

10. reja de contactos TL4-1, TL4-3 del telerruptor TL4 de
éste modo excitado al estar la pareja de contactos TL3-2, 
TL3-4 cerrada del telerruptor TL3 porque éste último es­
tá desexcitado como se ha visto anteriormente en cuanto 
que el rayo de luz 22 del dispositivo sensor 18 está 

15. interrumpido por la fila de objetos 7 que se prolonga
desde la parada fija 6 y hasta más allá de la antedicha 
posición indicada con la flecha C ocupada por dicho 
dispositivo sensor 18 y la pareja de contactos TL2-4,
TL2-8 cerrada del telerruptor TL2, desexcitado como se 

20. ha visto antes por la apertura de la pareja de contactos 
TL2-4, TL2-2 del telerruptor TL4. Con la excitación del 
telerruptor TL1 se realiza por tanto la apertura de su 
pareja de contactos TL1-4, TL1-8 y el cierre de sus pa­
rejas de contactos IL1-1, TL1-5; TL1-2, TL1-6; TL1-3,

25. TL1-7 con la consiguiente alimentación del motor eléctri­
co 30 de forma que acciona la máquina empapeladora se­
gún la antedicha mayor velocidad respecto a la veloci­
dad de normal régimen operativo anteriormente citada.

La máquina empapeladora continuará por tanto 
30. funcionando a esta mayor velocidad hasta que la fila de



de objetos 7 a partir de la parada fija 6 disminuya 
y alcance su normal longitud que va desde dicha parada 
fija 6 hasta el rayo luminoso 22 del dispositivo sen­
sor 18. De ésta manera, llegando el rayo luminoso 23 
a la correspondiente fotocélula 25 será nuevamente exci­
tado el telerruptor TL4 el cual abriendo supereja de 
contactos TL4-1, TL4-3 determinará la caída del tele­
rruptor TL1 que abriendo sus parejas de contactos TL1-1, 
TL1-5; TL1-2, TL1-6; TL1-3, TL1-7 cortará la alimenta­
ción al motor eléctrico 30 para la máquina empapelado­
ra según su mayor velocidad, y cerrando su pareja de 
contactos TL4-2, TL4-4 excitará el telerruptor TL2 
alimentado así en la forma vista anteriormente el motor 
eléctrico 30 para el accionamiento de la máquina empa­
peladora según el normal régimen operativo.

En el caso en después se verificará un dese­
quilibrio por defecto en el suministro de los objetos 
y la correspondiente fila no alcanzará el rayo luminoso 
22 del dispositivo 18, el mismo rayo luminoso 22 insis­
tiendo sobre la correspondiente fotocélula 24 produci­
ría la excitación del telerruptor IL3 y por tanto con 
la apertura de sus parejas de contactos IL3-lt TL3-3 y 
TL3-4, vendría la desexcitación del telerruptor TL2 y 
por consiguiente, por falta de alimentación al motor eléc­
trico 30, la parada de la máquina empaquetadora.

Como puede deducirse fácilmente, con un seme­
jante dispositivo de alimentación ha sido posible con­
seguir, no sólo el proceso de alimentación de máquinas 
empapeladoras en forma completamente automática controlan­
do de manera evidentemente práctica y bastante eficaz el



flujo siempre muy irregular del suministro de los objetos, 
sino también y sobre todo-eliminar totalmente todos los in 
convenientes que podrían presentarse con el uso de los tra 
dicionales dispositivos de alimentación y particularmente 

5. los referentes a los anteriormente lamentados daños causa­
dos a los objetos mismos a través de su largo curso de ali 

- mentación.

Los esquemas ilustrativos representados en las fi 
guras 1 y 2 de los diseños alegados muestran en efecto có- 

10. mo los objetos alimentados con los tradicionales dispositi
vos están sujetos a notables presiones contra la parada fi­
ja y cómo tal presión es particularmente nociva para los ob 
jetos mismos sobre todo cuando en la fase de su traslado 
son removidos desde la posición contra dicha parada fija pa 

15. ra ser llevados a los órganos empapeladores de la máquina,
mientras que con el dispositivo objeto de la invención el 
numero de objetos contra la parada fija siempre controlado 
y reducido al mínimo constituye una indiscutible garantía 
para la integridad del producto final. En efecto, aun en la 

20. práctica se ha comprobado que el dispositivo de alimentación
según el invento satisface todos los fines prefijados y que, 
gracias a su particular y simple estructura funcional, ha si 
do posible conseguir esto aun a un costo relativamente econó 
mico.

25* Obviamente, la invención así concebida es suscepti­
ble de numerosas modificaciones y variantes sustituyendo por 
ejemplo todos los detalles constructivos por otros técnica­
mente equivalentes y en todo caso en el ámbito del concepto 
de solución que puede deducirse de las reivindicaciones se— 

30. guidamente enunciadas.



Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi- 

5. cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental. También se ha­
ce constar que el invento corresponde a una solicitud de 
patente presentada en Italia con el nS. 1830A/68 de 28 de 
Noviembre de 1968, acogiéndose por lo tanto a los benefi- 

10. cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento 
y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 años 
en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA 
SUMINISTRAR OBJETOS A MAQUINAS EMPAPELADORAS; caracterizan 

15. dose por lo siguiente:
1.- Perfeccionamientos en dispositivos para sumi­

nistrar objetos a máquinas empapeladoras, por ejemplo para 
suministrar productos de confitería de estructura particu­
larmente delicada como la de los chocolatines en general y 

20. otros productos de una estructura general semejante, carao 
terizados porque dicho dispositivo comprende dos correas 
sinfín transportadoras una a continuación de la otra y que 
se mueven en la misma dirección con movimiento continuo a 
velocidad respectivamente diversa, de las cuales la de ve- 

25. locidad menor es destinada a recibir los objetos de suminis 
tro en sucesión irregular y a entregarlos a la de velocidad 
mayor; un tope o parada fija dispuesta transversalmente res 
pecto a la correa sinfín transportadora.a velocidad mayor 
y en la proximidad del extremo anterior respecto al senti- 

30. do del avance de ella; dos series de dispositivos sensores
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5.
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20.

25.

30.

en posición distanciada entre sí y con respecto a dicha 
parada fija a lo largo de dicha correa sinfín transporta 
dora a velocidad mayor; y medios electrointerruptores co 
nectados respectivamente a cada uno de los dispositivos 
sensores y aptos para accionar a su vez el motor eléctri 
co de accionamiento de la máquina empapeladora según dos 
velocidades diferentes correspondientes a una velocidad 
o régimen operativo normal y respectivamente a una velo­
cidad superior a la precedente según que la fila de obje 
tos formada a partir de la parada fija alcance la posición 
del dispositivo senáor mas próximo a dicha parada fija o 
la-ael dispositivo sensor mas separado de la misma parada 
fija.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichos medios electrointermptores 
comprenden un primer telerruptor de varias parejas de con 
tactos conectado a un correspondiente dispositivo sensor
y a un segundo telerruptor, también de varias parejas de 
contactos, conectado a un correspondiente dicho primer 
in telerruptor y conectado con respectivas parejas de con 
tactos sobre el correspondiente circuito de alimentación 
del motor eléctrico de doble polaridad para el accionamien 
to de la máquina empapeladora según las precedentes distin 
tas velocidades.

3. -: Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 
caracterizados porque se dispone un rectificador de co­
rriente alimentado a través de un microcontacto de un am­
plificador conectado a un correspondiente dispositivo sen­
sor y apto para accionar un correspondiente primer tele­
rruptor, y a un condensador conectado en paralelo sobre el



5.
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circuito de excitación de la bobina de dicho corryápondien 
te primer telerruptor.

4.- Perfeccionamientos en dispositivos para sumi­
nistrar objetos a máquinas empapeladoras, tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los 
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintisiete hojas escritas 
a máquina por una sola cara.
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