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Perfeccionamientos en dispositivos para

suministrar objetos a mdquinas empapelado~

ras,

Tobisitande ¢,D.S.a.5. di Enzo e Ariosto SERAGNOLI, entidad ita-

liana, residente en Via Pomponia, 10, 40133,Bologna,
Italis,

El presente invento se refiere a las méqui-
hag empapeladoras de objetos, por ejemplo del tipo
para empapelar productos de confiteria de egtructu-
ra particularmente delicada como la de los choco~

5. latines en general y otros productos gue tienecn una



-2 -

-y O gew 08

DERCEA
esbructura general seniejante, y con mis precisién el

invento se refiere a un dispositivo para suministrar
estos objetos, ofrecidos, en forma normalmente irregu-
lar, a méquinas empapeladoras segun un orden de suceeidn

5 regular a un ritmo que esté en funecidén del suministro
controlando asi el suministro mismo,

Es conocido el alimentar miquinas empapelado
ras del tipo indicado mediante dispositivos constitui-
dos esencialmente por una correa sinfin transportzdora

10. a movimiento continuo sobre la cudl se disponen en for
ma normalmente irregular los objetos que deben ser su
'ministrados; por un tope 6 parada fija colocada encima
¥y ‘transversalmente al sentido del movimiento_de la co=~
rrea sinfin transportadofa y contra el cual son lleva-
15, dos los objetos por dicha correa hasta detenerse acumu
ldndose wno detrds del otro sobre dicha correa sinfin
a partir de dicho tope fijo; y por un dispositivo de
transporte apto para ir 11e€éndos los objetos, que se
- van acumulando contra el tope, a la miquina empapela-—
20, dora para las operaciones de empapeiado de los mismos
objetos, _

Estos dispositivos de alimentacidn compren—
den ademds un dispositivo sensor colocado a una cier-
ta distancia sobre el tope o parada fija para cap-
tar los objetos que se acumulan contra 1a misma y

25. capaz de actuar un cireuito apto para condicionar
la mdquina empapeladora al régimen de velocidad nor-
mal " de funcionamiento cuando 1z fila de objetos acu-
mulados contra la parada fija se pone en corresponden
cia con el punto de ubicacién del dispositivo sensor

30, ¥ apto igualmente para disminuir tal velocidad normal
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de funcionamiento de la mdquina empapeladora cuando di-
cha fila de objetos acumuladog contra dicha parada fi-

ja disminuye ya que al disminuir no toca la posicién

de dicho dispositivo sensor, ELl antedicho circuito de

- condicionamiento de la velocidad de funcionamiento de

H

la mdquina empapeladora comprende ademds otro disposi-
tivo “de tiempo" tal que previene el cambio de la

baja a la normal velocidad de funcionamiento de la md-
quina empapeladora como consecuencia del pasaje por
delante del dispositivo sensor y hacia la parada fija
de’'cada objeto y hasta que dichos objetos acumulando-
se contra la parada fija llegan a formar una fila inin-
terrumpida que alcanza la posicidn del dispositivo sen-~
sor, en consecuencia de lo cual vuelve la méQuina empa-
peladora a la velocidad normal de funcionamiento,

Con el empleo de los dispositivos de glimen-
tacién mencionados resulta evidente que: a) la mdqui-
na empapeladora trabaja prevalentemente a vna velocldad
definida de régimen normal que resulta ser el limite
de gsu capacidad funcional, o sea sin ninguna posibili-
dad de un ulterior sumento de velocidad; b) la mdqui-
na empapeladora trabaja a una velocidad inferior a la
definida como normal y por consiguiente determina en
el tiempo wn rendimiento unitario inferior; c) para
desequilibrios por exceso en el suministro de los ob-
jetos a 1a correa sinfin transportadora no existe po-
sibilidad alguna de conirol sobre el mismo suminis-—
tro,

Por lo dicho se ven claramenlte evidentes los

inconvenientes técnicos y econdémicos que se derivan del
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uso de tales dispositivo§”d§’a1§meﬁtaci6n, esto es:al)
trabajando en la forma indicada en el precedente pun-

to a), los érganos de la mdquina empapeladora guedan ob-
viamente sometidos a wn constante y excesivo con los
consiguientes conocidos inconvenientes que de ello se
derivan a todas las mdquinas operadoras y por tanto la

necegidad de una continua manutencibn de la mdquina em—

papeladora con la consiguiente disminucién de la produc-

cidén y un notable aumento del coste witario de gestidng
b 1) disminuyendo la velocidad de la mdquina empapelado-
ra segim el precedente punto b), se acentua ain nds
el inconveniente referente al aumento del costo unita-
rio de gestién del punto precedente a 1); y ¢ ;) por
falta de control en el suministro de objetos sdbre 1a
correa sinfin transportadora, los objetos mismos acu-
muldndose contra la parada fija uno detrds de otro has-
ta formar una larga fila que se alza en columna en el
punto de ubilicaeidén del dispositivo sensor, quedan so-
metidos a una presién relativamente notable y erecien-
te 2 medida que se van acercando a la parada fija, pre--
sién que dada su particular y delicada egtructura, se-
gin hemos dicho, como por ejemplo en el caso de los
chocolatines, los da%a quizd ad¥n por encima de su fn-
dice de tolerabilidad sobre_todo cuando llegan a la
posicién de chogue contra la parada fija para la fase
de su remocidn sucesiva para el, transporte a la médqui-
na empapeladora,

Este dltimo inconveniente, propio de los
dispositivos del tipo anteriormente definido, puede

observarse también en la ilustracidn esquemdtica repre-
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sentada en la figura 1, en 1a cudl con 1 estd indica-
da la correa sinfin transportadora a movimiento con-
tinuo, con 2 el tope 61ﬁrada fija, con la flecha Q
el punto en que estd ubicado el dispositivo sensor
con respecto a la correa sinfin transportadora 1 y a
dicha parada fija 2, con 3 los objetos, representa-
dos por via de ejemplo con linea gruesa continua,
que ocupan sobre la correa sinfin trensportadora 1
la posicién uno tras otro a partir de la posicién de
contacto con 1la parada fija 2 hasta la posicién ocu~
pada por el dispositivo sensor indicado con la pre-
dicha flecha A, y con 3a los objetos, representados
también por via de ejemplo con linea fina a puntos
y rayas, en la pbsicién que en caso de desequilibrio
por.exceso en el suministro sobre la correa sinfin
transportadora 1 vienen a ocupar sobre la misma, &
partir de la antedicha posicién ocupada por el dis-
positivo sensor e indicada con la flecha A y en co-~
lumna respecto a la misma correa sinfin transporta?
dora 1, '
Ta flecha B indica por el contfario el
sentido del movimiento de la correa sinfin transpor-
tadora 1 para el traslado de los objetos 3 y 3a hacia
la parada fija 2, o sea hacia la estacibn de trans-
ferencia de los objetos mismos a la mdquina empape-
ladora, asi como la direccién del empuje o presién ‘
ejercitado por cada objeto mds alto en la columna
gobre los de abajo y que aumenta al aumentar la fila
de objetos en columna desde el punto en que estd ubi-

cado el dispositivo sensor indicado con la predicha
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flecha A.

Para obviar los inconvenientes anteriormente
indicados de los dispositivos hasta ahora conocidos y
empleados, se ha propuesto un dispositivo de alimenta-
cién capaz de hacer funcionar automdticemente la mdqui-
na empapeladora a baja velocidad operativa en el caso
en que los objetos a empapelar sean suministrados en
manersa excasa y a alevada velocidad en el caso en que
tales objetos sean suministrados en cantidad elevada
manteniendo constantemente el ndmero ﬁreestablecido de
objetos acunnlados sobre la correa sin fin transporta-
dora contra la parada fija,

Este dispositivo, sustancialmente prevé el
uso de wn dispositivo sensor dispuesto a una cierta dis-
tancia de la parada fija y que funciona de tal modo
que & cada pasage de objetos en correspondendh del mismo
dispositivo sensor a través de su curso sobre la correa
sinfin transportadora a movimiento continuo hacia la
parada fija, haga llegar un impulso & un dispositivo
de almacenamiento o memoria digitai capagz de almacenar
tales impulsos, llamados impulsos positivos, y de re-
cibir un impulso, llamado impulso negativo, por cada
objeto transportado por la correa sinfin transportadora
a la migquina empapeladora, en modo que pueda ser Sus-
traido de los impulsos positivos y poder acecionar por
consiguiente y en funcién de la diferencia de los im-
pulsos que resultan almacenados en el d{épositivo de al-
macenamiento, a partir de un determinado nimero de im-
pulsos positivos corregpondiente al nilmero de objetos

a transferir que se desea ‘tener constantemente sobre la
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correa sinfin transportadora contra la parada f£ija,

un dispositivo de suministro gradual y progresivo
(creciente o decreciente) del motor eléctrico de accio-
naniento de la méquina empapeladora y por consiguien-
te del 6rgano de transporte de los objetos desde la
correa sinfin transportadora a la mdquina empapela-
dora, de la cual se originan los impulsos negativos,

No parece que dispositivos de alimentacién
de éste Ultimo tipo hayan encontrado hasta ahora préc-
tica aplicacién a las mdquinas empapeladoras, y ello
probablemente y preferentemente a causa de su compleji-
dad industrial, tanto en el caso en que la parte refe-
rente al dispositivo de almacenamiento se realice se-
gin una estructura mecsdnica, como también y sobre todo
en el caso en-que tal parte sea realizada segin una
estructura electromecdnica o electrénica, Ademds,otros
importantes inconvenientes por los cuales estos dis-—
positivos no han encontrado nunca prdctica aplicacién,
ge deben buscar, mids que en el aspecto econdmico que
se deriva de la complejidad industrial indicada, tam=-
bién y sobre todo en su principio técnico de funciona-
miento basado sustancialmente en la variedad gradual
o sucesiva de la velocidad operativa de la miquina,
que a causa del suministro esencialmente irregular
gobre la correa sinfin transportadora de los objetos
a empapelar, obliga a la mdquina misma a trabajar inine-
terrumpidamente en forma llamada "a sollozo!, téenica-
mente inaceptable para las mdquinas operadoras, o al
menog de éste tipo de funcionamiento 6perativo celcli-

Co,
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La presente invencién, por el contrario, se
propone poner a disposicidén un dispositivo ce alimen-
tacién para el uso indicado, ésto es para suministrar
objetos a méquihas empapeladoras, como por ejemplo
productos de confiteria de estructura particularmente
delicada como la de los chocolatines en general y de
otros productos con una estructura generalmente sene-
jante, que sea capaz de hacer funcionar la mdquina
empapeladora respectivamente segin un ritmo que estd
en funcidén del suministro de los objetos o sea a unz
velocidad definida de régimen operativo normal cuan-
do el suministro de objetos se hace en la forma lla-
mada standard y a una velocidad mds elevada que la
precedente cuando el suministro de dichos objetos
supera dicho standard permitiendo controlar el su-
ministro mismo y evitar por consiguiente los incone-
venientes anteriormente sefialados referentes gl dafio
de 10s objetos acumlados en fila uno detfas de otro
por encima de un cierto nimero en que se verifica el
mencionado desequilibrio en el suministro de los ob-
jetos mismos,

A tal fin la invencidn prevé sustancialmen-
te dos correas sinfin transportadoras colocadas una
a continuacién de la otra y moviendose en la misma di-
reccién con movimiento continuo a velocidad respecti-
vamente diversa, destinada la de menor velocidad a re-
cibir los objetos de suministro en secuencia irregu-
lar y suministrarlos a la de velocidad mayor; prevé
una parada fija dispuesta transversalmente a la y en

procimidad del extremo anterior respecto al sentido



de avance de la correa transportadora sinfin de velo-
cidad mayor; y prevé también dos series de disposi-
tivo sensores en posicidn digtanciada entre si y res-
pecto a dicha pafada Tija, en la forma que se verd
5. mejor en la ilustracidén esquemdtica representada en la
figura 2, a lo largo de la antedicha correa sinfin trang
portadora a velocidad mayor,
Con una semejante estructuracidn de princi-
pio del dispositivo de alimentacidn segin el invento,
10,  vease también la figura 2, en la cudl con 4 estd indica-
da la correa sinfin transportadora a velocidad menor;
con 5 la correa sinfin transportadora a velocidad mayor;
con 6 el tope o parada fija; con las flechas C y D
los puntos en que estdn ubicados respectivamente los
'15.  dispositivos sensores respecto a la correa sinfin trang
portadora a velocidad mayor 5 y a dicha parada fija
6; con 7 los objetos, representados por via de ejemplo
con linea gruesa continua, que sobre la correa sinfin
transportadora a velocidad mayor 5 ocupan la posieién
20, uno detras de otro a partir de la posicién de contacto
contra la parada fija 6 y hasta la posicidén ocupada por
el dispositivo sensor indicada con la antedicha flecha
C; ¥y con 7a y Tb los objetos,representados también por
via de ejemplo con linea fina a puntos y rayas, en la
25, posicién en que en caso de desequilibrio por excesores—
pecto al suministro standard sobre la correa sinfin +trans-
portadora a velocidad menor 4 llegan a ocupar sobre la
correa sinfin transportadora a velccidad mayor 5 a par-
tir de la antedicha posicibn ocupada por el dispositivo

30. sensor indicada con la filecha € y respectivamente sobre



la misma correa sinfin transportadora a velocidad
nmenor 4 y hacia la columna del mismo transportador
sinfin a velocidad menor 4, se consigue cuanto se
propone conseguir la invencidn, ésto es no sélo la
5. posibilidad de controlar el suministro irregular de
los objetos sobre la correa sinfin transportadora
a velocidad menor 4, sino también, y por consiguien-
te, la eliminacibn de los inoonvenientes referentes al
dafio de 1los objetos que deben suministrarse a la md-
10. quina empapeladora como se vé claramente en la ante-
‘riormente citada representacién esquemdtica de la fi-
gura 2, én la cual la flecha E adends de indicar el
sentido de avance de las correas sinfin transporta-
doras 4 y 5 para el transporte de los objetos hacia
15. la parada fija 6, o sea a la estacién de transfe-
rencia de los objetos mismos a la mdquina empaqueta-
dora, indica también la direccidén del empuje o pre~
sién ejercitado sobre cada objeto que, como se vé
tambidn en la antedicha ilustracién de la figura 2,
20. es obviamente bastante diverso y notablemente menor
que el ejercido sobre los objetos alimentados con
los dispositivos conocidos de que hemos hablado an-
~ teriormente como se vé cdn claridad en el correspon-
diente esquema ilustrativo representado en linea de

25, principio en la figura 1,

Son ya conocidos disPosifivds para llevar
objetos normalmente planos a mdquinas empapeladoras
constituidos por dos correas sinfin transportado-
ras, dispuestas una a continuacidénde 1la otra y mo=-

0 . s . .
30. viéndose en la misma direccidn, uvna de las cuales
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desgtinada a recibir los objetos de sumlnlstro en su-

cepién irregular y a suministrarlos a la otra con la
cudl estd prevista en combinacién la parada transver
sal fija ¥ que llevan dos dispositivos sensores dis-
puestos en paralelo . Estos dispositivos funcionan
de forma a conseguir una finalidad bien distinta de
la que se propone la presente invenci&n, ésto sa funf
cionan de un modo +al que, gracias a la disposicién
respectiva de dichos dispositivos sensores y respecti-
vamente de los mismos con relacidén a las dos correag
sinfin transportadoras, cuando los dos citados dispo-
sitivos sensores estdn interesados por un correspondien~
te objeto se para la correa sinfin transporitadora de
aduccién de log objetos de suministro en sucesién re-
gular, mientras que cuando sélo uno o ninguno de 1oé
dos dispositivos sensores no estd interesado por obje~
t0 alguno se pone en movimiento en la correa sinfin
transportadora. '

Como se vé, un dispositivo realizado de esta
forma tiene como fin resolver el problema referente
al distanciamiento reciproco entre los objetos planos
en el punto en que deben ser transferidos en sucésién .
a la mdquina empapeladora y asegurar al ritmo de lm
mdquina empapeladora la presencia cierta de un objeto
en tal posicidén de transferimento en relacidn exacta
con el ciclo de la mdquina empapeladora, a la distan-
cia irregular y eventualmente demasiado.grande entre
dos objetos consecutivos y a las dimensiones relativa-
mente notables de éstos mismos objetos planos,

Por tanto, es objeto de la presente invencidn
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un dispositivo para suministrar objetos a mdquinas
empapeladoras, por ejemplo para productos de con-
fiteria de estructura pariticularmente delicada co-

mo la de los chocolatines en general y otros'produc—
tos de estructura general semejante, el cual estd
sustancialmente caracterizado por elhecho de compren-
der dos correas ginfin transportadorag dispuestas una
a continuacién de la otra que se mueven en la misma
direccién con movimiento continuo a velocidad resnec—
tivamente distintas, de las cuales la de velocidad me-
nor estd destinada a recibir los objetos de suminis-
tro en sucesidn irregular y a suministrarlos a la de
velocidad mayor; un tope o parada fija dispugsta trans—
versalmente y en proximidad del extremo anteiior reg-
pecto al sentido de avance de la correa sinfin trang-
portadora de mayor velocidad; dos series de disposi-
tiﬁos sensores en posicién distanciada entre si ¥y
respecto a dicha parada fija a Lo 1aﬁg6 de dicha co-~
rrea sinfin transportadoré a velocidad mayor; y. me-
dios electrointerruptores'conéotados raspectivamen?

te a cada uno de los dispositivos sensores y aptos
para gccionar a su vez el motor eléctrico de acciona-
miento de la méquina empapeladora segin dos diferentes
velocidades correspondientes a una velocidad o régi-
men de trabajo normal y respectivamente a una veloci-
dad .mas elevada que la precedente segun que la fi-
la de. objetos formada a partir de la parada fija al-
cance la posicién del dispositivo sensor colocado mds
cerca de dicha parada fija o tal vez la del disposi-

tivo sensor colocado mds lejos de la misma parada fi-
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Otras caracteristicas y ventajas se verdn
con nds evidencia en la descripeidn detallada que gi-
gue de una forma preferida aunque no exclusiva de rea-

lizacién prdctica del dispositivo de alimentacidn se-

gun el invento, ilustrada a titulo de puro ejemplo ilus—

trativo en los disefios alegados, en los cuales:

- la figura 1, ilustra esquemdticamente el

. comportamiento de los objetos en una de las fases ne-

cesarias para su entrega a la mdquina empapeladora me-
diante los dispositivos de alimentacidén conocidos,

- 1la figura 2 ilustra esquemdticamente el
conportamiento general de los objetos duranfe su entre-
ga a la mdquina empaquetadora mediante el dispositivo
de alimentacién segin la invencién,

- la figura 3, muestra el esquema del prin-
cipio electrofuncional de dichp dispositivo de alimen-
tacién segin el invento, y _ .

-~ las figuras 4 y 5 muestran esquemdticamen—
te, en elevacién lateral y respectivamente en planta
desde arrita, la estructura mecinica del mismo dispo~
sitivo de alimentacidn segin el invento en asociacién
con una tradicional mdquina empapeladora de chocolati~
nes,

Enllas figuras 4 y 5 se observa que con 8
egtd indicada en su complejo una mdquina empapeladora
de chocolatines del tipo a alta velocidad, la cual
comprende, ademds de los tradicionales organos cinema~
ticos ¥ dispositivos accesorios no interesados por el
dispositivo de alimentacidn segin la invencién presen-

te or lo mismo no representados, una rueda empapelg-
yp p pap

“
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a continuacidn, de los objetos a empapelar por dicho

dispositivo de alimentacidn segiin el invento a di-
cha rueda empapeladora 9, entie la cual y dicho ér-
gano de impulsién de transferencia se prolonga, vea-
se en particular la figura 5, el extremo de la correa
sinfin transportadora a mayor velocidad 5 anterior-
mente citada con referencia a la figura 2 del dispo-

sitivo de alimentacidn en cuestién, interesado por

1la parada fija 6.

Dicha correa sinfin transportadora % gi-
ra sobre eilindros normales 11 (vease Tigura 2 y 4)
sostenidos por sus respectivos ejes 12 apoyados gi-
ratoriamente sobre un soporte de la mdquina empague-~
tedora 8, como se muestra por via de ejemplo en la
figura 4 con la parte indicada genericamente con 13
de dicho soporte de la mdéquina empapeladora 8,

Como continuacién’ del extremo opuesto al

interesado por la parada fija 6 de 1la correa sinfin

transportadora a velocidad, mayor 5, estd dispues-

ta la correa sinfin *%ransportadora a velocidad me-
nor 4, la cual también gira sobre rodillos normaies
14 sostenidos por sus respectivos ejes 15 apoyados
giratoriamente, uno sobre la antedicha parte de
soporte indicada genericamente con 13 de la mdquina
empapeladora 8 y el otro sobre la columna indicada
en forma general en su estructura de apoyo, con
16,

Uno de los rodillos 11 y 14 de cada correa

sinfin transportadora 5 y 4 toma movimiento en manera
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singular y con medios procedentes de respectivas

. fuentes de movimiento independientes, o tal vez con

movimiento derivado del cinematismo de la maquina
eﬁpapeladora'S ¥y por tanto no mostrado en las mis-
mas figuras 4 y 5, y segin las mencionada distin~
tas velocidades, ésto es con la correa sinfin trang-
portadora 5 con velocidad mayor que la correa sinfin
transportadora 4.

Entre las dos correas sinfin transportado-
ras 4 y 5 egtd dispuesto un puentecillo 31, vease
figuras 2,4 y 5, que asegura la continuidad de las
ramas superiores de transporte de dichas correas sin-
fin transportadoras 4 y 5.

A ambos lados longitudinales del ramo su—
perior de dichas correas gsinfin transbortadoras 4
¥ 5, sostenidas en forma conocida y por tanto no
mostrada en los disefios, se han previsto guias lé-
terales longitudinales 17 para los objetos ¥y que de-
ben ser llevados desde dichas correas sinfin trans-
portadoras 4 y 5 en el sentido de la flecha F contra
le parada fija 6 6 sea a la estacidén de transferen-’
cia, mediante el 6rgano impulsor 10, desde laAcorrea
sinfin transportadora 5 a la rueda empapeladora 9
de la mdquina 8, Estas guias laterales longitudina-
les 17 son visibles en la figura 4 y 5 y han sido
interrumpidas en una zona intermedia de 1a corréa sin-
fin transportadora 4 para dejar ver pejor otras par-
tes del dispositivo de alimentacién en cuestién
dispuestas en la zona de la correa sinfin transpor-

tadora 5,
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En correspondencia de ésta correa sinfin
transportadora 5, en posicién distanciada entre si y

respecto a la parada fija 6, por la antedicha parte
de soporte 13 de la mdquina empapeladora 8 estdn en

- efecto sostenidos, respectivamente por wma y otra

parte de dicha correa sinfin transportadora 5, los or-
ganos de dos grupos sensitivos o dispositivos senso-

res indicados en general con 18 y 19 respectivamente
cada uno de los cuales comprende una ldmpara 20 y 21

con dispositivo de proyeccidén de un rayo luminoso 22

¥y 23 (vease figura 3 ) hacia una respectiva fotocélu-

la 24 y 25 dispuesta de modo que sea alecanzada por dicho
rayo luminoso 22 y 23 por encima o a través de las aper-

turas presentadas por las guias laterales longitudinales

17 como se verd mejor a continvacidn,

Estos grupos sensitivos o dispositivos sen-
sores 18 y 19 comprenden ademds, véase esquema electro-
funcional representado en la figura 3, un respectivo.
dispositivo amplificador 26 y 27 del cudl estd repre~-
sentado un microcontacto 28 y 29, movible de una posi-
¢ién de cierre 28-1,28-2, 291, 29-2 a una posicién
de apertura 28-1, 28-3, y 29-1, 203, Dichos disposi~
tivos amplificadores 26 y 27 son del tipo conocido y '
estdn conectados a un respectivo microinterruptor de
alimentacidén no representado en la figura. Dichos mi-
crointerruptores de alimentacidn, a su vesz pueden cstar
conectados a un 6érgano de predisposicién al, y de ex-
clueién del, funcionamiento de la médquina empapelado-
ra mediante una conveniente posicién manual como se

usa en ésta clase de mdquinas empaneladoras sutomdtic

~
24274
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En el citado esquema electrofuncional mos~

trado por via de ejemplo en la figura 3 estdn ade-
mds representados, interconcctados eldetricamente
entre si como se verd mejor en la descripeidn que
sigue del funcionamiento del dispositivo ée alimen-
tacion en cuestidn, el motor eldctrico de doble po-
laridad 30 de accionamiento segiin dos diferentes
velocidades de la mdquina cmpapeladora 8, de la So-

ciedad FIMET y conocido en el comercio con la deno-

minaeién "Pipo 112M6/8 polos 1,4/0,8 KW"; dos tele~

rruptores de servicio de dicho motor eléctrico 30,
indicados respectivamente con TL1l y TL2; dos tele-
rruptores indicados respectivamente con TL3 y TL4

de comando de dichos telerruptores TLl y TI2 al ser-
vicio del motor eléctrico 30, dos rectificadores

de corriente indicados con R1 ¥y R2 al servicio res-
pectivamente de dichos telerruptores TL3 y TL4 ¥y a. .
su vez gervidos respectivaménte a los dispositivos
amplificadores 26 y 27; dos condensadores Cl y €2
en paralelo con las bobinas de excitacién de los an-
tedichos telerruptores TL3 ¥y TL4; y un transformador
TF conectado a la 1inea de corriente de alimentacién
del motor 30 y que a su vez alimenta los antedichos
telerruptores y, a través de los dispositivos ampli-
fiéadores, los antedichos rectificadores,

Los - telerruptores TI1l y TLZ'que girven al
motor eléctrico 30 son de cuatro contactos movibles
TIl-1, TL~2, TT1~3 TL1-4 y TL2-1, TL~2,TL2-3, TL2-4
¥ sus correspondientes..contactos fijados TL1l-5, TIl-6,
TL1-7, TL1-8 y TL2~5, TL2~-G, TL2-7, TL2-8 de los
cuales la pareja de contactos TL1~4, TL1-8 y T12-8
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estd normalmente cerrada y las otras parejas nor-

malmente abiertas, nmientras los telerruptores TL3 y
714 de comando de dichos telerruptores TL1 y TL2

son de dos parejas de contactos movibles TL3-1, TDL3-2
y Th4-l, TL4-2, y correspondientes contactos fijos
TL3=3, TL3-4 y TL4-3, TL4-4, de loscuales las pare-
jas TL3-1, TIL3-3, TL3-2, TL3~4 y TL4-1l, TL4-3 estd
normalmente abiertas y la preja TL4-2, TL4-4 normal-
mente cerrada cuando la mdquina empapeladora estd
predispuesta al funcionamiento y por el circuito
eléetrico pasa corriente como se representa en la fi-
gura 3 y como se describird mejor ahora.

Supongase en efecto que la miquina empape-
ladora 8 haya sido predispuesta al funcionamiento
operando en la forma usual para éstas mdquinas auto-
ndticas, ésto es tenga todos sus organos en movimien—
o y con las correas sinfin transportadoras 4 y"

5 también en movimiento como arriba se ha dicho, y
que por ‘tanto también los amplificadores 26 y 27 es-
tén alimentados mediante el anteriormente citado co-
rrespondiente microinterruptor no representado en el
esquena de la figura 3. Subongase ademds que sobre
las antedichas correas sinfin transportadoras 4 y

5 no haya objetos, por lo cual los rayos luminososg
22 y 23 de las ldmparas 20 y 21 de los grupos sengie-
tivos o dispositivos sensores 18 y 19 llezgando a la
respectiva fotocélula 24 y 25 provoguen el cierre en
28-1, 28-2 y 20-1, 29-2 de los microcontactos 28 y
29 de los respectivos amplificadores 26 y 27,-

El cierre de dichos microcontactos 28 y 29
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determina la alimentacidn de los requg%iv
dos rectificadores R1 y R2 y por consiguiente, vease
figura 3, la execitacidn de los respeclivos asociados
telerruptores de comando TL3 y TL4., Como se ha dicho antew
De riormente, y como puede verse en el esquema electrofun-—
.oional representado en la citada fisura 3, la excita-
cién del telerruptor TL3 determina la apertura de sus
dos parejas de contactos TL3~1l, TL3-3 y TL3~2, TL3~4,
mientras la exictacién del telerruptor TL4 determina
10, la apertura de su pareja de contactos TL4~l, TL4~3 y
el cierre de su otra pareja de contactos TL4-2, TL4~4,
Con la mdquina empapeladora y el dispositi-
vo de alimentacién predispuestos en éstas condiciones,
cuando los objetos 7 suministrsdos en la forma usual
15, sobre la correa sinfin transportadora 4 en sucesién re-
gular o irregular vienen transportados hacia la parada
fija 6, primero sobre dicha correa sinfin transﬁortado—
ra 4 a menor velocidad y luego de ésta Ultima transpo?—r
tadora sobre la correa sinfin transportadora 5 a mayor
2O.A' velocidad distancidndolos asi entre s{ en el sentido
del avance pasando a través de los rayos luminosos 23 ‘
"y 22, interrumpiéndolos, de log dispositivos sensores
19 y 18, sucede que por efecto de la capacidad Cl y .
C2, reguladas para un tiempo de autoexcitacién de las
25, bobinas de los respectivos conectados telerruptores TL3
y TL4 mayor del tiempo de interrupcidén de los rayos lu~
minosos 23 y 22 producido por €l paso de cada uno de
los sucesivos objetos, los antedichos telerruptores‘de
comando TL3 y TL4 no alteran su posicién de excitacién

30, manteniendo asi las respectivas parejas de contactos
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IL3~1, TL3-3; TL3-2, TL3-4 ¥ TL4—1, TL4-3 abiertas
¥y lz2 pareja de contactos TL4~2 TL4-4 cerrada,

Pero cuando tales objetos se van acumulan-
do contra la parada final 6 disponiéndose uno detrds
de otro en fila hasta conseguir la posicién indicada’
en la figura 2 con la flecha C, ocupada por el dispo-
sitivo sensor 18, vease figura 5, interrumpiendo de es-
ta manera el rayo luminoso 22 por un tiempo superior
al citado dimensionamiento del condensador Cl de auto-
excitacién del telerruptor TL3, cae entonces tal tele-
rruptor TL3 cerrando sus parejas de contactos TL3~1, TL3=3
¥ Th3-2,TD3-4. Bl cierre de la pareja de contactos
PL3-1, TL3-3 del telerruptor TL3 provoca la excitacidn
del telerruptor TL2 a través de la misma parcja de con-
tactos TL3-1l, TL3-3, cerrada la pareja de contactos TL4~2,
IL4~-4 del telerruptor T1l4 porque dicho telerruptor TL4
estd excitado como se ha visto anteriormente, y cerra-
da la pareja de contactos TLl-4, TL1-8 normalmente del
telerruptor TL1l desexcitado,

Con la excitacidn del telerruptor TL2 viene

el cierre de sus parejas de contactos TL2-1, TI2-5;
TL2-2, TL2-6 y 1L2-3, TL2~7 y la apertura de su otra pa-
reja de contactos TL2-4;T1.2-8, E1 cierre de éstas pare-
Jas de contactos TL2-1, T12~5; TL2-2, TL2-6; TI,2-3,TL2~7
del telerruptor TL2 determina la alimentacidn del motor
30 de accionamiento de la mdquina empapeladora y por
consiguiente el funcionamiento de la misma miquina al ré-
gimen normal operativo con la sucesiva transferencia
de los objetos que van estando parados contra la para-—

da fija 6 hasta la rueda empapeladora 9 mediante el
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Ie mAquina empapeladora por anto continuard
funcionando segin el normal régimen operativo hasta
que la fila de objetos sobre la correa sinfin transpor-
5e tadora 5 a parfir de la posicién contra la parada fi-
ja 6 se prolongue hasta la posicién indicada por la

flecha C en la figura 2 ocupada por el dispositivo sen-

2

sor 18 interrumpiendo el rayo luminoso 22 de. tal dispo-
"sitivo sensor 18.

10, Pero cuando se verifigue un desequilibrio por
exceso en el suministro de los objetos 7 sobre la co-—-
rrea sinfin transportadora 4 y la fila de dichos obje-
tos sobre la correa sinfin transportadora 5 a partir
de la parada fija 6 se prolongue mds a8lld de la posi=-

15. cién antedicha indicada por la flecha C de la figuras 2
ocupada por el dispositivo sensor 18, vease figura 5,
hagta alcanzar la posicidén indicada en la figura 2 con
la flecha D ocupada ﬁor el dispositivo sensor 19 inte-
rrumpiendo el rayo luminoso 23 de tal dispositivo du-

20, rante un periodo de tiempo superior al previsto por
el dimensionamiento del condensador C2 de autoexcita-
cidén del telerruptdr TL4, cae entonces tal telerruptor
TL4 y por consiguiente se abre su pareja de contactos
TL4—2, TTL4-4 y se cierra su otra pareja de contactos

25, TL4-1, TL4~3.

Ia apertura de la pareja de contactos TL4-~2,

TL4-4 del telerruptor TL4 determina la desexcitacidn

del telerrupfor TL2 suprimiendo asi la alimentacién

al motor eléetrico 30 que deja de accionar la mdquina

30. empapeladora segin el antedicho régimen normal operati-
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vo; mientras el cierre de la otra rareja de contactos
PT4~1, Th4-3 del mismo telerruptor ThL4 debermina la
excitacién del telerruptor TL1l y por consiguiente la
alimentacién de dicho motor eléetrico 30, como se ve-
rd mejor a continuacidn, de modo que acciona la miqui-
na'empapeladora seglin una velocidad superior a la de
normal régimen operativo anteriormente dicha,

La excitacidén de dicho telerruptor TL1l se rea

liza en efecto a consecuencia del cierre de dicha pa~-

reja de contactos TL4~1, TL4-3 del telerruptor TL4 de
éste modo excitado al estar la pareja de contactos T.3-2,
TL3-4 cerrada del telerruptor TL3 porque éste Ultimo es-
t4 desexcitado como se ha visto anteriormente en cuanto
que el rayo de luz 22 del dispositivo sensor 18 estd
interrumpido por la fila de objetos 7 que se prolonga
desde la parada fija 6 y hasta mds alld de la antedicha
posicién indicada con la flecha C ocupada por dicho
dispositivo sensor 18 y la pareja de contactos TL2-4,
TL2~8 cerrada del telerruptor TL2, desexcitado como se
ha visto antes por la apertufa de la pareja de contactos
TL2-4, TL2-2 del telerruptor TL4. Con la excitacién del
telerruptor TL1l se realiza por tanto la apertura de su
pareja de contactos TLl-4, TL1-8 y el cierre de sus pa-
rejas de contactos IL1l~l, TL1-5; TL1-2, TL1-6; TLl-3,
TL1-7 con la consiguiente alimentacidén del motor eléctri-
co 30 de forma que accione la miquina empapeladora se-
gin la antedicha mayor velocidad resvecto a la veloeci~-
dad de normal régimen operativo anteriormente citada,

La mdquina empapeladora continuard por tanto

funcionando a esta mayor velocidad hasta que la fila de
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de objetos 7 a partir de la parada fija 6 disminﬁ&é'
¥y alcance su normal longitud que va desde dicha parada
fija 6 hasta el rayo luminoso 22 del dispositivo sen-—
sor 18, De ésta manera, llegando el rayo luminoso 23

a la correspondiente fotocdlula 25 gerd nuevamente execi-
tado el telerruptor TL4 el cval abriendo supareja de
contactos TL4-1l, TL4~-3 determinard la caida del tele~
rruptor TL1l que abriendo sus parejas de contactos TLl-1,
TL1~5; TLl=-2, TL1-6; TL1-3, TL1l~7 cortard la alimenta-—
cién al motor eléetrico 30 para la mdquina empapelado-
ra éegﬁn su mayor velocidad, y cerrando su pareja de
contactos TL4-2, TL4~-4 excitard el telerruptor TL2 ‘
alimentado asi en la forma vista anteriormente el motor
eléctrico 30 para el accionamiento de la mdquina empa-
peladora segin el normal régimen operativo,

En el caso en después se verificard un dese-

quilibrio por defecto en el suministro de los objetos

¥ la correspondiente fila no alcanzard el rayo luminoso

22 del dispositivo 18, el mismo rayo luminoso 22 insis-
tiendo sobre la correspondiente fotocélula 24 prdduci-

ria la excitacién del telerruptor TL3 y por tanto con

la gpertura de sus parejas de contactos TL3~1, TL3-3 y
TL3~4, vendria la desexcitacidén del telerruptor TL2 y

por congiguiente, por falta de alimentacidén al motor eléc-
trico 30, la parada de la miquina empaguetadora,

Como puede deducirse fécilmente, con un seme-
jente dispositivo de alimentacidén ha sido posible con~
geguir, no séio el proceso de alimentacidén de miquinas
enpapeladoras en forma completamente automdtica controlan-

do de manera evidentemente prdctica y bastante eficaz el
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flujo siempre muy irregulaf del suministro de los objetos,

‘sino también y sobre todo-eliminar totalmente todos Los in

convenientes que podrian presentarse con el uso de los tra
dicionales dispositivos de alimentacidén y particularmente
los referentes a los anteriormente lamentados dafios causa-~

dos & los objetos mismos a través de su largo curso de ali

- mentacidén,

Los esquemas ilustrativos representados en las fi
guras 1 y 2 de los disefios alegados muestran en efecto cd—
mo los objetos alimentados con los tradicionales dispositi
vos estdn sujetos a notables presiones contra le parads fi-
ja y cémo tal presibn es particularmente nociva para los ob
jetos mismos sobre todo cuando en la fase de su traslado
son removidos desde la posicidén contra dicha parada fija pa
ra ser llevados a los drganos empapeladores de la mdquina,
mientras que con el dispositivo objeto de la invencidn el
nimero de objetos contra la parada fija siempre coniroiado
¥y reducido al minimo constituye wuna indiscutible garantia
para la integridad del producto final, En efecto, aun cn 1la
préctica se ha comprobado que el dispositivo de aliﬁentacién
segun el invento satisface todos los fines prefijados y que,
gracias a su particular y simple estructura funcional, ha si
do posible conseguir esto aun a un costo relativamente econé
mico, ' |

Obviamente, la invencidén asi concebida es suscepti-
ble de numerosas modificaciones y variantes sustituyendo por
ejemple todos los detalles constructivos vor otros tecnica~
mente equivalentes y en todo caso en el 4mbito del concepto
de solucién que puede deducirse de las reivindicaciones se-
guidamentie enunciadas,
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven~

?ﬁ?mag

%o as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que lag disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental. También se ha-
ce constar que el invento corresponde a una solicitud de
patente presentada en Italia con el n?, 18304/68 de 28 de
Noviembre de 1968, acogiéndose por lo tanto a los benefi-
clos que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento

¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
' en Egpafia sobre; PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA

SUMINISTRAR OBJETOS A MAQUINAS EMPAPELADORAS; caracterizég
dose por lo siguiente: ' _
1l.- Perfeccionamientos en dispositivos para sumiQ
nistrar objetos a mdquinas empapeladoras, por ejemplb'para
suninistrar productos de confiteria de estructura particu-
larmente delicada como la de los chocolatines en general y
otros productos de una estructura general semejante, carac
terizados porque dicho dispositivo comprende dos correas
sinfin transportadoras wa a continuacién de la otra y que
se mucven en la misma direccidn con movimiento continuo a
velocidad respectivamente diversa, de las cuales la de veé-
locidad menor es destinada a recibir los objetos de suminis
tro en sucesidén irregular y a entregarlos a la de velocidad
mayor; un tope o parada fija dispuesta transversalmente res
pecto a la correa sinfin transportaéora_é velocidad mayor

¥y en la proximidad del extremo anterior respecto‘al senti-

do del avance de ella; dos series de dispositivos sensores
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en posicidn distanciada entre si y con respecto a dicha
perada fija a lo largo de dicha correa sinfin trangsporta
dora a velocidad mayor; y medios electrointerruptores co
nectados respectivamente a cada uno de los dispositivos
sengores y apltos para accionar a su vez el motor eléetri
co de accionamiento de la mfquina empapeladora segin dos
velocidades diferentes correspondientes a una velocidad
o régimen operativo normal y respectivamente a una velo-
cidad superior a la precedente segdn que la fila de obje
tos formada a partir de la parada fija alcance la posicidn
del'disPositivo sengor mas préximo a dicha parada fija o
la-del dispositivo sensor mas separado de la misma parada
fija,

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados porque dichos medios electrointerruptores
comprenden un primer %elerruptor de varias parejas de con
tactos concetado a un correspondiente dispositivo sendor
¥y a un segundo telerruptor, tarbidn de varias parejas de
contactos, conectado a un correspondiente dicho primer
in telerruptor y conéctado con respectivas parejas de con
tactos sobre el correspondiente cireuito de alimentacién
del motor eléctrico de doble polaridad para el accionamien
to de la mdquina empapeladora segin las precedentes distin
tas velocidades,
. 3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque se dispone un rectificador e co-
rriente alimentado a través de un microcontacto de un am-
plificador conectado.a un correspondiente dispositivo sen=
gor y apto para accionar wn correspondiente primer tele-

rruptor, y a un condensador conectado en paralelo sobre el
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cireuito de excitacién de la bobina de dicho cor. spondien
te primer telerruptor. .

4.~ Perfeccionamientos en dispositivos para sumi-
nistrar objetos a miquinas empapeladoras, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los
dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de veintisiete hojaé egceritasg

‘a mdquina por una soly cara.
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