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E1l invento se refiere a una moderna hoja de montaje,
'asi como a un nuevo procedimiento de montaje para fotogra-
fias de microfilmes. |

BEs conocido el fotografiar sobre peliculas planas del
tamafio aproximado de fichas las fotografias sobre microfil-
mes de comprobantes, tales como dibujos, documentos o apun-
tes escritos, o bien volverlas a coplar a partir de cintas
de pelicula, a efectos de poderlas incluir mejor en un ar-
chivo y de una mejor organizacién. Para ello, y aprovechan-
do una parte lo mayor posible de 15 superficie fotosensiti-
va del mierofilm plano, se fotografian sucesivamente, por

ejemplo, documentos sueltos, linea é linea y paso a paso,
asi como yuxtapuestos, sobre el microfilm plano. 11 proce-
dimiento adolece del inconveniente de que para ello se ne-
cesita siempre una cémara de exposieién paso a paso, de
trabajo relativamente lento., Otro método conocido consiste
en que la disposiciéﬁ en forma de tiras de los documentos
sobre el microfilm plano se obtiene volviendo a copiar pox
filas o por lineas de secciones de pelicula en rollo sobre
un material fotosensitivo. En los dos casos indicados no
solamente se precisan dispositivos Opticos de trabajo rela-
tivamente lento, sino que los microfilmes planos terminadod
no permiten efectuar modificaéiones o} cogplemennos ulteriod
res., ' .

Para evitar estos inconvenientes ha sido propuesto
conservar viras de fotografias de microfilmes en bolsas
transparentes correspondientes,qe asy vez se pueden orde-
nar en forma de archivo. Aqui las diversas tiras pueden sex
sustituidas a vbluntad por otras, O complementarse even-

tualmente. Para volver a ampliar u obtener duplicados de
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las imagenes de los microfilmes héy que, 0 bien sacar cada
vesz la tira de pelicula,deAla bolsa correspondiente, ¢ bien
exponerla a través de la bolsa. En éste ultimo caso es in-
evitable ﬁna pérdida de nitidez. Otro inconveniente de estel
procedimiento estriba en que las bolsas no pueden acoger
por ley natural nada mis que tiras de pelicula de un ancho
i;mitado hacia arriba. .

De acuerdo con otro procedimiento conocido, las tiras
de pelicula se pegan mediante un pegamento adhesivo sobre
una base de hoja transparente. El pfocedimiento es relati-
vamente complicado y requiere normalmente un dispositivo
especial que recubra_el dorso de la pelicula con una capa
de pegamento, que corte la pelicula en secciones apropia-
das y que pegue estas secciones en la posicidn desgada 50~
bre la base transparente. En este procedimiento se revisten
con pegamento ﬁnicamente las franjas marginales de la peli
cula, de modo que la parte central de la fopografia no sien
pre se pued oprimir en forma plana coumpleta contra el materid

- goptabivo aL volver a copiarse. Con ello se producen natu-
ralmente lugares borrosos, Variaciones o complementos de :
la tarjeta terminada de montar son apenas posibles, puesto
que la unidén mediante el pegamento endurecido no se puede
separar por lo general sin deteriorar la base o la pelicula
pegada encima. Los residuos restantes del pegamento menos-
caban }a transparencia y dificultan la aplicacidn de la
nueva fotografia sobre microfilm.

Se ha descubierto ahora que los inconvenientes mas
arriba citados se pueden evitar de manera sencilla median-
te la aplicacion de un nuevo procedimiento de montaje y de

una nueva hoja de montaje para fotografias sobre microfil-
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De acuerdo con el invento se propone un procedimiento

mes.

para montar fotografias de mlcrofllmes sobre una base trang
parente, procedimiento que consiste en que la superficie
de las bases se revisten total o’pareialmente con una capa
termopldstica adhesiva bajo. el efecto del calor, colocdndo-
se la fotografia o fotografias de los microfilmes sobre el
lugar deseado de la base, después de lo cual se prensa todo
junto y se calienta durante breve t;empo.

En el procedimiento conforme al invento se une prefe-
rentemente el dorso del microfilm con la capa termopléstiica
de la base. ' |

De acuerdo con una forma de realizacidn del procedi-
miento, el microfilm j'la base se calientan Unicamente has-
ta tal punto que, una vesz enfriédos, puedan volver a sepa-
rarse entre si sin sufrir deterioro.

Conforme al invento se propone asimismo para la pues-
ta en prdctica del procedimiento segin el invento una hoja
de montaje, que consiste en un soporte transparenie de me-
didas y forma inalterables, dotado de una delgada capa de
revestimiento consistente en una sustancia termoplastica
adhesiva bajo el efecto del calor, que se convierte adhesi-
va en una gama de temperatura en la que Ja estabilidad de
medidas del portador se conserve sustancialmente.

Preferentemente se elige la capa termopldstica de tal
modo que ya a la temperatura normal presente, bajo presidn,
una ligera adherencia frente a un portador usual de micro-
film.

k1 procedimiento conforme'al invento permite montar,

con ayuda de medios muy sencillos, fotografias sobre micro-
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filmes, en nlmero y tamarios distintos, sobre una base. Para

el montaje se coloca el microfilm a sujetar sobre el lugar

deseado de la base, se comprime junto con ella, y se calien:
ta. E1 calentamiento puede efectuarse de manera sencillisi-
ma, por ejemplo, bajo una plancha regulable. De manera ven-

tajosa puede también hacerse pasar la hoja de montaje, con

“el microfilm situado encima, por entre dos rodillos caldea-

dos. De especial ventaja es a este particular que la capa
termopldstica de la hoja de montaje venga ya a temperatﬁra
normal y bajo presidn, tal como se ha mencionado mds arriba
un pequeiia adherencia frente al portador del film. Este fe-
némeno conocido en la téenica como "blogueo" y frecuente-
mente indeseable, hace posible fijar la fotografia de peli-
cula, mediante una ligera presidn, hasta tal punto sobre la
superficie de la hoja de montaje, que ya no pueda corferse.
De este modo se facilita considerablemente en especial el
montaje simultdneo de varias fotografias o tiras, ya que
la tarjeta de microfilm plano montada provisionalmente de
este modo puede ser hecha pasar,por‘ejemplo, por entre un
par de rodillos caldeados, sin el peligro de que se corran
las fotografias.

Cuando la hoja de montaje ha de ser empleada en paises
de ' temperatura normalmente alta, o bien si se pretende im-
primirla o dotarla de perforaciones clasificadoras, puede
ser conveniente, no obstante, elegir un termoadhercnte, que
no comience a pegame a la pelicula hasta temperaturas nds
altas, por ejeﬁplo, de por encima de 50° ¢.

L1 microfilm plano montado conforme al invento puede
ser complementado en cualquier momento'de la manera descri-

ta mds arridba, afiadiendo otras fotografias. Una variacién,
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es decir, una sustitucidn de fosografias ya existentes por

otras, es posible asimismo, sl bien hay que cunidar para
ello de qﬁe el pegado con la capd termopldstica se realice
a una temperatura a la que la unidn no se haga-tan fuerte
que, después de enfriada, no pueda volfer a soltarse sin
que se deteriore la pelicula 0 la baée. La altura de la
temperatura de pegado depende de la naturaleza de la capa
termopiéstica empleada en cada caso, y se puede determinar
mediante simples ensayos. Con 1los pegamentos termoplisti-
cos usuales vy apropiados para su utilizacidn conforme al
invento, se obtienen por lo general, a temperaturas com-
prendidas en la gama de aproximédamente 40 a 70° C, uniones
que pueden soltarse sin ninguna dificultad tirando de la
pelicula para separarla de la base. Si se quiere obtener
una unidén permanente, entonces se calienta en el pegado
convenientementé a temperaturas mds altas, cuyo limite su-
perior viene dado por la temperatura de descomposicion de
la capa de la pelicula o por las temperaturas de ablanda-

miento o deformacidén del portador de la pelicula o de la’

.hoja de montaje. S§i bien normalmente no es preciso, pueden

por ejemplo las fovografias sobre pelicula de halogenuro de
plata o sobre diazofilm ser calentadds sin peligro durante
breve tiempo a temperaturas de 120 6 13Q9 o Para la unidn
permanente pretendida bastan totalmente en los tvermoadhe-
rentes‘usualeé por 1o general temperaturas de 100° ¢ o in-
feriores. lLa unidén conseguida con ello es muy sdlida y du-
radera. En caso necesario puede volverse a soltar unicamend
Te desﬁués de un calentamiento previo del montaje a una

temperatura adecuada.

De los microfilmes planos obuenidos por el procedi-
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dora de la imagen, se pueden alojar las tarjetas de pelicu

miento de montaje conrorme al invento se pueden obtener dud
plicados y ampliaciones de la manera usual. Como la capa
portadora de la imagen se encuentra preferentemente en la
parté de afuera, el proceso de copla no lleva inherente ung

pérdida de nitidez. Para la preservacidn de la capa porta-

la plana en bolsas transparentes para su conservagién, or-
dendndolas después en forma de ficheros.

Ademds de las fotograifas sohre microfilmes, se pueden
montar sobre la base inscripcicnes legibles sin ampliar,
sefiales de clasificacidn, ete., que faciliten su reconoci-
miento y clasificacidn.

La$ fotogfafias de microrilmes a montar sobre la base
pueden ser fotografias originales (por_ejemplo, sobre peli-
cula de halogenuro de plata) o duplicados (por ejemplo, ©o-
bre diazofilm). Los portadores de estvos materiales de pelis
cula consisten por lo general en acetato de celulosa y mo-
dernamente a veces también en poliésteres u otros materia-
les sintéticos., Toda esta clase de materiales pueden mon-
tarse bien por el procedimiento conforme al invento. Si
bien se prefiere sl montaje con la capa hacia afuera, pue-
den montarse también las peliculas con la capa hacia aden-
tro. ¥llo puede hacerse tratandose de peliculas con porta-
dores muy delgados, sin qué al seguir copidndose se presend
ten grandes pérdidas de nitidez. Si no-hay que confeccio-
nar mis copias, puede esta forma de montaje incluso ser de
especial ventaja.

La base o portador de la hoja de montaje consiste, alr
igual que en los microfilmes planos conocidos, en un mate-

rial flexible transparente, de medidas y forma inaltera-
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bles. Para este fin son apropiadas hojas de material sinté-
tico, por ejemplo, de acetato de celulosa u otros ésteres d
celulosa, poliésteres, policarbonatos y similares. Al em-
plearsé hojas de materiales sintéticos de escasa adheren-
cia, bor ejemplo, de tereftalato de polietilepo, es conve-
niente un tratamiento previb conocido para aumentar la ad-
herencia superficial.

Bl porfador de la hoja puede estar revestido total o
parcialmente con una capa de un pegamento termopldstico co-
nocido. Termoadherentes apropiados son, por ejemplo, aceta-
to de polivinilo, polimerizados mixtos de acetato de vini-
lo, homopolimerizados y polimerizados mixtos de éster acri-
lico, poiibutenos de peso molecular medio, polimerizados
mixtos de buteno y butadieno, buvadieno y estirol y simila-
res, resinas naturales, tales como almdciga, copal, ete.
Pegamentos de una gama de fusidn apropiada se obtienen de
la manera en si conocida, especialmente mezclando entre si
esta clase de componentes, y con otras adiciones, tales co-
mo ablandadores, resinas de sillconas, polietilenos, resi-
nas de cumarona-indeno, resinas de ésteres de pentaeritri-
ta, ete. En especial se han acreditado los homopolimeriza-
dos y polimerizados mixtos de_acetaté de vinilo, por ejem-
plb, con ésteres alcohilicos del Acido maléico, ésteres del
adcido acrilico y similares,'en forma de solucidn o de dis-
persidn.

Un revestimiento parcial del portador con pegamentos
termoplasticos puede llevarse a cabo, por ¢jemplo, dejando
sin revestir una franja en el horde superior del portador,
tratindola en cambio de ta2l modo que pueda escribirse o im-

primirse encima de ella, a efectos de recibir indicaciones

1%
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0 caracteristicas de clases que permitan, por ejemplo, una

clasificacion mecdnica. .

El revestimiento con la capa de pegamento puede reali-
zarse por franjas o formando determinados dibujos, de modo
que la cinta de pelicula se pegue, pbr e jemplo, unicamente
en los bordes o, para determinndos fines, tan sdlo por pun-
tos,

Para impedir que las hojas de montaje se adhieran unas
con otras al almacenarse durante un tiempo prolongado en
grandes pilas, se puede recubrir la capa termopldstica con
una deigada hoja protectora o con un papel acondicionado
correspondientemente, por ejemplo, un papel de silicona,
que se retiran antes del montaje. Del mismo modo puede tanm-
bién el dorso de la hoja de montaje estar revestido con una
capa repelente de la adhesidn, por ejemplo, de politetra~-
fluoroetileno. La hoja protec;ofa puede llevar también im-
presas, por ejemplo, lineas o cuadriculas, colocindose en
el montaje debajo de la hoja, para servir de ayuda orienta-
dora.

E1l dibujo presenta una forma de realizacién preferente
de la hoja de montaje conforme al invento.

La fig. 1 es una seccién_transvérsal a través de una
hoja de montaje conforme al invento.

La fig. 2 muestra, en broyegcién verstical, una de es-
tas hojas de montaje provista de rotograrias sobre micro-
filmes y de rotulacidn.

La fig. 3 es una seccidn transversal a través del mon-
gaje de la fig. 2, a lo largo de la linea AA'.

En la fig. 7 ha sido designada con 10 la hoja de mon-

taje, que consiste en la hoja portadora 11 y la capa termo-
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pléstica 12.»Para el almacenaje, la capa termopldstica 12

estd cubierta con una hoja de proteccidén 13, que puede sol-

tarse fdcilmente.

En la fig. 2 ha sido representado el montaje terminado|-

de los microfilmes planos sobre la hoja de montaje 10, So-
bre la capa termopldstica estdn montédas tiras de microfil-
nes 14 y otro microfilm 15 de distinto formato. la parte 17
que queda libre en la superficie de la heja de montaje pue-
de cubrirse en algin momento ulteérior con otras fotogralias
sobre nmicrofilmes. ¥l borde superior de la hoja lleva una

rotulacidn legiﬁle 16 con caracteristicas de clasificacidn.

En la fig. 3 puede verse el montaje del mierofilm 15
en sececidn transversal. A este particular se ha designado
con 18 el portador de la pelicula ¥y con 19, la capa porta-
dora de la imhgen.

Naturalmente son posibles miltiples modificaciones de
las formas de realizacién aqui representadas, sin abandona
elvmarco del invento. |

Ejemplo 1¢

Una hoja de acetato de celulosa, de aproximadamente
0,2 mm de grueso, fué revestida con una capa delgada de una
dispersidn acuosa de aproximadamente7al 50 % de un polimeri
zado mixto a base de aproximadamente 60%- de acetato de vi-
nilo y 40% de maleinato de 6ibutilo, que contenia aproxima-
damente 1% de humectantes aniénicos ¥ no iénicos en calidad
de estabilizador, y se secd. la hoja era muy transparente
y lisa en la superficie revestida, no siendo ya pegajosa,
ILia hoja revestida se cortd en trozos de un témaﬁo de 105 x
148 mn. Sobre esta tarjeta de hoja 10 se colocaron, tal co-

moe se indica en la fig. 2, dos viras 14 de microrilm de 16
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mm, con el dorso hacia abajo y en el lugar deseado, fijin-

dose provisionalmente, oprimiéndolas para ello ligeramente
con la mano. Las tiras de pelicula quedaron aseguradas con-
tra corrimiento, ¥y no se desprendieron por si solas al ma-
nipularse con la tarjeta. Sobre una tira de papel transpa-
rente se escribieron a maquina cifras y signos destinados

a la clasificacioén del contenido de las fotografias de los
microfilmes, y la tira rotulada 16 se colocd sobre el borde
superior de la tarjeta de montaje. Todo ello se calenid en-
tonces durante pocos segundos a aproximadamente 500 ¢, con
ayuda de una plancha. Después de enfriar, gquedaron las ti-
ras de pelicula bien adheridas sobre la tarjeta, no despren
diéndose incluso al doblarse ésta hacia uno ¥ otro lado.

No obstante fué posible despegar con la ufia del dedo
las tiras de pelicula por las esquinas, y arrancarlas des-
pués con la mano, sin deteriorar la base.

En otro ensayo se calentod el montaje hasta aproximada-
mente 90° C,‘en lugar de a 50 (1, A este particular, y para
preservar la capa de gelatina de la pelicula, se colocd en-
tre la pelicula y la superficie caldeada un tejido de fibra
de vidrio revestido con una capa de politetvrafluoroetileno.
La unién conseguida era taﬁ fuerte, due no se pudo soltar
yd sin deteriorar la pelicula o la capa termoplastica.

Resultados similares se obtuvieron cuando para el re-
vestimiento de la hoja portadora se empled una mezcla a ba-
se de 70 partes en peso de una &ispersién acuosa al 53% de
un polimerizado mixtvo de acetato de vinilo ¥ acrilato de
butilo, y 30 partes en peso de una dispersidén acuosa al 529
de acetato de polivinilo, que contenia 10% de ablandador,

con relacidn al acetato de polivinilo.

¥

(9]
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'y se ordenaron en cajones de ficheros. Para la obtencidn de

“kn un aparato reamplificador se obtuvieron ampliaciones muy |

Las tarjetas de microfilmes planos obtenidas se metie-

ron para su conservacidn en bolsas de hojas transparentes,

duplicados se colocaron las tarjetas con-la cara de la capa
del film sobre la capa fotosemsitiva del material fotosensi-
tivo, exponiéndose de este modo. Fueron obtenidos duplicados
de la misma nitidez que el original.
Bjemplo 2¢
Una hoja de acetato de celulosa igual a la del ejemplo
19 se revistid con una ecapa delgada de la solucidn siguien-
te, ¥y se sech:
25 partes en peso de un polimerizado mixto a base de
86% de clorura de vinilo, 13% de ace-
tato de vinilo y aproximadamente 1%

de un 4cido dicarboxilico no saturado

25 " " de metilefilcetpna

10 " v de acetato de etilo

10. " " de acetato de butilo

30 0w " de toluol

25 " " de metilabietato hidrogenado (Herco-~
lyn D)

Al igual que en el ejemplo 1° se pegaron tiras de mierofil-
mes sobre trozos apropiados de la hoja de monsaje revestida,
efectudndose el pegado a 50° ¢. Las peliculas pudieron ser

desprendidas de la hoja de montaje sin sufrir desperfectvos.

nitvidas de las fotogralia de los microfilmes montados.
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de-

bera recaer sobre las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

l.- Un procedimiento para montar peliculas:de mi
crofilmeé sobre uns base transparente, caracterizado porque
la superficie de la base se reviste total o parcialmente
con una capa termoplastica adhesiva bajo la accidn del ca~
lor, colocdndose la pelicula de microfiim o las peliculas
de microfilmes sobre el lugar desado de la base, después de
lo cual se prensa todo junto y se calienta durante breve -
tiempo.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
'cacién 1, caracterizado porque se coloca el dorso de la pe~-
licula de microfilm sobre la capa termopléstica de la base,

3.~ Un procedimiento de‘acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque la pelicula de microfilm y
la base se calientan Unicamente hasta tal punto gue, una -
vez enfriados, se pueden volver a separar entre si sin de-
terioros.

4.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque un portador transparente de
medidas y forma inalterables se reviste con una déizada capa
de una sustamia termoplastica adhesiva bajo la accidén del
calor, que es adhesivg en una gama de temperaturas en la
que ge conserva sustancialmente la establlidad de medidas d
portador.

5.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacibn 4, céracterizado porque el portador se reviste con
una capa termopléstico que ya a la temperatura normal y ba
Jo presidén presenta una pequefia adherencia frente a un por-
tador usual de ﬁicrofilm.

G.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi.

AETHTN L 4k Il O 1 " P L e

.
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cacidn 5 caracterizado porque el portador se reviste con
una capa termopléstica, que no presenta atherencia frente
al microfilm hasfa por encima de aproximadamente 509C,

?«= Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacibén 4 caracterizado porque un portador que consiste en
una hoja de material sisténtico, se reviste con una capa tef
mopléstica.

8.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 7 caracterizado porque un portador que consiste en
una hoja de acetato de celulosa, se reviste con una capa
termopléstica.

9.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 7, caracterizado porqﬁe un portador que cons ste en
una hoja de tereftalato de polietileno, se reviste con una
capa termopléstica.

10.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacidn 4 caracterizado porque un portador se reviste con
una capa termépléstica de un termoadhesivo a base de acetatd.
de polivinilo.

1l.~ Se reivindica por dGltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de invencidn que se solici-
ta: "UN PROCEDIMIENTO PARA MONTAR PELICULAS DE MICROFILMES
SOBRE UNA BASE TRANSPARENTE". .
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de guince péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 de Noviembre de 1.969
- BERNARDO UNGRIA
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