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El presente invento ge iefiere a una vélvula apropia-

da para ser utilizada como vélvula' de llenado eriogénico para oi-

, lindros de go® a alta presién y a un método para llenar cilindros

de gas empleando dicha vilvula,

Los métodos de ordinario empleados para llenar ciline-
dros con gas a proesidén superior a la presibén atmosférica compren-—
den bombear el zas a través de vilvulas de llenado de tipo conven—
cional al interior de dichos cilindros haste alcanzar la presién
deseada. Tales métodos, no obstante, exigen a menudo la generacion
de considerables presiones de gas, cuya generacién es costosa en
términos de requerimientos de énergia ¥y aparatos. Cuando se llenan
los reclpientes de ga9 con gases producgidos y/o almacenados a gra-

nel en estado licuado, loa nétodos citados anteriormente requieren

* energia adicional para evaporar el gas antes de la compresién,. Un

método més simple para llenar cilindros de gas con un gasg produci—
do y/o almacenado a granel en estado licuado seria cargar el cilin-

dro correspondiente con una cantidad prédeterminada de dicho gas

_ licuado, hacer el cilindro hermético y permitir o-hacer que el gas

licuado se evaporase en el recipiente respectivo generando por eh-

de gas a la presién deseada.

De acuerdo con el presente invento, se proporciona una
vilvula apropiaéa pafa ser utilizada como v4lvula de llenado crio-
génico para cilindros de gas de alta présién, que comprende un
cuerpo adaptado para ser acoplaéo de fbrma‘yermética a2 un orificio
de entrads de un cilindro de gas; un primer paso que se extiende
a través del cuerpo y se halla adaptado para recibir una sonda a
fin de permitir que el liquido pase desde dicha sonda al interior
del cilindro al cual va unido el cuerpo;—un primer dispositivo de
vélvula para abrir y cerrar dicho primer paso; un segundo paso que
se extiende a través del cuerpo para permitir extraer el gas del

/
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cllindro; y un segundo dispositivo de v&lvula para regular la ve—

locidad a la cual pasa el gas a través. del segundo paso.

El invento proporciona asimismo un procedimiento pa-
ra llenar un cilindro de gas que posee una vdlvula del invento
acoplada a un orificio de entrada respectivo en forma hermética,
cuyo procedimiento coﬁprende las fases de introducir la punta de
ung sonda en el interior del primer paso; mover el primer dispo-
sitivo valvular para abrir_el primer paso antes, durante ¢ des-
puds de dicha introduccién de la sonda; suministrar und cahtidad :
predeterminada de gas licuado al cilindre a iravés de la sondaj
extraer la sonda del primer paéo; mover el primer dispositive val-
vular para cerrar el primer pago antes, duranie o después de di-
cha extraccién; y hacer o permitir que el gas licuado se evapore
¥y produzca en el cilindro un gas a la presién deseada, El gas asl
generado puede extraerse como y cuando se desee a través del se~
gundo paso de la vilvula de acuerdo con el invento, siendo regu-
lada la velocidad de flujo respectivo quiante el segundo dispo=-
sitivo valvular, :
Bl primer paso puede estar formado por un orificio

recto que se extiende a través del cuerpo de la vilvula poniendo

~ en comunicacién el interior del cilindro al cual va conectada la

vélvula con la atmésfera circundante., Bl largo y disposicion de

este orificio se determinan de forma conveniente de modo que la

- punta de una sonda empleada para suministrar gas licuado al cilin-

dro se deslice al interior de éste a través del paso correspondien—
to. |

Bl primer dispositivo valvular puede estar constitui-
do por chalquier 6rgano capaz de abrin ei priner paso y permitir
que una gonda descargue el liquido al interior del cilindro y pos-

teriormente cerrar el paéo para impedir el escape de-gas a ‘través

.
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del mismo. Una simple forma de tal digpositivo valvular es un ta-

pén adaptado para constituir un ajuste hermético en la boca del
ﬁrimer paso, en el extremo aitmosférico respectivo, ¥y para ger re-
tirado de dicha boca permitiendo el.paso de una sonda a través
de 1a misma. La velocidad a la cual ez preciso cerrar el primer
paso después de cargar el cilindro con gas licuado depende del
grado de evaporacidn del zas licuado cargado al cilindro. Este
grado de evaporacién es con frecuencia bastante lento y de ahi
que el ripido cierre del paso, aunque preferido, no sea esencial.
Asi pues, puede emplearse wn tapén de cierre accionado manualmen-
te segin se menéiona anteriormente sin pérdidas sugtanciales de
gas ¥y lag pérdidaé gque se produzcan pueden ser tenidas en cuenta
aju;tando la cantidad de gas licuado cargado al cilindro y reem—
plazando el tapén un tiempo predeterminado después de cargar el

‘

gas licuado al cilindro,

‘ El simple cierre por tapén presenta no obstante de
hecho varios inconvenientes tal como los presenta cualquier dis—
positivo de cierre accionado manualmente, siendo una caracteristi-
ca preferida de este invento que el primer dispoéitivo de vilvula
sea accionable medisnte el movimiento de la sonda, Con tal dispo-
sitivo valvular accionado por sonda puede reducirge ol proceso de
llenado a introducir simplemente la punta de la sonda en el inte-
Qior del primer paso, cuyo movimiento de la sonda abre el primer
dispositi&o de vilvula, y permitir despuésﬂgne uwna cantidad prede-
terminada de liquido se deslice a través de la sonda al interior
del cilindro. La posterior retirada de la.sonda del primer paso
hace o pernite que el primer dispositivo de vélvulé accionado por
la sonda cierre dicho paso. - '
Se ha comprobado-que un primer dispositivo valwvular

accionado por sonda, relativamente simple y con-todo efectivo, es

*
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un élemento de clerre moﬁtado en disposicién giratoria adaptado-
para asentarse contra el extremo del cilindro del primer paéo,

giendo tal la disposicién que el tope del elemento de clerre con
la punta de una sonda introducida en el primer paso hace que di-

cho elemento gire en torno a su soporte de montaje permitiendo

' por ende que la punta de la sonda penetre en el cilindro, de tal

modo que la extraccién de la punta de la sonda del cilindro des-
pués de que éste ha sido cargado con el gas licuado permite al
elemento de cierre volver a asentarse contra el exiremo del paso,
El retorno del elemenio de cierre puede efectuarse solamente me-
diante.la formacibn de presién de gas en el cilindro; si bien ze
prefiere que el elemento de cierre sea ligeramente impelido por
ejemplo modiagte la accién de un muelle a su posicién cerrvads. Una
ventaja de un dispositivo de vélvula constituido por tal elemento
de cierre o3 que cuanto mayor sea la presioén del gas en el cilin-
éro respectibo mayor es la fuerza con la cual se asien%a el ele-
mento de cierre contra el extremo del cilindro del primer paso y,
por consiguiente, mayor el grado de cierre hermético dél primer
DPas0,. ) '

El segundo paso puede estar constituido por un orifi~
cio recto que se extionde a través del cuerpo de la vilvula ponien
do en comunicacién el interior del c¢ilindro con la atmdsfera cir-

cundante, Como alternativa, el segundo paso puede estar constitul-

_ do por un orificio que se extiende entre el exiremo del cilindro

de la vdlvula y el primer paso en un puntolsituado més alld, con
respecto a dicho.extrem&, del primer dispositivo wvalvular,

Bl segundo dispositivo valvul&r puede constituirlo
cualquier medio capaz de regular el flujo de gas a través del se-
gundo paso y de corrar dicho paso en forma hermética: Tal disposi-

+$ivo valvular puede disponerse exteriormente con respecto a dicho

-
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paso, por ejemplo mediante una vélvul:a convencional de alta pre-
si6n adaptada para cooperar con el segundo paso en el extremo
atmosférico respectivo, o bien puede disponerse dentro del se-
gundo paso propiamente dicho, Si se desgea, el segundo dispositi-
vo de vélvula puede incorporar un regulador de presidn.
. " Aun cuando la v4lvula del presente invento puede em-
plearse con cualquier c¢ilindro de gas que posea un cuello de su-
’ ficiente didmetro para recibiila, es proferible disponer una va-
sija interior 'dentro del cilindro correspondiente para recibir
el gas licuado cargado al mismo a través de la vdlvula y por ende
aislar sustancialmente el gas licuado de las paredes del cilindro
asegurando de tél modo una més lenta y m4s regular evaporacién
del mismo. la vasija interior se halla provista de un dispositivo
de salida del gas aue permite que éste pase al resto de la caviw
dad del cilindro cuando tiene lugar la evaporacién del gas licuado,
Segin se especifica anteriormente, la vasija interior
se haila sensiblemente aislada de_las paredes del cilindro de gas
¥y por ello, si la vasija interior y el cilindro de gas de hecho
comparten una comin poreién de pared o poseen porciones respecti-
. vas en contacto, dicha porcién de la vasija interior constituirs
solamente ima parte monor de la misma, Dado 'que_ se prevé que la
vasija interior reciba gas licuado, estd construida de un material

eriogénicamente aceptable, como por ejemplo lémina o chapa milar,

- Lag paredes del cilindro de gas no entrarin en cirecunstancias nor-

males en contacto con el gas licuado y por tanto los requerimien-
08 oriogénicos en cuanto al metal respectivo son algo menores que
los requerinmientos para la vasija interior,

8i se desea, la vasija interior puede ser plegable pa~
ra insercién a través del orificio de entrada al interior del ci-

lindro y estar adaptada para ser unida a dicha entrada y retenida

-
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en el cilindro, .
En una forma de realizacién preferida susceptible de
utilizaocidén en combinacion con una védlvula del presente invento,
un cilindro de gas cilindrico que posee un orificlo de entrada y
salida combinado que se extiende & través de un cuello se halla
provigto de una vasija interior constituida por una extensiéndes—‘
cendente de dicho cuesllo y una de otro modo cerrads vasija recep~
tora de gas liouado en cuyo_interior desemboca 15 extensidn, es-
tando provista dicha extensién de al menos un orificio de proyec—
cién radial a través del cual puede deslizarse el gas dentro ¥
fuera del resto de la cavidad del cilindro. En esta disposicién,
el gas licuado cargado al eilindro a través de una vélvula del
’inventé dispuesta en el mismo pasa directamente al interior de la

vasija receptora de gas licuado y ¢l gas generado por evaporacién

en dicha vasija pasa a través de al menos un orificio de la exten-

si6én al resto de la cavidad del cilindro hasta alcanzar una pre-
sién de gas uniforme a través de la misma, tanto eh el interior
como en el exterior de la vasija receptora de gas licuado. Si el
gas licuado es au@inistrado al cilindro en guficiente cantidad pa-

ra alcanzar un nivel en la vasija interior por encima de dicho al

'_ nenos un orificlo, el gas generado por la evaporacion del gas 1li-~

cuado no podrd escapaf al resto de la cavidad del cilindro y pro-

. ducird un rechace de aquél. Asi, si el citado orificio u orificios

. se disponen en la extensién de forma qne'cuando el gas licuado es

suninistrado al cilindro alecance el nivel de dicho orificio u ori~

ficios cuando la vasija interior conticne la deseada cantidad pre=

-determinada de gas licuado, el rechace producido por un sumento en

el nivel de ligquido por encima de dicho(s) orificio(s) sirve como

- indicacidn de que lg cantidad predeterminada de gas licuado ha si-

do cargada al cilindro correspondiente,
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Cuando se emplea la vélvula del presente invento como
vélvula de llenado coriogénico, su funcién primordial serd para
uso en adapter cilindros de gas de modo gue puedan cargarse con
nitrégeno licuado, oxigeno licuado o argén licuado y por ende
tanto la v&lvula como el cilindro deben construirse ‘de un material
apropiado cridgénicamente aceptable, por ejemplo aluminio, latén,
cobre 0 acero inoxidable. Cuandb se llenan cilindros con gas parad
fines comerciales ordinarios, la cantidad de gas licuado alimenta-
do al recipiente sers por lo general suficiente para generar un g2s
de 1800 s, por pulg. cuadrade, 126,55 kgfem?, siendo la cantidad de
@s lonado efindida 2Yiros por 50 pies cdbicos,1,415 m> & I.T.P.

"La siguiente es una descripeién tnicamente a titulode
ejemplo y con referencia a los planos que se acompafian de una v4l-
vula.de 1lenado criogé'nico de acuerdo con el presente invento y
de un cilindro de gas id6neo para ser utilizado en combinacién con
la vélvula, ' |

En los planos:

la fig. 1 es una vista superior de una vilvula segin

el presente invento;

le fig. 2 es una vista en seceién de la védlvula de la
fig, 1 a lo largo de la linea AAj; _'

la fig. 3 es una vista en seccién de la vélvula de la
fig, 1 a lo largo de la linea BB;

la fig. 4 e3 una vista en seccidn de la védlvula de la
fig. 1 a lo largo de la linea CC;

la‘fig. 5 es una vista inferior de la vélvula de la
fige 13 ¥ '

. la fig. 6 es una vista en seccibén a través de wn eje

longitudinal de un cilindro de gas apropiado para ser utilizado

en combinacién con la vélvula representada en las figs. 1 a 6,
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Una vélvula de llenado criogénico generalmente indi-

cada en 1 comprende un cuorpo 2 formado por una porcién inferio;
cilindrica 3 que se extiende coaxialmente a partir de una poEcién
superior cilindrica 4. Ia porcién inferior se halla exteriormen=
{e fileteada para ser recibida en un cuello internamente roscado
de un cilindro,de'gas de cuello ancho y el saliente formado epla )
unién de dichas porciones 3, 4 se halla provisto de una ranura
anular 5 para recibir un ajuste hermético de anillo en forma de
wo" 6, Este ajuste de anillo en forma de "O" asegura un encaje
hermético entre dicho saliente y el borde del cuello del cilindro
de gas. Bl cuerpo estd también formado con una ramura anular 5°
que 80 extiende circunferencialmenté en torﬂb a la poreién 3 in-

nediatamente por debajo de la rosca mis inferior.

Un primer'paso 0 boca de llenado eatsd constituido por

"un orificio 7 de didmetro uniforme que se extiende a través del

cuerpo 2 formando un 4ngulo ligero con respecto a la direccién a
axial, Un segundo orificio 8 se extiende asimismo a través del
cuerpo 2 en direccion axial y estd constituldo por cuatro porcio-
nes respectivas 9, 10, 11, 12 de diferentes didmetros, aungue ca-
da porcidén de orificio es de didmetro uniforme a todo lo largo.
La primera o supérior porcion de orificio 9 se extiende desde la
Bupefficie superior del cuerpo 2 & el orificio 8 conﬂinﬁa hacia
abajo a partir de dicha porcién en la segunda respectiva 10, Bsta
poreién de orificio 10 es de reducido didmetro en comparacién con
la correspondiente 9 y se halla rogcada para recibir una porcién
externamente filqteada 35 del cuexrpo 26 dg una vdlvula de aguja
27. La tercera porgién de orificio 11 es de menor didmetro que las -
primera y segunda respectivas y termina en el interior de la por-
cién de cuerpo superior 4. Bl orificio 8 se hella completado por

la ocuarta o inferior porcién 12 que es de dismetro considerable~
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mente menor que las otras porciones respectivas y se extiende

entre la porcién de orificio 11 y la superficie inferior del
cuerpo 2. .

Un tercer orificio 13 se extiende al interior del
cuorpo 2 a partir de la supérfioie superior respectiva y estd
formado por una porcién superior 14 y una poreién inferior 15
unidas por una porcién respectiva divergente bacia arriba 16,
La poreién de orificio superior 14 es de didmetro uniforme y
se halla roscada para recibir un adaptador de punta gruesa (no
representado), cuyo adaptador se halla en si adaptado para re-
cibir una vilvula de a2lta presién de tipo convenciopal que por

ende pone en comunicacién dicha vélvula de alta presién con el

tercer orificio 13. La porcién de orificio inferior 15 es tam-

bién de didmetro uniforme pero es oonsidgrablemente n&s estrecha
que la porbién guperior respectiva 14. Bsta porcién de orificlo
15 se extiende al interior de la porcién de cuerpo inferior 3 ¥y
comunica por su extremo inferior con un orificio uniforme incli-~
hado 17 que pende de la tercera poroidén de orificio 1l. Bl limi-

te al oual se extiende el orificio 13 en el interior~de la por-

cién de ocuerpo 3 y la inclinacién del orificio 17 estén determi-

nadas por téonicas de fabricacién por el hecho de que solo un
acceso limitado se halla disponible a través del orificio 8 al
correspondiente 17. . |

" La parte de 1lenado 7 se halla normalmente corrada
en su extremo inferior poi un plemento de é;erre 18 que ests for—
mado por una porcién inferior a modo de disco que posee el centro
de la superficie.superior respectiva exteﬂdido axialmente forman—
do wna chpula 19. Una ramura anular 20 so extiende a dicha super-
ficie superior en torno a la chpula 19 y estd formada con paredes

laterales convergentes hacia arriba que proporcionan un emplaza-—
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miento positivo para el ajuste de anillo en forma de "O" 21, Una

FESTON
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" ranura anular de proyeccion circunferencial 22 se halla formada

en torno al elemento de cierre y acomoda una vuelta de un ligero
muelle de alamﬁre 23, Bate muelle 23 va acoplado al cuerpo 2 me-
diante un par espaciado de tornillos 24 recibidos en forma de
rogca en orificios cooperantes aterrajados que se extienden al
interior de la superficie inferior de la porcién de cuerpo 3,
siendo fal la disposicién que dicho muelle 23 no solamente impele

el elemento de cierre 18 a una posicién en la cual el ajuste de

sanillo en forma de "0"2l asienta contra la superficie inferior

de la porcién de cuerpo 3 y por ende oierra la boca de llenado T
gino que tamblén proporciona un montaje giratorio entre log tor-
nillos 24 en torno al cual puede moverse el elemento de clerre, .
El tope de una punta de sonda que pasa a través de la boca de lle~
nado 7 a partir del extremo superior respectivo con la clipula 19
hard que ol elemento de cierre 18 gire hacia abajo contra la accién
impulsora dé su muelle para abrir dicha ‘boca 7 ¥ pernitir que la
punta de la sonda se extienda a partir del cuerpo de vdlvula 2,

La porcién de orificio 11 acomoda una insercién anular
25 mantenida con su agujero central coaxial con la porcién de ori-
ficio inferior 12 mediante el emplazamiento en el extremo inferior
dol cuerpo de védlvula de aguja 26, La insercién 25 sirve como asien

to para ol ejo 28 de la vilvula de agujé 27 y acomoda en una ranu—

© ra amular dispuesta en su superficie inferior un ajuste de anillo

en forma de "O" 29, El cuerpo de vilvula 26 posee una ;éorcién in-
termedia ampliada que se halla exteriormente ﬁ:!.eteada para coope—
rar con la porcién de orificio aterrajada 10 y por debajo de dicha
poreién intermedia existe un ajuste deslizante en la poreidn de
orificio 1l. Bste ajuste se hace hermético por medio de un anillo

en forma de "O" 30 dispuesio en una rahura de proyeccidén circunfe—
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rencial del cuerpo 26, Un orificio 31 se extiende axialmente a

través del cuerpo 26 y posee una porcién intermedia 32 de disme-
{4ro reducido. Esta porcién 32 estd roscada en su extremo inferior
para recibir desde dicho extremo una porcién externamente filetea—

da 35 del ejo 28. El orificio 31 se halla aun més restringido en

. direccitn a la parte superior de la pbréion intermedia 32 poruna

pestafia 33 que e extiende radialmente hacia dentro adaptada para

constituir un ajuste déslizante en torno al &rbol principal 28°

"del eje 28. La seccién superior del orzflcio 31 estd rosecada para

reclblr una tuerca de gléndula 34.

Una ranura 36 se extieude circunferencialmente en tor-
no al cuerpo 26 al nivel de la boca con respecto al orificio in-
olinado 17 y comunica con la parte inferior del orificio 31 por
medio de cuatro agujeros que se extienden radialmente a través

del cueipo.26. Bsta disposicion permite que el gas que penetraen

-el orificio 31 a través de la poreién respectiva 12 pase al ori-

fiocio inclinado 17 y de alli a través del orificio 13 de la vil~
wla 1,
" EL eje 28 se halla acomodado en el orificio 31 medien~
te ajuste a rosca con las paredes de la porcién de orificio inter-
media 32 y el ajuste deslizante del oje 28’ en la peatafia 33, Pue-
de hacerse que se mueva axialmente el eje en el orificio 31 den-
tro y fuera de ajuste con lé ingeroidén 25 a fin de oontrblar el
flujo de gas a2 través de la porcidn de orif%pio 12 mediante rota=
cién de la misma con respecto a la porcién ;orresponaien%e 32, Pa~
ra facilitar la rotacién del éje, el extremo superior respectivo

es cuadrado en seccidén transversal. La unidad de vdlvula de aguja

" se hace hermética mediante ol emplazamiento de una tuerca de glén-—

dure de cabeza hexagonal 34 en torno a la porcién de cje 27 acomo—

dadax en la seccién superior del orificio 31 y ajustando un anillo
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en-forma de "0" 35 entre la guperficié inferior de dicha tuerca
de gléndula 34 y la superficie superior de la-pestafia 33.

; Durante el funcionamiento, con la seccién inferior
3 do 1a vAlvula 1 ajustada a rosca en el interior del cuello de
un cilindro de gas de cuello ancho, una sonda, acoplada a una
fuente de suministro de gas licuado y con una perforacién que se
oxtiende a través de la misma para terminar en un orificio de sa-
lida del gas 1ﬁéuado en la punia respectiva, se halla introducidah
en la boca de llénado 7 a ﬁartir del extreﬁd superior respectivo,
Ia punta de la sonda sé nueve haciz abajo a través de dicha boca
para ﬁopar con la cupula 19 del elemento de cierre 18 haciendo
por énde que.éste gire‘contra la acoibén de su muelle abriendo di-~
cha boca de llenado y permitiendo que la punta de la sonda pen§4
tre en él cuerbo del cilindro de gas. A continuacién se hace pasar -

gﬁs licuado a través de la sonda al interior del cilindro y se ox~

‘ trae la sonda después de que una cantidad predeferminada del gas

licuado ha sido asi carpgada al cilindre, La extraccion de la son-
da permite que el elemento de cierre vuelva bajo la accién de su
muelle a asentar el ajuste dé anillo en forma de "O" 21 contra el
ocuerpo 2 cerrando de tal modo la boca de llenado. La evaporacién
del gas licuado en el cilindro genera gas de la presién deseada,
ouya presién actla sobre el elemento dercierre 18 impulsindolo mis
firmemente contra el cuerpo 2.

Cuando se desea deécargar el gas del cilindro, se ajus;
ta a rosca un adaptador de punta ancha portador de uns vilvula con-
vencional de alta presién en el interior de la seccién superior
roscada 14 del orificio 13. Bl eje de la v4lvula de aguja 28 es
movido a oontinuacién en sentido giratorio para extraer el extremo
inferior respectivo de la insercién 25 permiticndo por ende que se

deslice el gas desde el cilindro a través de la porecién 12 al in-
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terior del orificio 31. El gas que peﬁetrarpor este orificio 31

fluir4 a través de los agujeros 37 a.la ranura 36 y desde alll
a través del orificio inelinado 17 y del orificio 13 2l adapia~
dor de punta anchs y védlvula de alta presi6n, Tras haber descar—
gado la deseada cantidad de gas, se hace girar el eje 28 asen~

tando el extremo inferior respectivo en la insercién 25 para de

este modo impedir el flujo de gas al interior del orificio 31.

La velocided a la cual se suministra el gas a partir
del cilindro puede después regularse de manera convencional mne—
diante la vilvula de alta presién,

Aun cuando el funcionamiento de la vélvula criogénica
ha sido descrito con referencia al llenado y descarga de un solo

eilindro de gas, puede emplearse para el ilenado en cascada de

 cilindros de gas. En el proceso en cascada, se carga un primer

cilindré con gas licuado y a continuacién se acopla al menos a
otro cilindro de gas peimi%iend§ que el gas generado en el primer
cilindro pase al interior de dicho al menos otro(s) clllndro(s)
llenéndolo(s) por tanto de gas,

Un cilindro de gas que resulta particularmente ttil
en combinacién con la vilvula deserita ahteriorménte se halla ge-
neralmente indicado en 40 y comprende un cilindro de éas de alta
presién corriente 41 del tipo de cuello ancho que ests formado

por un cuerpo hueco esencialmente cilindrico de aluminio cerrado

. en su extremo inferior y ahusado en su extremo superior formando

un cuello 42, cuyo cuello se halla internam;hte roscado en su ex-
tremo inferior mis estrecho 42°, Una vasija interior 43 se halla
acomodada en el interior del cilindro 41 y pende axialmente en el
nismo desde la base del cuello 42 cuando una vilvula 1 es recibi-
da a rosca en el migmo. (La vdlvula 1 ha sido omitida de la fic.

6 para fines de claridad), La vasija interior 43 esté formeda de
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un tubo de aluminio 44 que posee un# geccion cilindrica superior
45 que se halla estampada por su extremo superior en el interior
de la ranura 5’ de la védlvula 1, y una seccién cilindrica infe-
rior mis estrecha 46 que se encuentra cerrada en su extremo infe-
rior., Una funds de‘chapa netdlica mylar va acoplada a la seccién
inferior 46 en direccién a su extremo superior y a su extremo in-
ferior formando una bolsa mylar cerrada 47. La unién de la funda
47 a la seccién inferior 46_ﬁuede efectuarse convenientemente pe-
gando una soﬁre otra y atando después una hebra fuerte en torno
a la porcién pegada de la funda., Un orificio 48 de seccién trans-
vorsal rectangular se extiende fadialmente a través de la pared
de la seccién superior 45 per@itiendo que el gas peneire y salga
de la cavidad del Qilindro.respectivo que rodea la vasija inte-

rior. Este orificio 48 es bastante grande y se halla dispuesio de

- forma gue, durante el funcionamiento, el eolemento de cierre 18

puede abrirse en el interior del orificio permitiendo asl que el
extremo inferior de la boca 7 se aﬁra por completo. La seccibén in-
ferior 46 se halla perforada con una pluralidad de orificios de
pequefio diémetro 49 gue permiten el paso del gas licuado al inte-
rior de la bolsa de mylar y posteriormente el del éas generado en
dicha bolsa al interior del tubo 44 y de alli al resto de la oavi-
dad del cilindro correspondiente.

La vasija interior 43 se suépende dentro del'ciliniro

"+ 41 uniendo el extremo superior de la seccién 45 al cuello 42, De

‘este modo, en su estado extendido, la vasija interior constituye

una extensién axial del cuello del cilindro convencional ¥y el sa~
co 0 bolsa de mylar se dispong con sus paredes separadas de las
del oilindro 41, Cuando se coloca primerb la vasija interior en -
el eilindro 41, ia bolsa de mylar se encontraré en un estado ple-

gado para facilitar su paso a través del cuello 42 y por tanto
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gerd necesario inflarla. Esto puede realizarse convenientemente

_insuflando simplemente gas a través del cuello 42,

Durante la operacién, la vdlvula de llenado criogé-

nica descrita anteriormente se fija a rosca en el cuello 42 del

~ ¢ilindro 40.-A continuacién se carga el gas licuado a través de

dicha vilvula ai_interior del cilindro, cuyo gas licuado fluyed
a través del tubo 44 al interior de la bolsa de mylar 47 y se

aoumula en la-misma, Cuando una cantidad predeterminada de gas

licuado ha sido cargada al cilindro, se clerra la vélvula 1 ha-
ciendo éste hermético. Si se desea,'la vagija interior puedé PO~ -

seer una suficiente capacidad hasta el nivel del orificio 45 pa=

* pa constituir la cantidad predeterminads de gas licuado y el he-

oho do que tal cantidad de gas licuado ha sido cargado al cilin-
dro serd indicado cuandé se produzca el rechace correspondient;,
produciéndose tal rechace por la elevacién del nivel de gzas li-
cuado-por encima del nivel de dicho orificio 48. Bl gas licuado
asi cargado al cilindro resPectivo'se evaporard en la bolsa de
mylar 47 y el gas asi generado pasard desde la bolsa 47 a través
de'los‘orificios 49 al tubo 44 y después a través del orificio
48 al interior de la cavidad del cilindro 41, Tal evaporacién
continnéra hasta que se haya evaporado la totalidad del gas li-
cvado y el flujo de gas procedente de la vasija interior 43 con-

tinuard hasta que la presién de gas en torno a la vasija interior

- sea igual a la presién de gas en el interior de la misma, Bl gas

- asi generado en el cilindro respectivo puede descargarse cuando

se desee a través de la vélvula, con cuya descarga el gas fluye
a través de los orificios 49 desde dentro de la vasija ipterior ¥y
de en torno a la misma a través del orificio 48 al interior do la

cavidad oilindrica 8.

El cilindro 40 descrito anteriormente proporcionsd wna
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evaporacién més lenta y méds uniforme de gas licuado que la eva-

poracién que tuvo lugar cuando fue cargado solo el cilindro con-
vencional 41 con gas licuado. '
En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberd rocaer sobre las sipuientes:
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1, Una valvule do Jlonado oriosénico pare cilindros
a '{;:A,s_do alta prewion, ca!'actm‘imﬂn por el hacho da que posec
un cuerps (2) adeybado pare ser acorledo herméticamente a wn ord-
ficio de nalida dc un éilindro do s»es un prirer paso (7) o se
exticade o Lravés dol cucrpo y gue ue halla edeptado para reci-
bir una gonds con ¢i fin do pemdtir quo el gas licuide pase desn-
de dichn gonds al interior del cilivndro el cusl va acoplado el
CUCIPO ¥ 86 cvapors er 6] wiscos un primer dispositive de valvue
1o {18) pars uwbrir y cercar dicho primsr paso (7); un wsguadn paw-
so (8 » 13) que se exiicade & travin del cuerpo parn pormitic eue
trzor ol gau dalnciliudro; ¥y un gegondo dippositivo de valwalad X

(27) pare reguler la volocldad a la cual pasn ol gas a.través dsl

-

T sermndo paso.

"2, Una vélwula sesin 1a reivindicccién 1, ceractorize-
' - &) .

‘da por el hooho de que ¢l primer dispositivo correspondiensc (18)
Ces suscoptihlc de funcionar yor el movimianfo de Ja sonda on ol
peiner paso (7). A

3. Una Qﬁlvnla soman l1a reivindicacién 2; caractetiuie.
da ypor el hocho de que ¢l primer diséosiiivo valvular compronds
uil ¢lenonto do clerre montédo en diﬁposioién sinatoria (18) ROL
tado para aéentarsa contva 6l o$t§em6 del cllindro del priner pi.-
so (7). 7 ‘

4. Una valvula sestn 1a reivindiencion 3, carvacterizo.
da po» el herho do qua el elemento Ao elcrre.ca impelide & su po-
sicién cerrada.

' 5. Una wAlvila sosdn la reivirndiczocidn 1, cavasboricg..
de yor el hecho de que el segunde dispositivo velwular (27) estd

disyuesto en ¢l indecior dol aermuado paso (6 v 13).

6, So reivindica por iiltimo, como objeto mobro ol quu

POOR
QUALITY
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ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UNA VAL~

VUL bS LIENAUO CnICGENICO PARA CILINDROS 4 GAS D& AIPA PRESION".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre~ -

sentevmemoria descriptiva que consta de diecinueve pigzinas mecano-

grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Noviembre 1969
BERNARD] UNGRIA
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