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El invento se refiere a una miquina circu~
lar de hacer punto, de varios sistemas, destinada a la

confeccidn de género de felpa.

El gdnero de felpa se confeccione hasta aho-
ra preponderantemente en miquinas circulares de hacer
punto que, como es sabido, estén provistas de agujas de
gancho. Se trabgja con dos hilos en forma de tela de una
sbla cara, corriéndose los dos hilos de manera diferente-~
mente fuerte. El hilo corrido en coxrto proporciona una
malla de fondo s6lida, mientras que el otro hilo sobresa-
le por una cara del género de punto en forma de asa lar-
ga de malla de felpa. las tricotosas calceteras circula-
regs, no obstante, adolecen del inconveniente de que gi-
ran de manera relativamente lenta, y (nicamente presen~
tan un nimero pequefio de sistemas de calcebtar, distribui-
dos por su periferias. Con ello, si bien se puede, con
algin cuidado, confeccionar un género de felpa muy lim-
pio y uniforme, resulta en cambio muy pequefio el rendi-
miento de la miquina, por ejemplo, ten sélo 1/5 del ren-
dimiento de una méguina circuler de hacer punto del mis-
mo didmetro, debido a que las mquinas circulares de ha-
cer punto presentan un mayor nlmero de sistemas de hacer
punto distribuidos por su periferie, pudiendo por lo ge-
neral ser hechas funcionar también de manera més répida.

Ha sido propuesto ya asimismo el confeccionar
género de felpa en maquinas circulares de hacer punto.
Para ello se emplea generalmente una méquina de una sola
fontura, que esté provista de agujas de cilindro y de pla
tinas de retencidén con un peine igualador escalonado. Lasg

platinas de retencibén estén conducidas en un denominado
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anillo de platinag, siendo gobernadas por piézas de ce~
rradura de platinaes y girando sincronizadas con las agu-
jas. También en estas méquinas se trabaja con dos hilos.
A este particular el hilo de fondo es alimentado 2 las
agujas, estando la platina de retencién retrotraida,
spretadamente por encima del borde despuntador de ésta,
A cofitinuacibén las platinas de retencidn son empujadag
hacia adelante hagbta tal punto, que un ssliente de lasg
platinas de retencidén penetra entre las agujas. Es en-
tonces cuando el hilo de felpa es alimentado a las agu-
jas, siendo con ello despuntado por encima del borde su~
perior de las platinas de retencidn y formando una malla
larga de la felpa en calided de asa de malla de felpa,
wientras que el hilo de fondo es despuntado por encima de
un borde inferior de la platina de retencidn, para for-
mar una malla corta.

En el procedimiento citado anteriormente pa-
ra confeccionar género de felpa, ha demostrado ser un in
conveniente el que las asas de las mallas de felpa no re
sultan siempre uniformemente largas, produciéndose en los
lugares de asas de malla de felpa mé&s cortas arcos de hi-
lo de felpa que sobresalen por el dorso del género de
punto, y que confieren también un aspecto sucio al dorso
del género de punto. Al retirarse la aguja es preciso
que la malla situada en el gancho de la aguja abra la
lengiieta de ésta. Con ello es sometido el hilo a un gran
esfuérzo, puesto que la malla tiene que se empujada por
encima de la lenglieta abierta, al vastago de la aguja.
Adends se destensé con ello el hilo de felpa, de modo que
el hilo de felpa puede ser sacado algo del género de pun-
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to, en direccidn a la cabeza de la malla. Ello puede
originar que, en un movimiento siguiente de corrido de
la aguja, la lengiieta se meta en la malla ensanchade, de
modo que sea tricétada a la vez en la malla siguiente a
formar.

El invento tenia como base el problema de
perfeccionar de tal modo una méquina eircular de hacer
punto, de varios sistemas, que en ella pudiera confeccio
narse género de felpa evitando los inconvenientes cita-
dos anteriormente y con un aspecto limpio del género de
punto, siendo posible ademds doter de un dibujo al géne-
ro de felpa.

Este problema se resuelve conforme al inven-—
to, por el hecho de que la méguina estd hecha, de la ma-
nera en si conocida, como mlquina de dos lechos o dos fon
turas, estando dispuestas agujas de lengiieta en uno de
los lechos de la méquina, y genchos formédores de felpa
especiales en el otro lecho, todos ellos de manera gober
neble. La mdquina circular de hacer punto estd provis-
ta, de la manera usual, de un cilindro y de una mallosa,
estando los ganchos formadores de felpa, conforme al in-
vento, dispuestos en el cilindro, y la abertura del gan-
cho de los ganchos formadores de felpa dirigida hacia el
centro del cilindro, La miquina puede estar dotada tam-
bién de dispositivos de seleccidn de dibujo en si conoci-
dos, por ejemplo, aparatos Jacquard, que actian sobre los
ganchos formadores de la felpa. Los ganchos formadores
de la felpa pueden estar provistos para ello de patas de
dibujo, o bien estar acoplados con platinas de mando do-

tadas de patas de dibujo. Para congeguir un género de
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felpa limpio con asas de malla de felpa del mismo largo,
los ganchos formadores de la felpa estan hechos de una
forma especial. Conforme al invento presentan una forma
acodada, de modo que la punta del gancho estd retrotrai-
da detris de la linea interior de prolongacibn del bor-
de del véstago del gancho, discurriendo en un &ngulo agu
do d& 5 a 152 con respecto a dicha linea de praolongacidn,
A este particular puede la parte acodada de los ganchos
formadores de la felpe, con la excepcibén de la punta ex-
trema exterior del gancho, presentar al menos aproximada
mente el mismo grueso que el vastago de los ganchos forma
dores de la felpa.

En méquinas circulares de hacer punto reali-
zadas conforme al invenbto pueden confeccionarse géneros
de punto de felpa por procedimientos distintos, pudiendo
la miquina estar adaptada constructivamente a log diver-
sos procedimientos de hacer punto. Asi, por ejemplo, se
pueden prever genchos formadores de felpa de largos dis-
tintos que, de la manera en si conocida, estén conduci-
dos también en distintas vias de cerradura. Cada uno de
los sistemas de cerradura puede presentar Organos de ce-
rradurs de corrido separsdos para los ganchos formadores
de malla de largos distintos, Srgenos que estén corridos
entre si en la direccidn periférica de la miquina. Para
formar las ases de malla de felpa pueden estar previstas

excéntricas de corrido regulables, y para sostener las

asas de las mallas de felpa - lo que puede tener lugar en

sistemas de cerradura separados - preverse vias de paso
en los sgistemas de cerradura, preferentemente fijase.

En adaptacidén a determinados procedimientos
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posibles para la confeccidn de géneros de punto de fel=-
pa, pueden la mallosa y el cilindro de la méquina presen
tar un paso distinto. También puede la miquina estar
convenientemente provista de dispositivos descargadores
pare asyudar la retirada de las asas de malla de felpa
formadas, de la zona de las agujas y ganchos de la méqui
na,

En la confeccidn del género de felpa a par-
tir de al menos un hilo de felpa y por lo menos un hilo
de fondo, pueden los ganchos formadores de la felpa, de
acuerdo con el invento, tratar exclusivamente hilo de
felpa, y las agujas de lenglieta, hilo de felpa y/o hilo
de fondo. Ahora bien, las égujas de lengiieta pueden tra
tar también alternativeamente hilo de felpé e hilo de fon
do conjuntamente, e hilo de fondo solamente. Asi, por
ejemplo, en un primer sistema de hacer punto de la mé-
quina puede, conforme al invento, unicamente cada segun=-
do gancho formador de la felpa, gobernado o no segin un
dibujo, trebajar para la formacidn de un asa de malla de

felpa, y tan solo cada segunda aguja de lenglieta traba-

' jar para formar un asa de malla de felpa y tan sdlo cada

segunda aguja de lenglieta trabajar pere formar una malla
con hilo de felpa e hilo de base, mientras qgg en el sig
tema de hacer punto siguiente los ganchos fo;madores de
la felpa sostienen las asas de la malla de felpa formadas,
y todas las agujas de lenglieta, o bien tan s8lo cada se-
gunda aguja de lenglieta, tficotan una malla con el hilo
de fondo solamente.‘ kn el sistema de hacer punto siguien
te pueden entonces los otros ganchos formadores de la fel

£ £

pa, asimismo gobernados conforme a un dib}xjg? Y. las trgr
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agujas de lengiieta trabajar del mismo modo. Ahora bien,
es posible tamﬁién que en cada primer y cada tercer sis-
tema de hacer punto de un grupo de cuatro sistemas, to-
dos los ganchos formadores de la felpa y todas las agu-
jas de lenglieta, también gobernados conforme a un dibujo,
puedan ser éuestos en accidn. El arrojado de las asas
de maella de felpa de sus correspondientes ganchos forma=
dores de la felpa tiene lugaxr convenientemente en cada
caso a cierts distancia de varios lugares de hacer punto.

Otras caracteristicas y ventajas del invento
se desprenden de la descripcidn siguiente en combinacidn
con el dibujo, en el que han sido representados més o me
nos esquemdticamente las partes sustancisles de una mé-
quina de hacer punto realizada conforme al invento, asi
como ejemplos de realizacidn de géneros de felpa confec-
cionado en esta mAquinsa.

Bn particular muestran:

La figura 1, la parte de la cabeza de un gan
cho formador de felpa conforme al invento, a escala muy
ampliada;

Las figuras 2 a 5, una seccidn radial parcial

a través de la zona de hacer punto de una méquina de ha-

‘cer punto dotada de un cilindro y de una mallosa, con

distintas posiciones de las agujas y ganchos durante la
confeccién de género de felpa;

la figura 6&, una vista desde arriba sobre
un dispositivo de la méquina destinado a descargar las
asas de lags mallas;

la figura 6b, una seccidn a lo largo de la 1i
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las figuras '/ a 10, representaciones de la
marcha del hilo de cuatro ejemplos de realizacidn distin
tos de género de punto confeccionado de acuerdo con el
invento.

La figura 1 muestra la parte de cabeza acoda
da 101 de un gencho 10 formador de felpa, que termina en
una corta punta de gancho 102. Tal como se aprecia en
la figura 2, el gancho 10 presenta ademés una pata de
mando 103, La parte acodeda de cabeza 10l del gancho 10
formador de la felpa btiene el mismo grueso que el vasta-
go del gancho. ILa punta corta 102 del gancho abierto ha
cia el centro del cilindro esti retrotraida en una dis-
tancia A con respecto a la linea de prolongacién 104 del
borde interior del vastago del gancho, y discurre forman
do un &ngulo agudo \@ de entre 5 y 152 con dicha linea
de prolongacidn. Ia distancia A puede ascender, por
ejemplo, a 0,3 a 0,5 mm, Debido a la punta retrotraida
102 del gencho, los ganchos formadores de la felpa pue-
den realizar durante el proceso de tricotado, bajo la in
fluencia de la traccidén del hilo, un cierto movimiento
eldstico de basculacidn, sin que con ello tenga que te-
merse que las puntas de los ganchos formedores de la fel-
pa choquen contra el borde superior del cilindro. Fl 4n
gulo de inclinacidn “? de la punta del gangho es impor
tante para una insercidn segura del hilo de felpa, y pa-
ra una expulsidn irreprochable de las asas de las mallas
de felpa.

La confeccidn de un género de punto de felpa
conforme al invento se describe a continuacidn a base de

las fignras 2 a 5; estas figuras muestran una seccidn a
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través del cilindro de sgujas 11, en el que estén sopor-
tados los ganchos formadores de la felpa en forma desplg
zable, & través de la envolvente 12 de cerradura del ci-
lindro con sus drganos 13 de cerradura del cilindro, a
través de la mallosa 14 en la que estén soportadas agu-
jes de lengiieta 15 normales, denominadas & continuacidn
también como agujas de mallosa, y a través del disco 16
de cerradura de la mallosa con sus Srganos de cerradura
17, que sirven para la conduccidn de las patas de mando
151 de las agujas de lengiieba 15 Las figuras 2 a 5 mues
tren ademds un guiahilos 18 usual para el hilo de fondo
19 a tratar, y un guishilos 20 separado adicional, para
el hilo de felpa 21 a tratar.

En la formacidn de las mallas del género de
felpa son expulsados por lo pronto, conforme a la figura
2, los ganchos 10 formadores de la felpa, soportados en
el cilindro, y las agujas de lengiieta 15 normales, sopor-
tadas en la mallosa 14, El hilo de felpa 21 es alimenta~
do por el guiahilos 20 de tal modo, que es apresado, tan-
to por el gancho formador de la felpa, como también por
las agujas de mallosa, mientras que el hilo de fondo 19
es alimentado por el guishilos 18 de tal modo, que (nica~-
mente puede ser apresado por las agujas de mallosa 15.
Mientras las agujas de mallosa 15 permanecen por lo pron-~
to en su posicidén de retencidn, son retirados los ganchos
formadores de felpa 10, conforme a la figura 3%, con lo
gue colocan al hilo de felpa 21 formando bucles en torno
de los vistagos de las agujas de mallosa 15. A continua-
cién se insertan las agujas de mallosa 15, apresando con

ello, tanto al hilo de felpa, como también al hilo de fon
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do 19. ILa corta malla de fondo 191 formada ﬁltiﬁamente
a base del hilo de felpa 21 y del hilo de fondo 19, cie-
rra la lenglieta de las agujas de mallosa 15, conforme a
la figura 4; y las agujas de mallosa siguen siendo reti-
radas hasta su posicibén de corrido, formsndo una nueva
malla corta de fondo 192, tal como puede verse en la fi-
gura 5. Para evitar un esfuerzo excesivo del hilo de
felpa 21, los ganchos formadores de la felpa son levanta
dos algo por las agujas de mallosa 15 durante la forma-
cibn de les mallas de fondo 192, de modo que la tensidén
del hilo de felpa permanece dentro de limites tolerables
en las asas 210 de las mallas de felpa sostenidas en los
ganchos 10 formadores de.la felpa. La retirada de los

ganchos 10 formadores de la felpa & efectos de <formar

las asas 210 de las mallas de felpa, tiene lugar por me-

dio de excéntricas de corrido, asimismo en si conocidas,
que estin soportadas en la envolvente 10 de cerradura del
cilindro. Estas excéntricas de corrido pueden estar dis-
puestas también de manera regulable, para sjustar la lon=
gitud de las asas de las mallas de felpa del género de
felpa formado. Ia sujecibén de las asas de mallas de fel-
pa formadas, por medio de las agujas de mallosa 15 sopor-
tadas en la mallosa 14, tiene lugar estando conducidos
forzosamente los ganchos formadores de felpéwlo entre los
brganos de cerradura 13 de la envolvente 12 de cerradura
del cilindro.

Las asas de las mallas de felpa formadas con
los ganchos 10 formadores de la felpa son expulsadas pre
ferentemente en sistemas especiales de cerradura de con-

trol de la mAquina, para lo cual los ganchos 10 formado-
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res de la felpa son empujados un trecho hacia afuera, de
modo que los arcos de las asas cuelgan hacia afuera de
la punta de gancho 103 de los ganchos 10 formadores de
la felpa.

Este proceso de expulsidn se vé ayudado por
un denominado descargador 22, que estd fijado en la en-
volvente 16 de la cerradura de la mallosa, y que ha sido
representado en las figuras 6a y 6b. El descargador 22
presenta un flanco oblicuo de descarga 221, que penetra
hasta la ranura 23 de retirada del género de punto, com=
prendida entre el cilindro 1l y la mallosa 16. En la fi
gura 6a, y en contraposicidn a la representacién en sec-
cibén de la figura 6b, no han sido dibujadas las agujas
de mallosa 15 y los ganchos 10 formadores de la felpa,
sino que son visibles exclusivamente los canales de guia
141 para las agujes de mallosa y los extremos superiores
de los cenales de gula 1lll para los ganchos 10 formado-
res de la felpa.

En las figuras 7 a 10 se han mostrado cuatro
géneros de punto de felpa distintos en la representacién
de la marcha del hilo, que pueden ser confeccionados con
una méquina circular de hacer punto realizada conforme
al invento, por el procedimiento descrito a continuacidn.
Las representaciones de la marcha del hilo consisten en
varias filas dobles 1 y 2 de rayas, de las que la fila de
reyas superior simboliza las agujas de mallosa, y la fila
de rayas inferior 2 los ganchos formadores de la felpa,
apoyados en el cilindro. Las rayas més largas pueden sim
bolizar a este particular las denominadas agujas o gan-

chos largos, y las rayas mds cortas, los denominados gan=-

- =7 )
.. 373001

Tl



10

15

20

a5

30

21.11.69

chos o agujas cortos, es decir, agujas o ganchos con vas
tago largo o corto y patas de mando dispuestas de mane-
ra correspondientemente distinta. ILas filas dobles de
rayas estin asignadas en cada caso a distintos sistemas
de hacer punto I, II, III, etc., que se suceden en la pe
riferia de la miquina circular de hacer punto.

En un primer ejemplo de realizacidn de un gé
nero de punto de felpa conforme al invento, todos los
segundos ganchos 10b formadores de la felpa de un primer
sistema I de hacer punto, simbolizados por rayas cortas,
tricotan asas de mallas de felpa de acuerdo con la repre
sentacidén de la marcha del hilo de la figura 7, mientras
que cada segundo gancho 1l0a formador de mallas de felpa,
caracterizado mediante rayas largas, permanece en la po-
sicibn de marcha circular, no tomsndo parte en el proce~-

so de hacer punto. De las agujas de mallosa no estén em

. pleadas tampoco nada més que cada segunda de ellas, sien

do formadas por todas las agujas de mallosa 1l5a represen
tadas con rayas largas mallas 192 a partir del hilo de
felpa 21 y del hilo de fondo 19 conjuntamente, El proce
so de hacer punto se desarrolla de la manera gue ha sido
descrita en relacidn con las figuras 2 a 5. En el segun
do sistema de hacer punto II todos los ganchos formado-
res de la felpa son mantenidos en la posicigk de marcha
circular, sosteniendo, por consiguiente, los ganchos for
madores de felpa 10b las asas 210 de las mallas de felpa
formadas con ellos en el sistema I, de modo que estas Ul
timas no pueden ser sacadas por el dorso del género de
punto. Los ganchos 10 formadores de la felpa estin con-

ducidos forzosamente en su posicidén de marcha circular,

373991

- 12 -



10

15

20

25

30

21.11.69

de modo que no pueden ser levantados por traccidn en el
hilo de felpa 21. En la mallosa son expulsadas en el
sistema II, al igual que en el sistema I, todas las agu-
jas de mallosa 1l5a, que forman mallas, si bien esta vez
Gnicamente a partir del hilo de fondo 19, sin el hilo de
felpa 21, Con ello se evitan indeseables mallas de reten
cibn.y un dorso poco limpio del género de punto.

En los dos sistemas IIXI y IV siguientes tra-
bajan shora (nicamente las agujas de mallosa y ganchos
formadores de la felpa, que han permanecido en los dos
sistemas precedentes I y II en la posicidén de marcha cir-
cular. En el sistema III todos los ganchos 10a formasdo-
res de felpa formen asas de mallas de felpa, mientras que
todas las agujas de mallosa 15b forman mallas a partir
del hilo de fondo y del hilo de felpa 21, conjuntamente,
En el sistema IV las asas de mallas de felpa formadas en
el sistema III son sostenidas en los ganchos 10a formado
res de la felpa, situados en la posicidén de marcha circu
lar, mientras que las agujas de mallosa 15b vuelven a
formar una malla, pero esta vez exclusivamente a partir
del hilo de fondo 19,

En el sistema V siguiente, que puede ser de-
signado como gistema de control, todas las agujas de wma=-
1losa son mantenidas en posicibn de marcha circular, ¥
todos los ganchos 10z y 10b formadores de la felpa son
expulsados un trecho corto, de modo que arrojan las asas
210 de mallas de felpa retenidas sobre ellos, lo que ha
sido simbolizado por las flechas 24 en la figura 7. £n
la zona del sistema V estd dispuesto también el descarga-

dor 22 vigible en las figuras 6a y 6b. En el sistema VI
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se vuelve & hacer entonces punto lo mismo que en el sig-
tema I,

La figura 8 muestra la confeccidn de un se-
gundo ejemplo de realizacidn de un género de punto de
felpa. Para la confeccidn de este género de punto tra~
bajan en el primer sistema I todos los ganchos 10a y 10b
formadores de la felpa para formar asas 210 de mallas de
felpa, y todas las sgujas de mallosa 15a y 15b formendo
mellas & partir del hilo de fondo 19 y el hilo de felpa
21, conjuntamente. En el segundo sistema II todos los
ganchos 10a y 10b formadores de la felpa son mantenidos
en la posicién de marcha circular, y sostienen las asas
de malle de felpa formadas sobre ellos, mientras que nue
vamente todas las agujas de mallosa 1l5a y 15b son emplea
das para formar mallas a partir del hilo de fondo 19. En
el tercer sistema III todas las agujas de mallosa son man
tenidas en la posicidn de marcha circular, mientras que
todos los ganchos formadores de la felpa son levantados
ligeramente para expulsar las asas de la malla de felpa
formadas. La expulsidn de las asas de la malla de fel-
pa ha sido indicada nuevamenbe mediante las flechas 24.
En el sistema de hacer punto IV siguiente se vuelve en-
tonces a trabajar con todos los ganchos formadores de la
felpa y con todas las agujas de mallosa, 10.Rismo que en
el sistema 1.

‘Para la confeccifn de un tercer ejemplo de
realizacidén de un género de felpe en una mdquina circu-
lar de hacer punto realizada conforme al invento, se tra
baja con agujas de mallosa y con ganchos formadores de

la felpa, cortos y largos. En cada sistema se colocan
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todas las sgujas de mallosa 15a y 15b en posicidén de ha
cer punto, y formen una malla 192 a partir del hilo de
fondo 19 y del hilo de felpa 21. Los ganchos formadores
de la felpa, por el contrario, son puestos en posicidn
retencibén solamente en una sucesidén 1 + 1. Asi, por
ejemplo, en el primer sistema de hacer punto I todos los
ganchos largos 10a formedores de la felpa son puestos en
posicidn de retencidn para la formacidn de asas de malla
de felpa, mientras que los ganchos cortos de retencidn
10b sostienen todavia asas 210 de malla de felpa forma=
das en el sistema de hacer punto precedente. En el sis-
tema II siguiente se mantienen entonces los ganchos lar-
gos 10a formadores de felpa en la posicidén de marcha cip
cular, mientras que los ganchos cortos formadores de la
felpa forman asas de malla, después de que las asas de
malla de felpa, que habian sostenido en el sistema I, han
sido expulsadas previamente. Como en la formacibén de las
nuevas mallas de felpa por los ganchos cortos 10b forma-
dores de la felpa, las asas de las malla de felpa forma-
das en el sistema I son sostenidas por los ganchos lapr~
gos 10a formedores de la felpa, o0 sea, gue permanecen
tensas, no puede el hilo de felpa ser sacado por el dor-
80 del género de punto. En los dos sistemas de hacer
punto III y IV siguientes, se repite el proceso de hacer
punto de los sistemas I y II., En este ejemplo de reali=-
zacidn se forman por consiguiente asas de mallas de fel-
pa en cada fila de mallas, con lo que se produce un teji-
do de punto de felpa muy tupido.

En un cuarto ejemplo de realizacidn se con-

fecciona el tejido de punto de felpa conforme a la repre

373091
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sentacién de marcha del hilo segln la figura 10, Tam-
bién para la confeccidén de este género de punto se em-
plean ganchos formadores de felpa cortos y largos, 10a y
10b, respectivamente, si bien en este caso ge disponen en
cada canal del cilindro un gancho formedor de felpa cor-
to y otro largo 10a y 10b. El mismo efecto se puede con
seguir también utilizando un cilindro de agujas que, en
comparacidén con la mallosa, presente el doble némero de
lechos de agujas, o sea, un paso de agujas distinto. En
el sistema de hacer punto I se forma un esa de malla de
felpa con todos los ganchos formadores de felpa largos
10a, mientras que en el sigbtema II son formesdas asas de
malla de felpa por todos los ganéhos formadores de felpa
cortos 10b, a la vez que los ganchos formadores de felpa
largos permanecen en posicidn de marcha circular y sos-
tienen las asas de malla de felpa formadas en el sistema
de hacer punto I. En el sistema de hacer punto III vuel
ven entonces a formar un asa de malla de felpa todos los
ganchos formadores de felpa largos 1l0a, después de que
han expulsado previemente las antiguas asas de malla de
felpa. Ias agujas de mallosa se emplean en cada sistema
todas ellas para la formacién de mallas a base del hilo
de fondo 19 y del hilo de felpa 21. Como existe doble ni~-
mero de ganchos formadores de la felpa que de agujas de
mallosa, se forman siempre entre dos agujas de mallosa
asas de malla de felpa, de modo que resulta un género de
punto de felpa muy tupido.

Los géneros de punto de felpa descritos en
relacidn con las figuras 7 a 10, son (nicamente ejemplos

de realizacidén de posibles clases de géneros de punto.

575891
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Tsl como ha sido mencionado ya al principio, puede una
madquina circular de hacer punto realizada conforme al in
vento ser provista de dispositivos de dibujo para la se-
leccidn de los ganchos formadores de la felpa gobernada
conforme al dibujo, de modo que pueden confeccionarse gg
neros de punto de felpa con un dibujo cualquiera. Tam-
bién-pueden equiparse con dispositivos de cambio de hilo
las méquinas circulares de hacer punto realizadas de
acuerdo con el invento.

Esta solicitud que corresponde a la presenta-
da en la Repliblica Federal Alemana, el 24 de Diciembre de
1.968, N2 P 18 16 864.4, se acoge a los beneficios del ar
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes: -

l.~ Una miquina circular de hacer punto, de
varj sistemas, para confeccionar género de felpa, carac—
tg?izado porque la mdquina estd comstituida, de la menera

{1
en 51 conocida, por dos lechos, estando dispuestas de me-

L

/ nere gobernable en un lecho de la maquina agujas de len-

, 39/ glleta y estando dispuestos, en el otro lecho, también de

373891
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manera gobernsble, ganchos formadores de la felpa.

2.~ Una méquina circular de hacer punto de
acuerdo con la reivindicacidn 1, con un ¢ilindro y una
mallosa, caracterizada porque los ganchos formadores de
la felpa estén dispuestos en el cilindro, encontréndose
su abertura dirigida hacia el centro del cilindro.

3.~ Una méquina circular de hacer punto de
acuerdo con la reivindicacibén 1 y/o la reivindicacién 2,
caracterizada porque presenta dispositivos de seleccidn
de dibujo, asimismo de la manera en si conocida, por
ejemplo, aparatos Jacquard que actlan sobre los ganchos
formadores de la felpa.

4,- TUna maquina circular de hacer punto de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque los ganchos formadores de la felpa
tienen forma acodada, de tal modo gque la punta del gan-
cho estl retrotraida por detréds de la linea interior de
prolongacidn del borde interior del véstago del gancho y
discurre formando un éngulo agudo de 5 a 152 con dicha
linea de prolongacidn.

5e= Una médquina circular de hacer punto de
acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizada porque la
parte acodada de los ganchos formadores de la malla, a
excepcidn de la punta extrema exterior del ééncho, presen
ta al menos aproximadamente el misuo grueso que el véstg

go de los ganchos formadores de la felpa.

6.~ Una miquina circular de hacer punto de

lﬁbrdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
4

,ﬁéaracterizada porque estén previstos ganchos formadores

iy
jf de la felpa de largo distinto que, de la manera en si co-

373891
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nocida, estan counducidos también en vias de cerradura

v
3

aistintas. ;
.
7.~ Una miquina circular de hacer tunbto de E
acuerdo con la reivindicacidn 6, caracterizada porque ca-
da sistema de cerradura para los ganchos formadores de
la felpa de largos distintos presenta piezas de cerradu-
ra'ﬁe corrido separadas, que estan dispuesbas desylaza-
das entre si en la direccidn nreriférica de la miquina. é
&.- Una miquina circular de hacer punto de |
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 73
caracterizada porque la formacidn y sujecidn de las asas
de las mallas de felpa tiene lugar en sistemas de cerra-
dura separados, habiéndose previsto para la formacibn de
las asas de las mallas de felpa una excéntrica de corri-

do en si conocida, preferentemente regulable, y para la

sujecidn de las asas de las mallas de la felpa, una via
‘ c oo |
de paso en los sistemas de cerradura, con preferencia fi-

Ja.

9.~ Una miquina circular de hacer punio de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizada porgque la mallosa y el cilindro tienen un
paso disbtinto.

10.~ Una miquina circular de hacer punto de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizada porque presenta dispositivos descargadores

ayudar a la retirada de la zona de las agujas y gan-

os de las asas de las mallas de la felpa formadas.

Yal y como se ha descrito en la iemoria que
antecede, representado en los aibujos aue sgﬁaggmgrﬁan N
37358%
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; con los fines que se han especificado.

' Lsta liemoria consta de veinte hojas escritas

a mAquina por una sola cara.
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