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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invencidén se refiers en lineas generales a un pro=-
cedimiento mejorado de hidrocraqueo de acelte lube en el gue
los materigles de cerga de hidrocraqueo normalmente viscosos
se diluyen primero con un material ligero con lo que se obtie-
ne una mejora del catalizedor en cuanto & actividad y longe-
vidad y resulta mejorar, en algunos casos, el valor del Indice

de viscosidad (I.V.) del producto hidrocraqueado, = = = = = =

En tiempos recientes, la demands de productos de aceite
lube de alto I.V. ha incrementado a éran velocidad, y las
fuentes naturales de estos materiales contimian disminuyendo
hasta el tiempo presente. A causa de que incrementa el sumi-
nistro de estos materiales, es muy importante un proceso gue
pernita la preparacidén sintética de lubes con alto I.V. por
hidrocraqueo de ciertos crudos naturales con un bajo I.V..

En el hidrocragueo, el I.V. de una fraccién de lube se mejora
por une transformacibén moleculasr, Por lo tanto, debe favore~
cerse cuvalguier mejora importunte en un proceso de hidrocra-
queo de sceite lube para aumentar el I.V. de las fraceiones
de lube, y el presente proceso constituyé un avunce importan-
te como serd aperente con la lectura completa de esta exposi-

cién. - - - - - b b - fand - s - - e = s e - - - - "l ee

La presente mejora en el hidroeraqueo de un sceite lube
comprende la adicién de un diluyente de baja viscosidad que
tiene una viscosidad cinemética en el intervaelo aproximado

de unos 0,15 C.S. a 17 C.S. a 100¢F (aproximedamente, 38¢G)
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3 un waverial de carga apropiado de hidrocraqueo de aceite
lube que tiene un punto de ebullicidén inicial superior a
unos 650eF (aproximadsmente, 3439C) y haciendo el hidrocra~
queo del material de carga de aceite lube diluido a una tem-
peratura de por lo menos unos 6509F (aproximadamente, 3432C)
¥ una presién percial de hidrbégeno de por lo menos unas

500 pei. (eproximadamente, 35 kg/cm?) sobre un catalizador

de hidrocragued,s = — = = = = = = @ = = = = = =@ = = = = = = -

El proceso de hidrocraquec de aceite lube es ahora bien
conocido. Entre los procesos més ventajosos se halla, sin

embargo, el que seré descrito brevemente a continuacibén, = -

Si bien la razén precisa o mecanismo implicado en el
efecto benéfico del diluyente no se conoce de manera cierta,
se propone la teoria siguiente con la sdvertencia que no se
estd en modo alguno ligado por este mecanismo, puesto que
puede no ser correcto, En Wltimo caso se propone una técnica
mejorada de hidrocrequeo que comprende aspectos positivos
de un proceso que, si se practica, proporcionard una o més
ventajas prescindiendo del mecanismo o mecanismes que estén -
implicados. Se indica ghora, sin embargo, con la intencién
de que el mecanismo que se propone pueda ser de aiguna uti-

lidad adicional para los versados en la materig, = = = = = =

El catalizedor es muy sensible al calor asi como tembiér
lo son algunas de las reacciones que tienen lugar en las ope~
raciones de hidrocragueo., Ia reaccidén de hidrocragueo, o més
propiamente el estado de enersfa neto total de las distintas
reacciones implicedas en tal proceso, es de naturaleza exo-

térmica. Existe, por lo tanto, la probabilidad de elgunos
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cerca de la superficie del catalizador. Ademis de promover
lag reacciones menos deseables gque tienen lugar normalmente
en el hidrocraqueo, las temperaturas de reaceidn implicadas,
especialmente cuando se incrementan en 4reas localizadas
por el desprendimiento de calor por la reaccidn, pueden tro-
ducir la formaecién de coque sobre el catalizador. El depd-
sito de coque pfoduoe la desactivacibn del catalizador por
oclusién de la superficie. la tempersturs misma, sin ember-
&0, acelera el cambio de catalizador con una actividad dis-
minuida. ILe relecidn entre la teumperatura y la desactivacién
del catalizador es especielmente importante a causa de que,
a las elevadas temperaturas requeridas pera la reaccibn, la
velocidad de desactivacién progresa geométricamente. En re-
sumen, el diluyente opersz probablemente como un sbsorbente
de calor aunque puede funcionar también lavando continusmen~-
te el catalizador de alguna nanera gue mantenga su superiie-
cie més limpia y por tanto wés sctiva. Es por tento posible
que el diluyente proporcione un mejor contacto del lube con

el catalizador a csusa de la reduccidén de la viscosidad en

La carga de hidrocrasqueo para la produccidén de aceité
lube comprende fracciones céreas destil;ﬁas al vacio y
libres de ceras, un residuo libre de asfalto o extraido con
Duo~-5ol, residuos libres de asfalto céreos y libres de ceras
con un punto de ebullicidén superior a unos 6500F (aproxina=
demente, 3432C), o mezclas de los mismos. Preferentemente,
la carga de aceite lube hierve por encima de unos 700eF

(aproximadamente, 3712C), y més preferentemente @ unos
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735¢F (eproximaiemente, 3000G)s = = = = = == = = — ==

Puede emplearse cueslquier catalizador de hidrocraqueo
de aceite lube apropiado para la manuiactura de lubes con
alto I.V. Como es bien conocido, dichos catalizadores son
materiales con unae gren actividad pare la saturacidén de com-
gﬁestos aromdticos y une gran actividad y selectividad para
la escisibn de anillos, los cetalizadores generalmente prefe-
ridos son gsulfuros de un metal del grupo VI, de la columns
de la izquierda, del sistema periddico, mezclados con un me-
tal del grupo del hierro. Mis preferentemente, el cabtaliza-
dor es una mezcia de sulfuro de niquel y sulfuro de tungsteno
en una proporcién de ibn metélico de 1:1 a 4:1 sobre un por- .
tador de aldmina. Otros catalizadores metélicos ventajosos
son el cobalto y el molibdeno. El catalizador puede estar en
dos o més lechos, y la carga puede fraccionerse y cargarse
en puntos distintos cargéndose generslmente las fracciones
nés pesadas de maners que se las someta a una mayor exposi-
cibn a las condiciones de hidrocragueo. Esto es asi tanto si
los lechos estén en une disposicidn en serie o en parelelo
o 8i la reaccibn se lleva a cabo en una ope racidn cerrsda.
También, la composicidn del catalizador puede ser la misma o
diferente en los distintos lechos o zonas de un solo lecho,
gseleccionando la composicién de acuerdo con las propiedades
del material de carga que haya de pasarse sobre los mismos
(es decir el contenido refractario que se relacione directa-
mente con el contenido de material policiclico y el punto de
ebullicidn) y las caracteristicas conocidas de trabajo de

la composicidn catalizadora particular, = = = w - = = = = ~
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Las'temperaiuras enpleadas a través de los lechos pueden
ser igueles o diferentespero, en generel, estarén en el inter-
valo Ge unos 6500 a 8758 (aproximadamente, 343-469¢C), nis
generalmente y preferentemente en el intervalo de unos 735¢
e 825¢F (aproximadamente, 390-4408C). La presidn percisl de
hidrégeno (es decir las corrientes de hidrégeno de la refi-
neria que contienen por lo menos un T0% de hidrégeno pueden
emplearse preferentemente) puede ser tan baja como unas
500 psi. (eproximadamente, 35 kg/cmz) pero debieran ser por
lo menos de unas 1500 psi. (aproximadamente, 105 kg/cmz), y
preferentemente estd por encima de unas 2500-4000 psi. (apro-
ximademente, 176=281 kg/cme). Tebricamente, pueden emplearse
presiones parciales de hidrégeno tan altas como unas 10.000
psi. (aproximadsmente, 705 kg/cma) 0 superiores, Pera la ng-
yoria de aplicaciones, las presiones mencionadas en primer
lugar bagtan y son més econdmicas. Si se toman las adecuzdas
precauciones al construir el eguipo en un lecho de cataliza-
dor miltiple y dispositivo de alimentacibn, la presibn puede
variarse en los distintos lechos de catalizador pere glcanzer

la presién de hidrdgeno 6ptime para cada estadio del trata-

mj¢ento.“"‘-_--‘“--------.‘----—-‘---—--

La velocidad espacial serd ligeramente afectada por la
utilizacion del diluyente de la presente invencidn; éin eIl
bargo, ain se encontreri generalmente apropiado emplear velo=-
cidades espaciales convencioneles de hidrocragueo de aceite
lube de unos 0,1 = 4,0 volémenes de liguido por volumen de
cateal izedor por hora. lLas velocidades espaciales preferidas
que se emplean con las otras condiciones de operacién preferi~

das especificaedas en otra perte estén en el intervalo de wnos
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El diluyente de esta invencién puede ser cualquier mate-
rial aromfitico de bajo peso molecular con una viscosidad
de unos 0,15 C.S. a 17 C.S. a 100e# (aproximadsmente, 382C)
que no ejerza un efecto adverso sobre la reaccién de hidrocrg
;ﬁeo o el catalizador. Més preferentemente, el diléyenxe
tiene una viscosidad de unos 0,4 C.S. a unos 2 0.S. a 100eF
(aproximademente, 382C). Ejemplos ilustrativos pero no limiw
tativos son hexano, heptano, naftas, alcohol, fuel y 60 SUS
Neutro, que tlene una viscosidad en centistokes de unos
10,3. La cantidad de diluyente requerido veriaré, desde
luego, segln la viscosidad del materiel de carga particulaer
y del diluyente que se emplee. Por lo tanto, en algunos ca-
808 puede emplearse una centidad de diluyente tan baja como
un 5% en volumen referido a la carga total con resultados
satisfaetorios. En otros casos la cantidad deseable de dilu=-
yente empleado serd tan slta como un 80% en volumen referido
a la carge total., En el caso tipico, una cantidad de dilu~
yente en el intervalo de un 10 a 50% seri normalmente ade—
cuada, especialmente cuando el diluyente es una nafta. Des-
pués de la operacién de hidroecraqueo, el diluyente se separa
fhcilmente y se recupera de la fraccidén de aceite lube por
cualquier método convencional, Desde luego, algunos mate-
riales ligeros del hidrocraqueo se recuperarfn con el di-
luyente por algunas de estas técnicas convencionales; sin
embargo, si se requiere o desea una ulterior purificacién, -
puede esto lograrse fécilmente‘ En la mayorf{a de los casos,
una parte de este diluyente ligeramente "adulterado" puede

utilijerse otra vez pera diluir sin ulterior pwrificacidn., -



L2 presente invencidn puede utilizerse en combinacidn
con cualquier otro procedimiénto conpatible de refino, par-
ticularmente pretratamientos y posttratamientos de alimenta-
¢idén de la operacidn de hidrocraqueo. Ejemplos de estos tra-

5. tamientos, ademds de aquellos a 1os que ya se ha hecho refe-
rencia brevemente, tales como el desasfaltado y el descera-
do, son la hidrogenacibn subsiguiente para mejorar el color
¥y la estabilidad al UV de algunos, extraccidén con furfural
u otro disolvente, 0 rehidrocragueo para un ulterior incre-

10. mento del I.V. del producto o una mejora de su estabilidad.-

N O T A

Se'declaran de novedad y propiedad para Espaila, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = =

REIVINDICACIONES

15. 1.~ Procedimiento de hidrocraqueo, caracterizado porque,
hidrocraguesndose une fraceidén de aceite lubricente bajo
condiciones de hidrocragueo, la fraceién de aceite lubrican-
te se diluye con un diluyente de baja viscosidad antes de

cargerlo a la reaccién de hidrocraqued, = = = = = = = = = = -

20. 2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-

e

zado porque la mencionads fraccidén de aceite lubricente hier-

ve por encima de unos TO02F (aproximedemente, 3712C)s = = = =

3= Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracteriza-
do porque el mencionado diluyente tiene una viscosidad cine-
25, mética en el intervalo de unos 0,15 a 17 centistokes a

100eT (aproximadamente, 382C), = = = = = = = = = - - = - - -
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4.- Procsdimiento segin la reivindicacién 3, caracteriza-

do porque se emplea de un 5 a un 80% en volumen de diluyents,

5= Procedimiento seghn la reivindicscién 3, caracteriza-
do porque el mencionado hidrocraqueo se lleva a cabo en el
intervalo de unos T002 a 8252F (aproximadamente, 371=4402C)
¥ una presidén parcisl de hidrégeno de por lo menos unes

1500 pei. (mproximedemente, 105 kg/om%). = = = m = = = = = =

6.= Procedimiento sesgin la reivindicacién 5, caracterize-

do porque se emplea un 10 & un 50% en volumen de diluyente,=

7.= Procedimiento seglin la reivindicacidén 6, caracteriza~
do porgue la temperatura de hidroeragueo es por lo menos

8.~ Procedimiento megin la reivindicacidén 7, caracteriza-
do porque la presibén parcial de hidrégeno en el mencionado
hidrocragueo es por lo menos de unas 2500 psi. (aproximsda-

mente, 176 kg/cm?). . e - ———————- - -

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 7, caracteriza=-
do porque el catalizador de hidrocragueo es por lo menos un
6xido o sulfuro metélico del grupo que comprende niquel, |
tungsteno, cobalto y molibdeno, = = = = = = = = = = =~ = ~ ~

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién 9, caracteriza
do porque el diluyente tiene una viscosidad cinemética de

unos O0,4.a 2 contistokeg, = = = = = = 0 ;e e 0 o v === - -

11.- Procedimiento seglin la reivindicacidn 8, caracteriza
do porque el diluyente tiene una viscosidad cinemética de

unos 0,4 a 2 centiotokesS, = = = = @ «w @ =« = = = 0 = = = - -
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1.~ “PRCCFDIMIENTO DE HIDROCRAQUEO!, = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente nemoria que consta de diez hojas, folisdas y mecano-

grafiadas por vna sola de sus caras,

noa ARG
BARCET.CNA, 1T L 1259

P A M. CUstl SUIOL

-/
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