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Le presente invencidén tiene por objeto ur nue
vo producto textil qﬁe comprende hilos texturadoes con
gren alargamiento. )

Se refiere igualmente & un nuevo procedimien~

to de texturaocibn que permite obitener fales hilos, asi
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como & un dispositivo para la realizzcién de este pro=-
cediniento,

Se conoce, desde hace ya mucho tiempo, el fa
bricar hilos texturados de materia artificial o sinté-
tica termopléstica por torsibn, fijado, destorsién. Se
obtienen de este modo hilos con rizado helicoidal y con
fuerte elasticidad con hilos continuos de materia ter
mopléistica artificial o sintética,

Tales hilos pueden obienerse en cpntinuo bien
por falsa torsién por medio de un huso de false torsifn,
bien incluso por contencidn de torsién, torciendo en con
Junto dos hilos, fijando termicemente la torsién y des-
pués separando los cabos que constituyen el hilo, estan
do asegurado el equilibrio de las tensiones durante ég-

ta separacién por ejemplo por un dispositivo con parale

lograma.

Pl dominio de aplicacién de estos hilos es ruy
vesto, principalmente en boneterfa, Tanto durante la uti
lizecién de hilos monofilamento, como por ejemplo en la
febricacidén de medias, se trata de una soluecidn relati-
vamente cara.

Se conoce igualmente el fabricar iricots elég
ticos & partir de hilos no elésticos con par de torsién
residual, tricotando alternativamente una fila de hilo
de torsién S y una fila de hilo de torsi&n Z. _

Pero todas estas soluciones no son enteramen-
te satisféctorias,Aporque edemis de la elasticided, & un
hilo para medias se le pide un tacto agradable y un as-
pecto 1o més halaguefio posible.

Para resolver este prodblema, ya se ha pensado
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utilizar hilos de seccibn no circular, por ejemplo hiw

T
i
il
Faz
| "

e

los multiloburales, pero los ensayos hechos con tales
hilos se han revelado decepcionantes, porque su resis-
tencie al enganche no fue superior al de las medias or
dinarias,

_ Pero shora se¢ han encontrado, y esto es lo
que constituye el objeto de la presente invencién, nug
ves filamentos continuos de materia termopléstice ca-
racterizados porque comprenden un rizado helicodidal y/o
un par de torsidn residuwal, y porque presentan una seg
cibn sensiblemente en forms de judfa, variando esta for
ma ligeramente a lo largo de los filamentos,

La invencidn comprende igualmente los hilos y
todos los articulos, principalmente de boneterfa, que
comprendan filamentos tales como los definidos preceden
teomente,

Un hilo preferente segin_ la invencién, suscep
tible de un gran alargamiento, comprende un nfimero redu
cido de filementos, inferior & cinco, presentando cada
filamento un rizado helicoidal y un par de torsién resi
dual, y una seccién sensiblemente en forma de judia, que
varfia ligeramente a lo largo del hilo,

. Eo una forma preferente, ol hilo seglin la pre
sente invencién comprende solamente uno o dos filamen=
tos de titulo elevado, ventajosamente superior & 5 dtex
por filamento, )

Este hilo estd comstituido por cualquier mate

ria sintética termopléstica adecuada tal como principal

mente poliamida o poliéster.

El producto textil segin la invencién que con
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prende estos filamentos puede ser tejiéo, tricotado o
no-tejidos Seglin una forma particularmente,atrayente, 
egtd constituido por un tricot elfatico, principalmenw
te en forma de media, que presenta alternativamentoe una

fila de hilo de torsién-S y una fila de hilo de torsién

4.

Ademés de su_elasticidad, tal tricot se careg
teriza principalmente por su aspecto halagleiio y su tac
t0 agradadble.

La presente invencidén se refiere igualmente a
un puevo procedimiento para la obtencibn de filementos
tel como se han descrito precedentemente,

Este procedimiento consiste, sobre al menos un
hilo de materia sintética termopléstica con titulo péf

filemento elevado y de pequeiio nimerc de filamentos, en

. reglizar une torsién inicial de retorcido y/o de ensam-

blado, tratar termicamente el hilo torcido, bloguear esg
ta toreibén en un punto, separar estos hilos o los fila-
mentos de estos hilosg en este punte y errollarles, y se
caracteriza porque el punto de separacidn de los hilos
estéd situado inmediatamente a le salida de una zona de
trataniento térmico, mientras que el hilo est4 aln en eg
tado pléstico a una temperatura sensiblemente igual a.la .
eleanzada durante el tratamiento itérmico.

Por estado pléstico, se enticnde un estado en
el que el hilo estd a una temperatura tal que puede ser
deformado, pero inferior a‘la'tempgratura & la cuel los
filamentos constituyentes se peguen entre sf.

Por hilos con t{tulec por filamento elevado y

de pequefio nimero de filamentos, se entienden hilos que



posean un titulo andlogo a los normalnente utilizados
pare la fabricacibn de ciertos articulos de boneter{a
tales como medias, y que no c¢omprenden mas que algue-

nos filementos, ventajosamente estos hilos comprenden

He menos de cineo filamentos, de un tf{tulo por filamento

de preferencia superior a 5 dtex.

La torsién a dar al hilo es funcién de la mg
teria utilizade, practicamente se puede ir hasta satu
recibn de la torsidn.

10. Seglin este procedimiento, es indiferente paxr
tir de hilos multifilamentosos que se separa en sus {i
lamentos elementales tras de haberles dado una cierta
toraibr, o bien partir de varios filsmentos que se con
“juntan en una primera fase por torsidn, y que se sepa-

15, ran después,. ‘

. Segin una forme de realizmcibn preferente de
la invencién, se estiran los hilos o filamentos, en con
tinuo aguas arribas de la zons de ftorsidmn. En este caso,
la torsién estd blogueada en un punto situado aguas arri

20. ba de la zona de tratamiento térmico de modo que los ca
bos iniciales sean estirados en estado poco ¢ nada tor-
cido. |

La temperatura del trataemicnto térmico debe
ser suficiente para permitir la fijacibén uvlterior de;la

25. . torsibén impartida al hilo y la deformacién de la sec~
c¢ién inicial de los filamentos unitarios, pero inferior
& la gque provocaria su pegado, _

Es variable segin el efecto deseado, segln
que se desee dar mis o meﬂos rizado en particular. De=~

30. pende igualmente de la longitud de la zona de tratamien
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to térmico, la cual, ventajosanente seré corta, relatie
vamente & las longitudes de las zonag de fijacién de los
procedinmientos de texturacibn clésicos. Por ejemplo, ra
ra hilos de poliamida 6.6 & velocidades de texturacidn
que no sobrepasen trescientos meiros por minuto, esta
longitud seréd inferior’a un metro, de forma preféri@a es
tari situada entre 20 y 60 cm. » ;

De une forma general, la temperaturaz del 6r-
gano de calentamiento es funeidn de la natursleza y de
la longitud de éste Srgano, de la velocidad de llamada
y Ge la naturaleza del hilo,

La torsién dada el hilo al comienzo de la ope

racibn puede conservarse constante en el tiempo en el

'tranocurso de la realizacibén del procedimiento.

Sin ewmbargo, segin una forms particular de rea
1izgecibn, se obtienen efectos especiales haciéndola va-
riar por ejemplo segin un programa preestablecido.

Igualmente, el gredo de estirado puede variar
Principalmente cuendo se quiera producir un hilo textu-
rado flameado.

Por otra parte, se puede dar una relajacién
suplementaria de los hilos o filementos tras el punto
de separacibn y antes del enrollado., Esta relajacién pug
de ir o no acompafiada de un segundo tratamiento térmico.'

El procedimiento puede ser Féaslizado por el
dispositivo siguiente que constituye igualmente parte
de la invencién, BEste dispositivo comprende medios de
entrega que proporclonan el hilo al desenrrolamiento axial
0 8l desenrollado tangencial, medios de tratamiento térmi-

co, medios de sgeparacidén de los filamentos o hilos, ne=
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dios de iniciacién y eventualmente de regulacién de la
torsién y medios para recepcionar el hilo.

Igualmente pucde ester provisto de medios de
estirado. Los medios de regulacibén de la torsién son in
dispensables cuando se llama un hilo al desenrollamien
to axial, porgue on este caso, la torsidn de devanado
de la bobina viene a afizdirse o se anuls, segin el sen
tido del devanado, de la torsifén deda inicialmente. Bg
tos medios de regulacidn pueden ser de cualquier tipo
adecusdo, pero ventajosamente pueden estar combinados
con los medios de separacién de los filamentos y de ini
ciacibén de la torsién.

Tel medio de regulacidn estd preferentemente
constituido por un huso movil que comprende al menos
dos brazos dispuestos simébtricamente con relacién al ci
tado huso provisto, en sus extremidades libres, de pa=-
s0s para el hilo, estando provisto el citado huso de
medios que ejercen un par de atraccidn de valor deterw
minado que se opone al par de torsién del hilo. '

Este huso puede estar sustentado por cual-

quier forma conocide por medios mecénicos, neumiticos.

o hidréulicos, pero ventajosamente estf mantenido en

posicibén merced a un elemento magn§tico, del cual es 89
lidario, que ejerce una accién repulsiva sobre otro ele
mento magnético fijo.

El par de atraccibén puede estar ejercido de
cualquier forma conocida pero de forme preferida, estd
simplemente provocado por la accién de un polo magnéti
co, con posicibn regulable, situado enfrente de una por

cién del huso de un material magnético. Se puede enton-
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ces regular simplemente el velor del par de atraccién,

y como consecuencis la torsién impartida &l hilo, regu
1ando le distancia del polo &l buso, por ejemplo poxr
un medio simple como un dispositivo con leva.

De este modo, si el par de torsibén se hace
superior al par deatrsccifnsel huso puede girar para
volver e dar al par de torsibén el valor previsto.

Finalmente, sobre el citado huso movil pue=
de estar montada una nuez de arraegtre ligada a un mo-
tor programado o no, lo que puede permitir hacer variar
el par de torsidén si se desea un programa determinado.

En el caso en que el hilo es llamado al dew

senrollado tangencial o cuvando se llaman al desenrolla-

4o axial varios hilos, es inutil tener un reguledor de

torsibn.

En una reslizacién preferida de la presente
inveneidn, medios de separacibén de los filamentos o de
los hilos estén entonces constituidos por un huso hueco
quﬁcOmprende en su extremidad superior al menos un dedo
solidario de la pared interna del huso, y gue prescenta
una extremidad libre con el fin de separar el espacio
hueco del huso en dos eompartimentosique comumnican lie
bremente entre si, girando el citado huso husco en un
manguito fijo y siendo arrastrado por un motor progra-
mad.o o no. B

¥erced a este dispositivo de sepafacién de
los hilos, es facil introducir y separar los cabos ele
mentales (filamentos o hilos), lo que permite trabajar
en continuo,

Los medios de tratamiento térmico pueden ser
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de cuslquier tipo en eg{ conocido, pero de forma simple

estdn constituidos por cajones calentadores con cale-
faceién por contacto o por simples placas calentadoras.
Tero ro se saldrin evidentomente del cuadro de la pre-
sente invencién utilizando medios de tratamiento térmi
¢o por fluidos, tales como baitios 1lfquidos, principal-
mente de tefiido,

La presente invencibén serd nés fécilmente com
Prensible por medio de los ejémplos de realizacidén y de
utilizacidén siguientes, dados a titulo ilustrativo pero
de ningin modo limitativo.

Las figuras 1 y 3 muestran los esquemas de

dos realizaciones de digpositivos que sirven para la rea

3izacién de la invencién.

La figura 2 es una vista on detalle de un dig
positivo auto-regulador con sustentacidn y control meg-
nético,

La figura 3 muestra un dispositivo segin la
invencién con empleo de dos hilos conjuntados en el trang
curso de la realizacidn del procedimiento.

La figursa 4 es una vista & umayor escala del
dispositivo separador utilizado en el montaje esquemati
zado por la figura 3.

Le figura 5 es una vista en planta del huso
huveco utilizado en el dispositivo de separacibn segln
la figura 4.

Ls figura 6 ilustra ¢l montaje utilizado en
el ensayo que sirve para determinar el valor del par de
torsibn,

La figura 7 muestra el aspecto del hilo obte



nido segin un ejemplo de realizacide visto sobre.un cor
te practicado sobre un haz de hilos segin la invencifn,

Segln el dispositivo esquematizado en la fiw
gura 1, un hilo (1) con dog cabes es llamado al desen-

54 rollado tangencial de una bobina (2) después es estire
do entre dos roldenas (3) y (4) antes de pasar sobre
uneg placa_éalentadora (5) y de ser enrollado cobre un
cop (6) por un sistema de anillo (7) y cursor (8).

Para realizar el procedimiento segin la inven

10. cifn, se da previamente al hilo un nﬁmerb de vueltas dg
terninado entre el sistema de estirado y el dispositivoe
de recepciébn,

Estando asf torcido el hilo (1), se separan

) los dos filamentos y se les introduce entre ambos un dg

15, do fijo (9) bloqueador de torsién.

La torsidn situade aguas arribe de este dedo
estd definitivamente bloqueada en este punto, y conte=
nids & medida que avanza el hilo cuando los Srganos de
entrega y de estirado estén en movimiento,

.20, ) La placa calentadors (5) rermite fijar enton
ces esta torsibn,

A nenudo es preferible atraer el hilo al de=-
senrollado axieal,

En este caso, la torsién de devanado hace au

25. . mentar o disminuir (segln el sentido de devanado) la
torsién que se ha dado, y que se situa en la zona de c2
lefaceibn. Es preciso entonces prever un dispositivo de
regulacibn de la torsibn,

Una primera solucidn consiste en afadir un sis

30. tema de programacién al dedo compensador con el fin de



10,

15,

20.

25,

30.

W

- 1] -

373805

couservar un coeficiente de torsidémn constante. Tal so-

lucitn desgraciadamente necesita medios importantes,
Otra solucidén mfis sinple consiste en prever un siste-
g autorregulador.

Tal dispositivo estd ilustrado en la figura
2. . .

El hilo (1) pasa por los ojetes (11) y (11t)
de dos brazos separadores (12) y (12') soportados por
wh hugso hueco (13) y atraviesa &éste por el eje. Este hu
80 hueco est4 sostenido por dos imanes (14) y (15). El
inén (14) es solidario del huso (13) rientras que el
imén (15) es fijo. Estos dos imanes ejercen el uno so-
tre el otro una fuefza de repulsibén que sostiene el hu
so (13). _ ,

la torsién acumulada tiene tendencia e hacer
girar el huso (13) gue es fremado por la accién de un
polo magnético (16), de forma ‘que solo una acumulacidn
de torsibn normal procedente de la bobina de hilatura
la pone en movimiento en el sentideo de la destorsibn hag
ta que el equilibrio par destorsidn-freno magnético se
alcance de nuevo.

~ Bien entendido, se puede ewplear cualquier me
dio equivalente tal como con sustentacién hidréulice o
neunitica.

Es evidente que s¢ puede también estirar el
hilo directamente tras hilado, después aplicarle el pxo
cedimiento segln la invencidn, en cuyo caso este dispo-
gitivo auto regulador es inﬁtil._

Otra solucibén, es 1la de gue se ha utilizado

el los ejemplos siguientes que consiste en llamar o no



ya un hilo sino dos hilos (ver figura 3). De esta forma
1a torsién de devanado en ¢l desenrollado axial de le
bobina hilatura no es ys molesto, porque el juego ¢ R
tinado de los dos hilos asegura la compensacibn.

5 S Se 1laman dos hilos (17) y (18) 2l desenrolln
do exial de dos bobinas (19) ¥y (20). Estos hilos scn
conducidos a través de los guia-hileos (21) y (22), wn
dispositivo de estirado que comprende un gufa-hilo, pox

ejomple del “tipo ojal (23), dos roldanas (°4) y (25), un
10. dedo (26), un sistema de roldanas de estiraae (e7) ¥ (28)
Le torsifn es bloqueada merced a una roldana (29). El
hilo al cual se ha dado una torsién inicial apropiadé
pasa después sobre una placa calentadora (30) antes de
atravesar un dispositivo separador ilustrado por la £i
. 15. gurs 4. Este dispositivo comprende un huso hueco (31)
provisto en su parte superior de un dedo separador (32),
El huso (31) gira en el interior de un cilindro fijo
(33) y es arrastrado en su parte inferior por una co-
rrea (34) movida por un motor (35).
20. Los hilos pasan después & un dispositivo re-
lajador que comprende tres roldanes (36), (37) y (38)
antes de ser recibido sobre cops (39) y (40).
Una disposicibn preferente del dedo separa-
dor esté representada en la figura 5. Este dedo sepa-
25, . rador (32) divide el huso (31) en do¥ sectores que co
muhican por un espacio libre, lo que permite enfilaxr
el conjunto en el huso, después separarle a continuee
cién, en lugar de ser obligado a introducir el uno tras
el otro los dos cabos en su sector. Esta disposicidn

3o, del dedo separador en el interior del huso (31) es pués



particularmente ventajosa.

EJEMPLOS 1 a 9

.Por medio del dispositivo ilustrado poxr 3 se
han tratado dos hilos monofilemento 109 dtex (99 den.)
;'5. - de poliamida 6.6 estirindoles & un grado de 4,45.

La longitud de la.placa calentadora es de
400 mm.
Para los ensayos se ha hecho variar la tempg

ratura del patin calentador, la torsibn, la velocidad

10. de estirado y el grado de relajacibén definido por la rg
lacién:
Velocidad de estiraje - velocidad de enrollado x 100
Velocidad de estiraje
15. Sobre el hilo obteaido, se han retenido las

paracteristicas siguientess
- rizado definido por el nimeroc de ondulaciones pox ce
da 2,54 cm de hilo y el par de torsidén expresado en vuel
) tas por metro. Este par de torsibén se mide de la fornma
20, : giéuienta: ‘
- se toma una longitud de 2 metros de hilo una de cuyas
extremidades se ata & un punto fijo A, se hace pasar el
hilo por un gancho en un punto B situado un metro méé‘
. abajo, después se le fija en la otra extremidad del hiw
25, lo al punto A (ver figurs 6),
- ge libera después el hilo del punto B eliminando el
gancho, Bajo el efecto de la torsibm residual, el hilo
se pone & enroscarse. Por medio de un torsidmetro, de
cualquier tipo conocido, basta entonces contar la tor-

30. gidn de'ligazén. de los dos filamentos de hilo,



Los resultados obtenidos ectén resumidos en la tabla

siguiente:
; 3 ; H 3 v 1B 3
: Ejemplo%TemperatHi Torsibn§Gra&oiVeloci%Rizado%Par de E
g : Lot : ¢
5 ! gra de la ;iniclal Zue rezdad de%ondu{g%torsién;
E Eplaca. zen t/m Elaj&-gestirgfcién/ ;Vueltasg
: ! ' fosen. s Fo 6aon? 3
t P t ieibn.zje. : ,b4cm: m/on :
L 3 o H ry % 13 -
§ : Pood el o
P01 20 §3.40 $2,73 0:F 5% o0
3 . . : :
0. too2 b 20 1 e f27i woi o i
P03 4 200 2050 §2,7 P 10 76§ o |
$ $ : s
P4 1200 11,500 i 2,7 P 110 1 0} 250 |
H H 5 : :
, f.05 i 200 i 830 j2,73 10:i o0} 230 }
i : :
. i 6 1 20 {2500 {7,058 10 10 o230 i
13 P71 b a0 P2a40 7,150 100 § 104213 250 i
$ : :
f.08 1 240 §2.340 17,15 200§ 11§ 200 }
$ : - ’
i 9 i 20 2340 §7,151 300 i 11-12§ 130 }
$ t H 1 t : t $
. ! 1 ) $ $ { :
20, X .
Todos estos hilos estén deformados con el fin
de presentar unas forma de judia méds o menos pronuncisda.
EJENPLO 10
Lag condiciones operatorias utilizadas son
s idénticas a las de los ejemplos precedentes, comprendien ,
25,
’ do lo referente a la eleccibén del hilo, Gnicamente la
iongitud de la place celentadora se ha basado de 400 mm
a25mm. .
;“La temperatura ‘es de 28040, La torsidén inicial
3 en vueltas/m de 4000 v/m. El grado de relajacién de 3% -
0.

la velocided de estirado de 100 m/mn.
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Se obtiene enftonces un hilo gque presenia 10
ondulaciones por cm pero gin par de torsidn residuel.

Los ejemplos 1 y 2 ponen particularmente de
relieve la influencia de 1la torsida sobre el rizado,

Los ejemplos 3 & 9 efectusdos a temperaturas
ds tratamiento normales en texturacién muestran la in
fluencia de la ternperatura y también ilustran la fle-
xibilided del procedimiento qQue pernite, jugando sobre
le tenmperatura y la torgibn tener un hilo més 0 menos
rizado y gque presenta més ¢ menos efecto par de tore
sibn, La figura 7 de el aspecto del hilo obtenido en
el ejemplo 7. Por necesidades del examen microsclpico,
se ha hecho un corte sobre un haz de hilog y no sobre
un solo hile.

Los ejemplos Ty 8 y 9 muestran gque el hecho
de aumentar la velocidad de estiraje conduce a una dig
minueidén del per residual, es{o in¢luso a 300 m/mn pexr
meece considerable,

Se puede subrayar que las velocidades de fa
bricacifn de este hilo son muy superiores a las del
proceciniento de texturacidn por via mecénica.

El ejemplo 10 muesira la izportancia de la
longituéd del 6rgano de calentamiento.

Por otra parte, sobre un telar circular dgo
ble caida 420 agujas, de didmetro 95,25 milimetros se
tricota, eﬁ;extura jersey, una media ée un hilo segin
los ejemplos 7, 8 y 9 alternando una fila de hilo de
torsién §, con una fila de hilo de torsién %, La media
obtenida es fijada a 1002C durante 20 mn, después se

tifie a 859C duranie 3 horas y se postforma a 1255%C du



16 -

¥ O
rante 90 segundos. 3 7 5 O 05 :

Se efectuan entonces los cnsayos siguientes;
Sobre la media que cae del telar se sefiala una 16ngi-
tud de 100 mm sobre la media colocada de plano en 6se-
L tado relajado. Después se enfila este media , antes
de cualguier tratasmisnto térmico sobre un tubo ciline
" drico de 80 mm de diémetro, se suspende en su extremi
dad libre un peso de 1 Kg y se mide ol alargamiento en
estado crudo, Se repite la misma medida sobre la medis
10. : postformada, lo que da el alargamiento em el estado
postformado, Finalmente, se likera le carge y se colo
oa de nuevo la media de plano y se mide la distancie
que separe las sefiales inicialmente distantes 100 nm,
lo que permite determinar el % de recuperacidn,
15. ) Se ha aplicado este ensayo & las medias tri
cotedas en las condiciones anteriores indicadas, con
hilos segln los ejemplos 7, 8 ¥y 9.

Se han encontrado los resultados siguientess

v ] . | . .
20, ; Ejemplog% de alargamieg‘Alargamientoi recuperacibn ;
2 to crudo, ) ‘postformado.g H
: : :
: i :
: 7 260 200 : 195 i
i 8 225 170§ 165 ;
‘ H . : H
25. ; 195 1o i 155 i
. ] ] :
3 H 3
Es de hacer notar que estas medias presentan

una gran elasticidad y una fuerza de recuperacién olfstioa
" importantes,- porque las medias tras alargamiento méxi

30. mo vuelven répidamente a una longitud muy prbéxine a su
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longitud inicial,

EJENPLO 11

Por medio de un dispositivo semejante al uti
lizodo en los ejemplos precedentes, perc en el que se
ha suprimideo la parte estiraje, se traten dos hilos de
politereftalato de etileno 22 dtex/monofilamento estiw
rado previamente a un grado de 4,1l alimentédndoles a una
velocidad de 100 m/mn y llawfndoles & la salids del disg
positivo de separacién por les roldsnas relajasdoras a
wna velocided de 99 m/mn. La placa calentadors (30) ae
une longitud de 25 mm esté lleveda 2 una tenperatura de
25020, La torsién inicial dade es de 5,000 vueltas/men
tro. -

Se obtiene un hilo de seccidn deformeda en
forma de’judia ligeraxente ovalizade de nfimero de onéu
laciones por cada 2,5 cm igual & 4 y de par de torsién
residual de 80 vueltas/m, .

’

Por otra parte, el efecto espuma se mide de
ls forma siguientes . ’

Una madejita de 2,666 dtex, 132 fildmentos,
este hilo es templado dursnte 10 mn en egua a 702C,
después secado en estado relajade, y dejado 12 horas
en una atmésfera & 2200 y 65 ~ T0 % de humedad,

| Esfte madejite se somete entonces durante dos
ninutos a una carga de 600 g. Se mide entonces una pri
mera longitud L de la madejita. Se retira esta cerga y
se la reemplaza por une carga de 4,8 g la cual actua
durante una hora. Se mide entonces la nueva longitud 1

de la madejita.

El efecto espuma esti dado por la relacién

-
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Se encuentra en el casno presente un valor de
115, lo gue corregponde & une peqgueils elasticidad del
hilo.

Se ve puds que el procedimiento seglin la ine
vencibn, sdenmds de permitir cbtensr nuevos articulos
textiles de forme simple, es particularmente flexibles
como ademfis, las velocidades de fabricacién del hilo
gon superiores & las velocidades de texturacibén clési-
ces, este procedimiento es particularmente interesante
industrialmente porque conduce a articulos nueves, prin
cipalmente a un hilo nuevo de aspecto atrayente y de

tacto agradable.

HoT A

- Descrite suficientemente la naturaleza del in
vento, asf{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que les disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de dstz
lle en cuanto no alteren su principio fundamentel. Tam~
bién se hace constar que el invento corresponde & una
solicitud de Patente presentada en Francia No. 175.055
de 22 de noviembre de 1968, acogiéndose por lo tanto &
los beneficios que conceden los]conveggos Internacionz
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 aiios en Espafia, sobre: PROCEDINIENTO
Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS‘TEXTURADOSy
caracterizéndose por lo siguiente:

l.- Procedimiento para la fabricacién de hi
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loz texturados,del tipo que comprenden filamentos, ca=-
racterizado porque comprende realizar, sobre al menos un
hilo de materia sintética termoplésticae con titulo por

filamento elevado y un pequefio nimero de filamentos,

‘una torsién inicisl de retorcido y/o de ensamblaje, trea

tar térmicamente el hilo toxrcido, bloguesr esta torsidn
en un punto, separar estos hiles o los filamentos de eg
te hilo en este punto después enrollarles, estando si-
tuado el punto de separacién de los hilos inmediatamen
to & la salida de una zona de tratamiento térmico, mien
tras que los hilos estén ailin en estado pléstico, pero
no se pegen entre si{ a una tenmperatura sensiblemente
igual a la alcanzada durante el tratamiento térmico.

2.« Procedimiento seglin la reivindicacién 1
ceracterizado porque se estiran los hilos o filamentos,
en continuo, aguas arriba de la zona de torsién.

3.~ Procedimientc segin las reivindicacio-
nes 1 y 2 caracterizado porque se hace variar el grado
de torsibn de los hilos o filamentos.

4.= Procedimiento seglin la reivindicacibén 2
6§ 3 caracterizado porque el grado de estiraje varfa en
el transcurso del estiraje.

5= Procedimiento segln las reivindicaciones
1l a 4 caracterizado porque sl hilo se somete a un se-
gundo tratamiento térmico.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 & 5 caracterizado porque tr&s la separacibén y antes
del enrollado el hilo es relajado.

T.- Digpositive para la realizacibn del pro-
cedimiento segln las reivindicaciones 1 & 7 caracteri-

zado porque comprende medios de entrega que proporcio-
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nen el hilo al cesenrollsdo axisl o 2l desenrollado tan
gencial, medios de separacifn de los filamentos ; kilog,
medios de inicizcidbn de la torsién, medios de calentae
niento del hilo torcido y medios de recepeidn del hilc.
5e 8+= Disgpositivo seglin la reivindicacién 7 ca
recterizado porque comprende medlos de estiraje.
9.~ Dispositivo .seguin las reivindicaciones 7
¥ 8 caracterizado porque comprende medios de regulacién
de la torsibm.
10. : 10.~ Dispositivo segfii la reivindicecién 9 cg
racterizado porque los medios de regulacibén de la tor-
s8ifn estén constituidos por un huso mbvil que comprende
2l menog dos brazos dispuestos simétricamente con rela-
cién al citado huso provistos, en sus extremidades lie-
15. bres, de pasos para el hilo, estando provist; el cita-
do huso de medios que ejercen un per de atraccidén que
se opone al par de torsibn, '
1l.~ Dispositivo gque comprende medios de regu
lacidén de la torsiﬁn segin la reivindicacién 10 carac=-
20, terizado porgue los citados umedios estdn mantenidos en
funcibén merced & un elemento magnético solidario del
huso movil, que ejerce una accibn repulsiva sobre otro
elenento magnético fijo,.
12.- Dispositivo que comprende medios de regu
25, lecién seglin las reivindicaciones 10 § 11 caracteriza-
do porque dichos medios de atraccibén estén constituie
dos por un polo magnético regulable en posiciéﬁ, situa
do enfrente de una porcibén del huso de material magné-

tico.

30, 13,- Procedimiento y dispositivo para la fa-
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bricacién de hilos texturades, tal y como gueda sus-

tancielmente descrito en la presente Memoria, e ilug
trado en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 21 hojas escritas a

mfiquina por une sola cara.

redria 2 NOV, 1969

REODIACETA

52 ACEBO Y biuch
) Hemador F. Horndndox Ruly
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