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" Perfeccionamientos en la construceidn de
cortadoras en tiras rotativas,

, - Soliotlante:s  BOBST & PILS S.A., entided suiza, residente en
Route de Renens, FRILLY, Suiza.

TW o mw em e em  Em am e e e s e @

La cortadora en tiras comprende un eilindro ro-
tativo portador de cuchilles y una cuchilla fija estacig
naria cuyo filo coriante se encuentra vaciado o rebajado
'excepto en ajuellas parites de su longitud por donde se

5e tiene jue cortar en tiras una banda continua de papel,
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~Todas las cuchillas rotativa;sgoopééan cgn el filo intermi-

tente resultante de la cuchilla simple fija, Las cuchillas
se encuentran montadas en el cilindro preferiblementie de wna
forma helicoidal y el c¢ilindro y la cuchilla fija son obli-

cuos con el dngulo necesario para que las iiras cortadas re

tinua de papel, Por delante de las cuchillas se encuentra un
rodillo medidor, y a continvacidn de las cuchillas un rodi-
1lo de traccibn, ambos movidos con precisién & la velocidad
de la banda continua de papel, sirviendo para mantener el
control de dicha banda continna independientemente de las
cuchillas, que son impulsadas preferible pero no necesaria-
mente 2 la velocidad de la banda continua. Id mdquina dispo-

ne de medios para hacer coincidir debidamente los cortes
en tiras con la impresién en la banda continua de papel.

Los fabricantes de cigarrillos emplean miquinas pa
ra el llenado de cajetillas con una banda continua de papel
impreso alimentada continuamenté en la miquina para las en- -«
volturas o las llamadas "etiquetas" para una "cajetilla blan,
da", Ia banda continua de papel tiene muestras para facili- E
tar su alimentacidn y manjeo en la mdquina empaquetadora, ’
encontrandose cortadas las muescas en la debida coinciden- :
cia con la impresidn en'la banda continua Ge papel. ILas mues
cas triangulares se han hecho con w ftroquel de movimiento
alternativo que utiliza macho y matriz y exige una detencién |
momentanea de la banda continua, o un troquel del tipo osci-!}
lante.que se nueve con la banda continua de papel durante el{
cielo dé troquelado, Cada uno de estos enfoques al problema .
tienen limitaciones definidas de velocidad,
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Con fecta mds reciente se han venido wtilizando hen

PRI



5.

10.

15.

20,

25,

30.

diduras cortas en lugar de muescas, Estas hendiduras se han
hecho igualmente mediante el nso de un tipo de troquel con -
movimiento alternativo y con detenciédn momentanea de la ban
da continua de papel, o con un troquel oscilante, En este
caso, la 'velocidad y precisién se han visto igunalmente so-
metidas a limitaciones acausa de la inercia de los organos
con movimiento alternativo., Se puede hacer la misma observa
cién respecto a un trogquel engarzador como el descrito en
la patente Estadounidense de Fischer ahd Neff, N 3.085.#57,
concedida el 16 de Abril de 1963 y titulada "mecdnismo de
Detencidén de Banda continua a gran velocidad",

Una cortadora del tipo rotativo trabaja a mayor ve

locidad, y se ha utilizado para cortar una hoja de papel de

- un lado a-otro, Dicha corfadora puede ser una cortadora ro-

tativa doble gque utiliza dos cilindros de cuchillas con cu-

_chillas superpuestas, También se ha utilizado wna cortadora

rotativa de funcionamiento conjunto con una cuchilla simple
estacionaria, pasando las cuchillas una con otra a tan corta
distaneia que cortan una banda continua de wn lado a oiro

de su anchura ain cuando la cuchilla rotativa coincida con
la velocidad de la banda continua., Para obtener un corie de
clzalla, las cuchillas rotativas se hacen helicoidales y las

cuchillas rotativas y fijas se disponen en un dngulo oblicuo .

con la debida correlacién respecto al avonce de la banda con
tinua para obtener un corte que es cuadrado de un lado al'
otro de la banda continua. Ias cortadoras rotativas dobles
proporcionan wna gran velocidad de funcionamiento, pero no
se han considerado factibles para conseguir hendiduras co;-
tas. Bn un caso prdctico pueden haber nueve cuchillas alrede
dor de un cilindro de cuchillas, precisandose un perfecto.
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.en el dngulo necesario para que los cortes resultantes gsean
perpendiculares al eje largo de la banda continua,
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engranaje de las cuchillas con las nueve cuchillas, Esto
resulta muy dificil aun con cuchillas continuas, y las cu-.
chillas cortas multiples se suelen desengranar fécilmente
con lo que se perjudica su vida WUtil.

Para vencer las dificultades citadas y cumplir con

los objetivos propuestos, proporcionamos uvna cortadora ro~
tativa en tiras que comprende un cilindro rotativo o corta

)

dor de una cuchilla y una cuchilla fija con su filo dispuss
to en la linea de coincidencia de los recorridos del filo
cortante rotativo y la banda continna de papel, E1 filo cox
tante de una de las cuchillas se encuentra vaciado o reba-~
Jado excepto en aquellas partes de su longitud donde se tig
ne que cortar la bhanda continua. En uwna forma preferente,

el cilindro rotative tiene una pluralidad de cuchillas seme
Jantes espaciadas alrededor del cilindro, y estas cuchillas
tienen todas ellas filos cortantes, La mdquina dispone de
wna sola cuchilla fija cuyo filo esfé rebajado para propor-‘
cionar vn filo cortante intermitente, y todas las cuchillas
rotativas cooperan con el filo rebajsdo o intermitente de la
cuchilla simple fija. ILas ouchillas rotativas se encuentran
nontadas preferiblemente de un modo ligeramenté h@licbidal
en el cilindro y la cuchilla fija y el cilindro son oblicuos

El cilindro de cuchillas y la cuchilla fija tieneﬁ 1
un dngulo oblicuo ajustable y se habilitan medios para efec Q
tuar un ajuste gradual regulado que es’igual para el cilin-
dro y para la cuchilla fija. E1 dngulo oblicuo se ajusta
siempre que se haya de cambiar la longltud de la hoja cor~
tada, El cilindro de cuchillas rotativo es impulsado emplean:
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do medios apropiados de engranajes, y existe una junta de
rétula entre el eje y el engranaje con ¢l fin de acomodar
el ajuste deseado del dngulo oblicuo.

De preferencia se dispone un rodillo medidor por
delante de las cuchillas y un rodillo de traccidn despuds
de las cuchillas, siendo impulsados ambos rodillos con pre
cigidn a la velocidad deseada de la banda continua de papel
y manteniendo el control de la banda continua independiente
mente de las cuchillas y sin tener que confiar en la accidn
de las mismas, impulsandose estas cuchillasg, no obstante,
también preferible pero no necesariamente, a la velocidad
de la banda continua de papel.

Es importante hacer coincidir exactamente los cor-
tes con la impresidn en la banda continua de papel, y a es-
te fin, se pueden utilizar bien un registrador de movimien-
to 0o un rodillo compensador, junto con un dispositivo de
exploracién por célula fotoeléctrica para mantener la coin-
cidencia deseada., Si la banda continua de papel se ha impri
mido previamente se alimenta de un rollo, es preferible em~ .
plear el asi llamado mando automdtico de incidencia,

Las caracteristicas anteriores y otras adicionales
ge degcriben en la memoria deseriptiva que sigue, tomando
como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 ilustra wna pieza de banda continua
impresa provista de lfneas de hendiduras cortas, !

La figura 2 es una vista simplicidada en planta de
una cortadora rotativa en tiras que incbfpora lag caractes
risticas del invento. o ‘

La figura 3 es una vista simplificada en alzada de
la cortadora rotativa en tires,
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Ia figura 4 es una vista fragmentada y en seccidén
que ilustra las cuchilla rotativa y fija.

La figura 5 ilustra la forma en que el filo cortan
te de la cuchilla fija se encuentra vaciado o rebajado para
hacer hendiduras cortas,

La figura 6 es un diagrama esquemdtico que ilustra

' la aplicacién de medios de exploracidn por célula fotoelée-

“rics para el control de coincidenciasj ¥

Ia figura 7 es una vista esquemdtica gque ilustra
el uso de wn rodillo compensador en lugar de un registrador
de movimientos.

Refiriendonos al dibujo, y de un modo mfs particu-
lar a la figura 1, se supons que la hoja 12 ha gido imprimi
de para que sirva como envoltura o "etiqueta' para cajeti-
llas blandas de cigarrillos, En el caso particular ilustra=-
do, cada envoltura tiene un ancho de 177,8 mm, y la hoja o
banda continus de papel 12 tiecne un ancho de 111,76 mm,,
componiendo 6 envolturas a lo ancho, con un margen de 25,4
mm, en cada borde pars sobrante, Cada linea de hendidura
tiene 7 hendiduras segin se ilustfa, a través de la banda
continua de papel, ,

La longitud de la impresidn repetida se ilustra en
el caso presente con una medida de 91,44 cm,, correspondien
tes a 9 envolturas cada una de ellas de 101,6 mm, a lo lar—
go de la banda continua de papel, y por lo tanto las lineas
de hendidura se encuentran separadas en una distancia de
101,6 mm,. Esta dimensidén variard con la longitud de los ci~-
garrillos, Como es légico, el invento es &plicable a cual-
quier bandg continua cortada en tiras que se utilice para
cualquier otra finalidad,
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' Refiriendonos shora a las figwras 2 y 3 de los di

bujos, la cortadora en tiras rotativa comprende un cilindrc
de cuchillas rotativo 14 que lleva una pluralidad de cucni-
llas rotativas 16, disponiendo 1z mdquina de una cuchilla
simple fija o estacionaria 18 dispuesta por debajo de la
banda continua de papel, cuya banda continua se encuentra
representada en la figura 3 por medio de la linea discon-
tinua 20, El cilindro 14 (figura 2) y la cuchilla fija‘18
son méds largos que el ancho de la banda continua, indicada
en la figura 2 por medio de 1fneas discontinuas 20,

Ambas cuchillas rotativas y fijas se encuentran
situadas en la 1{nea de la banda continua de papel y se apr
ximan tanto entre s{ que hacen contacto con la banda conti-
nua, por lo tanto, ejercen una acecidn cortante sobre la ris
ma, aln cuando las cuchillas rotativas giren a la velocided
de la banda continua., En el caso particular ilustrado, el
cilindro 14 que tiene nueve cuchillas 16, separadas equidis
tantemente alrededor del cilindro, siendo la separacién 4n-
gular de 40° y siendo la separacidén lineal en la banda con-
tinua de 101,6 mm, Los filos de las cuchillas se disponen &x
un cireculo que tiene wnas cireunferencias de 91,44 mm,, ©
un didmetro de 91,44 mm, Si la banda continua de papel im-
preso se recibe direcitamente desde una linea o dispositivo
impresor, como puede ser una linea de prensas de fotograbado
multicolor, los cilindros de fotozrabados tendrian convenien
temente el mismo didmetro, para que las piezas pudieran gi-
rar en una relacidn de 1l:1 por nmedio de " drbol comin para
la cadena de produccién o un €rbol motor prinoipal 24 (figu
ra 2 y 6) corriendo en el sentido longitudinal de la linea

de prensas.
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Para obtener wn corte ée Cl”ﬂlld, la cuchlllas 16

se disponen preferlblemence en dnzulo o helicoidalmente en
en el cilindro de cuchillas 14, El 4dngulo es pequefio, diga

mos de un grado, y se ha exagerado en el dibujo. El cilin-.

dro se dispone con su eje o 4rbol en dngulo oblicuo, segin

se observard estudiando el drbol 22, Ia cuchilla fija 18 es

- ‘oblicua con el mismo dngulo, digamos wn grado, que el eje o

dinea central del cilindro, Bl dngulo es opuesto al dngulo
helicoidal, Pareccen ser igusles en la figura 2, porque en
dicha figura 2 la cuchilla rotativa se ilustra en la parte
superior en lugar de ilustrarse en la parte inferior del ci
lindro en donde ejerce su efecto cortante, Con la banda con
tinua moviendose en la direceidn de 1la flecha, se puede ha-
cer el corte resultante perpendicular al eje largo de dicha
banda continus,

El cilindro rotativo de cuchillas es impulsado por
el grbol o eje motor prineipal 24 a través de un engranaje
gituado en el punto 26. Este se conecta preferiblemente al
drbol 22 a través de wna junta de rétula o unidn giratoria
28, Estd puede ser una junta carddnica, en cuyo caso se pue
den emplear dos juntas en serie, para mantener una velocidad

uniforme, No obstante, se puede emplear convenientemente

otras conexiones como son las uniones giratorias de engrana-

jes flexibles fabricadas por Sier-Bath Gear Company, Inc.
de North Bergen, New Jersey, EE.UU,

El dngulo oblicuo se ajusta convenientemente emplear

do medios apropiados, En la fisura 3 se observard que el
cojinente 30 para el cilindro 14 lleva también la cuchille
fija 18, Refiriendonos a las figuras 2 y 3, el ajuste puede

controlarse y efectuarse gradualmente por medio de una pieza

de conexidn roscada 32 unida al blogue de cojinete 30 en una
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orejeta 34, La pieza de conexidén puede moverse e inmovili-
zarge prdcticamente por medio de tuercas 36 y 38 en cada 1a
do de una orejeta 40.sujeta al bastidor de la méquina._Para
este ajuste, se aflojan preliminarmente los pernos 42 y 43
que sujetan la base comin 44 de los soportes de cojinetes
30, y se vuelven a apretar de nuevo después de haberse rea
lizado el ajuste. La base 44 tiene una ranura 45 para per- ;
mitir el dngulo oblicuo. E1 perno 43 se sitda en wn taladro
por debajo de la junta flexible 28 y actua como pivote, En
la préctica, existirien pernos mﬁltiples_en cada extremo y
el pivote serfa un pivote exacto en lugar de un perno aloja |
do en un talzdro, Refiriendonos ahora a la figura 4, cada
cuchilla rotativa 16 se sujeta a un soporte 50 por medio de
tornillos 52. E1 soporte 50 se sujeta a su vez al cilindro

14 por medio de tornillos apropiados 54. Los tornillos 54

- comprenden en la prdctica tornillos que fuerzan a la cuchi-

1la hacia fuera, asi comootros que fuerzan a la cuchilla
hacia dentro, proporcionando, por lo tanto, un ajuste muy
preciso del radio critico de corte de las cuchillas,

~

La cuchilla fija 18 se sujeta por medio de torni-
1llos 56 y, refiriendonos a la fisura 5, se observard que los

tornillos 56 atraviesan ranuras 58 que permiten el ajuste

e g g AT

vertical de la cuchilla fija 18. Este ajuste puede controlar
ge y efectuarse gradualmente, por ejemplo por medio de tor-
nillos de ajuste 60 (figura 4). Ia figura 5 ilustra bambidn
la forma en que el filo corfante de la cuchilla fija 18 es;

L Rl TR 2 ]

t4 vaciado o rebajado segiin se ilustra ég'62, en la mayor
parte de su longitud, dejando solemente siete filos cortanw-
tes cortos 64, En el caso presente, estos tienen una longi-
tud de 12,7 mm,, correspondientes a 1a'1ongitud de corte de

© e T PETR W
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seada de 12,7 mm,

Ia rdquina comprende preferiblemente unredillo
medidor 70 (figura 3) con un rodillo de presidn 72 de ac-
cidn conjunta por delante de lsm cuchillas, y un rodillo de
traccidn 74 con un rodillo de »residn 76 correspondiente

después de las cuchillas, Estos rodillos 70 y 74 son ambos

‘impulsados a la velocidad dessada de 1a banda continua

de papel, y pueden encontrarse engranados al eje motor
principal 24, siendo movido por el mismo, segin se ilustra
en la figura 2 por medio de las cajas de engranajes 79
y 80, En la figura 2, los rodillos de presidn se han omiti-
do para ilustrar mejor el rodillo medidor70 y el rodillo
de traccién 74. Estos rodillos proporecionan una regulacién
precisa de la banda continua independientemente de las
cuchillas, aun cuando éstas se muevan ftambién preferible-
mente a 1a velocidad de dicha banda continua de pavel,

Ia hendidura o corte deben quedar situados en la

debida coincidencia en la impresidn en la banda continua

_de papel, y con éste fin, el mecanismo de engranajes de

la caja 26 (figura 2) difiere del mecanismo de engranajes’
en 78 y 80 y comprende medios registradores ds movimiento
ginbolizados por el nidmero 27, Estos medios pueden ser del
+$ipo de engranaje de tornillo sinfin con el tornillo sin--
f£in deslizante axialmente para un cambio de unos 45 gra-
dos en el drbol 22, o bien puede ser del tipo planetario
o de engranaje diferencial de 360 grados, En cualguiera
de los casos, se puede inducir una correccién rotativa
en 22,

Refiriéndonos a la figura 6, el drbol de la ca=
dena de produccién 24 impulsa al rodillo medidor 70 median=-

afar o e S b
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te engranajes en 78 e impulsa al rodillo de traceldn T4
mediante engranajes en 80, EL eilindro rotativo dz cu-
chillas 14 es impulsedo mediante engraje en 26, que com-
prende un registrador de movimiento simbolizado por el
nimero 27, Se puede inducir un cierto movimiento de co-
rreccibén en el drbol 22 por medio de un motor de correc-
cién H, Este puede regularse empleando medios normales
que comprenden un aparato de exploracidn péi célula fotoe~
ldetrica 82 que explora la banda continua 20 en un vunto
préximo al cilindro de cuchillas 14, Una séﬂal de irpul-
s0s procedentes del aparato de exploracién 82 se compa-
ra con una sewal del impulso proeedenfe de un lapmado "ii~-
erémetro de fase" 84 que vd sujeto al drbol 22 del cilin-
dro de cuchillas 14, girando con el miswo, Las se™ales

se comparan en una circuiteria apropiada a la que fre-
cuentemente se 34 el nombre de computadoras, repregentiz-
da por el nimero 86, y se envia una se¥al & correccidn
por el cable 88 al motor de correccidn i,

El aparatoexplorador, micrdémetro de fase y cir-
cuitéria en la computadora pueden ser del tipo gue ven-
de la Registrom Division of Bobsi~Chaplain, Inc, redi=-
cada en Rosaland, New Jersey, coro "registrom" Modelo
R500,

Si se desea, la coincidencia de log cortes con
la impresidn pueden mantenerse por medio de un rodillo !
conpensador en lugar de un registradogmde movimiento,
¥y dicho dispositivo se ilustra esquemﬁt;camente en la
figura 7, qQue en general es igual al dispositivo dz la ’
figura 3 a excepcién de que la banda continua de pavel

12 se alimenta en sentido descendente y después en sentidoe
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agcendente alrededor de un rodillo compensador 90, Este
rodillo compensador puede ascender o descender por medio
de cojinetes de deglizamiento vertical 92 en ambos exire-
nos accionados por tornillos verticales 94 en ambos ex~
5. ‘tremos que giran mediante engranajes en el punto 96 por
~ la accidn de un motor de correceidn M. Ia circuiteria
de regulacién puede ser exactamente igual a la ilustrada
kﬁen la figura 6, a excepcidn & quese elimina'el~registra-
dor de movimiento 27 de la figura 6, y entonces se utili-~
10. za ¢l motor de correccién M’para hacer subir o bajar el
rodillo compensador 90 segin se ilustra en la figura 7,
en cuya figura el motor M’corresponde al motor I en la
figura 6, '
Cuando la banda continua d4 papel estd contro-
15, lada con precisidn por medio de rodillos de medicidén ¥y
de traccidn situados a cada lado de 1la cuchilla rotativa
segin se ilustra en los dibujos, existe una cierta liber-
tad de aceidn en el recorrido de 1a cuchilla con relacién
al avance de la banda continua de papel, Con una longitud
20, fde repeticién de 91,44 mm,, segin se ilustra en el caso
presente, la circunferencia efectiva del cilindro de cu-
chilla deberd ser de 91,44 mm, pero puede ser algo mayor
0 algo menor sin perjudicar a la operacidn. Bsto se debe a
que la cuchilla rotativa puede deslizarse algo sobre la
25, banda continua de papel sin cortar dicha banda continua
de papel a excepcidn del instante en que la cuchilla
¥y la banda continua se encuentran en la cuchilla fija, Es-
ta posibilidad es una conveniencia en el gentido de que
se puede efectuar algin cambio en ia longitud de repeti-

30, ¢idn sin que sea obligatoriamente necesaria un nuevo cilin-
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dro de cuchillas, Cuando se trata do cajetillas de ci-
garrillos, las diversas longitudes de los cigarrillos
exigen lonzitudes de repeticidn correspondientemente di-
ferentes para la cajetilla, Esto se puede conseguir ex-
pleando diferentes c¢ilindros de cucﬁillas, pero se pusde
alcanzar un cambio considerable, digamos de un lo%, aun
utilizando un sdélo cilindro de cuchillas.

Segin se ha descrito, se supone que 1la handa
continua de papel impreso procede de una impresora, co=
ro puede ser una linea de impresidén por fotozrabado mul-
ticolor, Mo obstante, la banda continua puede haberse im—
primido previamente y enrollado, alimentdndose uwlierior-
mente el rollo directamente a ls cortadora de tiras del
invento, En este caso, la velocidad de alimentacidn de
los rodillos de medicién y traccidn deberd ser preferi-
blemente variagble para acomodarse a wncambio en la longi~
tud de repeticidén de la banda continua de papel previa-
mente impresa, Este cambio puede ser ligero pero se vé
acwnlando. Trabajando con uné tanda continua de papel
previamente impreso se puede utilizar el llemado "mando
automdtico de incidencias" para los rodillos medidores,
como es el mando descrito en la patente Estadounidense
concedida a Haskin et al N2 2,812, 938, el 12 de noviem-
bre de 1957 y titulada "Mando de coincidencia para una
banda continua®, Este ajuste emplea un aparato explora-.
dor por célula fotoeldetrica y un micrémetro de fase,
todo ello segln se describe plenamentewen la patente, y
la frecuencia y direccién del ajuste de .la del cilindro

de cuchilla rotativo es verificado y utilizado para

3
’

ajustar la velocidad del rodillo medidor.
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De este modo, cuando se emplea una banda con-
tinva previamente.impresa, el mismo aparato de explora-
¢ién por célula fotoeléetrica y micrdmetro de fase que se
utilizan para obtener la debida coincidencia de los cor-
tes respectivos a la impresidn, sirven también para zcti-

var la circuiteria del Y“mango automdtico de incidencia®de

.-Hagkin, Para esto =ze utilizard un "Registron" tipo €370,

e Se comprenderf{ que aunque es muy conveniente
rebajar el filo de la cuchilla fija, también sewpuede man-
tener vna longitud total de filo cortante en la cuchilla
fija, rebajando en su lugar las cuchillas rotativas para
cortar solamente las hendiduras cortas deseadas,

. Las cuchillas se montan helicoidalmente en el
cilindro de cuchillas para hacer que se produzcan los corw
tes con un pequefio intervalo de tiempo en lugar de ins-
tantaneamente en otras palebras, para hacer un corto de
cizalla, Ho obstante, esto exige hacer oblicuo todo el
c¢ilindro y la cuchilla fija con el fin de obtener un cor-
te perpendicular al eje de la banda cont{nna a pesar del
montaje helicoidal de las cuchillas rotativas, pero el dn-
gulo en cuestién es muy pequefio, digamos de un grado, El
dngulo oblicuo depende de la alimsnitacidn y dngulo helicoi-
dal de la cuchilla,

El uso de rodillos medidor y de iraccién no sola-
mente controla la banda continua sino que reduce al mini-
mo las arrugas y Gesgarramiento del papel durante el core
 te,

Ia cortadora puede utilizarse inmediatamente
después dé una seccidn de impresién en color o fotograba-
do, y se sitda muy cerca de dicha seccién, se puede elimi-
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nar el rodillo medidor 70, .
Se cree que la construccidn y funcionamiento,
asi como las ventajas de nuestra cortadora en tiras rota-
tiva perfeccionada, resultard evidente por la descripeiln
detallada anterior., El aparsto puede funcionar a gran ve-

locidad y virtuvalmente es tan simple como si se empleard

‘para efectuar un corte total de la banda comfinua. En lu-

gar de ello, se obtienen hendiduras rebajando o vaciando‘el
filo de tan solo una cuchilla gimple siendo esta una cuehi«
1la fija, Un cambio en la longitud de hendidura, o en lz se
paracidn de hendiduras de un lado a ofro de la banda conti-
nua, exise tan solo cambiar la cuchilla fija simple, Se
puede efectuar ajuste para conseguir la debida accidn cor-
tante en cada una de las cuchillas rotativas, ELl aparato
funcionard a gran veloecidad, aproximadamente 243,84 m./min,,

Se comprenderd que a pesar de haber descrito e
ilustrado el invento en una de sus formas de preferencia,
se pueden efectuar cambios sin desgviarse del alcance del
mismo,

NOTA

Desgerita suficientemente la naturaleza del inven-
to, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe-
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental, También se hace eons-l
tar que el invento corresponde a una solicitud de patente .
pregentada en Norteamerica con el nimsro Sér No. 780,862
de 3 de diciembre de 1968,acogiéndose por lo tanto a los

beneficios que conceden los Convenios Internacionales en

vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido invenw

]

i
!

|



De

10.

15.

20,

25,

30.

afios en Espafia sobre:PERFECCIONANIEHTOS EN LA CONSTRUCGION
DE CORTADORES EN TIRAS ROTATIVAS, caraetorizdndose por lo |
siguiente: ,

1.~ Perfeccionamientos en la construccién‘de

cortadoras en tiras rotativas,para funcionar sebre una ban-—

.-da en continuo movimiento para producir una linea de hen-

Jiduras cortas extendiéndose transversales a dicha banda
continua, caracterizados por gue se dota de'un cilindro de
cuchillas rotativa gue lleva una cuchilla rotafiva con |
un filo cortante, una cuchilla estacionaria o fija éue tie=-
ne- su filo dispuesto en la linea de paso del citado filo
cortante rotativo, estando vaciado o rebajado el filo de
una de dichas cuchillas excepbo en aguellas partes de su

 longitud por donde se tiene. que cortar la banda continua.

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados por que la cuchilla fija tiene el.cita-
do filo de corte rebajado o intermitente, y porque el ci-
lindro rotativo tiene una plurélidad de cuchillas separa-
dag alrededor del cilindro, cuyas cuchillas tienen cada
una un filo cortante continua y porque todas las citadas
cuchillas cooperan con el filo rebajado o intermitente
de la cuchilla simple fija,

3,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
2, caracterizados porque las cuchillas rotativas se mon~
tan de una forra aproximadamente helicoidal en el cilindro
de cuchillas.para producir un corte de cizalla, y porque
el cilindro y la cuchilla fija van montados con un angulo
oblicuo con el grado necesario para que las hendiduras
o cortes resultantes sean perpendiculares al eje largo

o eje longitudinal de la bania continua,
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4,~ Perfeccironanientos segin la reivindicacidén

3, caracterizados porque el dngulo obl{cuo del cilindro
de cuchillas y la cuchilla fija es ajustable y porque exis-
ten medics para efectuar un ajuste gradual controlado del '
dnaulo oblicuo y medios adicionales para fijar o inmovi-
lizar dicho a&juste,

5,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque el cilindro de cuchillas rotativas
tiene un eje o drbol, del cual un extremo es impulsado ‘
por redio de engranajes apropiados, y porque cxiste una jun-
ta de rotila entre el extremo conducido del eje o #rhbol
y el citado engranaje con el fin de acomodar o absorbar el
dngulo oblicuo del cilindro de cuchillas.

6,- Perfeccionanizntos segiin la reivindicaciédn
5, caracterizados porque dispone de un rodillo mediZor y
un rodillo de presién cooperando con el mismo para alimen-
tar 1a banda continua a las cuchillas a una velocidad de
avance descada, y porque dispone de un rodillo de traccidn
¥y un rodillo de presidén en cooperacidn con el mismo para
tirar de la banda continua desde las cuchillas a la misma
velocidad de banda deseada,egtando engrnados dichos rodillos
de medicidén y de traccién con dicho cilindro de cuchillas
rotativo para funcionar al unisono. '

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
6, caracterizados por que cuando funciona dicha cordadora
sobre una banda continua previamente impresa, se ﬁabilitaﬁ'
medios registradores de movimiento en lghtransmisidn del
cilindro de cuchillas rotativo con el fin de conseguir
la coincidencia de las hendiduras o cortes con 1a impresidn

en la banda continua,
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8.~ Perfeccionamientos segin 1a reivindicacidn
6, caracterizadas por que un rodillo compensador se encuen-
tra por delante de las cuchillas para proporcionar el ajus~-_
te de coincidencia con el fin de correzir lacoincidencia
de las hendiduras con la impresidn en la banda continua.

9.~ Perfeccionanicntos seglin la reivindicacidén

1, caracterizados por que la cuchilla rotativa va montada

‘o

de una forma aproximadamen te helicoidal en el cilindro de
cuchillas para producir un corte de cizalla, y porque el
cilindro y la cuchilla fija van montados con un dngulo obli-
cuo en un grado necesario para que los cortes resultantes
sean perpendiculares al eje longitudial de la banda conti-

nuea,

10,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién

‘9, caracterizados porque el dngulo oblicuo del cilindro
~de-cuchillas y la cuchilla fija es ajustable y porque dis-

pone de medios para efectuar un ajuste controlado gradual
del dngulo oblicuo y medios adicionales para inmovilizar
o fijar dicho ajuste,

11.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
9, caracterizados porgue el cilindro de cuchillas rotati-
vo tiene un eje o drbol, uno de cuyos extremos es impulsa-
do por medios de engranaje apropiados, y porque dispone de
una junta de rétula entre el extremo conducido del ejg 0
drbol y dicho engranaje con el fin de absorber o acomodar
el dngulo oblicuo del cilindro de cuchillas,

12,~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién
1, caracterizados porque dispone de un rodillo medidor y

rodillo gue coopera con el mismo para alimentar la banda
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continua a lazs cuchillas a una velocidad deseada, y por-
que dispone de un rodillo de tracecién y un rodillo de
nregién en cooperacién con el mismo para tirar de la ban~
da desde las cuchillas a la misma velocidad deseada, eg-
tando engranados dichos rodillos de medicidn y de trac—
cién a dicho cilindro de cuchillas rotativa para funcio-
nar al unisono. _

13,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién
7 caracterizados porque se habilitan medios de registro'
de movimiento en le transmisién del cilindro de cuchillas
rotativas con el fin de proporcionar la coilncidencia de
los cortes con la impresién en la banda continuz,

14.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén
1, caracterizados porgque dispone de un rodillo compensa-
dor por delante de las cuchillas para proporcionar el ajus—
te de coincidencia ¥y corregir la coincidencia de los cor-
tes o hendiduras con la impresién en la banda continua,

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
¢ién 1, caracterizas porque la cuchilla fija es la que
tiene el filo cortante rebajado o intermitente,

16.~ Perfeccionamientos en la construcpién‘de
cortadoras en tiras rotativasg,tal y como gueda sustancial-
mente deserito en la presente Memoria, ¥y en los dibujos

ad juntos,

fearia, 19 K2Y.1059
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