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La presente patente se refiere a un procedimiento pa=-

ra tratar substratos de cemento para incrementar la adherencia

de revestimientos acabados a la superficie de tol substrato.bds
particularmente, se refiere a un procedimiento para revestir --—
subsgg;tos de amianto-cemento y similares con un emplastecido -
de resina antes de aplicar un revestimiento de acabado con el -
fin de procurar adherencia mejorada permanente y duracidn del -
revestimiento de acabado.

Los productos de amianto-cémento poseen caracteristi-
cas, que les hacen deseables como material de construccidn, ya
que tales productos son incombustibles, duraderos y resistentes
a la corrosién. Por lo tanto, los productos de amianto-cemento
son usados comunmente sobre superficies exteriores de construce
cién en la forma de ripias, entablados laterales, chillas y se-
mejantes. En los dltimos afios se ha deseado, por razones econd-
micas y estéticas, procurar tales productos de amianto-cemento
con un revestimiento decorativo de acabado. Sin embargo, en el
pasado ha sido extremadamente dificil procurar un revestimiento
duradero, resistente a los agentes atmosféricos, decorativo so-
bre productos de amianto~cemento, porque los revestimienbos ten
dian a fallar al desprenderse o exfoliarse después de sélo bre-
ves perfodos de exposicidén. Este fallo del revestimiento decora
tivo se debe a la naturaleza del substrato de amianto~cementio,
que es particularmente pobre para revestimientos., Asi,después -
de exposicidn al agua y/o al vapor de agua, el substrato de -—-

amianto-cemento se reblandece y se hincha. Después de secarse,
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el substrato se contrae. Este movimiento repetido del amianto-
cemento interrumpe y debilita la trabazdén del revestimiento dg
corativo con el substrato, de modo que el revestimiento tieﬁe -
male adherencia y, por consiguiente, poca duracidn. Ademds, los
dxidos metdlicos presentes en el cemento, despuds de la fabricgd
cidn se combinén con el agua o vapor de agua absorbidos, para -
formar compuestos bdsicos, que migran hacia la superficie dgl -
substrato y atacan quimicamente el material de revestimiento, -
especiaimente en la cara intermedia, debilitando o destruyendo
por ello la trabazdén del revestimiento con el substrato.

Hasta ahora los intentos para producir un revestimien
to duradero, resistente a los agentes atmosféricos sobre subs--
tratos de amianto-cemento se han dirigido principalmente a bus-—
car un material de revestimiento de acabado, que sea capaz de -
resistir a los efectos nocivos del viento y de la atmésfera, as
como vencer los problemas de revestimiento, peculiares a los —-
substratos de amianto~cemento, La presente patente, sin embargo
se refiere a tratar el substrato para eliminar estos problemas
en la fuente de origen, en lugar de tratar de solucionarles al-
terando solamente el revestimiento mismo.,

o
Por lo tanto, es un objeto de la présente patente el

procurar un procedimiento para tratar substratos de amianto-cg
mento y semejantes para incrementar la duracidén de revestimien-
tos de ecabado, aplicados a los mismos,

Otro objeto de la patente es procurar un procedimien~-

to para incrementar la duracién de revestimientos decorativos -

[l
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de acabado sobre substratos de amianto-cemento.

Otro objeto es procurar un revestimiento de emplaste-~
cide sobre substratos de amianto~cemen£o para mejorar 1a.ﬂ§ra~~
cidn del reveslimiento decorative de acabado sobre el subéﬁ;ato.

b Otro objeto es procurar un producto de amianto-cemen-
to, teniendo sobre las superficies del mismo un revestimiehﬁo -
decorativo de acabado, teniendo adherencia permanente y duracidn,

Estos y otros objetos y ventajas resultardn aparentes
de la siguiente descripcidn del objeto de la patente.

De acuerdo con la presente patente, la adherencia y -
duracién de revestimientos de acabado a substratos de amianto--
cemento se mejora aplicando un revestimiento de emplastecido de
un sistema de resina de poliamida-epoxi sobre el substrato an—-
tes de la aplicacidn del revestimiento de acabado. Se ha halladp
que, por la aplicacidn del sistema de resina de poliamida~epoxi
como un revestimiento de emplastecido sobre el substrato de ==
amianto-cemento, puede obtenerse una adherencia permanente'de -
casi cualguier revestimiento de acabade. El emplastecido de re-
sina de poliamida-epoxi mismo no es un buen revestimiento de —-
acabado, porque tiene una tendencia a empalidecer. Sin embargo,
este sistema de resina se traba muy bien con el substrato de -
amianto-cemento y tiene excelente resistencia al £lcali. Como =
resultado, el revestimiento de emplastecido protege el revesti=-
miento de acabado ante el movimienbo mecdnico del substirato, re
sultante de la exposicidn &l agua, y del ataque quimico por los

éxidos bdsicos, que migran hacia la superficie del substrato.
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Cualquier resina convencional de epoxi y resina de po
liamida puede usarse en esta patente. Son ejemplos de resinas -
epoxi, que pueden usarse, las resinas "Epon" obtenidas de la —
Shell Chemical Corporation, que comprende productos de condensg|
cién de epiclorohidrina y bis-fenol A, y resinas "Araldite" y -
soluciones de resina, que se obtienen de Ciba Products Company.
Similarmente, cualquier resina de poliamida convencional puede
usarse en la composicién de emplastecido. Tales resinas se pre-
paran por métodos bien conocidos en la técnica a través de la -
condensacidén de dcidos dfmeros con poliaminas., Entre las regi--
nag de poliamida, que pueden usarse en esta patente, se encuen-
tran resinas "Versamid" y soluciones de resina obtenidas de Ge-
neral Mills Inc., Debe entenderse que también pueden usarse en -
esta patente otras adecuadas resinas epoxi y resinas de poliami
da.

El sistema de resina puede ser aplicado al substrato
de amianto-cemento, bien sea como un sistema disperso en apua,
o basado en disolvente., Ambos sistemas son eficaces para formar
un revestimiento de emplastecido sobre el substrato y ambos sis
temas se adhieren igualmente bien al substrato. Sin embargo, se
prefiere generalmente usar un sistema de emplézaecido en base -~
de disolvente porque el mismo se seca mds répidémente que un -—-
sistema dispersc en agua, permitiendo por ello velocidades de =~
fubricacidn md€s rdpides. Ademds, el uso de un sistema de base =

de disolvente hace posible aplicar un mds grueso revestimiento

de emplastecido, incorporando cargas, de modo que pueda obtener
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~-se mejor.formacién de puente sobre imperfecciones de superficie
en el substrato. Los disolventes adecuados, que pueden usarse -
con las resinas poliamida-epoxi, incluyen metil isobutlil cetona
metil isoamil cetona, acetato cellosolve, tolueno, xileno y se-
mojaﬂ%és, incluyendo mezclas de tales disolventes.,

Varios aditivos también pueden incorporarsec a la com=—
posicidn de emplastecido. Por ejemplo, cargas; pigmentos, agen-
tes superficie-activos, emulsionantes y obros agentes modifica-
dores pueden incluirse.

La composicidn de resina se aplica sobre el substrato
por ejemplo, pdr rociado, para depositar un revestimiento uni~-
forme sobre el mismo., Mientras puede'variar el importe de resi-
nas aplicadas por revestimiento sobre el substrato, se prefiere
que el emplastecido se aplique al régimen suficiente para procu
rar una cargaVen seco de alrededor de 10 a 15 gramos de resina
por pie cuadrado para el sistema de base de disolvente, y alre-
dedor de 7 a 10 gramos de resina por pie cuadrado, del sistema
de dispersién en agua.

Se ha hallado que el precalentamiento del substrato —
antes de la aplicacién del emplastecido ayuda a le buena forma~
cién de pelicula del revestimiento de emplastecido. Han sido ob
tenidos buenos.resultados calentando el substrato a una tempera
tura de superficie de alrededor de 120° a 150° P. y preferente-
mente alrededor de 140° F. Neturalmente que también “pueden usar
se temperaturas fuera de este alcance, en tanto tales ‘temperatu

ras no afecten adversamente la formacidn de pelicula del emplag




10

15

20

25

80

373670 |

tecido. Temperaturas demasiado altas deberdn evitarse, porque pi
diera resultar de ello una mala nivelacién, pequefios orificios
y grietas en el revestimiento de emplastecido. |

Después & la aplicacidn del revestimiento de emplaste
cido, el revestimiento de resina se sece y fragua, o seca & 56
lo fragua parcialmente., El material voldtil, presente en la com
posicidn de emplastecido, tal como agua, disolventes de resina
y semejantes, deberdn eliminarse de la pelicula antes de tencr
lugar un apreciable fraguado, con el fin de obtener una ap}opig
da formacién de pelicula. Preferentemente, la desecacién y por
lo menos un fraguado parcial de las resinas se obtiene calen{ag
do el substrato revestido en un horno; a una temperatura en el
alcance desde alrededor de 250° F. hasta alrededor de 450° F. -
Naturalmente que, si desea,puedgn usarse ‘temperaturas por enciw
ma o por debajo de este alcance;

Cuando esté seco el revestimiento de emplastecido de

carse de otro modo sobre la plancha un revestimiento de acabado|
Cualquier material convencional adecuado de revestimiento de —-
acabado, para el uso final deseado del producto, puede ser uti-
lizado. Los revestimientos de acabado a&ecuaddgﬂincluyen pintu-
ras de ldtex a base de agua, tales como una,emuléién acuosa de

una resina termopldstica o termofraguable; pinturas en base de

disolvente, por ejemplo, pintures conteniendo resinas de vinilo

tales como cloruro de vinilo, acetato de vinilo, cloruro de vi-

nilideno y semejantes, vesinas acrilicus y mebacrflicas, tales

resina y por lo menos parcialmente curado, puede rociarse o apli
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como acrilonitrilo, metacrilonitrilo; copolimeros vinil-acrili-~
cos, y semejantes. Bl revestimiento de acabado, gue puede conte
ner pigmentos, extendedores, cargas, plastificanies y olros =—-
agentes modificadores, se aplica como por fociado a una carga -
de af%ededor de 7 a 12 gramos himedos por pie cuadrado. Lsta —-
carga procura un revesbimiento de acabado, que ltiene un grosor
de olrededor de 1,0 o 3,0 mildsimas de pulgndo. Lo curpe fucrn
de esle alcance puede ser eumpleadsa, en tantg el revesglimiento -
de acabado resultante sea satisfaclorio. El revestimiento de =
acabado despuds se calienta para curar o coaligar las resinas,
y pare completar la cura de las resinas de poliamida~epoxi del
revestimiento de emplastecido, para trabar por ello integralmen
te el revesbimiento de acabado con el revestimiento de emplaste
cido. Se han obtenido resulitados excelentes, cuando el revesti-
miento de acabado se aplica sobre un primer revestimiento ha si
do sdlo parcialmente curado. De acuerdo con esta ejecucidn de =
la patente, el revestimiento de emplastecido se seca y sélo pag
cialmente se cura antes de la aplicacién del revestimiento de -
acabado. Después de haberse aplicado el revestimiento de acaba-|
do, el producto se calienta para curar simultdneamente las resi
nas en el revestimiento de acabado, y para completar la cura de
las resinas de poliamida-epoxi en el revestimiento de emplaste-
cido, de esta manera el revestimiento de acabado es integralmen|
te trabado con el revestimiento de emplastecido.

Las siguientes ejecuciones son ilustrativas de la pre

sente patente, pero debe entenderse que le patente no estd limi
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~tada a los materiales, proporciones o condiciones expuestos —-

aquf,

Ejemplo 1

Una composicién de resina disperse en agua, adecuada
para revestimiento de emplastecido sobre substratos de amianto-~
cemento se prepard teniendo los siguientes componentes y compo-
sicidn:

Componente A

Incredientes: Importe (libras)

Resina epoxi en solucién (obtenida bajo la

marce de comercio "Araldite 571 KX" de Ciba

Products Corpe) seveccssscsessessvsnsonnees 74.0
Metil isobutil ceton® seeseseescsnsosecenen 20.0
Pigmento de didxido de titenio sueeeesenses 37.0
Extendedor de sflice de diatomfceas sveeecs 20.7

Componente B

Solucidn de resina de poliamida (obtenida
bajo la designacién comercial "Versamid 401"
de General Mills Inc.) R RN R N T IN 9205

Acido acdtico glacial severvevsnnesenvsnnes 0,8

Componente C

Metil isobutil cetond seveeeoecssccsoscases 20.0
Componente D

-Aglla ® 0 58 5 00 60000 APRAEVEENAELORLBNRAIOGCEOIAEIEOGSOIEIETPRNRBDNIETSY 15U¢O

TO’ba,l LRI B BN A B ) 415.0
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El componente A se prepard introduciendo la solucidn
de resina epoxi en un mezclador y después afadiendo el pigmen-
to y el extendedor. Durante esta adicidn, la metil isobutii'bg
tona fue agregada para asegurar la adecuada humectacidén de los
pigm;itos. En un recipiente separado se aBadid el dcido acéti~
co gldcial, con agitacidén, a la solucién de resina de poliami-
da para hacer la mezcla emulsionable, formando por ello el Com
ponente B; los componentes A y B separadamente son estables in
definidamente, pero ticnen una vida de almacén de alrededor de
dos dias, cuando se mezclan entre si. Los componentes A, By -
C fueron mezclados Intimamente en una unidad de Disolucién de
Cowles y el agua, del Componente D, se agregd con agitacidn de
alta velocidad a la mezcla para formar la composicidén de resi-
na dispersa eﬁ agua.

Esta composicidén de resina, dispersa en agua, de po-~
liamida-epoxi, después se aplicd por rociado, como revestimien
to de emplastecido, sobre una plancha de amianto-cemento. En-
tonces, la plancha de amianto-cemento se precalentd y la compg
sicién de resina se pulverizé sobre el substrato para procuraf
una carge en himedo de 20 gramos por pie cuadrado. La plancha
se secd después al aire durante verios minutos y despuds se hi
zo pasar a bravés de un horno, teniendo una temperatura de en-—
tre 250° a 350° B, para secar y por lo menos curar parcialmen=
te las resinas,

Un revestimiento convencional de acabado, en base de

disolvente de polimero de cloruro de vinilo, se pulverizd des-
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-pués sobre las planchas emplastecidas con una carga en himedo
entre 9 a 12 gremos por pie cuadrado y las planchas se secaron
a una temperatura entre alrededor de 150° N 250° B, para formar
un revestimiento satisfactorio sobre las planchas. Ei revesti——
miento de acabado tuvo excelente adherencia y duracidn & la ex~

posicién a condiciones atmosféricas.
Ljemplo 2

Se prepard una composicién de emplastecido de resina
en base de disolvente teniendo los siguientes componentesy com
posiciones:

Componente A

Ingredientes Importe (libras)

Solucién de resina epoxi (obtenida bajo la

designacién comercial "Araldite" 571 KX" de

Ciba Products CoTP.) eevevscesaccrcscnvaces 88.8
Pigmento de didxido de tilanio suveveecoves 18.0
Extendedor de sflice de diatomfceas ....... 15.0
Baritas nim 1 ceeevereeessensascssaoesances 36.0
Mica molida cn himedo (malla 325) .evvvesen 30.0
Acetato cellosolve ceveereeerenencevencerns 36.0

Solucién de resina de silicona (Silicone

R-12" obtenida de Unidn Carbide Corporatiédn) 4,8

Couponente B

Solucién de resina de poliamida (obtenida
bajo la designacién comercial "Versamid -

401" de General Mills, INCe) sevevaveveoses 111.0




10

15

20

26

80

373

g

Ingredientes Importe (Libras
Sflice amorfo cevesvevscocenscncsnnssnsecscans 36.0
Mica molida en himedo (malla 325) vseeessseces 30.0
Acetato ceLloSOLYE sevveeersrevereevensesseces 2740

Componente C

Acetato cellOSO].ve LI I I SN AP S A A AN I A A 61c0

I{ileno PP 6T VOB EIPPIINLELLISILIIEOIOCEOEPOEOSREPRPRPRTOEY 61.0

Total ssesvecsnes 55406

El componente A se prepard cargando la solucién de rg
sina epoxi en un mezclador de pasta y agregando los otros com-
ponentes en el orden especificado. El componente B fue prepara
do introduciendo la solucién de resina de poliamida dentro de
un mezclador y despué§ afiadiendo los otros componentes, con -~
agitacién, en el orden especificado, agregdndose el acetato Cg
llosolve en pequefias porciones. El acetato Cellosolve y xileno
del Componente C se mezclaron en un recipiente adecuado con —
agitacidn para procurar este componente. La composicidén de em-
plastecido se prepar$ mezclando los Componentes A y B y después
afiadiendo, en pequeilas porciones, el Componente C, Las composi
ciones de emplastecido, preparadas dé esta manera, tienen una
vida en recipiente de alrededor de 48 horas.

La composicidn de resina de base de disolvente se —-
aplicé a una plancha de amianto-cemento pulverizando la compo-
sicién, a una temperatura de alrededor de SOOF. sobre la super

ficie de una plancha de amianto-cemento a un régimen, que pro-
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-curé una carge de 10 a 14 gramos en seco por pie cuadrado. Kl
substrafo de amianto-cemento-se precalentd a una temperatura de
superficie de alrededor de 140° F. antes de la aplicacidn de la
composicién de resina. El substrato revestido con resina se hi-
zo pasar después a través de un horno de zonas miltiples, que -
estuvo a una temperatura entre alrededor de 300° y 450° . du--
rante un perfodo de tiempo suficiente para secar y por lo menos
parcialmente curar las resinas. El resultante revestimiento em-
plastecedor de resina, que tuvo un grosor de entre alrededor de
2.0 a 3.5 milésimas de pulgada, estuvo libre de imperfecciones
superficiales.

Un revestimiento de acabado, teniendo un vehiculo con
teniendo un aglutinante de polimero de cloruro de vinilo y una
mezela de disolventes orgdnicos para el aglubinante, se aplicd
sobre la plancha de amianto-cemento emplastecida con resina. -
Entonces, la plancha se precalentd a una temperatura de super-
ficie de alrededor de 140° F, v la composicién revestidora sc
pulverizé con una carga en himedo de entre alrededor de 9 a 12
gramos por pie cuadrado, y las planchas se hicieron pasar a tra
ves de un horno teniendo una temperatura entre 150° y 250° ¢, -
Las planchas de amianto-cemento emplastecidasj§'revestidas de -
esta manera mostraron buena inlegridad ds peliculﬁ después de ex
posicidén a condiciones atmosféricas durante extensos perfodos,
sin mostrar agrietamiento, peladura, exfoliacidn u otros fallos

del revestimiento de acabado.
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Mientras que la deseripeién ha sido dirigida primaria

mente al tratamiento de substratos de emianto-cemento, debe en-

tenderse que la presente patente también es aplicable al trata-

miento de otros substratos adecuados, tales como, por ejemplo,
subs%?@tos de silicato cdlcico, amianto-cemento modificado pér
la inclusidn de fibras de celulosa y andlogos.

También pueden usarse en la composicién emplastecedo-
ra los agentes modificadores, distintos a2 los expuestos especi~
ficamente arriba. Por ejemplo, pueden incorporarse en la porcié
de resina epoxi de la composicidn, agentes superficie-activos =
con el fin de evitar la precipitacién del producto molido de =~
pigmento durante el almacenaje. Como se ha indicado arriba, pug
den aplicarse sobre el emplastecido desecado, revestimientlos de
acabado distintos al revestimiento de polimeroc de cloruro de vi
nilo de los ejemplos. Por lo tanto, otras pinturas convenciona-
ks de base de disolvente y pinturas de 14tex de base de agua se
ha hallado que procuran revestimientos satisfactorios de acaba-
do sobre las planchas.

Se entenderd que pueden hacerse por los expertos en 1
materia varias modificaciones en los detalles, materiales, fa--
ses y disposiciones, dentro del primcipio y alcance de la paten

te expuesta, seglin se expone en las reivindicaciones adjuntas.

N 0 T A

La presente patente de introduccidn consta de las si~

guientes reivindicaciones:

t=)

)
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l.= Procedimiento para la fabricacidn de un producto
de amianto-cemento teniendo un revestimiento de acabado durade
ro, resistente a los agentes atmosféricos, caracterizedo por -
comprender lasg operaciones de eplicar a la superficie de una ~
plancha de amianto-cemento un revestimiento sustancialmente uni
'forme, de una composicién de resina,seleccionada del grupo con-
sistente en resinas de poliamida=-epoxi, dispersadas en agua y -
con base de disolvente, aplicdndose dicha composicién a un régi
men suficiente para procurar una carga en seco de alrededor de
T a 15 gramos de resina por pie cuadrado, porque se calienta 1
plancha revestida con resina durante un perfodo de tiempo sufi-
ciente para secar y curar parcialmente las resinas, por lo que
se forma sobre la plancha un revestimiento de emplastecido sus-
tancialmente continuo, teniendo dicho revestimiento excelente -
adherencia a la l4mina, porque se aplice un revestimiento de —
acabado de resina de vinilo sobre la superficie de la plancha -
revestida con emplastecido de resina, y porque se calienta di--
cha plancha para completar el fraguado del emplastecido de resj
na y para hacer fragunar el revestimiento de acabado de resina -
de vinilo, trabando por ello integralmenie el revestimiento de
.acabado con dicho revestimiento de emplastecii:.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracte
rizado porque dicha composicién de resina se aplica a la plan-
cha de amianto-cemento por rociado, teniendo dicha plancha una
temperatura de superficie entre alrededor de 125° ¥y 150° F., -

cuando se rocia sobre la misma la composicidn de resina.
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3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracte=-
rizado porque la composicidn de resina se rocfa sobre la plen—-
cha de amianto-cemento a un régimen suficiente para procurar un
revéétimiento de resina de entre alrededor de 2,0 y 3,5 milési-
mas Ei pulgads de grosor sobre dicha plancha.

4.~ Procedimiento pare la fabricacidén de un.producto
de amianto-cemento,

Segin se describe y reivindica en la adjunte memoria

.

descriptiva y se ilustras en los planos adjuntos, constando la -

memoria de quince hojas foliadas/y mecandgrafiadas por una sola

de sus caras,

Madrid, 19 dg noviembre de 1969,

RLOS Rogn
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