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La ratente de Invencibén a que se refiere la presente
Memoria, estd destinada a garantizar la explotacién y la pro-
piedad exclusivas en todo el territorio nacional, de un nuevo
procedimiento para el forjado de pisos.

Hasta el presente, las m4s modernas téenicas aplica-
das a la construceién de edificios de pisos, lo tnico que han
coﬂg;guido ha sido el prefabricar los elementos basicos con
los que se lleva a cabo en la obra el forjado del piso, cuya re-
sistencia se completa con la capa de compresidédn de hormigén de
cemento, que se vierte sobre ellos en Ultimo término. Los ele~
mentos basicos a que nos referimos son las consabidas vigue-
tas y bovedillas que hay que transportar desde la fébrica a la
obra y de las que existen infinidad de modelos diferentes que,
raramente, aportan alguna ventaja a la técnica de la construce
cién. Panto unas como otras son altamente pesadas y por ello
su costo (no muy econbmico) se ve incrementado con los impor-
tantes gastos de transporte que, de una manera ldgica, son afin
mis elevados por causa de que, por regla general, los camiones
que se utilizan en el transporte conjunto no estdn debidamente
acondicionados para llevar cargas de tan diversas formas y pe-
sos como son las viguetas y las bovedillas.

Por otra parte, el tener que llevar hasta la obra
los citados elementos prefabricados no exime de la obligacién
de tener que transportar también otros materiales de construc-
cién como son el cemento, la arena y la gravilla con los que
se confecciona el mortero de la capa de compresifn y para los
que, debido a su bajo precio, los medios de transporte estén
estudiados al mdximo de aprovechamiento en camiones-plataforma
de gran capacidad para los sacos de cemento y en camiones-vol-

quete para los materiales a granel como la arena y la gravilla.
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#1 nuevo procedimiento para el forjado de pisoé |
que se preconiza presenta como primera ventaja la posibi-
lidad de conseguir que el transporte '"caro" se transforme
en transporte "barato" ya que, en €1, no se utilizan ele-
mentos prefabricados. En términos generales, dicho procedimien-
to consiste en disponer gobre las vigas o jicenas un conjunto
de elementos desmontables que constituyen un soporte que sir:
ve de molde al hormigbn de cemento que se vierte libremente
gobre &1 y que, una vez fraguado, resulta con las formas tra-'
diclonales de bbévedas alternadas con viguetas, éstag Gltimas
armadas con varillas de acero o con armaduras dispuestas pre-
viamente en los lugares convenientes. De esta mnera, al mismo
tiempo que se fabrica la capa de compresién se construyen
también los elementos resistentes del mismo (viguetas) y
las gzonas aligeradas (bbvedas) de un piso o zona de piso.

El desmoldeo se lleva a cabo ficilmente por causa
de la total ausencia de adherencias, que se evitan dispow
niendo sobre los elementos desmontables que forman el so-
porte, una hoja de un material pléstico tal como el polie-
tileno, sobre la cual se vierte el mortero de cemento. Una
vez desmoldeado el piso o la zomaz de piso, que se haya con-
formado, la hoja de material plédstico se arranca con toda
facilidad y deja a la vista unas superficies limpias y exen- ;
tas de rugosidades que permiten la aplicacigp directa de
pintura.

Los elementos desmontables que forman el molde
del piso o zona de plso son de poco peso y autoportantes,
pudiendo ser construfdos indiferentemente con diversos ma-
teriales como madera, chapa de acero, pléstico rfigido (poliés-

ter) o cualquier otro apropiado al caso. Estdn previstos
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de bulones retrictiles que constituyen los medios de apoyo
sobre las vigas y entre ellos mismos, todo ello de manera que
pueden ser desmontados y extraidos por los espacios compren-
didos entre las vigas que, ldgicamente, van obradas en la
construceidn.

' Para mejor comprensién del objeto y sblamente a
tf%ﬁlo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

La figura 1, representa la seccifn trangversal
de un forjado de piso, realizado de acuerdo con el procedi-
miento segiin la invencidn, antes de ser desmoldeado.

La figura 2, representa la seccidén longitudinal
del mismo forjado de piso por la linea de corte IL-lI de la
figure 1.

En dichas ilustracliones y en la subsiguiente déacrip
cibn, los elementos_constitutivos ¥y sus partes principales
han sido sefializados de acuerdo con la siguiente nomenclatu-
ras

l.- Vigas o jécenas.

2.~ lioldes de bbéveda.

3.~ YLabiques interiores.

4.- Bulones corredizos.

5+~ Separador plano.

6.~ Cerrojillos.

‘l+= Lémina de polietileno.

8.~ Hormigbn de cemento.

Y.= Sobre-viga.

10.- Viguetas.
1l.- Armadura metdlica.
Refiriéndonos a dichas ilustraciones, vemos que el

nuevo procedimiento seglin la invencidén no precisa de otra
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preparacién que la fijacién de las vigas o jicenas -l- sobre
la obra a una distancia conveniente, la cual est4 determina-
da por la longitud de los moldes de béveda -2~, todos los
cuales son exactamente iguales, de planta rectangular, con
la superficie encimera de forma alomada y con sus paredes
laterales y de los testeros dotadas de una cierta inclina-
cién divergente hacia la embocadura inferior, totalmente
descubierta y dejando ver los bordes de una serie de tabi-
ques interiores -3-, que dispuestos equidistantes en sentido
transversal, mantienen las formas de los moldes de béveda -2~
a pesar de su longitud que, de una manera preferente, estari
préxima a los 3 metros.

Segfin se ve en la figura 2, los moldes de bbéveda
«2= poseen en sus testeros parejas de bulones corredizos =4
que se disponen sobresalientes para apoyarse directamente
gobre las vigas -l-. En la figura 1, se ve que entre cads
dos moldes de bbéveda -2~ va dispuesto un separador plano
5=, a cuya cara inferior van acoplados una serie de cerroji-
llos ~6- que, en el montaje, se alojan en agujeros correspon-
dientes que les presentan en la proximidad de sus bordes
inferiores las paredes laterales de los moldes de bbveda -2-.
De esta manera, el conjunto del soporte o molde general del _
piso o zona de piso se compone de una serie de moldes de b6~ !
veda -2~ que se apoyan sobre las jécenas ~l- por medio de
los bulones corredizos -4- de sus testeros y, alternados ,
con ellos, una serie de separadores planos -5- que se apoyan éo-
bre los dichos moldes de béveda -2~ por medio de los cerro-
jillos -6~. Bste conjunto se recubre totalmente con una 14~
mina de polietileno -7-, o conjunto de piezas de este mate-

rial con los bordes superpuestos, cuya misién es la de evitar
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todo contacto entre las piezas que constituyen el soporte

y el hormigbn de cemento -3- que se vierte libremente sobre

.ella procurando que resulten rellenados todos los entrantes

que devermina el montaje del citado soporte.

En la figura 2, vemos que el hormigén de cemento

‘=5~ que Iforma .la capa de compresifbn, adquiere un mayor es-

pésor en el espacio comprendido entre 1los testeros de 1os
moldes de bbveda ~2- y desciende hasta apoyarse directamen=
te sobre la superficie encimere de las vigas o jé4cenas -l=-,
constituyendo en esta zona una sobre-viga -9- cuya resisten-
cia se suma a la de las mismas.

La vista transversal de la figura 1, ilustra la
formaclfn de zonas de un mayor espesor que el hormigbn de
cemento -&-, de la capa de compresién adquiere en los espa=
clos comprendidos entre las paredes laterales de los moldes
de béveda ~2-, las cuales zonas constituyen las viguetas -
~10-, que, en caso necesario, comprenderén en s{ una armadura
metélica ~1ll- situada en el hweco antes de verter la masa
de hormigén. Las superficies inferiores de las viguetas =10~
se forman por contacto sobre los separadores planos -5=-, siem-
pre con la intérposicién de la hoja de polietileno ~7-.

Una vez fraguado el hormigén de cemento -8~ que
constituye la capa de compresibén de un piso o una zona de
piso, se procede al desmoldeado que se lleva a cabo desde
la parte inferior de la obra. ror allf{ son accesibles los
bulones corredizos -4- y los cerrojillos -6-, que se despla-
zan ordenadamente hacia el interior de sus correspondientes
piezas, las cuales se van desprendiendo sin oposicidén y se

retiran por los espacios comprendidos entre las vigas =l=-,

-dejando al descubierto la superficie inferior del forjado
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aln vapada por las léminas de polietileno ~7-, a cuya mi-
gibn anti-adherente hay que afiadir la no menos importante
de obturar todas las ranuras y espacios libres que pudiera
presentar la estructura organizada con los moldes de b6~
veda -2- y los separadores -5-. Cuando las liminas de m-
lietileno -7- son arrancadas, queda por fin al descubierto
la superficie inferior del forjado de piso, con unas ca-
racteristicas de lsura e, incluso, biillo congecuencia de
que el fraguado se ha efectuado en contacto con la repetida '
hoja de material pléstico. En el casc de construcciones
industriales o agrfcolas que no requieren el establecimiento
de cielos rasos o cdmaras de techo, la superficie que se
obtiene directamente con nuestro procedimiento es lo bastan-
te correcia para recibir, directamente también, la aplica~
cién de la capa de pintura, antes de lo cual es conveniente
un repaso mediante el que se tapan los pequefios agujeros
que dejan en las sobre-vigas ~9- los bulones corredizos -4-,
En una determinada construccidn, puede darse el

caso de que, por necesidad de la obra, algunas de las
gseparaciones entre vigas -l= no se correspondan con las
longitudes que poseen los moldes de bbéveda -2~ y los 8sepa-
radores planog ~b- de los mismos. Si las diferencias son

muy grandes, no queda otra solucién que preparar un juego ;
de estos elementos con las medidas apropladas pero, si las
diferencias son pequeilas, se puede conseguir el normal des-'
moldeo por la parte inferior si se tieme la precaucién '
de calzar con cufia todos los testeros del Juego de moldes

de bbveda -2~ que se apoya montado sobre una, de las vigas

-l-, de forma que el extremc de las bévedas paralelas que

allfl se fraglien, tenga una mayor altura que la del propio
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molde una vez retirada la cufia y, de esta manera, conse-

gulr un espacio que permite una basculacifén del ofro ex-

“tremo del molde 1lo suficientemente amplia para que la

parte superior del mismo pueda pasar por debajo de la otra
vige en sentido oblicuo.

‘.. serdn variables las circunstancias de tamafio,
f;;ma ¥ material particularmente referidas a cada uno de

los elementos que intervienen en el procedimiento segin

la invencifén, en el que podrd ser variado todo aquello

que no suponga una alteracién de la esencialidad del obje-
to expuesto en la pasada descripcidén, la cuval deberd ser
tomada en su més amplio sentido y no como una limitacién

de posibilidades de realizacibn.

Kl solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda de registro a los palses extranjeros, reivin-
dicando la misma Prioridad de la presente solicitud, al am=-
paro del Convenio Internacional para la proteccibn de la
Propiedad Industrial.

Bl solicitante se reserva igualmente el derecho de
introducir en la presente invencidn, cuantos perfecciona=
nientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la soli~
citud de los correspondientes Certificados de Adicién, en la

forma sefialada por la ley.

N O w A

La Patente de Invencidn, que se solicita por
veinte afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legis-
lacitén, deberéi recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PRO-
CEDIIIENLOS PARA EL FORJADO DE PISOS", segin las caracteris-

ticas esencliales de las siguientes,
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REIVINDICACGIONES

——

1&,~ Perfeccionamientos en los procedimientos para
el forjado de pisos, caracterizados porque, sobre las vigas
o Jécenas previstes en la obra a distancias convenientes, se
dispone un conjunto de elementos desmontables que constituyen
un soporte que sirve de molde al hormigén de cemento de la
capa de compresién que se vierte libremente sobre &1 y que,
una vez fraguado, resulta con las formas tradicionales de
zonas resistentes (viguetas) alternadas con zonas sligeradas
(bbévedas) pertenecientes a un piso o zona de piso que se des=-
moldea fdcilmente desde la parte inferior, por donde son
accesibles los medios retractiles de apoyo que van adscritos
a cada uno de los citados elementos desmontables que forman
el soporte.

28,~ Perfeccionamientos en los procedimientos para
el forjado de pisos, seglin la reivindicacidén 12, caracteriza-
dos por comprender una serie de moldes de bdéveda cuya longli-
tud es ligeramente menor que la separacién entre vigas, todos
ellos iguales, de planta rectangular, con la superficle enci-
mera alomada (para dar forma a la bbveda) y con sus paredes
laterales y los testeros dotadas de una cierta inclinacién
divergente hacia la embocadura inferior (para facilitar el
desmoldeo) totalmente descublierta y dejando ver los bordes ;
de una serie de tabiques equidistantes inferiores que, dispues=
tos en sentido transversal, aportan resistencia a lag formas
del molde, el cual posee en cada uno de sus testeros una |
pareja de bulones horizontales corredlizos que se ocultan
para el desmoldeo y que se disponen sobresalientes para apo=
yarse directamente sobre las vigas.

32,- Ferfeccionamientos »n los procedimientos paras



el forjado de pisos, segln las anteriores reivindicaciones,
caracterizados porque, entre cada dos moldes de bbéveda, va
diSpuesto un separador plano que, en su cara inferior, lleva
adscritos una serie de cerrojillos que, en el montaje, se
5, alojan en agujeros correspondientes que los presentan en
la.proximidad de sus bordes inferiores las paredes latera-
\ : les de los moldes de bbdveda adyacentes, todo ello de manera
tal que, el conjunto del soporte o molde gemeral del piso o
zona de piso, se compone de una serie de moldes de béveda que

10. ©Se apoyan sobre las jécenas por medio de los bulones corredi-

z0s de sus testeros, y alternando con ellos, una serie de se-
paradores planos que se apoyan sobre los dichos moldes de bdve-
de por medio de sus cerrojillos, el cual conjunto o molde
general se recubre totalmente con una lédmina de un material plas

15. tico como el polietileno, o un conjunto de piezas de este

material con los bordes superpuestos, cuya misidén es la de
evitar todo contacto entre las piezas que constituyen el so-
porte y la masa del'hormian de cemento que se vierte libre-
mente sobre aquella procurando que resulten rellenados

20. todos los huecos entrantes que determina el montaje del ci-
tado soporte.

108, - Perfeccionamientos en los procedimientos para
el forjado de pisos, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque el hormigén de cemento que rorma la capa
de compresidn, adquiere un mayor espesor en el espacio compren-
dido entre los testeros de los moldes de bdveda y desciende
hasta apoyarse directamente sobre la superficie encimera de las
vigas o jécenas de la obra, constituyendo en esta zona una
sobre-viga, cuyaresistencia se suma a la de las mismas, al

mismo tiempo que también adquiere un mayor espesor en el
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espacio comprendido entre las paredes laterales de los mol-
des de bbéveda, limitado inferiormente por los separadores
planos, las cuales zonas son paralelas y constituyen las vi-
guetas que, en caso necesario, comprenden en si una armadura

5, metdlica, situada en el hueco antes de verter la masa del
hormigbn.

58,- Perfeccionamientos en los procedimientos para
el forjado de pisos, seglin las anteriores reivindicaciones;
caracterizados porque una vez fraguado el hormigbn de ce-

1l0. mento que constituye la capa de compresidén del piso o zona
de piso, el desmoldeado del soporte se lleva a cabo por la
parte inferior de la obra, desde la gue son accesibles los
bulones corredizos y los cerrojillos, que se desplazan or-
denadamente hacia el interior de sus correspondientes piezas,

15. las que se van desprendiendo y se retiran por los espacios
comprendidos entre las vigas, dejando al descubierto la
superficie inferior del forjado afin tapada por las laminas
de polietileno gque, finalmente, son arrancadas dejando visi-
ble la superficie inferior, lisa e inecluso brillante, del

2U. forjado de piso, en perfectas condiciones de recibir direc-
tamente la aplicaciétn de una capa de pintura a no ser que
la construceién requiera el establecimiento de cielos rasos
o cémaras de techo. ;
o#,~ “PERFECCIONAMIENTOS ENVLOSWEROCEDIMIENTOS

25. PARA EL FORJADO DE PISCs".

Segln queda sustancialmente descrito en la pre-

sente memoria que consta de doce hojas escritas a méquina
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por una sola cara, acompafiada de sus correspondientes

dibujos.

Iadrid, a 18 de Noviembre de 1969.-
D. JUAN SERRAT PREPFASI,
P L] .P *

'
'}

FRANICISCZ GARCIA CABRERIZO,

Firmade: M.* Delores Jerquara
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