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La presente invencidn se refiere 2a la producéidn
de articulos de punto & partir de bandas continuas de ma=
terial de tejide dé punto.

Desde hace mucho tiempo se ha sabido hacer prenw
das de vestir tubulares de punto, tales como sutiles medias
da punto para sefiorss, medias de malla de rad, jerseys u
otras prendas de vestir, en tricotosas circulares conven-
cionales, Se han utilizado también para este fim tricotosas
de plato plano, por ejemplo, mdquinas de plato en doble V
del tipo Eurson., Ultimamente se han producido articulos de
calceteria de malla de red en una tricotosa Raschel ds &
barras de guia y doble barra de agujas. Cocker Machine and
Foundry Co., de Gastonia, Carolina del Norte, fabrica ahura
una tricotosea Raschel "Fashionmaster' de doble barra de
agujas y 14 barras de guia con un tambor espscial de dibu-
Jjo desplazable, Este dispositivo desplazable de dibujo per=
mite que se emplee el principio de la tejedura a punto con
doble tela en la produccidn de medias de malla de red y
similares y permite también que la unidn de las telas a
intervalos espaciados forme la cruz de la media pantaldn de
malla de red. Comoc en la tricotosa circular convencionsal,
la media tubular de malla de red, o media pantaldn, as{
hecha, de acusrdo con las mdquinas y conocimientos actuae
les, en médquinas de punto de urdimbre de plato plano, tie-
ne los tubos extendiéndose en sl sentido de la urdimbre o
2 lo largo de la banda de tejido de punte. Si se inseten
hilos extensiblas en el sentido de la urdimé;a de talas
tubos de malla reforzada o de malla de red da'pesca, los
hilos esxtensibles estdn en paralelismo con los ejes de los

tubos y tienen expansibilidad y retractabilidad longitudi-
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nales, pero no la expangibilidad y retractabilidad circune
ferenciales qus se dessan en la fajas,

As{, en el presents sstado de la técnica, los
expertos han utilizado las mdquinas Raschel disponibles
de miltiples barras de gufa y doble barra de sgujas, tal
como la "Fashionmaster" de Cocker, para producir piezes
elementales de leotardos dorse con dorso, con partes de cruz
o entrepierna insertadas por tejedura & punto y con las
partes tubulares de las pisrnas extendiéndose sn el sentiw
do de la urdimbre de la manera convencional, No se han cone-
siderado probablemente posible o dessabls apartarse ds se-
me jante prédctica convencional, por la razdn de que tales
piezas slementales pueden ser convencionalmente configurae
das variando simplemente la calidad de las mallas a ir%ev-
vales predeterminados para apretarlas o aflojarlas con una
variacidn de la presidn de desmontada, estrechande agi la
parte de pierna y tambidén las partes de cintura. Se hace
referencia a un artfculo de Knitted Outerwear Times, Jdal
29 de abril de 1968, pdginas 46-49, en el que se analizan
8l conocimiento y experimentos entonces corrientes en ess-
te campo,

El concepto bdsico de esta invencidn es apartar=
se de la prédctica de producir bandas continuas de media
pantaldn o de piezas elementales de lesotardos dorso con
dorso de construccidn tubular en el sentido de la urdime-
bre, configuradas y tejidas a punto dentro y fuera de cos-
turas y cruces, y, en cambio, producir bandas continuas
de prendas de vestir, tales como fajas, con hilos extensiw
bles dispuestos sn el sentido de la urdimbre de la mdquine

de hacer punto de urdimbre, pero con los tubos extendiénda=-
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se normales a dicho sentido, o a traves de la urdimbre, y
formadas de tejido de malla reforzada o de tejides de pune

to de urdimbre Raschel similares. El concepto no implica can-
figurar, ya que esto puede realizarse, después de hechas

las prendas de vestir acabadas, por opseraciones bien cono=-

cidas de hormado con tratamiento térmico.

En ai invento se produce una banda continua de.
dos capas.. formadas por dos tejidos individuales superpuss-
tos de punto de urdimbre, trelazados en cruz a lo largo de
sucesivas tiras que ss extienden enel sentido de las vuel
tas y espaciadas en el sentido de las columnas, para fore
mar una sucesidn de tubos de sxtremos abiertos que so ex-
tienden en el sentido de las vualtas, Pusden disponerse
hilos extensibles-retrdctiles en sl sentido de las columnas
de los tubos de modo que cuando sa corta la banda doblzde
en tubos individuales y se giran los tubas esn 902, el hi-
lo extensible sigue la circunferencia del tubo para formar

un articulo extensible, tal como una faja, una braga cor-

ta o similares,

Se monta la mdquina Cocker de hacer punto de ure
dimbre antes mencionada, de 14 barras, mds un segundo tam-
bor de dibujo, de modo que ocho barras de guia hayan simule
tdneamente dos tejidos individuales superpuestos de mallas
reforzada con cuatro barras de gufa para cada barra de agu-
jas, Laes seis barras de guia restantes forman las cintas
y la cruz. En zonas o dreas predeterminadas,,0 después de
un nimero predeterminado de mallas de red reforzada, las
barras de gufe de la cruz realizan movimientas de formacidn
de mallas de interconsxidn para entrelazar en cruz los te=

Jidos individualses superpuestos para formar una cruz, y
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después de un nimero predeterminado de mallas de red refor=
zada, todas las barras son desplazadas para hacer mallas
de interconexidn a través de la urdimbrs a fin de formar
las costuras laterales horizontales de los tubos horizon=
talmente dispuestos de la prenda de vestir, pudiento cor-
tarse las cintas resultantes de las costuras laterales en~
trelazadas en cruz para formar prendas de vestir tubulares
individuales, El1 concepto de malla reforzada de punto ds
urdimbre en una banda continua de prendas de vestir tubu=-
lares individuales que sa extienden en el sentido de las
vueltas, permite que hilos extsnsibles, que pueden ser in-
herentemente extensibles, como, por ejemplo, hilos de span=
dex u otros hilos sldsticos, o que pueden ser hilos extens=
sibles que no tienen sextensibilidad inherente apreciable,
pero a los cuales se ha comunicado extensibilidad por tra-
tamiento, como, por ejemple, Helanca, Banlon, etc., se ex-
tiendan en el sentido ds la urdimbre de la banda, pero trans-
versalmente a los tubos, de modo que cuando se corta la
prenda de vestir de l2 banda y se gira en 909, los hilos
extensibles estardn en la circunferencia de la prenda de
vestir, Similarmente, una pluralidad de hilos ds relleno
quedan formando mallas y flotando en la cara del tejido,
en zonas espaciadas transversalmente a la banda, para que
se extiendan en el ssntido de la urdimbre y formen refuer-
208 de banda de la cintura y de las piernas, las cualss se
extienden también seglin la circunferencia de la prenda de
vestir cuando se corta la prenda de la banda y ss la hace
girar en 909,

Gracias al procedimiento anterior se eliminan la

fabricacidn de una red reforzada de un sole tejido, el core
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ts de la misme en piezas slementales patrones, sl cosido
de las piezas elementalss en forma de prendas de vestir,
8l cosido de la cinturilla y de la cinta de las piernas,
ste., y se produce una banda continua ds fajas extensibles
medias pantaldn o similares en una operacidn en una méqui-
na, y automdticamente, sin corte y cosido manualses, La ban-
da continua de prendas de vestir extensibles es sacada de
la mdquina en grandes rollos y teffida o acabada de otra -
manera en forma de rollo, tras lo cual las prendas de ves-
tir acabadas individuales son cortadas de la banda a lo
largo de las cintas entrelazadas en cruz, déndolas la vuel~-
ta para ocualtar cualesquiera costuras, y las prendas pug=-
den ser entonces pusstas en la horma pare darlas cualquier
configuracidn deseada. Pueden coserse pansles de contrcl
espaciales, o afadidos, sobre la prenda de vestir tubular
bdsica extensible para darle efectos decorativos a fin de
realzar su estilo o atractivo para la venta, o bien se pue-
den incorporar a la banda en las mdquinas tales paneles o
afiadidos,

Se controle la longitud de la prenda de vestir
variando la andhura de tejsdura a punto transversalmente
a la banda de punto de urdimbre, y se controla sl tamafio
en torno al cuerpo cembiando los puntos desplazables de los
tambores de dibujo desplazables de mode que se haya mds o
menos tejido de malla reforzada enire puntos desplazables
en la mdquina de hacer punto de urdimbre.

En los dibujos adjuntos:

La figura 1 es un alzado frontal diaéramético
de una mdquina de hacer punto de urdimbre por el procedie

miento objeto de esta solicitud de tipo Raschel con doble
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e
barra de agujas, construfda de acuerdo con la invencidn,
ilustrdndose, por razones de claridad, extsndidas y no en-
rolladas algunas de las bandas continuas,

Las figuras 2 a 12 son alzados frontales, y las
figuras 3 a 13 son alzados de extremo correspondientes an
seccidn, que muestran diagramdticamente algunas de las di-
versa¥ realizaciones del producto obtenido por el procsdi-
miento objeto del invento.

La figura 14 es un alzado de extremo diagramdti.
co, a mayor escala, de la parte de hacer punto de la md-
quina de la figura 1, ilustrando las catorce barras de guIa,
las dos barras de agujas, los tejidos individuales de dos
capasg sin consctar y una cinta conectada y sntrelazada en
cruz, Y

La figura 15 es upa vista fragmentaria, a eccala
todavia mayor, que muestra la red reforzada de un panal de
una prenda fabricada por sl procsdimiento de la invencidn,
con los cordones de relleno de la cinta de la cintura o de
las piernas formando mallas y flotando en él.

En la figura 1 se ilustra una maguina 20 de ha-
cer punto de urdimbre por el procedimiento objeto de esta
solicitud,ds tipo Raschel "Fashionmaster" de Cocker, con
doble barra de agujas y catorce barras de guia, siendo ese
ta méquina bien conocida y comercialmente abtenible en sl
mercado, Se describe en un articulo titulado "New Cocker
"Fashion Master" Raschel for Shaped Panty Hose, Leotards,
Etc.", en Knitted Outerwsar Times, del 2 de Qctubre de
1967, y se describe, ademds, en el articulo previamente men
cionado de esa revista del 29 de abril de 1968, La mdquina

20, tal como se la describe y vende, comprende un bastidor

373641

- 7



20,1.70

10

15

20

25

30

21 que tiene dos barras de agujas o platos 22 y 23, medios
de plegador de urdimbre de malla reforzada o medios de ple-
gador de urdimbre de hilo de cuerpo, denominados primeros
medios de urdimbre 24 en esta memoria, un rodilloc de reco-
gida 25 y unos primeros medios de formacidn de dibujo 26,

A La mdquina 20, antes del procedimiento objeto de
esta invencidn, y como se explica en los citades articulos,
era capaz de tejer medias pantaldn o leotardos de mallas
reforzada configurados, dorso con dorso, tubulares y exlien«
didos en el sentido de la urdimbre y era capaz también de
producir ropa interior térmica, Las barras de guia 27 es-
tdn montadas en un bastidor oscilable 28 para desplazarse
de una parte a otra en una trayectoria transversal a las
barras de agujas 22 y 23, y cada barra de guia puede maverw
se en vaivén en el bastidor oscilable, en paralelismo con
el eje de las barras de agujas, bajo el control de una ce-

dena de dibujo 29 saportada por un tambor de dibujo 30, to-

do de una manera conocida., E1 tambor de dibujo 30 puscde ser.

desplazade en sentido lateral para actuar sobre diferentes
juegos de cadenas de dibujo, por éjemplo, para cambiar de
tejedura a punto de los orillos interior y exterior en el
sentido de la urdimbre a tejedura a punto a través del es-
pacio entre las dos pisrnas para formar la cruz o entree
pierna y luego de nuevo ‘a2 tejedura a punto de las piernas,
tubulares, Los medios 26 de formacidn de dibujo incluyen
también medios perceptores 31 en forma ds un temporizador
de cilos 32 para contar el nimero de mallas ;tactuar sobre
una lanzadera para hacer lineas de corte predaferminadas,

o puntos, en la banda continua producide por la mdquina
20,

373641
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Para poner en practica el procedimiento ds la
invencidn, la mdquina 20 incluye unos segundos medios 35
de formacidn de dibujo, idénticos @ los medios 26 y dispues=
tos para controlar algunas de las catorce barras de guia 27
en cooperacidn con los medios 26 para crear el producto de
la invencidn., Les cadenas de dibujo 36 y el tambor de dibu-
jo desplazable 37 de los ssgundos medios 35 de formacidn
de dibujo permiten la formacidn de un par de tejidos de ma-
lla reforzada individuales, supsrpuastos y no conectados
38 y 39, con una de cada dos vusltas flotando y con cada
tejido individual formado en uno de los dos platos de agu-
jas 22 y 23 por cuatro barras de gufa, respectivamente,
usando asi ocho de las catorce barras 27, Como se compren=-
de bien en la téenica, todas las barras de guia oscilan re-
petidamente en sentido transversal a un lado y a otro en el
e@spacio comprendido entre las agujas de ambos platos, y
cuando se desea una malla en torno a una aguja, las barras
de gufa particulares ss mueven axialmente a los platce de
agujas para envolver los cordones en torno a las agujas
para formar malles. Los medios 26, 31 y 35 de control del
dibujo, después de un ndmero predeterminado de mallas,
hacen que tenga lugar también un entrelazado en cruz entre
los tejidos 38 y 39 para que un ndmero predeterminado de
mallas conecte la banda de dos capas en forma de un solo
tejido compuesto 40 a lo largo de una estrecha cinta, tal
camo la cinta 46 de la costura lateral que se extiende en
toda la anchura en el sentido de las vueltas, o a lo largo
de las cintas mds cortes 42 de la cruz o a lo largo de las
cortas cintas 43 qus se extienden en el sentido de las cow-

lumnas,
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Los primeros medios de urdimbre 24 incluyen al
menos dos plegadoras de urdimbre 45 y 46, suministrando el
plegador 45 los cordones extensibles 47 de spandex o de
otra clase y suministrando el plegador 46 los cordones de
nylon 48 a los dos platos de agujas 22 y 23, Asi, se hace
punto de urdimbre con un juego de hilos de cuerpo de span=
dex y de nylon para formar un tejido 38 de malla reforzada
en el plato de agujas 22, y se hace puntc de urdimbre con
un segundo juego de hilos de cuerpo de spandex y de nylen
para formar un tejido 39 de malla reforzada en el otro
platoe de agujas 23, Los tejidos individuales superpuestos
38 y 39 avanzan continuamente hacia abajo desde la zona de-
tejedura a punto de la mdquina en el sentido de las colum~
nas y con los hilos de spandex insertados 47 extendidéndose
en el sentido de las columnas de la banda para enrollamione
to sobre el rodillo de bobinado 25. Los hilos de spandex
47 se insertan en cada malla de los respectivos tejidos in-
dividuales 38 y 39 y se blogquean en las mellas, y las ma
llas de los cordones de nylon 48 se sxtienden en general
en sl sentidd de la urdimbre de cada banda 44 para formar
en slla columnas generalmente verticalss,

Se verd asi qus la mdquine 20 produce una plura=
lidad de bandas continuas 44, formada cada una paor los tea
Jidos individuales superpusstos de malla reforzada 38 y 39,
Y que, 2 intervalos espaciados, entreleza en cruz los teji=-
dos 38 y 39 para formar sucesivas cintas estrechas trans-
versales 41 de una sola capa, que dividen caﬁé banda en
una serie de tubos de extremos abiertos intarcénectados,
transversales y circunferencialmente extensibles, tales co-
mo 49, 50 y 51,

373641
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Se comprenderd que la banda 44 puede tener toda
la anchura de la méquina 20 y cortarse en bandas individua-
les mds estrechas de prendas de vestir a lo largo de las
cintas de orille, o, como se muaestra, las bandas 44 puedsn ser
separadas inicialmente de modo ques no sea necesario el coprw-
te de los orillos.

w Se disponen preferiblemente unos segundos medios
de urdimbre 53, consistentes en un plegador de urdimbre 54
que contiens una reserva de hilos de relleno, tal como §3,
para crear una cinta 56 del borde de la cintura y un ribe~
te 57 del borde de las pisrpas, para cada banda continua
44 a intervalos espaciados a través de la mdquina. Los
cordones de rellenc 55 pueden ser de cualquier material
de hilo deseado, tal como spandex, envuelts con un corddn
fibroso, y son guiados por las barras de gufa séptima y
octava del juego de barras de guia 27, Los cordones de re-
lleno 55 pusden insertarse por simple colocacidn o bien
pueden insertarse por tejedura a punto, segin se deses,

Los sucesivos tubos interconectados individuales
49, 50 y 51, producidos por la mdquina 20, se extisnden
transversalmente, u horizontalmente, en el sentido de las
vueltas, y pueden ser solaments de malla reforzada o de
malla reforzada con rellenos de spandex insertados en el
sentido de las columnas, o con hilos de spandsx y de re-
lleno insertadds ambos en el sentido de las columnas, pero
obl{cuamente, por solapado Atlas, Cuando se cortan las ban-
das 44 a lo largo de las estrechas cintas 41 de las costu=
ras de los bordes laterales, antes o después de otro tra=
tamiento, el corte es a lo largo del sje central longitu-

dinal de la cinta para formar as{ tubos individuales so-
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parados, Cada tubo tiene extremos abiertos, como en 58 y
59, y cuando se gira en 902 y se le da la vuelta para cu=
brir las costuras, se obtiene una prenda de vestir acaba=
da,

En las figuras 2 y 3 se musstra una faja exten=
sible 60 fabricada por el procedimiento objeto del invene
to que ha sido cortada de un tubo, tal como 49, 50 & Sl, ‘
La prenda de vestir de punto 60 comprende un cuerpo de pun-
to 61 generalments tubular, circunferencialmente extesnsie
ble, y retrdctil, qus tiene un panel frontal 62 formads
por un tejidoe 38 y &n pansl trassrao 63 formado por un te-
jido 39, Las mallas de los tejidos de punto se extienden
en el sentido ds las columnas, circunferancialmente en tur-
no del cuerpa tubular, Los hilos de spandex 47 se extienw
den también en el sentido de las columnas del tejido, cire
cunferencialmente al mismo, y 8stédn bloqueados en las ma-
llas de cuerpo, Las costuras 64 y 65 de las bordes lateraw
les, que se cortaron a lo largo de las cintas 41 entiela-
zadas en cruz, unen los panelss frontal y trasero en fore
ma de un tubo y se extienden en sl sentido de las vueltas
del cuerpo 61, esto es, axialmente al mismo, de modo que
las costuras longitudinales estdn entretejidas y no cosi=
das como en la técnica anterier,

En las figuras 4 y 5 se muestra una prenda de
vestir 66 fabricada por el mismo procedimiento que es idén- :
tica a la faja 60, excepto gque un pequefio trpzo 42 de la
misma ha sido entrelazado en cruz, entre laé costuras 64
y 65 de los bordes latsrales, para formar una zona de cruz
67, creando asi una faja braga.

En las figuras 6 y 7 se muestra una prenda de

3735641

n12~



21.1.70

10

20

25

30

vestir 69 que es también similar a las prendss de vestir

60 y 66, excepto que la parte de cruz 42 sntrelazade en

cruz de la misma s de longitud sustancial y ha sido cor-
tada en 70 a lo lergo de la linea central longitudinal pa-
ra formar costuras interiores 71 y 72 de las piernas 73 y
74 &e las prendes de vestir., El corte 70 es de menor lon-
gituéuque la cinta 42 para former costuras interiores 71
y 72 de las piernas 73 y 74 de la prenda de vestir. El cor-
te 70 es de menor longitud qus la cinta 42 para formar una
parte de cruz 75.

En las figuras 8 y 9, la prenda 78 es similar
a la prenda 70 e incluys una pluralidad de hilos adiciona-
les o de relleno, tales como 55, que han sido incorporados
por simple colocacidn o bien por tejedura a punto en el
tejido 38 que forma el panel frontal 62 en un dibujo de es-
piga 79 en el sentido de las columnas., Estos hilos forman
una zona de restriccidn 80 en sl centro del panel frantal,
similar 2 los paneles de restriccidn y de semirrestrice
cidn que ss cosen ahora a veces sobre fajas para aplicar
presidn sobre parte saslescccionadas del cuerpo humano.
Los hilos oblicuos de relleno y de restruccidn 55 puedsn
ser hilos de fantasia procedentes de unos medios de ali-
mentacidn separades, y reciben solapado Atlas de una ma-
nera bien conocida en el ramo., En las figuras 10 y 11 se
muestra una pranda'de vestir 82 quse es similar a la pren-
da 69, pero que incluye la cinta del borde de la cintura,
o ribete, 56, y la cinta del borde de las piernaes, o ribe-
te, 57, formadas por los hilos de relleno 55. Deberd apre-
ciarse también que algunos de los hilos de relleno puaden

tener solapado Atlas en una zona triangular 83 que cubre la

373641
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zona de cruz 75, haciéndola menos traslicida que la malle

reforzada del cuerpo,

En las figuras 12 y 13, la prenda de vestir 85
consiste en un cusrpo tubular bdsico6l que tiene consturas
laterales 64 y 65 entrelazadas en cruz, cordones de spane-
dex 47 que se sxtienden circunferencialmente y orillos su=-
perior e inferior 86 y 87, Sin embargo, el entrelazado en
cruz a lo largo de las cintas 4l de las costuras laterales
ha sido interrumpido en 88 y 89 para formar agujeros parga
mangas de jerseys y el orillo 87 ha sido entrelazado en
cruz & lo largo de cortas cintas 43 para former resaltos
90 y 91 que definen un agujero 92 para el cuello.

Todas las prendas de vestir ilustradas en las
figuras 2 2 13 ss caracterizan por tener ecuerpos de punto
generalmente tubulares y circunferencialments extensibles
y retrdctiles, tales como 61, formados de un panel de pun-
to frontal 62 y un panel de punto trasera 63, tejiéndose
cada panel a partir de un jusgo separado de hilos indivi-
duales de urdimbre, tal como en 94 y 95 (figura l4), En
cada prenda de vestir las mallas de nylon de la red refor-
zada se extienden en el sentido de las columnas del teji=-
de 38 y 39 de los paneles, cuya direccidn es segln la cire
cunfarencia del cusrpo 61, Los hilos de spandex 47 exten-
sibles y retrdctiles del tejido 38 y 39 se insertan prefe-
riblemente en 8l sentido de las columnas del tsjido y se
bloquean en las mallas, sxtendiéndose tambidn estos hilos
extensibles a lo largo de la circunfersncia del cuerpo,
Las prendas de vestir estdn desprovistas de costuras de
bordes laterales cosidas y de cintas de cintura y pisrnas

cosidas y, en cambio, los panelss fontal y trassro estén
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unidos en forma de un tubo por el entrelazado en cruz de
las mallas del hilo de cuerpo a lo largo de las costuras
laterales 64 y 65 que han sido cortadas de las cintas 41,
Las cintas 41 se extiendsn en el sentido de las vueltas de
los tejidos 38 y 39 y ss extienden axialmente al cusrpo 61
paré formar las costuras laterales entretejidos de la in-
vancigh.

En la figura 14, las barras de guia de la mdqui-
na 20 estdn numeradas de 1 a 14, indicéndose a continue~
cidn la funcidn de cada barra de gula en la tejedura a pun=
to del nuevo producto de la invencidng

Barra de gufa 1, Spandex 47 de malla reforzada

38 en la barra de agujas 22.

Barra de gufa 2, Spandex 47 de malla reforzada

38 en la barra de agujas 22,

Barra de gufa 3, Nylon 48 de cruz y tubo de pisr.

na,

Barra de guia 4, Nylon 48 de malla reforzada 38

en la barra de agujas 22.

Barrea de gufa 5, Nylon 48 de cruz y tubo de

piserna,

Barra de gufa 6, Nylon 48 de malla reforzada 38

en la barra de agujas 22,

Barra de gufa 7, Relleno 55, malla de cinta de

cintura (0 de pierna) 38 en barra de agujas 22,

Barra de gufa 8, Relleno 55, malla de cinta de
cintura (o de pierna) 39 en la barra de agujas 23),

Barra de gufa 9, Nylaon 48 de malla reforzada 39

en barras de agujas 23.

Barra de gufa 10, Nylon 48 de cruz y tubo de
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pierna,

Barra de guia 11, Nylon 48 de malla reforzada 39

en barra de agujas 23,

Barra de guia 12, Nylon 48 de cruz y tubo de

pierna,

Barra de guia 13, Spandex 47 de malla reforzada

39 en barra de agujas 23,

Barra de guia 14, Spandex 47 de malla reforzada

39 en barra de agujas 23,

El tejido de malla reforzada 38 es formado por
las barras de gufa de spandex 1 y 2 y las barras de guia
de nylon 4 y 6 en el plato de agujas 22, mientras que el
tejido de malla reforzada 39 es formado por las barras de
guia de spandax 13 y 14 y las barras de guia de nylon 9 y
11l en 8l plato de agujas 23, La cinturilla del tejido 38
es formada por la barra de gufa 7 y la cinturilla del te-
jido 39 es formada por la barra dB guia B,

Se precisan cuatro barras de gufa 3,5,10 y 12
para hacer la seccidn de cruz, dos barras de gufa por ca-
da barra ds agujas. Estas barras de gufa se enhsbran para

solamente una corta seccidn en un extremo 95 de la prenda

y realizan movimientos de formacidn de mallas de red refore.

zada regular., Las barras de guia principeles 4,6,9 y 11
se snhebran hasta la punta de las barras de gquia de cruz
3, 5, 10 y 12 y tejsn una malla de red reforzada,
Moviéndosa al unisono, las barras de guia de
malla principales y las barras de gufa de cruz realizan
un tejido de malla rsforzada 38 y 3% en cada barra de
agujas, Para formar la seccidn de cruz de la prenda de

vestir, se precisa que las barras de guia de cruz realicen

373641
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movimientos de formacidn de mallas de interconexidn en ca-

da barra de agujas a intervales predeterminados, Estas me-

llas de interconexidn conectardn los dos tejidos individua-
les 38 y 39 en forma de un tejido compuesto 40 para el ni-

mero deseado de mallas y & lo largo de la distancia transe-

versal deseada para la zona de la cruz,

w Después de un nimero predeterminado de mallas
interconectadas, tal como el qus formard una estrecha cinw
ta, por ejemplo, de 12,75 milimetros de anchura, ss hace
un cambio para volver a la malla de red reforzada lisa o
regular a fin de formar otra vez dos tejidos separados
superpusstos 38 y 39, cada uno en su propia barra de agu-
Jas 22 o 23,

Le tejedura de un solo tejido continda en cada
barra ds agujas a lo largo de un nimero predeterminado de
mallas hasta que se alcanza la siguiente costura latsral
41, Después, se desplazan todas las barras de guia para
formar mallas de interconexidn o .para formar un entrela-
zado en cruz de modo que se obtenga un solo tejido unitaw
rio compuesto 40 para la anchura deseada de la cinta 41,
Este cambio requisre que se muevan ambos tambores 30 y 37.
Después de un nimerc predeterminado de mallas, tal como
para formar una cinta 41 de 25 o 50, milimetros de anchu~
ra, se desplazan otra vez los tambores para hacer que to=-
das las barras de gufa formen de nuevo tejidos dobles 38
y 39, Se inicia asi una nusva prenda de vestir,

Los hilos de relleno 35, enhebrados en las baw
rras de guia 7 y 8, continlan alimentando cordones de ree
lleno 55 a los tejidos de malla reforzada 38 y 39, a lo

largo de una zona de cinturilla, a lo largo de una zona de
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cinta de pierna o a lo largo de una zona intermedia para
solapado Atlas, dependiendo de las prendas tubulares pare-
ticulares que se sstén haciendo por punto de urdimbre, sien
do las zonas rellenas resultantes bandas verticales de ane

5 chura uniforme o bandas oblicuas de anchura uniforme cuan-
do se solapan lateralments,

Los hilos 55 quedan flotando a lo largo de va-
rias vueltas en la cara del tejido, como en 97, y son des-
puds incorporados por tejedura a punto en el tejido, tal

10 como en 98, como se muestra en la figura 15,

Puede variarse la particular disposicidn de ba-
rras de guia antériormenta descrita, Por sjemplo, podrian
intercambiarse a cade lado las barres de guia de malla
principales y las barras de gufa ds cruz, y los hilos de

15 relleno de la cinturilla podrian estar soportados en ba=
rras de guia 1 y 14 por apropiada reorganizacidn del enhe~
brado de las barras,

La presente solicitud, que correspondes a la pre-
sentada en Estados Unidos de América el 19 de MNoviembre de

20 1968 bajo el no, 776,938, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueQa, que se
presentan para que sean chjeto de gsta solicitud de Patene

zsl/jé?de Invencidn en Espafia, por VEINTE afos, son los sie

// 373641
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guientes:

l,~ Un procedimiento de tricotar una benda con-
tinua, que contiene al menos un tubo, en une maquina de
tricotar de urdimbre de doble plancha de agujas, que tiee
ne guia-hilos desplazable sn vaivén, basculablss, cuyo
proesdimiento comprende las operaciones dB: tricotar un
par de juegos de hilos de urdimbre en forma de dos tejie
dos tricotados individuales, superpuastos, para formar una
banda tricotada de dos capas, que avanza continuamente en
una direccidn de las columnas desde dicha mdquina; entre-
lazar transversalmente, periddicamente, a predeterminados
intervalos, los hilos de urdimbre de uno de dichos tejidos
individuales en los hilos del otro de dichos tejidos, en
la direccidn de las vueltas, a través de dicha banda de
dos capas, sn una tira transversal de un predeterminado
ndmero de puntos en anchura, para definir una sucesidn de
tubos en dicha banda, transversalmente conectados por di.-
chas tiras,

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
el cual comprende, ademds, depositar, simultdneamente con
dicha operacidn de tricotar una pluralidad de hilos esti-
rables y encogibles, en la direccidn de las columnas de
cada uno de dichos tejidos tricotados, individuales, y fi-
jar dichos hilos en los puntos de los mismos,

3.~ Un procedimiento de tricotar una banda con-
tinua,

Tal y como ss ha descrito esn la Memoria que an-
teceds, representado en laos dibujos que se acompafian y

copdos fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
mdquina por una sdla cara,
Madrid,
Pe A

0 2 BENE 1973
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