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" PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION DE AMPOLLAS "

DESCRIPTIVA

MEMORTIA
La presente Patente de Invencidn tiene por objeto, segin

1
se indica en su enunciado, un procedimiente para llevar a ca~
bo la decoracidn de ampollas de vidrio, en general, y mis con-

cretamente, ampollas de vidrio del tipo que se utilizan para'
5 la presentacidn de inyectebles y otros productos, tal como pro-
ductos de perfumeria, belleza ¥y anélogos, y en las que debe pro-
vocarse la rotura para proceder a la extraccidon del contenido.
De maners mas concreta, el procedimiento que se preconiza se
encaming a facilitar la produccidén de una banda circundante,

del color que interese en cade caso, alrededor del cuerpo de!
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la botella, y especialmente alrededor de la extrangulacidn
prevista en el cuello de la misma.

Segln es bien sabido, es cada dfa mds frecuente la previ-
sidn de las indicadas bandes circundantes de color en el cuer—
PO ¥, especialmente, en la zona extrangulada del cuello de las
exﬁgesadas ampolles. Estas bandas pueden en cierjos casos de-
gsempefiar funciones de tipo puramente decorativo, o blen servir
como marces pars la fécil y répida identificacidn del conteni-
do de la ampolla o del origen de la misma, aunque, en la mayo-
r{a de los casos, sirven para permitir la rapida localizacién
del lugar por el que debe procederse g la rotura de la ampolla,
cuando lg misma sea de tipo autorrompible, es decir, del tipo
gue quede en dispogicidn de ser seccionada, realizando su aper—
ture, por medio de un simple esfuerzo de flexidn ejercido con
las manos, tal como queda reivindicado en la patente nimero
346,673, inserita a favor del propio recurrente.

BEn el caso normal de que la expresade banda de color se
sitle precisamente en la zona extrangukada del cuello de la
botelle, si aquella ha sido obtenida por los procedimientos
normales, existe el peligro de que al realizar la apertura,
tanto si esta se efectua por simple presion como mediante uns
accidn de serrado, salten fragmentos o particulas de pintura
hacia el interior de la ampolla, causando el 1égico mal efecto,
aparte de los peligros que pueden originar, es especial, cuan~
do el contenido deba ser administrsdo por via parenteral. Por
los procedimientos normales, en efecto, y salvo que se utili-
cen pinturas a base de oro, es decir, pinturas de precio exa-
garadsmente elevado, resulte imposible obtener una capa lo su=
ficientemente delgada ocomo para evitar el expresado peligro de

formacién y desprendimiento de particulas o corpisculos de pin-

tura.
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El procedimiento de decoracidn de ampollas que constituye
objeto de la presente solicitud de registro, permite preclaa-
mente subsanar los defectos que han quedado resefiados, permi-
tiendo la obtencidn de bandas de pindura de espesor minimo,
por lo general, no superior a una décima de milimetro, de las
que resulte absolutamente imposible que se degprends la menor
perticula o fragmento al producirse la apertura de la ampolla,
y ello partiendo de pinturas de tipo corriente, concretamente
pinturas de las que son normslmente utilizadas en la decoracidn
de art{eulos cerdmicos o de vidrio. Con el expresado procedi-
miento resulta, pues, posible, en definitiva, obtener bandas
decorativas de caracterfsticas iguales a las que se obtienen
en lg actualidad utilizando pinturas 2 base de oro, pero con
un notabilisimo shorro en lo que afecta al valor de la materis
prima utilizada.

De acuerdo con el proceddmiento que se preconiza, se par-
te de una pintura de tipo corriente, que puede ser adquirids
en el mercado, por ejemplo, una pintura que comprenda ung mase
de composicidn similar a la del vidrio, con adecidn de un fun~
dente, de un pigmento indrgénico apropiado, tal como un dxido
de hierro, cobre, cobalto, selenio, oro, plata, etec., y de un
acelte dlispuesto para volatilizarse con el calor y que consti-
tuye el vehiculo portador. De manera esenciel, antes de proce-
der a la aplicacién de la pintura, el polvo colorante es some~
tido a un tratemiembo especial, siendo sometido a la accidn de

un molino de bolas con adkeidn de un aceite especlal, durante

el perfodo de tiempo neceserio para reducir sensiblemente el ta—

mafio del grano, homogeneizandolo, de manera que sl aplicar lg
pintura ge forme una capa muy fina, por lo general no superior
a une décime de milimetro de espesor.

En proceso aparte, y tambien de acuerdo con el procediJ
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miento que se preconiza, debe prepararse la superficle del
vidrio sobre la que interese llevar a cabo la splicacidn de la
cinta o banda de color. BEsta preparacidn tiene una doble ver-
tientes preparacidn térmica y preparacién mecdnica. La prepara-
ciég térmica consiste en calentar la superficie sobre la que
deba llevarse a cabo la aplicacién de la pintura, a una tempe=
ratura de aproximadamente 602 C, vpor lo genersl comprendida
entre 50 y 702 €, por medio de una llama suave gue homogeinize
1a distribucidn de temperaturas en la expresada zona. Cabe tan-
bien, evidentemente, llevar a cebo la aplicacidn de la 1inea

o banda de color dlrectamente en ¢l propio proceso de fabricae-
cidn de la ampolla, pudiendo entonces prescindirse de la accidn
calefactora referida y aprovechar el calor (calor almacenaido)
que aquella leva a su salida de la miquina de fabricacién. Una
vez realizada la preparacién térmica de la ampolla, de acuerdo
con el procedimiento que nos ocupa, debe procederse a la prepa-
racidn mecdnica de la misma, preparacidn que esencialmente con-
giste en le realizacidn de un esmerilado uniforme en la zona
gobre la que deba llevarse a cabo la aplicacidn de la pintura,
con objeto de mejorar al méximo las condiciones de adherencia
de 8sta dltime sobre la expresada zona. Bgta accidn mecénica

de esmerilado se realiza de preferencia por medio de una regle-
+ta cortante, constitulda a base de una mezcla apropiada de
mgterial abrasivos, especialmente dismente u otros productos
andlogos.

Por dltimo, en fase final y despues de convenientemente
aplicada, por cualquier sistema apropiado de tipo conocido, la
capa de pintura preparada en la forma expuesta, sobre la zona
periférica de la ampolla tratada de la manera descrita, se go-

mete al conjunto & une operacidn térmica de recodido, durante

la cual la pintura pase a former un solo cuerpo con el vidrio



10

15

20

25

congtitutivo de la ampolla, Al finalizar este trataniento sel
obtiene lg ampolls ya decorada y totalmente gcabada, en dispo-
sicidn de ser expedida al mercado.

Resta ya tnicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es 16gico, en le realizacidn
préctica del procedimiento que ha quedado descrito en sus }i—
neas generales, cibrs introducir todas aquellas adiciones y mo-
dificaciones de detalle que no afecten a lo que constltuye 15
esencislidad del registro que se solicita.

N o 1T A

SE REIVINDICA:

1 - Procedimiento para la decoracidn de ampollas, concre-
tamente para la realizseién de una bande periférica de solor
gobre el cuerpo de ampollas de vidrio, del tipo que deben ser
rotas o0 seccionadas para proceder a la extraceidn del conteni~
do, de acuerdo con el cual, en fase inicial, se mezcla con un
aceite apropiado el polvo colorante que debe constituirla ban-
da periférica referida, y se somete al conjunto a la accidn de
un molino de bolas, prolongandose este proceso hasta reduecir
sensiblemente el tamafio del grano colorante y determinar al
propio tiempo la homogeneidsd del mismo, de manera que al apli-
car la pintura pueda formarse una capa que no exceda de una !
ddcima de milimetro de espesor; a continuaCidn, se lleva a ca-
bo la aplicacidn de.la pintura sobre la zona periférica elegida
de la ampolla, la cual, con objeto de obltener una fuerte adhe-
rencis de aguella, hahrd sido sometida en proceso independiente
a una doble preparacidn térmica y mecdnica; y, en fase final,

se somete al conjunto de la ampolla con la pintura ya debida-

mente incorporade a un tratamiento térmico de recocido, que de-

30 f//ﬁermina que &ste iltima pase a formar un solo cuerpo con elJ
! i

vidrio integrante de aguells,
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2 - Procedimiento, caracterizgdo porque la preparacién
térmica referida en la reivindicacidn precedente, consiste en
calentar la zona periférica de la smpolla sobre la que deba
1levarse a cabo la aplicacidn de lz pintura a uns temperatura

5 comprendida entre 50 y 70R €, con suxilio de una llama suave
qﬁgfdetermina la uniforme"distribucién de temperaturas en
esta zona.

3 - Procedimiento, segin la reivindicacidn primera, carac—
terizado porque pars la preparacidn térmica referida en la

10 reivindicacion precedente, se aprovecha el calor almacenado
por la ampolla durante su proceso de fabricacidn, a la salida
de la correspondiente maquina.

4 - Procedimiento, caracterizado porque la preparacidn
mecanica referida en la reivindicacidn primera, consiste en

%15 someter a la zona de la ampolla sobre la que deba llevarse a
cabo la aplicacidn de la pintura a un esmerilado uniforme.

5 - Procedimiento, caracterizado porgue la accidn de esme-
rilado referido en la reivindicacidn enterior, se lleva a cabo
por medio de una regleta constitulda a base de une mezcla de

20 materigles abrasivos,

6 - Procedimiento paras la decoracidén de ampollas.

Consta la presente Memorila Descriptiva de
seis hojas mecanografigdas, escritas por una so0la

cera numeradas del 1 al 6, y con sus lineas numne-
radas, a su vez, de cinco en cinco.

Barcelona, 8 NOV, {99
P. A,
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