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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-

namientos en las calandrias, del tipo utilizado pare papel
" .

y matariaies similares oen hoj@e = = = =« = = = 0 = = = = = = -

5, T objeto de la presente invencidn estéd relacionado
con el de la patente 343.811, presentada el 27 jullo 1967
por "Perfeccionamientos en los cilindros de calandria", y
con el de la solicitud de certificado de adicién 372.225,
presentada el 22 setiembre 1969 por "Mejoras en el objeto

10. de 1a patente 343.811 por Perfeccionamisntos en los cilindros

de clandriaf, = = = = = = = = - = - = = - - - - - - - - -

Al reglizar la presente invencidn se pe:fecciona el
calandrado de papel, al proporcicnsr una calandria en la que
uno de cada dos cilindros es un cilindro de abombamiento con-

15. trolado que tiene una cooperacidén de contacto a presidn con
cilindros ofdinarios, v en la que las cargas de cojinete en
los cilindros de'abombamiento controlado pueden ser alivig-
das 0 recargadas y las cargas de cojinete en los cilindros
cordinarios pueden mer aliviadas. Lbs cilindros de abomba-

20, miento controlado tlenen ademds unas zapatas de presidn opueg
tag que 6ooperan con log medios para cargar y aliviar las ocar—
gag de cojinete en log cilindros de abombamiento controlado,

a fin de proporcionar dnawamplia gama de presiones de cone-
| tacto con el resultado de una calandria capaz de lograr .una

25 amplia gama de egpesores y acabados de papele = = = = = = - -
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: . Un objstivo principal de la presente invencidn es,
pués; pr0porcioha£vuna calandria perfeccionada de nueva
congtruccidn, capaz de controlar de modo eficiente el grue-
80 del papel y conseguif asi una amplia variedad de espeso-

reg y de acabados del PAPOLe = = = = = - - - - - - - - -

Otro objetivo de la invencidn es perfeccionar las
calandrias para sl calandrado de papel que hasta ahora se
han empleado, proporcionéndo mediog para cargar selectiva-
mente los cojinetes de ciertos ecilindros de 1z calandria y
proporcionar medios para.cargar y aliviar exteriormente las
cargas de cojinete de los cilindros intermedios de la calan—
dria, a fin de proporcionar una cmplia gama de presiones de

CONtEOBO. = = = = = — o m - o e e e e o e e = e = =

Otro objetivo de la invencidn es proporcionar una
calendria perfeccionada en la que uno de cada dos cilindros
de la calendria es un cilindro de abombamlento controlado
que tiene medios de transferencia de fuerza que actian en
direcciones opuestas conira los ejes'de los cilindros, ¥
dispuestos de tal modo que los medios de transferenciag de
fuerza pueden presurizarse individualmente o de modo unifor-
me para proporcionar un mejor control dg las presiones de
contacto entre los cilindrog y amortiguar la vibracion de

los cllindros de la calendrige — = = = = &2'; = - - = - - -

Otro objetivo de la invencidn es perfeecionar las
caiandrias hesta ahora empleadas utilizando cilindros alter-
nados ordinarios y de abombamiento controladd eh la calan~ '
dria, y dotando a log cilindros de abombamlento controlado
de unas zapatas de presidn que actian de modo opuesto para

equilibrar las fuerzas que actdan sobre aquéllos y reducir

C
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Otro objetivo de la invencidn es perfecclonar las
calandrias hasta shora empleadas alternando los cilindros ca-—
léndradores en la calandria,de.modo que sean suceslvemente
cilindros ordinarios y oilindros de abombamiento controlado
y p%%poreionando medios que pueden funcionar de modo selec-
tivo para aliviar las 6argas de cojinete en los cilindros or-
dinarios y proporcionando otros medios que pueden funeionaf
de modo selectivo para aliviar y recargar los cojinetes de
log cilindros de abombswiento controlado, tenlendo los cilin-
dros de abombamiento controlado medios de transferencia de
fuerza que actian de modo opuesto, controlando los abombamlen—
tos de los dilindros y la carga de los contactos de presidn
entre los cilihdros, en cooperacidn con los medios de alivio

¥ recarga de laiéarga.de cojinetees = = = = = = = = = = = =~ <

Estos y otros objetivos de la invencidn irdn apare—-
ciendo progresivamente a medida que avance la giguiente memoria,

¥y con referencia a los planos anexos, en 1los cuales = w = = =

Ia figura 1 es una vista esquemdtica en alzado la—-
teral de una calandria construida segin los principios de la

pregente invencifng = = = = = = = = =« - - -~ -~ - .-

La figura 2 es una vista esquemdtica de una parte de
la calandria mogtrada en la figura 1 que ilustra lag conexio-
nes de presidn de £luido para proporcionar las requeridas pre—
siones de contacto entre los c¢ilindros calandradores e igualar
las cargas en los ejes centrales de los cilindros de abomba-

miento controlado; = = = = = « = = = = = = = = - e = =
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"“;ua flgura 3 es una vista.en seccidn tomada a 10
largo de uno de los oilindros de abombamiento controlado que
ge ilustran en las figuras 1 ¥ 2, que ilustra ciertos deta-

e lles de las zapatas de presidén de los mismos; ¥y = - - - — - =

5. La figura 4 es una vista en geceidn trangversal

tomada a través del cilindro ilustrado en la figura 3. - -

%n la realizacidén de la invencidn ilustrada en los
planog, se muestra de modo esquemético en las flsuras 1y 2
ung calandria "A" que incluye un cilindro principal o infe-
10. 'rior'10 que puede ser accionado de modo convencional, y una
pluralidad de c¢ilindros de abombamiento controlado 11 :y de
e¢ilindrog - ordinarios 412, alternados, superpuegsios sobre
el cilindro inferior y que forman un contacto de presidn con
‘uj{ . el rodillo inferior ¥ que tanbién son efectivos para formar
| 15, contactos de presidén individualmente entre cada par de cilin-

dros 11 y 12 dispuestos de modo alternado. — = = = <« « = ~ ~

La calandria incluye en general un par devmontanteé
verticales paralelog distanciados 13, conectados de modo ade-

cuado en relacidn paralela distanciada uno con respecto del

*Q 20, otro, ¥y que se extienden'por encima de una bage 15, la cual
| se extiende hacia adelante desde dichos montanfes.x,posee S0’
portes de cojinete 16,16 que sa;en hacia.ﬁrriba por encima
de las partes que se proyectan haclea ade;ante de la base 15}
¥y que formen montajes de cojinete para el eilindro inferior
25, 10 de modo convencional. El cilindro inferior 10 sirve como
cilindro de acabado y es el eilindro accionado de la calandfiag-

aunque algunos cillindros intermedios 11 determinados pueden

SEEET TR IR TS WIRERIN TN SPNCMNI T U "R R SRS ' XU AN S RTRIPR SR St v
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ség-&?mb;%ngaééigééﬁos. Bl cilindro inferior 10 puede ser
accionado desde cualguier fuente adecuada de energia de mo-
do convencional (no ilustrado) y puede bener una superficie
con recubrimiento electrolitico, cromada o niquelada, para

5. pyqporcioﬁar una superficle de alto pulido, cuando la ca~ .
landria se usa para tratamiento abrillantador. El rodillo ig— -
ferior 10 puede ser también un rodillo de abombamiento‘contro—i‘?
lado, que tiene una zapate de presidn 17 que se extiende por __:'
toda la 1ongitud de trabajo del mismo para controlar el abombaﬁf;f

_10, miento del cilindro cuando sea preciso con el fin de pr0porcio€';

nar una superficie de calandrado precig@. = w = = = = = - - - -

Tos cilindros superpuestos 11 y 12 son acclonados
por contacto'cqn una hdjé de papel W arragtrada a través de
sus zonas de contacto, y de la zona de combacto entre el ci-

154 lindro 11 y el cilipdro inferior 10. = = = = = = = = = = = - ‘

~ Ios cilindros 11,11 de abombamiento controlado son
de ewtructura similar y cada uno va montado por sus exirenos
opuestos de modo similar sobrelosmobantes 13,13 de manera que
sdlo se precisé,ilustrar v describir aquf con detalls el mon-
20, taje y congtruccidn de un cilindro, y los mismos nidmeros de
| pieza-se aplicardn a los medios de montaje de ceda uno de los

cilindrog, = = = = = = = = = - - - - - - e e e = - - -

Cada cilindro 11 es simétrieo en los lados opuestos
de su eje fransversal, exceplto cuando el cilindro sea un cilin
25. dro accionado, y se ilustra incluyendo un tambor alargado hue-
co 19. E1 tembor 19 tiene una pared cilindrica interior 20, dig
tanciada radialmente hacia afuera de un ndcleo estacionario in-

terior o eje central 21,que ge extiende a lo largo del interior
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del‘téﬁbééiﬁlmﬁs-ailé de los extremos opuestos del mismo.

E1l ndcleo o eje central 21 estd soportado junto'a éus extre—~
mos opuestos sobre anillos soporte de cojinete 23, montados
en cajas de soporte de cojinete 24 en los extremos exterio-'
5, " res o delanteros de los brazos elevadores 25, Ge modo con-
vencional. Los brazos elevadores 25 se extienden hacla de-,
trds de las cajas de soporte de cojinete 24 a lo largo de
lags caras interiores de los montantes 13 entre Srganos de
ménsula 26 que salen hacia adeiante de dichog montantes, y

10. estdn pivotados transversalmente a dichos drganos de nénsu-

la sobre pasadores de pivote 27, montados en dichog drganos
- de wénsula, en sus exitremos. Los brazos 25 tienen caras su-
‘:ﬁ | perior e inferior, 28 y 29, para cojinete que se extienden
' & lo largo de sus partes de extremo %rasero vy dispuestas por

15, detrds de dichos montantese = = = = = = = = = = = = = = - -~ -

La cara de cojinete superior 28 de cada brazo 25
sirve como cara de alivio de cargé y estd en contacto con un
diafragmae 31 de presidn de fliido, colocado entre dicha cara
y un soporte 32 qie sobresale por detrds de la cara trasera
20. del montante 13. ¥l diafragma 31 do presidn de fldido puede

ser un diafragma de carga convencional comunmente usado en

‘
las miquinas de fabricar papel y puede ser de un tipo conoci-

' . o s
do en el comercio como resorte de aire, y’recmbe suninistro

s Tk

de fliido a presidn a través de una tuberafa 33 de presidn de
25. fluido, para elevar la caja soporte de cojinete 24 alrededor
del eje del pivote 27 y aliviar la carga de contacto entre e;
cllindro 11 y el ecilindro 12 contiguo digtanciado hecia aba-

. .
Jo.-———--,--——————-——v———-——-—«——-———nu—-——
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o ... I ¢grg ds cojinete inferior 29 estd en contacto

il

con un diéfragma 55, como el diafragma 31, ¥ nontado gobre

un soporte 36 que sobresale por detrds del montante 13. El
diafragua 35 puede ser también una forma convencional de un
regorte de aire y recibe suministro de fluido a presidn, +tal
c&qo.aire,;a travée de una tuberfa de fldido a presidn 37

pér: aplicar una fuerza a 1é superficie 29 de cojinete infe-
rior y hacer pivotar la caja de soporite 24 del cojinete alre-
dedor del eje del pivote 27 y con ello cargar los cojinetes del
cilindro 11 ¥ proporcipnar ung fuerza de carga‘exﬁmrior sobre
la linéa de contacto entre un cilindro 11 y su cilindro aso-
ciado. 12. Hay que entender que la caja Ge soporte 24 del co=-
jinete, los brazos\elevadoreé 25 y los diafragmas. 3l y135 van
montados en cada montante 13 para elevar o aliviar uniforme-
mente las carag de cojinete de loswicilindros 11 de abombemien~
to controlado,que todos los cilindros de abombamlento contro- 5
lado y sus sistemas de montaje son igualeé y'que todos los ci- ;}
1indroé 11,11 pueden ser elevados o bajadbs alrededor de los

ejes de los respectivos pasadoves de pivote 27 ~ - — = — - =

Cada ndcleo o eje central 21 es un eje no gira-
torio, y como selilustra én la figura 3 soporta el tambor
19 junto a los extremos opuesjpos del tambor sobre cojinetes -
antifricddn 39 que son del 4ipo convencional de autoalineadidn -
comunmente usados para formar soportes de 6ojinete para cl=-
lindros de abombamiento controlado. Los extiemos opuestos tel
nicleo o eje central 21 estdn soporitados en las cajas soporte
24 de cojinete en los énillos goporte de cojinete 23 montados

de modo estacionario en aquéllag. Los anillos .~ soporte 23
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Llevan cada uno un anillo interior 41 que tlene una cara
interior 42 suqtanclalmente esférica y que estd en contacto
con una cara sustanplalmente esférica 43 de un anillo 45,
montado en el nicleo o eje central 21 y retenido en el mis-

5. mo por ejemplo con anillos eldsticos 46. Los anillos s0por-
te de cojinete 23 soportan asi el eje central estacionario
21 vara que ge mueva con flexidn alrededor de sus extrem&s
opuestos para asumir las reacciones de flexidn deterﬁinadaé
en ellos. La pared cilindrica interior 20 del tambor 19

10. asociado puede ser cargada por las zavatas 47 y 48 accio-
nadas por fluido a presidn ¥y que actian de modo opuesto, las
cuales estdn en contacto con le superficie periférica interior-

20 del tambor 19, a lo largo de zonas diametralmente opueg-

tas y que reaccionan contra el eje ..central 271, = = = = « =

15, Como se ilustra.en la figura 4, el eje central

k o micleo 21 tiene dos canales o ranuras rectangulares 49

¥ 50, que se abren hacia afuera, diametralmente opuestas,

las cuales se extienden a lo largo de aquél y forman cdma-

ras Ge presidn para pistones rectangulares 51 y 52 respecti-

;t 20, vamente, adecuadamente sellados respecto a dichos canales.

' Los respectiﬁos plstones 51 y. 52 tienen pasadores oécilan-|

tes 53 y 54 que se asientan en ellosg los cuales forman moﬁn

tajes oscllantes para las regpectivas zapstas de pregidn -

AT y 48, como se ilustré ¥ describe en la oifada patente

25, 343.811. Tos canales 49 y 50 egtdn cerrados en sus extremoQA
opuestos por §rganos de cierre 55 y 56 respectivamente, fi-

jados de modo adecuado a los extremos de. dichos canales ¥y

gellados respecto a 108 MIBMOS. = = = = = = == = - = = - -
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‘§~ff§';§Uﬁd§;§éé§s ihéividualeq de fldido a presidn, 59
¥y 60, conducen a dentro, y axialmente a2 lo largo, del eje
cénﬁral 21 ¥ tiegen comunicacidn con pasos radialeg 61 y 62
gue se sbren respectivgmente g los respectivos canales 49
¥y.50. Los pasos 59 y 60 estdn respectivemente conectados con
tubgs 63 y 65 de fldido a presién, v suministran £ldido a
presidn a los canales 49 y 50 bajo el control selectivo de
medios de vdlvula (no i;ﬁstrados) que pueden accionarse se-
lectivamente para voner en cbntaeto las zapatas 47 y 48 con
la pared interior 20 del tambor 19. Las zapatas de presidn
superior e inferior, 47 y.48, pueden ir cargadas dé modo
independienfe o'simultéheo para controlar761 abombamiento
del cilindro 11 de sbombamiento controlado asociado a ellas,
e igualar la presidn en lados opuestos del eje central 21

cuando se requierfs = = = = = = w - - . .- - - - - - - -

Hay que entenderequi que la zapata superior 47 pue-

de servir para alinear o enderezar la superficie de *trabajo

periférica del tambor 19, y actha como zapata de alivio de’

carga, ¥y que.ia zapata inferior 48 reacciona contra el eje
central 21 en una direccidn opuesta a la zapata superior y
csrga las lineas de contacto entre log dos eilindros 11 ¥ 12
y puede igualar la presién en el eje central 21 y con ello

amortiguar la vibracidn del ¢ilindroe = = = = = = = = = = - -

Una tuberia 6¢ de fliido a presidn sirve para dar é?
presidn a la zapata de presién 17 bajo el eontrol gelectivo
de adecuados medios de vdlvula para controlar el abombamiento
del cilindro 10 cuando se preclea. La zapata'de'presién 17

estd construlda y funciona como las zapatas de presidn 47, de
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Tos c¢ilindros oridinerios intermediog 12,12 pueden.

- ger ¢llindros maclzos y son de una construceidn ginilar ¥y

estdn montados para girar libremente por sus extfemos opueg=-
tos por delante de log montantes 13,13 de un modo qué os
convencional con las calandrias de papel. Los sistemas de
montaje de dichos cilindros, por tanto, no precisan ser i-
lustrados o descritos en detalle, y sdlo hay que describir
de modo general los sistemas de montaje para un extremo de

un cilindro. Se entenderd que cada cilindro 12 tiene una re-

lacidn sustancial de longifud a didmetro que es tal que res~

ponde a un degequilibrio de carga sobre el mismo, por ejem-—
plo por el peso total de los cojinetes, por un clerto grado-

de deflexidn, de un.modo conocido por el expertos en la téc-

Cada cilindro 12 va montado para girar, en sus ex-
tremos opuestos, en cojinetes antifriccidn (no ilustrados)
montados en cajas de cojinete 66,66 montadas en los extremos
exterioreg de los brazos elevadores 67,67 de modo convencio-
nal. Cada brazo elevador 67 se extiende por detrds de la caia
de cojinete 66 a lo largo de la cara interior del respectivo
montante 13 entre sovortesg de cojinete 69,69 fijados a la ca-
ra delantera Ge dicho montante 13 ¥ que sobresalen hacia aaé-
lante del mismo. Un pasador de pivote 70 sifve vara que di-

cho brazo elevador pivote entre dichos soporteg: = - - - - =

Cade brazo elevador 67 se extiende hacia atrds a
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lo“largo Ge.la cera interior de su montante asociado 13 has-

ta una posicidn contigua al extremo trasero de la misma y

" tiene una superficie de cojlnete 71 que mira hacla arriba,

en contacto con el extremo interior de un brazo accionador
72. Bl brazo accionador 72 pivota entre los salientes de un
6régpo de soporte en horquilla 73 sobre un pasador_de pivote
tra;;versal T4. Un diafragma 75, como por ejemplo un regorte
de alre, va montado en su extremo inferior sobwve una parte so-
bresaliente 76 del drgano de soporte 73, que se exiiende por
detrds de dicho 6rgano de soporte debajo de low salientes del
mismo. E1 lado opuesto del diafragma 75 se asienta sobie un
cojin de presidn 77 en la’eara inferior del brazo accionador
72 para hacer pivotar dicho brazo acclonador alrededor del

eje del pasador de pivote 74 al ser admitido aire -en dicho

diafragma. El diafragma 75, pues, sirve para mover el cilindro

calandrador 12 asociado en una direccidn hacia arriba, para
aliviar las 6argas de los cojinetes de dicho oilindro calan~

drador y elevar dicho cilindro calandrador para hacer pasar

~ una hoja a su travég. = = - - - - e e e = -

Tas tuberfas de presidn 79 conducen desde una tube-
ria de presidn principal 80 para sumlnistrar fldiido a presidn
a los diafragmas 75 para aliviar las cargas de log cojinedes
de los cilindros calandradores 12. La tuberfa de presidn 80
tembién suministra £liido a presidn a los tubos de presiln 33
para apermitir que todoslos cilindrbs calandradores se eleven,
perdiendo el contacto entre si, para volver a hacer pasar la

hoja de papel & través de la calandria (figura 2). = = = = = =

,.

. i
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. Tos digrreguas de carga 35 para cargar exterior—
mente los oilindros 11 de abombamiento controlado reciben
siminigtro de fldido a presidn, tal como aire, a través de
las tuberfas de presidén 37 conectadas con la tuberia comin
de presidn 81 conectada con una adecuada fuente de aire a

presidn g través de unos adecuados medios de vilvula (no

"ilustrados) que no forman parte de la presente invencidn y

’

por 1lo tanto no necesitan ser ilustrados o deseritos aquf.-

Agf, el aire a presidn puede suministrerse a los
diafragmas 31 ¥y 75 para log cilindros 11 de zabombamiento _
controlado y,cilindrdé . oxdinarios 12 dispuestos alterngti-
vamenfg, a fin de aliviar las carges de los cojinetes de
dichog cilindros cuéndo las zapatas de presiéﬁ superiores 48
reciben entrada de flﬁido‘a presidén para controlar los abom-

bamientos de log c¢ilindros 11 de abombamiento controlado. =

La presidn puede venir suminigtrada a través de la
tuberfa a presidn 81 y las tuberfas 37 a los diafragmes de
carga 35,35 para'bargar los cojinetes 39 de los cilindros

de abombamiento controlado y asumentar las presiones de con-

tacto entre los cilindros calandradores, a electién del opera-

dor de la calandria. Por ejemplo, los diafragmas de carga,:
pueden recibir pregidn despuds de dar presidén a las zapatas
inferiores 48 contra las paredes 1nterio£;s 20 de los ‘tam—

bores 19. Tuando se ocargan las zapatag de pre31on inferio-~ *
res 48, 1&5 pistones 52 reaccionan contra los ejes centra- |

les o ndcleos 21 a lo largo de la parte inferior de dichos 3

'ejes centrales con lo gque 1log dlafragmas de carga 35 reaccio-

narén contra los extremos del eje central en uua direccidn
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opuésta ‘@ 1a .oargs suministrada por las zapatas inferiores
48 y asi reaccionardn contra las cargas situadas en el eje

central por los yistones inferiores 52 = = = = = = = m = = =

Las zapatas de presidn guperiores 47, como se ha
méhcionado previamente, sirven piincipalmente pars conirolar
elm%bombamiento de los cilindros 11 de sbopbamiento contre-
lado y aliviar las cargas de confacto disponiendo la superfi-
cie del cilindro junto a la zona de contacto entre diche ci-
lindro y su cilindro ordinaric 12 superior immediatamente
contiguo. Las tuberias de presidn 63 pueden ir conectadas
a una fuente adecuada de fliido hidrdulico a presidn a travds
de vdlvulas individuales (no ilustradas) que pueden ser accio-
nables de modo selectivo paras dar presidn a las zapatas 47
de modo individusl o uniforme. Las vilvulas no forman parie
de la presente invencidén y pueden ser de cualQuier forma ale-
cuada, de modo que no neceslian ser ilustradas o descritas

Iag tuberias de presidn 65 que suministran fldido
a presidn para cargar las zapatas inferiores 48 se ilustran
en 1a figura 2 §omb conectadas a una tubéria de presidn co-
min 83, la cual puede 1r a su vez conectada con una adecuada
fuente de Ffluido hidraullco o presidn a travds de adecuados
mediog de valvula (no ilustrados). Tal como e ilustra en la
figura 2, %odas ias zapatas de cojinete 48 pueden'ser cargadag
simultaneamente para proporoionar unag zonas de contacto a
presidn seleotlva constante entre los cllindros 1My12y entre
el cilindro inferior 11 y el c;llndro principal 10. Debe en-

tenderse sin embargo que, cuando eg de desgear, las zapatas



iﬁferibres 48 pueden ser cargades individualmente para va-
riar las zonas de contacto & presidn, - - -~ - - R e

Las vélvulas que controlan la edmisién de fluido

a presién para dar presidn a las zapatas superiores 47 pue-

5, den ir también conectadas a la tuberfa de presidn 83 para i-
gualar la presidn due reacciona contra los'iados apuestos del
eje central 21 ¥y con ello igualar la presidn que actia en di?qg”
ciones diametralmente opuestas en el interior del tambor del
cilindro. Asf{ la presidn igualada de las dos zapatas de pre-

10. sidn 4% y 48 efectuard el amortiguado de vibracidn de los ci-
lindros y asi evitard la formacidn de barrados u ondulaciones

en el papel calandrado. — = = = = = = = = = - - - - - - - - -

- Hay que entender aqui’ que cuando se degea cargar

lag zonas de contacto entre ;65 e¢llindros 11 y 12, ®e admite.
15. fluido a presidn a través de las tuberfas de presibn 65 para
cargar el interior del tambor del cilindro por medio de las

zapatas de presidn inferiores 48. Luego puede admitirge flui-

A
L
1

do a presidn a travds de las tuberfas de presién 63 para su-
ninlstrar fluido g preéién para dar presién a las zapatas
"?Eq 20, de pregidn 4? y equilibrar la presidn que reacciona contra

j el eje central 21 y con ello amortiguar la vibracidn de los ,
“ } S 0LlindroS. = = m m m s e e e e e e e e e o -

Cuando ge Regea aliviar interliormente las cargas |
) .

de las zonag de contacto entre log cilindros 11 y 12, se ad-

25. mite fluldo a presidn a través de las tuberims de presidn
63 para cargar las zapatas superiores 47 mientras que se ali-
vie la pregidn en las zapatas inferiores 48 paraequilibrar lg

presidn que reacciona contra el eje central 21. = = = ~ = = = -
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Tambidn hey que entender que pueden usarse una

" zona de contacto o un mimero determinado de ellas para el
. calendrado y que los diafragmas de carga y de alivio de

carge pueden usarse en cooperacién con las zapatas de pre-

gidn 47 y 48 para cargar o aliviar externamente las cargas
w} -

Si bien se ha ilustrado ¥ descrito aqui una forma
en que pueds realizarse la invencién, puede entenderse fi=-
cilmente que pueden lograrse varias modificaciones y varia-
ciones en la invencidn sinpor ello apartarse del espfritu

¥y alcance de los nuevos conceptos de la mismge = = = = = -

..................

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios ¥y plazas'de soberania, las siguientes: ~ -

NDICACIONES

L e T T T N L T R AN

[=2]
t
=
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1.~ Perfeccionamientos en las calandrias vara

- papel y similares, caracterizados porque la calandria coms

- prende una pluralidad de cilindros superpuestos que inclu-

ye un cilindro intermedio y cilindros exteriores que tie~
nen wma cooperscidn de contacto a presién con dicho ciline
aro inmermedio, oqjﬁnetes que soportan dichos cilindros, ‘
siendo los cilindros exteriores cilindros ordinarios, medios
aécionables para alivier las cargas de cojigete en todos los

cilindros, otros medios accionables para cargar exteriormen=




‘te dicho cilindro intermedio, incluyendo dicho cilindro in-
termedio un tambor y un eje no giratorb que se extiende a
travéds de dicho tambor ¥ es coaxial con el mismo, y primeros

medlos de tramsferencia de fuerza entre dicho eje y dicho

5, o tambor que aplicam wne fuerza controlable a la superficile
interior de dicho tembor en una direccidn hacia arriba, que
se extlenden por la loﬁgitud de dicho tambor y que pueden
accionarge para gliviar las presiones de contacto entre di-

chog CllindroS, = = = m = c — - - - - - —-- - - . -

10, 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados por la provisidn de unos segundos medios de
transferencia de fuerzae para aplicar una fuerge controlable
& la superficie interior de dicho tambor en una direccidn

hacia abajo, que se extienden por la longitud de éste., - ~ -

15, 3o~ Perfoccionamientos segin la reivindicacién 1,
cargcterizados porqﬁe los medios de tremsferencia de fuersa

son acclonados por fldldo a presidie = = = ~ = = = = = = = =

4.- Perfeccionsmientos segin la reivindicacidén 2,
caracterizados porque los primeros y los segundos medios de

20, transferencia de fuerza son accionados por fluido a presién;~

5.- Perfeccionemientos segin la™reivindicacién 4,

caracterizados porque los primeros y los segundos medios de,

transferencia de fuerza son accionadosg independientemente. =

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
25, caracterizados porque los primeros y los segundos medios de:
transferencia de fuerzz son zepatas de presidn qQue regccionan

en lados opuestos de dicho eje de dicho ‘tambor, porque se pro
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veen medios de oilindro y pistén de fluido a presidn para

© presurizar dichas zapatas e igualar las fuerzas en lados

opuestos de dicho eje y con ello amortiguar la vibracidn

del mismo, y porque unas tuberias independientes de presidn

suministran presidn a dichos cilindros en lados opuestos

g; dicho eje,s = = = = = - e e e e o e e we e e
Te~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterigados porgue se disponen una pluralidad de ciline-
dros intermedios y de cilindros exteriores, porque dichos
cilindros -exteriores tienen una cooperacidén de contacto a
presién con dichos cilindros intermedios en lados opuestos
de dichos ejes no giratorios de dichos cilindros interme-
dios, y porgque los medios primeros y segundos de transferen~-
cia &e fuerza por fluido a presidn comprenden zapatas de
presidén que se extienden por la longitud de dicho tamboxr
¥ que proporcionan cooperacidn de transferencia.de fuerza
entre dichos ejes no giratorios y dichas paredes cilindri-
cas interiores de dichos tambores en la regién de los con-
tactos a presidn entre dichos cilindros exteriores

y dichos cilindros intermedioSe = = = =« = = « = - -

8+~ Perfeccionamientos en las calandrias para
papel y similares, caracterizados porque la calandria
comprende un cilindro inferior, una pluralidad de cilindros
superpuestos que definen contactos a presién entre ellos
¥ wn contacto a presidn con dioho cilindro inferior, inclu-
yendo dichos cilindros superpuestos una serie de cilindros
intermedios y cilindros exteriores que tienen cooperacidn

de contacto a presién con dichos cilindros intermedios en

lados opuestos de dichos cilindros intermedios ¥ que tienen
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un contacto a presidn con dicho cilindro inferior; incluyendo
cada uno de dichos cilindros intermedios un tambor hueco que
posee una pared cilindrica interior, un eje no giratorio den-
tro de dicho tambor, primeros y segundos medios de transferen-
cia de fuerza por fluido a presidn en lados opuestos de digho
eje, que se extienden por la longitud de dicho tambor y que
proporcionan unz cooperacidn de transferencia de fuersza entré
dicho eje'y dicha pared cilindrica interior huecca de dicho
tambor en la regidn de los contactos e presién entre dichos
cilindros, y que puedeﬁ funcionar para aliviar o sumentar

las presiones de contacto e igualar las fuerzas que actian
sobre dicho eje central y con ello smortiguar la vibracidn

de dicha calandria, = = = = =~ = = = = = = - —— e e e = - - -

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque los cilindros exteriores son cilindros
ordinarios y porque se disponen medios para aliviar las car-

ges de cojinete en todos log cilindrogs, = = = = - « - -

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque se disponen medios que reaccionen contra
los extremos opuestos de dichos ejes para cargar exieriormen}

te dichog cilindros intermediof, = = w = m m = = - - - - -

1l.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,,
caracterizados porque los primeros y segundos medios de trans-
ferencia de fuerza por fluido & presidn en lados opuestos de
los ejes son zapatas de presidén que pueden eﬁtrar én contaeté
con las paredes cilindricas interiores de dichos tambores,
las cuales reacclonan contra dichos ejes en direcciones opues-

tas y actlan sobre las paredes interiores de dichos tambores

. . . - el e e
en direcciones hacia srriba y hacia abajoe- - -
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12,- Perfeccionamientos segin la reivindicaclén
9, caracterizados porque se disponen tuberias de presidn
individuales para presurizer dichas zapatas de presidn

que actian en una direccidén hacia arriba y porque se dis-

" 'pone uma tuberis de presidén comdin para presurizar dichas

‘tepatas que actlan en una direccidn hacia a8bajoe = = = = =

13.~ Perfeccionamienios segin la reivindieacidn
10, caracterizados porque los medios para cargar dichos
ejes comprenden brazos de soporte oscilantes para los
mismos y diafragmas de carga accionados por fluido a pre=
sién que actldan contra dichos brazos y mueven dichos ejes

en direccidn hacia dicho cilindro inferior. — — = = = = =

14,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
13, caracterizados porque los diafregmas accionados por
fluide a presidn para aliviar cargas actdan contra dichos
brazos en los lados de los mismos opuestos a dichos dig-
fragmas mencionados primeramente, y pueden accionarse de
modo selectivo para aliviar las cargas de dichos ejes y
elevar los cilindros sacdndoles de contacto entre si,

para pasar a su travds -la hoja de papel o similare~ = =

15, = Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
11, caracterizados porque el cilindro inferilor tiene una
zapata de presidn que controla el abombamiento y que se
extiende por su longitud, y tiene una cooperacién de con=

tacto a presidn con un cilindro intermedioe = = = « = w =
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16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
15, caracterizados porque se disponen medios de fluido a
presidn para presurizer diche zapata de presién que con-
trola el gbombamiento en dicho e¢ilindro inferior indepen-
54 dientemente de la presurizacidén de diches zapatas de di-

chos cilindros intermedloBSe = = = = = = = 0 & - - - -

17.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacién
14, caracterizados porque el cilindro inferior tiene una
zepata de presidn que controla el abombamiento y gque se
10, extiende por su longltud y tiene una cooperacidén de con-
tacto a presién con un cilindro intermedio, y porque se
disponen medios de fluido a presién para presurizar dicha
~ zapata de presidn que controla el abombamiento en dcho
cilindro inferior independientemente de la presurizacidn

15, de dichas zapatss de dichos cilindros intermediosSe, = - - =

18.~ "PERFVECCIONAMIENTOS EN ILAS-CATANDRIAS PARA.
PAPm Y SII’IIIAILES". " ew M e e Em D s W Gn A o e e —

- s wo sy w

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de veintiune hojas, foliadas
20, vy mecanosrafiadas por una sola de sus caras y de tres ldmi-

nas de dibujos que la ilustran. ~,
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