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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se¢ acompaha
a la solicitud de
registro de una Patente de Invencidn,
por veinte afios en Espafia, a favor de
D. BERNARDO DEL CARPIO CONDE, residente
en Madrid, Ibiza, 35, de nacionalidad es-
pafiola,
pors
» PERFECCTIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA
FABRICACICN DE PANELES AISIANTES ™.
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La invencifn a que se refiere 1z presente memoriaz congtituye una
novedad industrial con unas caracteristicas y ventajas que la hacen
por completo merecedora del privileglo de explotacidn exclusiva que
por ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1.929, texto re-
fundido y publicado el 30 de Abril de 1.930.

' la presente Invencidn ge refiere a la fabricacidén de paneles en
forma de sanwich, que por un lado son placas onduladas de fibrocemento,
as{ como do este miemo material pero oon forma plana; y por el otro la—
do pueden ser chapas metdlicas, de aluminio, cobre, hierro, zinc, etc.,
de diferentes espesoresy u otros materiales como por ejemplo papel con
¥ sin tratemiento, tejidos, etc., gue sirvan de soporte al material cew
lular que se incorpora entre las dos liminas exteriores, formando un
conjunto homogéneo entre los tres cuerpos que forman la base del objeto
de esta Patente de Invencidn.

El material celular indicado anteriormente puede ser espuma de po-
liuretano rigida de diferentes espesores, densidades y colores de acuer—
do con las caracteristicas calorificas gue se desean obtener; o polies-
tireno expandido, cortado con idénticas formas y dimensiones que posean
las placas de fibrocemento por un lado y el soporte por el otro. El po~
liestireno o polivinilo expandido que previamente ba sido cortadoc como
anteriormenie gueda dichoy se une a las placas mediante un pegamento es-
pecial para formar un conjunto homogéneo, quedando preparado de esta
forma, para el montaje oportuno en el propio destino.

Si se trata de espuma de poliuretano rigida y otros, esta puede
ser al igual que el poliestireno expandido, incorporada al conjunto
por el mismo procedimientoj ahora bien, tratindose de espuma de poliue
reno rigida se presta a incorporarla al conjunto en forma de sanmwich por
dos procedimientos de fabricacién, uno de ellos de forma continmua y otro

de fabricacidn intermitentes Para la fabricacidn continwa se requisren
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ingtalaciones especiales que reciben por un lado el fibrocemento, por
el otro la banda del material que sirve de soporte, y ambos quedan uni-
dos pero separados por una espumacidn de poliuretano rigido y de espe-
gor constante. Este conjunto asf formedo de fibrocemento, espuma rigi-
da y placas soporte, posteriormente serd cortado a las dimtintas dimenw
siones que el mercado puede exigir segin la aplicacién a que se vaya a
someter.

La fabricacién discontinua se resliza partiendo de la placa de fi-
brocemento de lao placa de material soporte, y ambos montados sobre un
utillaje convenientemente preparado al efecto que permita derramar entre
ellos la mezcla 1:'.quida previamente preparada para former espuna de poliu
retano rfgida, y de esta forma queda terminado el panel para su mentaje.

En efecto, refiriéndose a los alzados representados en las figuras
1 y 2 que muestran las secciones de paneles ondulados y planos qus moti-
van la presente Patente de Invencidn, como puede comprobarse son del ti-
po sanwich, es decir, constan de dos placas externas (1 y 3), la 1 de
material de fibrocemento, y la 3, bien sea metdlica o de cualguier otro
material que incluso pudiera ser también fibrocemento, y que contienen
entre ellas el aislamiento celular conveniente, que hace las veces de
elemento aislante tanto aclstico como térmico. Los espesores de 1los ma
teriales componentes del presente conjunto, estaridn de acuerdo con las
aplicaciones a que deberdn ser sometidos, y cuyas aplicaciones princi-
pales pueden ser en cubiertas, fachadas, tabiqueria, etec.

Las ventajas mas sobresalientes que se pue@en enumerar, y que tie=
ne egte gistema sobre los ya tradicionales existentes en el mercado, son
lag siguientes:

18) Gran poder aislante térmico y aclstico, dadas las excelentes
caracterfsticas del poliuretance

28) Iigereza, que hace por tante un transporte econdmico y un aba=

ratamiento en la estructura del edificio.
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38) Superficie definitiva sin ninglin gasto y conservacidh.

4%) Grandes longitudes gque scelera al méximo el proceso de mon-
tajes

58) De material auto-extinguible y no higroscdpico.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afisdir que los detaw

lles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin qus por

" ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se despronde de

los parrafos que anteceden y se reivindica en la siguiente
NOTA

En resumens La Patente de Invencidn que se solicita, recaerd so-
bre las reivindicaciones siguientess

18 . PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACICN DE FANELES
AISLANTES, oaracterizados esencialmente porque comprenden la aplicacidn
exterior por un lateral, de chapas onduladas o planas de fibrocemento
¥y por el opuesto, placas de otros materiales con o sin tratamiento, y
que en combinacidn actuan de soporte de un material celular que se in-
corpore oon caricter permanente entre ambas placas, formédndose por un
efecto de compresidn un conjunto homogéneo de densidad apropiada y de
efectos aislantes térmicos, acisticos y antivibrantes, de gran ligere=
za y resistencia y de naturaleza {otalmente inalterable.

20 .- PERFECCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS EN LA FABRICACION DE PANBLES
AISLANTES, segin la anterior reivindicacidn, oaracterizados esencial-
mente porque el material celular incorporado puede ser procedente de
un tratamiento de poliurstano u otra materia similar sintdiica expan-
dida, previamente cortada y que se une a las placas por medio de la
aplicacidn de wn aglomerante coloidal, sometidndose el conjunto a una
fage de intensa presidn, hagta la total coagulacién del coloide utili-
z2d0.

38, PERFECCICNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN I& FABRICACICK DE PANELES

ATSLANTES, segin las anteriores reivindicaciones, caracterizados esen-
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cialmente porque en la fase de proceso continuo de elaboracién, la
espuma de poliuretanc & material microalveolar rigide, se incorpora
al conjunto por medio de wna instalacidn apropiada que recibe por un
lado el fibrocemento y por otro las bandas de material que actuan de
goporte, gquedando ambas unidas, pero separadas por la egpumacién ri-
gida y de espesor congtante, siendo posteriormente cortadas en dimen~
siones segin necesidades de aplicaoidn racionale

48 ~PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE PANELES
AISLANTES, segin las anteriores rdvindicaciones, caracterizados esen~
cialmente porque la fase de fabricacidn discontinua se resliza par-
tiendo de la placa de fibrocemento y de la opuesta de material de sopor—
te, miendo ambas montadas sobre un utillaje especial, gue permita el
depdsito enire ambag de la mezcla liquida preparads para formar la eg=
puna de poliuretano rigida.

58 o~ PERFECCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS EN LA FABRICACION DE PANELES
ALSLANTES.

Todo ello tal y como se desoribe en la presente memoria, que cong-

ta de cinco pdginas escritasm?jos que se acompajian,

heiies. 15 MOV, 1969
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