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MEMORIA DESCRIPTIVA

$ 7  MOV

Las calandrias para satinar papel comprendan convencional- 
manta un rodillo inferior o principal, que tiene una superfi­
cie periférica fuertemente pulimentada, cuando las calandria 
se utiliza para el tratamiento da lustrado, y una serie da ro­
dillos calandradores superpuesto que van dispuestos sobre el 
rodillo inferior. El rodillo inferior es accionado generalmen­
te por energía eléctrica y, por lo menos, uno de los rodillos 
calandradores superpuestos puede ser un rodillo de ¿elexión - 
controlada, en el que la deflexión del rodil o se controla por 
fluido sometido a presión. En muchos casos, el rodillo de de­
flexión controlada puede ser un rodillo impulsado o secundario; 
mientras que los demás rodillos de la prensa de rodillos para 
satinar son gener&lmente de rotación libre. Debido a la gran 
longitud y el fuerte peso de los rodillos, siempre ha existi­
do un problema de deflexión de los rodillos, y los rodillos 
de la prensa están sometidos a vibración, la cual produce un 
rayado y la formación de franjas en el papel, asón cuando la 

proporción entre la longitud y el diámetro es tal que respon­
de al desequilibrio d^6arga de la manera admitida por los es­
pecialistas de esta industria. Esta vibración ha sido controla* 
dotando a los rodillos calandradores de una forma preferida - 
de rodillo de deflexión controlada que tiene un medio de pre­
sión, al cual actúa sobre al interior de los tamborea de los - 
rodillos en direcciones opuestas, conforme se muestra y descri 
be en la solicitud ns d e serie presentada por Edgar J.Justus 
y Be m a r  d Dahl, como ampliación de la solicitud ns 572.423 de 
serie presentada el 15 de Agosto de 1.966. Con el término - 
"deflexión controlada" se significa que se trata de un conjun­
to de rodillo, incluido un tambor giratorio exterior, un eje
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fijo interior y medios de transmisión de fuerza fluida entre 
el eje y el tambor, como se indica, por ejemplo, en la publi­
cación de patente británica 641.466 de Wilsdon y otros.

El prewente invento constituye una prensa de rodillos 

para satinar, que posee un bajo nivel de vibración y elimina 
los problemas de deflexión suministrando un rodillo central 
de pepueHo diámetro para elevada presión de la unidad y que 
gira alrededor de un eje horizontal; y separa una serie de ro­
dillos calandradores de mayor diámetro alrededor del rodillo 
calandrador central; y establece concordancia de presión de 
pinzada entra los rodillos calandradores de mayor diámetro y 
el rodillo central en puntos espaciados circunferencialmente 
por igual; y controla el nivel de presión de pinzada cargando 

el rodillo clandrador superior.
Uh objetivo principal del presente invento, por consiguió! 

te, es proveer una prensa de fodillos para satinar de diseño 
más compacto que las prensas hasta ahora conocidas, utilizando 
un rodillo central de pequeño diámetro, y espaciar una seria 
de rodillos calandradores de mayor diámetro alrededor del ro­
dillo central a separaciones circunferenciales iguales, para 
dar presiones iguales de pinzada entre los rodillos calandra- 
dores y el rodillo central de pequeño diámetro, y reducir con 
ello la vibración de los mismos.

Otro objetivo de este invento es reducir los problemas 
de deflexión y vibración hasta ahora experimentados en las 
prensas de rodillos para satinar, mediante la utilización da 
un rodillo central de pequeño diámetro, y la separación de ro­
dillos de deflexión controlada da mayor diámetro alrededor del 
rodillo central para dar presiones iguales de pinzada, y me­
diante el control del nivel de presión de pinzada cargando el



rodillo superior de los rodillos de deflexión controlada.
Otro objetido más de este invento es suministrar una ca­

landria para papel de diseño efiaaz y compacto que posea un - 
bajo nivel de vibración y utilice un rodillo central de peque­
ño diámetro y rodillos de deflexión controlada de mayor diáme­
tro, cuyos ejes están separados 1203 para dar un mejor acaba­
do de calandrajo debido a las proporciones de los diámetros - 
entre el pequeño rodillo central y los rodillos de deflexión 
controlada de gran diámetro.

Estos y otros objetivos del invento se pondrán de mani­
fiesto oportunamente segán avance la siguiente especificación 
y con referencia a los planos que se acompañan.

La Figura -1- es un diagrama que ilustra esquemáticamente 
una calandria construida de conformidad con los principios del 
presente invento y la Figura -2- es un diagrama que peprosan­
ta esquemáticamente una forma modificada de llevar a la practi 
oa el invento.

En la figura -1- de los ^anos, hemos representado en for­
ma de diagrama una calandria, -10-, para papel y similares, 
la cual comprende un rodillo central -11- de diámetro relati­
vamente reducido y una serie de rodillos calandradores de ma­

yor e igual diámetro, incluido un rodillo superior -12- y dos 
rodillos inferiores -13- y -13-, que tienen concordancia de - 
presión de pinzada con el rodillo central -11- a espacios cir­
cunferenciales iguales; los centros da cuyos rodillos calan­
dradores se representan en 3a figura -1- espaciados alradddor 
del eje del rodillo central -11-, con 1203 de separación.

El rodillo central -11- puede ser un cilindro sólido y 
se presenta como rodillo de pequeño diámetro y va apoyado en 
un soporte para gimar alrededor de un eje horizontal y puede
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ser accionado desda una fuente adecuada de energía de manera 
convencional (no representada). El rodillo -11- puede tener - 
una superficie recubierta de cromo o níquel, para dar una su­
perficie fuertemente pulimentada cuando la prensa de rodillos 
áe utilice para el tratamiento del lustrado.

Los rodillos oalandradores -12- y 13-, -13- pueden ser 
rodillos da deflexión controlada y puede ser accionados me­
diante contacto con una cinta de papel continuo W dirigida 
a travós de los tren puntos de sujecolón separados por igual 
entre el rodillo -12- y los rodillos -13-, 13- y el rodillo 
central -1 1 - y parcialmente alrededor del rodillo -12-.

Los rodillos oalandradores -12- y -13-, -13- son general­
mente de rotación libra, pero en ciertas condiciones, uno o - 
más de estos rodillos pueden ser rodillos impulsados. Los ro­
dillos -12- y -13-, -13- pueden ir apoyados en soportes de una 
manena convencional y puedan montarse para movimiento retracti] 
desda el rodillo central -1 1 -, para aliviar las cargas entre 
dichos rodillos y aoomodar el paso da lacinia de papel conti­
nuo W a travás de los puntos de sujección entre los rodillos. 
Los rodillos -12- y -13-, -13- también pueden cargarse exter­
namente, sie as preciso. Los soportes y los medios de aliviar 
la carga externa correspondientes a los rodillos -12- y -13-, 
-13- no forman parte del presente invento y puedan ser de di­
versas formas adecuadas, por lo que no hay necesidad alguna de 
representarlos o describirlos aquí.

El rodillo -12- se prepresenta en forma de diagrama, do­
tado de una cámara de presión -15- que se extiende a lo largo 
del mismo y a la que se alimenta fluido sometido a presión a 
travós de una tubería de presión -16- bajo el control de vál­
vulas adecuadas (no representadas), da manera convancional.La
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cámara de presión -15- forma parte del medio de transferencia 
da fuerza fluida y puede formar un cilindro prolongado para un 
pistón y una zapata de prasi.ón(no representados) que ejerzan 
presión sobre el interior del tambor del rodillo, formando el 
rodillo -12-, para controlar la deflexión del mismo y cargar 
el rodillo superior -12- y controlar con ello el nivel de pre­
sión de pinaáda.La cámara -15- también puede ser un tipo de 
cámara que vaya sallada al interior del tambor del rodillo 
(no representado) para controlar la deflexión del rodillo me­
diante la aplicación directa de fuerza fluida al mismo como se 
indica en la publicación de patente británica nO. 641*466 a 
favor de Wilsdon y otros. La oarga de la pinzada de presión po: 
el rodillo superior -12- controlando la deflexión de dicho - 
rodillo por medios de transmisión de fuerza fluida es conven­
cional, por lo que no hay necesidad de exponerlo o describir­
lo aquí con mayor amplitud.

Los rodillos -13- y -13- pueden tener cámaras de transmi­
sión de fuerza fluida -17- y -17- extendidas a lo largo de los 
mismos en el interior da los tambores de los rodillos y alimen­
tados de fluido a presión a través de tuberías de presión -19- 
y -19- bajo el control de válvulas adecuadas (no representadas! 
para controlar la deflexión de dichos rodillos de una manera 
similar a como es controlada la deflexión del rodillo -&2-, 
y compensar la presión ejercida en las pinzadas de presión en­
tre dichos rodillos y el rodillo central -1 1 -, cuando sea pre­
ciso. Los rodillos -13- y -13- no necesitan, sin embargo, ser 
rodillos de deflexión controlada, sino que pueden ser dedillos 
sólidos corrientes, segón las condiciones de calandrajo.

En esta calandria para papel, se ha previsto un diseño 
compacto de calandria, que tiene tres pinzadas de calandria
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separadas 1203 alrededor de la superficie periférica del ro­
dillo central -1 1 - de diámetro relativamente pequeño, en el qu( 
el espaciamiento de los rodillos calandradores de mayor diáme­

tro respecto al rodillo central -1 1 - da presiones iguales de 
pinzada, que pueden ser controladas cargando e^Antorior del - 
tmabor del rodillo -12-, y el espaoiamlento igual per los ro­
dillos calandradores -12- y -13-,-13- alrededor del rodillo 

central da iguales presión de pinzada, reduciendo con ello la 
vibración de la calandria al mínimo y eliminando también to­
dos los problemas da deflexión del rodillo central.

En la forma modificada del invento, representada en la 
figura -2-, tomamos el rodillo central -1 1 - y los rodillos ca­
landradores -12- y -13-, -13- y doblamos el nómero de pinzadas 
de sujección de la calandria añadiendo un segundo rodillo cen­
tral -20- del mismo diámetro que el rodillo central -1 1 - y co­
nectamos la parte inferior del segundo rodillo calandrador 
-20- por medio da un rodillo calandrador -21-, cuyo eje de ro­
tación está a 1203 de distancia de los ejes de los rodillos 

calandradores -13- y -13-.
El segundo rodillo clandrador -20- puede ser similar al 

rodillo central -1 1 - de pequeño diámetro y puede ser acciona­
do por potencia da manera adecuada cuando sea preciso; y tiene 
concordancia de pinzadas da presión con los rodillos inferiora! 

-13- y -13- y puede ser oargado por el rodillo calandrador 
-21-, que tiene concordancia de presión de pinzada con el se­

gundo rodillo central -20-.
El rodillo oalandrador inferior -21- puede ser un rodi­

llo de deflexión controlada y se representa en el diagrama - 
como dotado de una cámara de transmisión de fuerza fluida -22- 
que se extiende a lo largo del mismo y centrada respecto al pun
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to de sujecolón entre dicho rodillo inferior y el segundo ro­
dillo central -20-, y a la que se alimenta finido a presión 
a travos de la tubería de presión -23-, bajo el control de 
válvulas adecuadas &io representadas) da manera similar a como 
es controlada la deflexión de los rodillos -12- y -13-, -13-. 
El rodillo inferior -21- tambión puede ir apoyado en soportes 
de una manera convencional para su desplazamiento al aproxi­
marse y separarse del segundo rodillo central -20- para ali­
viar las cargas de presión en los puntos de sujección entre - 
los rodillos -20 y -21-, y separa los rodillos para acomodar 

el paso de la cinta de papel continuo en el punto de sugacción 
entre dichos rodillos, pudiendo cargarse tambión externamente. 
El segundo rodillo central -20- puede montarse tambión para 
aproximación y separación regulable respecto a los rodillos 
inferiores de deflexión controlada -13-, -13- en los casos en 
que se desee aliviar las presiones de pingada y separar los 370 

dillos para el nuevo paso de la cinta. Los soportes para el se, 
gundo rodillo central -20- y el rodillo calandrador inferior 
-21- pueden ser de oualquier forma conocida y no son parte del 
presente invento, por lo que no hay necesidad da exponerlos o 
describirlos aquí con mayor amplitud.

Con la manera de realizar e^invento en la practica, - 
expuesta en la figura -2-, se obtienen tres pinzadas de calan­
dria además de las tres pinzadas obtenidas por la forma de - 

realización práctica del invento representada en la figura -1- 
mediante la adición de un segundo rodillo central -20- y el 
rodillo de deflexión controlada -21- que tiente una conexión 
de presión de pinzada con el segundo rodillo central.

Ha de entenderse que el invento no se limita a la reali­
zación practica específica aquí ilustrada y desorita, sino que
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puede utilizarse de otfas maneras sin apartarse de las siguien 
reivindicaciones.

N O T A

Por ultimo se deolaran de novedad y propia invención, las 
siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
la.- Satinador para papel y similares, caracterizado esan 

cialmente porque comprende un rodillo central y una serie de 
cilindros calandradores espaciados alrededor del rodillo cen­
tral y que tienen una concordancia de presión en la 3ánea de 
contacto entre los rodillos, con aquel en posiciones espacia­
das angularmente por igual alrededor del rodillo central.

2$.- Satinador para papel y similares, según la anterior 
reivindicación, caracterizado porque el rodillo central es un 
rodillo sólido de pequeño diámetro y los rodillos calandrado- 
res espaciados alrededor del rodillo central son rodillos de 
diámetro mayor y cada uno de ellos es del mismo diámetro.
, 3B.- Satinador para papel y similares, según la reivindi­
cación 23, caracterizado porque las serie de rodillos calan­
dradores comprende tres rodillos calandradores, cuyos ejes de 
rotación están angularmente espaciados alrededor del rodillo 
central con 1203 de separación.

43.- Satinador para papel y similares, según la reivin­
dicación 33, caracterizado porque las series de rodillos calan* 
dradores comprenden por lo menos un rodillo desviador contro­

lado; y porque el rodillo desviador controlado regula el nivel 
de presión en la linea de contacto, entre los tres rodillos ca­
landradores y el rodillo central.

53.- Satinador para papel y similares, según la reivin­
dicación 43, caracterizado porque el rodillo desviador contro-
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lado es un rodillo superio y porque se preven medios fluidos 
de transferencia de fuerza para cargar la linea de contacto 
entre el rodillo desviador controlado y el rodillo central y 
controlar con ello el nivel de presión en la línea de contacto

68.- Satinador para papel y similares, según la reivindi­
cación 28, caracterizado porque todos los rodillos calandra- 
dores que tienen concordancia de presión en la linea de con­
tacto, con el rodillo central son rodillos deflectores contro­
lados .

78.- Satinador para papel y similares, segdn la reivindi­
cación 38, caracterizado porque los tres rodillos calandradore! 
son rodillos desviadores controlados y cada uno tiene una cá­
mara de presión fluida centfada respecto al la lineg&e contact) 
entre los rodillos desviadores controlados y el rodillo cen­
tral, y tiene gedios de transferencia de fuerza fluida para - 
controlar la deflexión de los rodillos desviadores controlados.

88.-Satinador para papel y similares, segdn la reivindi­
cación 28, caracterizado porque un segundo rodillo central va 
dispuesto debajo del primer rodillo central citado, en la lí­
nea de contacto que define la relación con respecto a dos de 
los rodillos calandradores de la serie de rodillos calandrado- 
res; y poque otro rodillo calandrado!' tiene concordancia de - 
presión en la linea de contacto, con el segundo rodillo central 
en relación espaciada circunferencialmente por igual con res­
pecto a las lineas de contacto entre el segundo rodillo cen­
tral y los dos rodillos calandradores de la serie de rodillos 
calandradores.

98.- Satinador para papel y similares, según la reivindi­
cación 88, caracterizado porque eCilindro calandrador últi­
mamente citado, que tiene concordancia de presión en la linea
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de contacto con el segundo ridillo central, es un rodillo des­
viador controlado del mismo diámetro que los cilindros calan- 
dradores de la serie de cilindros o rodillos calandradores.

IOS.- Satinador para papel y similares, según la reivin­
dicación 8a, caracterizado porque el último rodil o calandra- 
dor es un rodillo inferior y porque todos los rodillos calan­
dradores son rodillos desviadores controlados y cada uno tiene 
medios de transferencia de fuerza fluida en relación centrada 
respecto a las lineas de contacto entre los rodillos calandra- 
dores y los dos rodillos centrales, y porque se alimenta - 
fluido a presión a los medios de transferencia de fuerza flui­
da para controlar la deflexión de los rodillos desviadores con 
troludos y las lineas de contacto de presión entre los rodi­
llos y el primero y segundo rodillos centrales.

118.- SATINADOR PARA PAPEL Y SIMILARES.
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