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Este invento se refiere al corte de chapas de vidrio

y es especialmente aplicable para separar las.partes de bor-

"lde de las chapas de vidrio,

En la fabricacién'de chapas de yidrio se requiere; en
varias etapas, dividir una chapa de vidrio en partes separa-
das. También es usual ei cortar‘estrechas tiras marginales
del. vidrio plano fabricado por el proceso de flotacidn o por
un proceso de exbraccidn vertical, Tal corte de vidrio pla-
no se realiza corrientemehte'araﬁando la 6hapa a lo largo de
la requerida linea de rotura, y aplicando después uﬁ momento
de flexibn a través de la longitud de la linea arvafiada, con
lo que se efecta una rotura a lo largo'de la linea srafiada.

' Se ha comprobado que no ée obtiene siempre una rotura
limpia a lo largo de la 1inea arafiada. Algunas vecas, el vi
drio plano tiene partes de borde ligeramente onduladas, por
lo que pueden presentarse dificultades al efectuar una rotu-
ra limpia para eliminar las partes marginales, particularmen
te si el vidrio es relabivamente delgado, por ejemplo de =—-
aproximadamente 3 m/m. de grueso., Debido a 1a‘forma de las
partes de borde, el momento de flexiénvaplicado puede variar
a lo largo de la 1ineabaraﬁada, lo que puede producir fraétg
raszque'se inician en un nfimero de puntos separados de robu
ra en lugar de una sola rotura limpia a lo largo de la longi
tud completa de 1a linea arafiada.

Un principal objeto del presente invento es el asegu-
rar que una rotura limpia cbrre a lo largo de una linea ara-
ﬁada'sobré una chapa de’vidrio desde un éxtremo de la linea
arafiada. . .

El invento comprende un método de dividir wuma chapa -|°

de vidrio a lo largo de una requerida 1inea de rotura traza-
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da mediante una linea arafiada sobre la chapa, comprendiendo

las operaciones de soportar la chapa mientras se hace un con

ltacto lineal con la superficie inferior de la chapa en la zg

na de la linea araiiada, elevar un extremo de dicha zona de -
la chapa por encima del otro extremo mientras se mantiene di
cho contacto lineal, y aplicar un momento de flexidn a tra-—-
vés. del extremo elevado de la linea arafiada para ocasionar -
una robura limpia que corre a lo largo de la linea de rotura
hasta su extremo inferior. Este método puede incluir la ope
racién de arafiar una superficie de la chapa a 16 lafgo de la
requerida linea de rotura. .

Preferiblemente, la chapa es arafada antes de que un
extremo de la indicada zona de la chapa sea elevado por enci
ma del otro extremo. ’ )

El invento comprende un método de dividir una chapa -
de vidrio coﬁprendiendo el araiar una superficie de la chapa
a lo largo de una requerida linea de rotura, soportar hori--
zontalmente la chapa mientras se hace un contacto lineal con
la superficie inferior de la chapa a lo largo de la zona de
sustancialmente la longitud completa de la 1i{nea arafiada, =
e;evar un extremo de la zona‘araﬁada de la chapa mientras.se
mantiené el contacto lineal con aquella zona, y aplicar un =-| .
momento de flexidn a través de la linea arafiada en dicho ex~
fremo elevado para ocasionar una rotura limpia que corre a 1l
largo de la linea arafiada hasta su extremo inferior.

Un.método de acugrdo‘con el invento para dividir una
chapa de vidrio a lo largo de por lo menos dos lineas de ro-
tura, -.estando delineada cada iinea de rotura por una linea -
araiiada sobre la chapa, comprende las operaciones de sopor=- '

tar la chapa mientras se hace un contacto lineal con la su--
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perficie inferior de la chapa en cada una de 1as zonas de ai
chas lineas arafiadas, elevar un extremo de cada una de di- -
chas zonas de la chapa por encima del otro extremo mientras
se mantiene dicho contacto lineal, y aplicar un momento de -
flexibn a través del extremo elevado de cada linea arafiada -
para ocaslonar una.rotura 1impia.que corre a lo largo de 1a_
linea arafiada hasta su extremo inferior.

Ademés, un método de acuerdo con el invento para divi
dir una chapa de vidrio en dos chapas mis pequefias y para re
cortar una pdarte de borde marginal de cada una de dichas cha
pas mAs pequeiias, comprende las operaciones de dividiy la -~
chapa a lo largo de una primera chapa arafiada para producir
las citadas dos chapas mis pequeilas, separar dichas dos cha-
pas ms pequefias moviéndolas en direcciones opuestas perpen-—
diculares a la referida primera linea arafiada, soportar cada
una de las chapas separvadas mientras se hace un contacto li-
neal con la superficie inferior de la chapa en la zona de =~
una linea arafiada, elevar un extremo de dicha zona de cada =~
chapa por encima del otro extremo mientras se mantiene dicho
contacto lineal, y aplicar un movimiento dé flexidn a través
del extremo elevado de la linea arafiada sobre cada chapa con
lo que se efectfian las roturas gque separan una parte de bor-

de marginal de cada una de dichas chapas mis pequefias.,

Preferiblemente, la operacidn de dividir la chapa a

lo largo de la referida primera linea arafiada comprende el

hacer un .contacto lineal con la supepficie inferior de la
chapa en la zona de dicha primera linea arafiada, elevar un -
exmrémo de dicha zona mientras se mantiene. el citado contac-
to lineal, y aplicar un movimiento de flexién a través del -

extremo elevado de dicha primera linea arafiada,.
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A fin de que el en@g ﬂae'a er comprendido més cla

ramente se describirén ahora, a modo de ejemplo, algunas rea

flizaciones del mismo con referencia a los adjuntos dibujos,

en los que:’

La Figura 1 es una vista esquemdtica en planta de wn
aparato para separér una parte mérginal relativamgnte estre=
cha de una chapa dg vidrio rectangular, ‘

Ia Figura 2 es un alzado lateral esquembtico de una -
parte del aparato que se muestra en la Figura 1.

Ia Figura 3 es un alzado lateral diagramitico de un -
mecanismo que se utiliza en el aparato que se muestra en las
Figﬁrae 1 y.2.

La Figura 4 es una vista en seccibén sobre la linea IV-
IV de la Figura 3, de parte del mecanismo que se nusstra en
la Figura 3,

Ia Figura 5 es una vista esquemitica en planta de wn
aparato para separar las partes opuestas laterales o de bor-
de de chapas de vidrio rectangulares, ‘

La Figura 6 es una vista esquemitica en planta de un
aparato para dividir una chapa de .vidrio a lo laréo de una -~
linea central.

La Figura 7 es una vista'esquemética en planta de un
aparato para dividir una chapa de vidrio a lo largo de wna =
1{nea central en dos chapas y para separarllas partes margi-
nales de las dos chapas.

Las Figuras 8 y 9 son vistas Qe extremo de paffes al-
ternativas para utilizar en aparatos de la forma que se mueg
tra en las antériores Figuras,.

Ia Figura 10 & un alzado lateral de un mecanismo al--

ternativo para utilizar en aparatos de la forma que se mues-
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tra en las precedentes Figuras,

Ia Figura 1l es una vista de.extremo del mecanismo -

‘|lque se muestra en la Figpra 10,

Con referencia a la Figura l; un sistema transporta--
dor, que se muestra esquemiticaménte como una serie de cinp;
tas transportadoras parélelas sinfin (lO)Acon un tramo supe-
rior de recorrido sustancialmente horizontal, esté dispuesto
para alimentar chapas de vidrio rectangulares por debajo de

un dispositivo arafiador, El dispositivo arafiador se muestra

esquemdticamente como un disco arafiador rotativé (11) monta-

do sobre un eje (12), ¥ estl posicionado para acoplarse y -
marcar una linea arafiada (13) a lo largo de la superficie su
perioﬁ de cada chapa. La linea arafiada es marcada a lo largo
de la requerida linea de rotura para separar de la chapa una
parte marginal rectangular estrecha, y en la Pigurz 1l se =
nuestra uvna chapa (14) pasando por debajo del dispositivo -
arafiador.

Después de salir del dispositivo araiiador, cada chapa
es alimentada hacia delante por las cintas (10) hasta una es
tacidén de rotura brusca, que se muestra ocupada por una cha-
pa (15), en cuya estacién la lfnea arafiada (13) se extiende
sobpe un rodillo cilfindrico (16), v el vorde delantero de la
chapa estid sobre el extremo mis alejado del rodillo (considg '
rado en la direccidén del recorrido de la chapa)., La alimen-
tacibn por las cintas (10) es intermitente de forma gque cada
chapa que@a detenida en‘la ﬁosicién de rotura brusca que se
muestra. _

- El rodillo (16) tiene ﬁha periferia de caucho y esté

montado sobre un eje (17) cuyo extremo alejado esté& alojado
en una abrazadera (18) y cuyo extremo cercano estd alojado -
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en una abrazadera (19). La abrazadera (18) puede \ oy

Yy descendida mediante un mecanismo actuador qﬁe se describe
mis tarde, y la abrazadera (19) estéd montada sobre un pivote
fijo (20). " Por consiguiente, el rodillo (16) puede ser movi
do en un plano vertical alrededor de un extremo del mismo enf
tre una posicibdn horizoﬁtal, que'se muestra con lineas lle--
nas en la Figura 2, y una posiciéﬂ inclinada con respecto a
la horizontal, que se muestra con lineas a trazos en la Figu
ra 2, mediante el novimiento alrededor del pivote (20).

El mecanismo actuador para elevar y descender la abrg
zadera 18 se muestra esquemdticamente en la Figura 3. ILa =
abrazadera 18 estd montada sobre una plétaforma (21) que es
sopoftada por un miembro cilindrico deslizante (22)., El ~=
miembro (22) puede deslizarse axialmente (es decir, vertical
mente) en un alojamiento fijo (23). Un gato hidréiulico (24)
de doble accibn tiene su ariete actuador (25) asegurado al -
miembro deslizante (22), de forma que la operacibn del gato
efectle el mbvimiento ascendente y descendente del miembro =~

deslizante. EL gato estd pivotado por medio de una orejeta
(26) a una repisa fija (27). Segln se muestra en la Figura

3{ el extremo del eje (17) aiojado en la abrazadera (18) egm
t4& provisto de un manguito cilfndrico flexible (28) que per-
nite un ligero movimiento relativo entre el eje y la abraga=|
dera cuando &sta filtima es elevada por la operacidn del gato
(a4). |
La Figura % muestra también un mecanismo de presibén -
para’ la rétura o rotura.brusca, que puede ser operado para -
Tromper o romper bruscamente uria chapa de vidrio.a lo largo =
de su linea arafiada. FEste mecanismo comprende un par de ele

mentos de ufia (29) (véase también la Figura 4) soportados sg
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bre unos pasadores de pivote (30) en los extremos de .los bra

zos de un miembro bifurcado (31), EX miembro'(Bl) estl so--

' |portado sobre un pasador de pivote (32) en un gancho que for

ma un extremo de un brazo (33). Tos pasadores de pivote --
(30) tienen un eje cowfn perpendicular al plano de la Figura
3 y paralelo al pléno de la Figura 4, en tanto que el pasa--
dor de pivote 32 t;ene su eje paralelo al plano de la Figura
5 ¥ perpendicular al plano de la Figura 4. Xos elementos de
ufia (29) son asi independientemente movibles alrededor del -
eje de los pdsadores 30 y el miembro bifurcado (31) es movi-
ble alrededor del ejevdel pasador 32, el cual estd en un pla
no perpendiéular al eje de 1los pasadores 30. EL brazo 33 es
ﬁé montado sobre un pivofe (34) sobre una repisa (35) asegu~

rada a un soporte (36) soportado sobre la plataforms (21).

El otro extremo del brazo 33 esti pivotantemente co—-
nectado a un ariete actuador (37) de un gato neumdticc (38)
montado mediante un pivote (39) sobre una repisa (40) asegu-
rada al soporte 36. Asl, mediante la operacidn del gato 38
el brazo 33 puede moverse alrededor de su pivote (34) para -
descender y elevar los elementos de uiia (29). .

La forma de operacidn del aparato anteriormente dese-
erita es como sigue: .

Cuando una chapa de vidrio esté‘en descanso en la po-
sicibn horizontal que se muestra ocupada por la chapa 15 en
la Pigura 1, el rodillo (16) esti también inicialmente en su
posicibn horizontal, El gato hidriulico (24) es operado en-
tonces para elevar la plataforﬁa (215, y con ella la abraza-
dera (18); con 1o que se eleva el extremo del rodillo 16 y -
se inclina el rodillo con respecto a la horizontal, TLa par-

te lateral de la chapa (15), que es soportada a lo largo de
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la periferia del rodillo, (16),  llega a quedar inclinada~con'

el rodillo, es decir, la esquina superior de la derecha de =

- |1a chapa, segin se ve en la Figura 1, es elevada por encima

del nivel de las otras tres esquinas. La linea arafiada (13)
a lo largo de la chapa (15) llega a quédar inclinada por con
siguiente con respecto é la horizontal, y la chapa se flexio
na de forma que el otro borde lateral permanece sustancial--
mente horizontal.

En las Figuras 1 y 4, la linea arafiada (13) se mues=-|’
tra directamente sobre la lipeé central total superior del -
rodillo (16); en otros términos, el contacto lineal entre el
rodillo y la‘chapa es coincidente con la requerida ]ineé de
rotura marcada por la linea araifiada., Segln se explica més -
tarde, tal coincidencia no es esencial pero, para facilidad
de la explicacidn, la operac?én se describiri al presente co
mo aplicada para el caso en que existe la coinciderncia.

Cuando el extremo del rodillo (16) es elevado, el me=-

. [canismo de presién montado sobre la plataforma (21) es eleva

do con el mismo. Cuando se ha obtenido la deseada inclina--
cibén del rodillo (16), y con ello de la linea arafiada (13),

es operado el gato neumdtico (38) para elevar su varilla ac=-
tuadora (37) y con ello empujar hacia abajo-los elementos de
ufia (29). Segﬁn puede observarse de las Figuras 1 y 4, los
elementos de ufia (29) se acoplan a la chapa de vidrio en los
lados opuestos y en el extremo elevado de la linea arafiada ~
(13). Por consiguiente, los mismos aplicén una presidn so--
bre los lados opuestos de la 1fnea avafiada en tal posicibn,
frente a la reaceién facilitada por el rodillo (16), con lo
que se somete al vidrio a moﬁentos opuestos de flexidn alre-

dedor de la linea arafiada, De ésta forma se efectiia una ro-
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tura que corre a lo largo de la ;inea araﬁa@a,desde su extre

mo elevado hasta su extremo inferior, & la parte marginal -

- [llega .a quedar seéarada de la chapa, faciliténdose un reéep-

thoulo adecnado en cuyo interior puede caer dicha parte mar-

ginal.

El montaje pivotado para los elementos de uiia (29),

posibilita que los elemenbtos de ufla ajusten sus posiciones

cuando los mismos hacen contacto con el vidrio ¥ que apli=-

quen a éste presiones sustancialmente uniformes,

Despuds de la separacidn de la parte marginal, los -
elementos de ufla (29) son elevados, mediante la operacidn in
versa del gato neunftico (38), y el extremo del rodillo (16)|
es descendido, de forma que el rodillao vuelve a adoptar su -
posicibn horizontal, mediante la operacién inversa del gato
hidrfulico (24) para descender la plataforma (21). ILa chapa
recortada (15) es entonces alejada desde la posicidn de sepa

racibn., Ia chapa recortada (15) puede ser alimentada labe--

- jralmente, es decir transversalmente a su previo paso de recp

rrido, por medio de unas ruedas o rodillos dispuestos entre
dlas cintas (10) y para girar alrededor de unos ejes parale-—-

los a las cinbtas, en una forma bien conocida. EL rodillo -
(16), que es cilindrico y fhcilmenbte rotable, ayudaria a tal
alimentacibn pésterior de la parte restante de la chapa.

Entonces es alimentada a la estacién de rotura brusea
otra chapa de vidrio y se repite el ciclo de operacibn.

Unos miembros de guia o de tope, éue no se muestran -
en los dibujos, pueden ser fécilitados para impedir el giro,
u otro movimient; indeseado, de una chapa cuando su parte lg
teral es inclinada por el roﬁillo (16). Unos aispositivos -

de limpieza, tales como chorros de aire o escobillas, pueden
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facilitarse también para limpiar la periferia del rodillo -
(16) de péiticulas de vidrio que puedan adherirse al mismo.

El difmetro, y el grado de inclinacién del rodillo 16
(que esti muy exagerado en la Figura 2), son seleccionados -
para facilitar los mejores resultados con las chapas particu
lares de vidrio a ser mahipuladas. En la realizacidén particu
lar. que se muestra y se describe, el rodillo tiene un difme-
tro de aproximadamente 23 c¢m. y una longitud de aproximada-
mente 5,5 m. y su extremo es elevado en una distancia de 10
a 15 cm. |

No es esencial que laAlinea araflada a lo largo de la
chapa de vidrio esté directamente sobre la linea de contacto
entre el rodillo ¥y la chapa, y se ha comprobado que en algu-
nos casos pueden ser mejoradbs los resultados evitando tal -
coincidencia en tanto que la linea de contacto permanezca en
la zona de la linea arafiada., Por ejemplo, se ha comprobado
que cuando se separan partes marginales de aproximadamente 5
a 15 cm. de anchura de chapas de vidrio de 75 a 175 cm. de =

anchura y que tienen un grueso de 6 m/m, pueden obtenerse rg

sultados mejorados si la linea de rotura (marcada por la 1i=-
nea arafiada) estd posicionada de 6 a 12 m/m. de la linea su~-
pé&ior central total del rodillo (16), hacia el lado ocupado
porila parte principal dé la chapa, es decir, con la linsa -
arafiada a la izquierda de la linea de contacto entre la cha-
pa y el rodlllo segin se ve en la Figura 1. Por el contra—-
rio, se ha comprobado que son chapas y partes marginales de |
las mismas dimensiones ﬁero de 3 m/m.<de grueso, pueden obte .
nerse resultados mejorados si la linea de rotura es posicio=
nada de 6 a 12 m/m. de la linea superior cenbral del rodillo|"

(16) hacia el lado ocupado por la parte marginal de la chapa,
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es decir, con la linea arafiada a la derecha de la 1lfnea de -

conbacto entre 1a chapa ¥ ei rodillo .segin se ve en la Figu-
ra 1, | ’

La realizacién anteriormente descrita retira una par-
te marginal de cada chapa de vidrio. 'Si se desea retirar -
las partes marginaies de ambos lados de una chapa rectangu—-
lar, el aparato es duplicadolen una forma que se ﬁuestraves-
quemiticamente en ia Figura 5.

Con ésta realizacidn las chapas de vidrio son alimen-
tadas por un sistema transportador horizontal, que esqueméti
camente se muestra como las cintas 1OA, por debajo de un par
de dispositivos‘araﬁadores, que esquemdticamente se muestran
como unos discos arafiadores rotativos (11A y 11B) montados -
sobre unos ejes (12A y 12B) (que en la prictica pueden ser =
un solo eje comiin). Tos dispositivos araﬁadorés estén posi-
cionados para arailar las respectivas lineas arafiadas (134 y
13B) sobre la chapa a lo largo de las requeridas lineas de -
rotura para la separacidn de las partes laterales o de borde{

Después de ser arafiada, la chapa es entregada a una -
posicibén, que se muestra ocupada por una chapa (léA), en la
qué las lineas araiiadas (13A y 13B) se extienden paralelas -
respectivamente sobre los rodillos cil@ndricos (16A y 16B).
De la misma forma que se describid anteriormente en relacibn

con el rodillo (16) de la Figura 1, cada uno de los rodillos
16A y 16B es movido entre una posicidn horizontal y una posi

cibn inclinada con respecto a la horizontal mediante su movi
niento vertical de pivote alrededor de su extremo cercano, -
considerado en la direccién del recorrido de las chapas. En

la Figura 5, las partes que montan los rodillos 16A y 16B se|

indican por las mismas cifras de referencia que las partes -
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correspondientes en la Figura 1, pero con los subfijos afiadi
dos A y B respectivamente, . .

El mecanismo de elevacién y de presibn, segin se des-
cribibd anteriormente con referencia a las Figuras 3 y 4, es-
t4 asociado con el extremo alejado de ;ada uno de los rodi=-
llos 16A y 16B. Alternativamente, puede existir un mecanis—
mo comin de elevacibn dispuegto para elevar y descender un -
travesaiio o plataforma sobre la que van dispuestas las abra-
zaderas de soporte de extremo para ambos rodillos 16A y 16B.

En operacibén, los rodillos 16A y 16B son pivotados si
multineamente desde sus posiciones horizontales a sus pPosi-~-
ciones inclinadas mediante la elevacién de sus extremos ale-
jados,” Las dos esquinas de extremo alejado de la chapa de -
vidrio son elevadas por consiguiente, y las lineas arafiadas
(13A y 13B), que estln directamente sobre las lineas de con-
tacto entre los rodillos y la chapa (o como anteriormente se
explicd, que pueden estar ligeramente desplazadas e dichas
lineas de conbtacto), estén correspondientemente en la hori--
zontal, Ias uflas de presidn se apoyan entonces descendiendo
sobre la chapa para efectuar las roturas que corren desde el
extremo elevado de cada linea arafiada hasta su extremo infe-
rioxr, _

La Figura 6 muestra esqueméticaﬁente un dispositivo -
con el que el aparato de acuerdo con el invento puede ser =
utilizado para separar una chapa grande de vidrio rectangu--~
lar a lo largo de una linea central de rotura para producir
dos chapas rectangulares de viario més pequeiias, Esenciale-
mente, el.aparato es el mismo que el previamente descrito pe
ro su posicibn en relacidn con las chapas estd alterada., En

la Figura 6, las partes son indicadas por las mismas cifras
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de referencia que en la Figura 1, pero con el subfijo afiadi-
do C, | . '

El dispositivo arafiador est& posicionado para marcar
la 1{nea arafiada (13C) centralmente de la chapa & lo largo
de la requerida linea de rotura y, despubs de ser araflada, =
la chapa es recibiéa con la linea centbral araﬁada'sobre el ~
rodillo 16C. El extremo alejado del rodillo 16C es elevado
para inclinar el rodillo con respecto a la horizontal, con -
lo que se inclina la parte central de la chapa que'descansa
sobre el rodillo, El mecanismo de presién opera entonces pa
ra efectuar una rotura que corre desde el extremo elevado de
la 1linea arafiada hasta su extremo inferior.

La Figura 7 muestra esquemiticamente un dispositivo -
en que un aparato de acuerdo con el invento'puede ser,utili-
zado para separar una chapa de vidrio grande y rectansular a
lo largo de una linea de rotura centrai para producir dos -
chapas rectangulares mis pequefias y para eliminar después la
parte marginal de cada una de las chapas m&s pequefias cuya -

parte marginal estl alejada de la linea central de rotura., =

En la Tigura 7 las partes estin indicadas por las mismas ci
fras de referencia que en la Figura l, pero con los éubfijos
afiadidos Dy E y F. _

. Con ésta realizacibn, las chapag de vidrio son alimen
tadas mediante un sistema transportador horizontal, que sg -
muestra esqueméticamente por las cintas 10D, por debajo de =-
tres discos arafiadores (11D, 1l1E y.llF) todos ellos montados
sobre un eje comfin (12D). Los.dispoéitivos arafiadores estén
posiciona&os para marcar unas respettivas lineas araifladoras

(13D, 1%E y 13F) sobre la chapa a lo largo de las requeridas

lincas de rotura. Después de ser arafiada, la chapa es entrg
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gada sobre las cintas en movimiento (10D) a la estacibn de -

rotura brusca, que se muestra ocupada por una chapa (15D), -

-len cuya estacién la linea araiiada media (13E) se extiende so

bre un rodillo cilindrico (16E). En la misma forma que se -
describid anteriormente, el extremo alejado del rodillo(16E)
es elevado para inclinaﬁ el rodiilo con respecto a la hori--
zontal, con lo que se inclina la yarte central de la chapa -~
de vidrio, EFEl mecanismo de presibém asociado con el rodillo
(16E) es operado entonces para efectuar una rotura‘que corre
desde el extremo elevado de la linea arafiada (13E) hasta su
extremo inferior. ILa chapa (15D) queda asi dividida en dos
chapas mis pequefias (60 y 61), y el extremo alejado del rodj
1llo (iGE) es entonces descendido para devolver el rodillo a
su posiciédn horizontal, . | ;

Estas chapas més pedueﬁas (60) y (61) son entonces -
alimentadas respectivamente en direcciones opuestas perpendi
culares a la direccidn original del recorrido de la chapa -
15D por medio de unos rodillos horizontales rotativos (62 y

63). Asf, los rodillos 62 son accionados en una direccidn -

para alimentar la chapa 60 hacia la izquierda, segln se ve -
en la Figura 7, hasta que 1avlinea arafiada (13D) se extiende
sobre un rodillo cilindrico (16D), y los rodillos 63 son ac-
cioﬁados en la direccibn opuesta para alimentar la chapa 61

hacia la derecha, segin se ve en la Figura 7, hasta que la -

1linea arafiada (13F) se extiende sobre un rodillo cilindrico

(16F), De la misma forma que anteriormente se describi, --
los extreﬁos alejados dé los rodillos 16D y 16F son entonces
elevados para inclinar los rodillos con respect6 a la hori--
zontal, con lo que se inclinan las respectivas partes de bor|’

de de las chapas 60 y 61, Entonces son operados los mecanig
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mos de presidén asociados con los rodil}os 16D y 16F para =~
efectuar las respectivas roturas que corren desde el extremo
elevado de cada una de las lineas arafiadas (13D y 13F) hasta
su extremo inferior. Las partes de borde quedan asi separa-
das de las chapas y cae£ a2 un receptéculo adecuado por los
vidrios rotos. Ios extremos alejados de los rodillos (16D y
16F) son después descendidos.para devolver los rodillos a su
posicidn horizontal.,

Asf, la operacién anteriormente descrita divide prime
ro la chapa 15D en dos chapas mis pequefias (60 y 61), y des~
pubs recorta los bordes de las chapas 60 y 61, Las chapas -
recortadas son despﬁés alimeﬁtadas en direcciones opuestas -
separéndolas de la estacibn de robura brusca accionando los
rodillos 62 y 63 y también los rodillos 64 y 65, estando los
rodillos inclinables (16D y 16F) rotativamente monktados para
ayudar a tal alimentacidn. .

Las cintas (10D) pasan entre los rodillos 16E 62 y 63
vy son paralelas a éstos. ‘En una forma conocida per se, los
rodillos 16E, 62 y 63 estén montados solre un bastidor (que
no se muestra), el cual puede ser elevado y descendido para
variar el nivel de los rodillos en relacién con el nivel de
1és cintas, Cuando una chapa est& siendo alimentada por las
cintas (10D) a la estacién de rotura brusea, los rodillos =|°
16E, 62 y 63 eatdn a un nivel ligeramente por debajo del ni-
vel de las cintas de forma que la chapa puede ser alimenﬁada
sobre los rodillos sin interferencia con las mismas, Los ro
dillos soﬁ entonces ele&ados hasta un nivel ligeramente por
encima de las cintas (10D), con lo que se eleva la chapa --

(chapa 15D) desde las cintas, de forma que posteriormente =

las chapas mis pequeiias (60 y 61) puede ser alimentadas latg
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ralmente por los rodillos sobre las cintas sin interferencia

de las ciﬂtas. Después que las chapas recortadas han dejado

-1la estacién de rotura brusca, los rodillos son descendidos -

hasta un nivel por debajq de las cintas para que otra chapa
pueda ser recibida en.la estacibén de rgtura brusca.

En todos los dispositivos anteriormente descritos, el
rodillo o rodillos inclinables, cuando se inclinan con res—-
pecto a la horizontal, soportan una parte sustancial del pe-
so de la chapa o chapas de vidrio, y se produce una cierta -
cantidad de flexién del vidrio. Asi, por ejemplo, en el dis
positivo que se muestra en la Figura 6 los bordes laterales
de la chapa permanecén sustaicialmente horizontales y la cha
pa se flexiona en una curva central (de altura graduglmente
decreciente a 1o largo de la chapa) donde la misma estd real
mente soportada por el rodillo inclinado 16C. En el disposi
tivo que se muestra en la Figura 5, donde ambos mérgenes de
la chapa estin inclinados con respecto a la horizontal por -
los rodillos 16A y 16B, la chapa tiende a flexar o curvarse
bajo su propio peso para formar una depresidn central.

El miembro alargado que inclina la zona de la chapa -
que contiene la requerida linea de rotura, en lugar de ser -
uﬂ rodillo cilindrico como se describid anteriormente a modo
de éjemplo, puede comprender una vigueta alargada (41) que -
tiene una superficie parcialmente cilindrica (42) y de sec—-
cibn transversal en forma de "T" segln se muestra en la Figg
ra 8. |
La.chapa de vidrio es recibida sobre la vigueta con -
la 1fnea arvafiada directamente sobre la linea de'contacto, 0
segfin se explicd anteriormente ligeramente' desplazada de di-|’

cha linea de contacto entre la chapa y la superficie varcial4
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mente cilfndrica (42) de la’viéueta. La vigueta es entonces

inclinada con respecto a la horizontal mediante la elevacidn

-lde un extremo y el movimiento pivotante alrededor del otro -

extremo, y el mecanismo de roturé 0 rotura brusca opera en--
‘tonces esencialmente como anteriormente se describid. ,

La Figura 8 muesfra también una forma ligeramente mo-
dificada de dispositivo de rofura brusca que comprende un -
par de elementos de ufia (43) cuyos extremos tienen unos bor-
des ligados con caucho (44), y que estén ésegurados.a un so-
porte (45) pivotantemente montado sobre un brazo (46) (que -
corregponde al brazo.35 de las Eiguras 3y 4),

Seglin otro ejemplo més, el brazo>inclinable puede con
prendér mwa vigueba alargada (47) que tiene un solo canto -
recto y estrecho (48) segln se muestra en la Figura S, ILa -
li{nea arafiada sobre la chapa se sitta sobre (o ligeramente -
desplazada) el canto recto (48), y la operacidén es esencial-
mente la misma que la anberiormente descrita, Cuando el -~
miembro inclinable.tiene una superficie cilindrica o parcial

mente cilindrica, el vidrid puede ser emparedado entre los =

elementos de uifla y la superficie cilindrica en cada lado de

la rotura, faciliténdose un dispositivo més estable. '
En las realizaciones anteriormente descritas, la rotu

ra és efectuada moviendo los elementos de ufla hacia abajo en

relacion con el miembro inclinable., Si se prefiere, los elg

mentos de uila pueden estar sobre un montaje fijo y posiciona
dos de forma que, cuando el‘extremo del miembro inelinable -
es elevado, éste Gltimo presiona el vidrio contra los elemen
tos de uila con lo que se efectﬁa la rotura,

También, en las realizaciones anteriormente descritas

la reaccidn a la presibén aplicada por los elementos de ufia -
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es facilitada por el miembro inclinsble. Puede facilitarse

un tercer elemento de ufia dispuesto para acoplar el vidrio ~|.

. |desde por debajo,.segﬁn se muestra esquemdticamente en las -

Figuras 10 y 1ll. Los elementos superiores de ufia (49) y un
elemento de ufia inferior (50) estén p&sicionados €n una cor-
ta distancia mds alli del extremo de la vigueta (47) segln ~
se muestra en la Figura 10, .

La chapa de vidrio es recibida sobre la vigueta (47)-
de forma que el extremo delantero de la chapa sobresale més
allé del extremo de la vigueta y entre los elementos de uila
superiores e inferior., Como anteriormente, la linea arafiada
gsobre la chapa esti posicionada-directamente sobre, o0 1li-
geramente desplazada, el canto recto (48)., El extremo de la
vigueta es entonces levantado, los elementos de uiia (49 y 50)
se elevan con la misma, para inclinar la linea arafiada con -
respecto a la horizontal, |

Los elementos de ufia acthan entonces para efectuar -

. Juna rotura a lo largo de la linea arafiada. Esto puede conse

guirse con el elemento de ufia inferior (50) montado en una -~
relacidn fija con la vigueta, con la punta del elemento de -
uila sustancialmente en alineacidn con el canto recto (48), y
moviendo los elementos de uila superiores hacia abajo en rela
cidn con la viéueta para aplicar momentos opuestos de fle- -
xi6n alrededor de la lfnea arafiada frente a la reaccién del

elemento de ufia inferior. Alternativamenfe, los elementos -
de ufia superiores (49) pueden estar montados en una relacibn
fija con la vigugta con sus buntas espaciadas de la linea -~
del canto recto (48) en una distancia ligeramente mayor que

el grueso de la chapa de vidrio, de forma que la chapa puede

ser posicionada sobre la vigueta. y por debajo de los elemen~
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tos de uia superiores; el elemenbo de ufia inferior 50 presio

ina. entonces hacia arriba en relacidn con la vigueta, con lo

- lque se presionan las ‘chapas de vidrio contra los elementos -

de ufia superiores (49) y se efectiia la rotura requerida.
En las realizaciones anteriormente descritas las cha~

pas de vidrio son arafiladas durante su recorrido y antes de

{su llegada a la estacidn de rotura brusca. Si se prefiere,-

el vidrio puede ser arafiado en la estaéién de rotura brusca
mediante un dispositivo arafiador dispuesto transversal a lo
largo de un paso paralelo y por encima del miembro inclina--
ble. Ademfs, el vidrio puede ser arafiado a lo largc de lé -
requerida linea de rotura después de que el miembro alargado]
ha inclinado la zona en que la chapa ha de ser bruscamente ~
rota, disponiéndose el dispositivo arafiador a lo large de un
paso apropiadamente inclinado con respecto a la horizontal,
En resumen, la Patente de~Invenci6n que se solicita,

deberé recaer sobre las siguientes:

08 s0000 0
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REIVINDICACIONES

1a,- Un método para dividir una chapa de vidrio a lo

-llargo de una linea reqnefida de rotura delineada mediante -

una l{nea arafiada sobre la chapa, comprendiendo las operacio
nes de soportar la Ehapa mientras se hace contacto lineal -
con la superficie inferior de la chapa en la zona de la 1i--
nea arafiada, eleva? un extremo de dicha zona de la chapa por
encima del otro extremo mientras se mantiene el mencionado =
contacto lineal, y aplicar un momento de flexibén a través =
del extremo elevado de la linea arafiada para ocdsionar una =
rotura limpia que corre a lo largo de la linea de rotura hag
ta su extremo inferior, |

22,~ Un método segln la Reivindicacidn 12, incluyendo
la operacidén de araiiar una superficie de la'chapa a2 lo largo
de la requerida linea de rotura,

33,- Un método seghn la Reivindicacidén 22, en que la
chapa es araiiada antes de que un extremo de la citada zona -
de la chapa sea elevado por encima del otro extremo.

42 ,~ Un método para dividir una .chapa de vidrio, com-
prendiendo el arailar una superficie de la chapa a.lo largo -
de una linea requerida de rotura, soportar la chapa horizon-
talmente mientras se hace contacto lineal con la superficie
inferior de la chapa a lo largo de la zona de sustancialmen=~
te la longitud total de la l{nea arafiada, elevar un extremo
ide la zona arafiada de la chapa mientras se mantiene el con—-
tacto lineal con aquella zona, y aplicar un momento de fle~-
xibn a través de la linea araﬁéda en dicho extremo elevado -
para Qcasionar-una rotura limpia quée corre a lo largo de la
linea arafiada hasta su extremo mis bajo.

52,~ Un método segin cualquiera de las Reivindicacio-
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nes 12 a 4a para dividir.una chapa de vidrio a 'lo largo de -

. lpor lo menos dos lineas de rotura, siendo delineada cada 1i-

- Inea de rotura mediante una lfnea arafiada sobre la chapa, com

prendiendo las operaciones de soportar la chapa mientras se
hace contacto lineal con la superficie inferior de la chapa

en cada una de las zonas de dichas lineas arafiadas, elevar -

un extremo de cada una de dichas zonas de la chapa por enci-

ma del obtro extremo mientras se mantiene el referido contac-
to lineal, y aélicar un momento de flexidén a través del ex——
tremo elevado de cada linea arafiada para ocasiorar una robu-
ra limpia que corre a lo largo de la linea arafiada hasta su
extremo mis bajo. A

62,~ Un método segln la Reivindicacidén 52, para divi-
dir una chapa de vidrio en dos chapas mis pequefias y para re
cortar una parte de borde marginal de cada una de dichas cha
pas més pequeflas, comprendiendo las operaciones de dividir_-

la chapa a lo largo de una primera linea arafiada para produ~

- Joir dichas dos chapas més peqﬁeﬁas, separar dichas dos cha=~

pas mis pequefias mpviéndoias en direcciones opuestas perpen=
diculares a dicha 12 linea arafiada, soportar cada una de las
chapas separadas mientras se hace contacto lineal con la su-
perficie inferior de la chapa en la zona de una linea arafia-
da, elevar un extremo de dicha zona de cada chapa por encima

del obro extremo mientras se mantiene dicho contacto lineal,

*/,ﬁ’aplicar un movimiento de flexién a través del extremo ele-

“slvado de la.1fnea arafiada sobre cada chapa con lo que se efec

than las roturas que separan una parte de borde marginal de
cada una de dichas chapas mis pequeilas,
723,~ Un método seglin la Reivindicacibén 62, en que la

operacidn de dividir la chapa a lo largo de la mencionada =
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con la superficie inferior de la chapa'en la_éona de dicha -

- {primera linea arafiada, elevar un extremo de dicha zona mien=

tras se mantiene el referido contacto ;ineal, y aplicar un -
movimiento de flexidn a través del extremo elevado de dicha
primera l{nea arafiada. »

82,~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el =
que ha delrecaer la patente de invencibn que se solicitba:
"UN METODO PARA DIVIDIR UNA CHAPA DE VIDRIO".

Todo conforme queda descrito y reivindicddo en la pre
gsente Memoria descriptiva, qus consta de veintitrés phginas
ﬁecanografiadas & dibujos que sé acompailan,

Madrid, 1% noviembre 1.969
BERNARDO [UNGRIA '
pee Ayl
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