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SECCION TECNICA |

CLASIFICACION 1, P. C.
cLase B-29
SUBCLASE &

PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios

en Espefla, a favor de ICOA, S.A., de nacionalidad es
pefiola, residente en BILBAO, Plaza de los Alféreces
Provisionales, 2; cuya Patente de Invencibn se refie
re at

"PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR PIEZAS DE PLASTICO ~
ESPUMADO OBIENIDAS POR EXPANSION EN MOLDES®

L] JOC .

MEMORTA DESCRIPTIVA

Lo invencidén se refiere segln indica su enun
ciado a un procedimiento para incorporsr medios de -
refuerzo destinados & evitar el desgarro y tambien -
facilitar el montaje de piezas construidas con mate-
rial plhstico espumado obienidas por expansibébn en mol
des,

El fin propuesto por la invencibn que se -
reivindica és mejorar algunas catacteristicas de las
piezas de plistico espumado obtenida por el proce—-

dimiento de verter & inyectar un liquido expansible

en un molde abierto 6 cerrado, donde se expansiona y
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llena el molde, polimerizando en un tiempo variable,
con 6 sin aportacibn de calor desde el exbterior de -
dicho molde,

Las aplicaciones de las mejoras reivindicg
das se extienden a los procedimientos de febricacibn
de plezas moldeadas pars la industria del automdvil
(rellenos de asientos, rellenos de respaldos, de apo
tacodos, de guarniciones interiores, etec) en los vehi
culos, paera la industria del mueble (rellenos de asien
‘tos, de respaldos, de apoyacodos, etc.,) en butacas,
banquetas, sofhs, sillas, camas, y todos los usos —-
donde ocurra también la posibilidad de desgarro de la
parte inferior de la pieza moldeada por roce contra -~
las partes methlicas de la suspensibn, 6 donde el gra
pado dellas pestaflas esponjosas sobre los bastidores
metblicos sea defectuoso por falta de resistencis & -
la traceibn de tales pestafias. '

Le invencibn esencialmente consiste en uns
insercibn que se coloca en el molde, antes de hacer «
el llenado, en aquellas partes de la pleza que hayan
dé sufrir roces con partes methlices del bastidor 6 -
que hayan de ser grapadas sobre el bastidor mismo pa-~
ra su montaje, siendo la tal inserceibn 6 una malla de
tipo pléstico resistente a la tensibn en todas sus di
recoiones, de luz variable, formada por fibras con—-
tinuas entrecruzadas en &ngulo recto & no, y siendo -
las fibras de espesor variable, resistentes a la dilg
tacibn, en el sentido de recuperar su longitud cuando
cesa el esfuerzo de uso normal, sin intervencibn de -

ung fuerza excesiva & agente extrafio (calor Por ejemw



56

10.

15.

20,

25.

30.

373481

plo), pendiendo isualmente disponerse un tejido de -

yute, u otro material tejido con la superficie resig
tencia a la tensidn como para reforzar el plastico -
egpunado,

A1 colocar tales materiales de refuerzo an
tes de la expansibn del liquido se comsigue que du~-
rente ella el tramo del citado uaterial quede insori
ta, en la espuma recién formada, con la superficie =~
adherencia como para no soltarse si no por la accibn
de esfuerzos normnales a la direccibdn de la ensambla-
dura, los cuales nunca se dan en el uso. -

Ia malla plhstica, & el tejido de yute @ -
otro adecuado se sujetan a la tapa del molde mlientras
se hace la operacibén de llenado del liquido expandi-
ble. Eg evidente que pueden reforzarse los fondos &
laterales de las plezas moldeadas pudiendo asi mismo
ubilizar tapas de molde planas o nb.

S5i la luz de malla lo permite, el material
de refuerzo se apoya sobre los bordes del fondo del
molde y se hace a su través la colada & inyeccibn del
material a expansionar.

Al cerrar le tapa sobre el fondo, aquella
y el material de refuerzo entran en contacto adaptén
dose a su forme.

Un corte de las piezas reforzadas como se
reivindica presentaria una parte superficial de es-
pesor variable y llevaria embebida la insercibn de -
refuerzo y otra parte que daris la totalided de la -
forma de la pieza.

Una vez se haya comprendido con mayor cla-
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ridad el conjunto del invento, otros detalles y carag
terigticas del mismo, se irhn poniendo de manifiesto
en el transcurso de la descripeibn que se da a conti
nuacibn, en la que se exponen los detalles mhs parti
culares del invento, como asimismo, de los medios que
para su puesta en prictice pueden emplearse. Estos de
talles gse dan a titulo de ejemplo, haciendo referen-
cia a un caso posible de realizacibn practica, pero

el invento, no queda limitado exfctamente, a los deta

- lles que aqui se exponen, debiendo ser considerada -

por tanto, este descripecibn, desde un punto de viste
ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

Une idea més amplia de la invencibn, la pro
poreciona la descripeibn siguiente en la que se hace -
referencia a la lémina de dibujo ilustrativo que a es
te memoria se acompafia, y en la que de manera un tan
t0 esquembtica y exclusivamente por. via de ejemplo,
se representen los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referen
cia gsemejantes, para indicar piezas, conjuntos o par
tes, que se corresponden en las distintas vistas pre
sentadas, cuyas piezas, detalle y organizacibn se -
definen de una manera especifice en el transcurso de
esta memoria, y despubs, se concreten en las notas -
reivindicatorias finales.

En dichos dibujos:

La figura 12, representa de forma esquemi
tica un molde, en cuyo interior se disponen unas in

serciones antes de hacer el llenado del mismo, cuyas

inserciones constituyen un alma de refuerzo vara ——
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aquellas partes de la pieza ya moldeada que ha de su
frir unos roces que pudieran ocasionar unos deterioros
prematuros.

La figura 28, muestra tambien esquenmitica-
mente como quedan embebidos los refuerzos incorpora-
dos en la espumg recien formeda, con la suficiente -
adherencia como para no solbterse en el trabajo que -
normalmente han de soportar.

La figura 3%, representa una pieza ya moldes
da que llevarf incorporads en su masa, la malla, teji
do o pileza conveniente en cada caso, para soportar y
contrarrestar aquellos refuerzos, roces o posibles -
desgarres que sin tener dicho refuerzo interno provo-
caria una vejez prematura.

Comentando estos dibujos, se hace la acla-
racibn de que, mediante el n® -1+4, se indica el molde
giendo -2~ el refuerszo incoréorado, en la formg mbs -
recomendable para el uso de la pieza a fabricar, El - -
ne -3- gefiala un refuerzo de iguales caracteristicas
qﬁe el -2~ que se representa a modo de ejemplo en mo
do alguno limitativo. El n? -4~ ge indica la masa de
pléstico espumado, siendo 2-A y 3~A, los refuerzos -
que quedan embebidos en el plhstico, el n? -5- gefiala
las tensiones de trabajo, de law cuales ha de defen-
derse lg pieza fabricada, la cual se indica con el -
ne —6-,

Lp forma como se presenta ung pieza, en los
dibujos adjuntos, en modo alguno es limitativa, sino
une entre las muchas formas que se pueden lograr y -

que solamente se ha representado esi, puars dar una -
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idea de las formas diferentes como pueden presentarse

tensiones y ¢l modo de hacer las insercciones para -«
defender a la pieza de esas tensiones.

Se comprenderi facilmente, despubs de obser
var los dibujos y la degeripeibdn precedente que la -
actual concepcibn proporcions una construccibn senci-
lla y efectiva, susceptible de poder wser llevado a la
préctica con gran facilidad, asegurando la obtencibn
de una manufactura relativanente barata.

Este detalle de econoufa adquiere gran im-
portancia si se considers en los términos de una pro
duccidn en escala, ya que es evidente que el mercado
puede ebsorber en cantidades muy considerables el -
objeto que constituye la invencibn y cualquier peque
fio shorro, logrado mediante la aportacibdn de ciertas
me joras durante su fabricacibn puede adgquirir eleva-
das proporciones,

Se reitera, que en el objeto que constitu-
ye el actuel invento, serén susceptibles de introdu-
cirse todas aquellas modificaciones de detalle que -
les circunstancias y la prhctics pudieran aconsejar
siempre y cwando que, con las variantes que se intrg
duzean, no se cembie, altere o modifique la esencia~
lidad del invento descrito.

N O T A

Se declara como de Propiedad y novedad pa-
ra todo el territorio espafiol el contenido de las -
siguientes:

REIVINDICACIONSES

18, -~ Procedimiento para reforzar piezas de



54

10.

15.

20.

plagtico espumado obtenidas por expansibn en moldes,
de acuerdo con cuyo procedimiento, =e incluye en el
molde, antes de su llenado, uno o mhs organos de re-
sistencia constituidos por una malla o tejido con ele
vado grado de resistencia a la tensibn, quedando si-
tuados dichos almas resisientes en aquellas zonas de
la pieza a moldear que han de quedar sometidas a es-
fuerzos perjudiciales, procedidndose seguidamente -
verter en el molde la resina expandible, en estado -
liquido, la cual, al expandirse forma la pieze desea
da quedando intimamente incorporados en su seno los
brganos de refuerzo comentados.

28,~ Procedimiento para reforzar piezaw de
pléstico espumado obtenidas por expansibébn en moldes,
caracterizado por el hecho de que los almas resisten
tes dispuestas en el molde facultativamente se sus-~
penden de la tapa due lo cierrs para ser embebidas =
por el material a espumer siendo f£ijadas sobre la -
pleza formads simulténeamente por dicha espuma plhs-
tica.

38,-"PROCEDIMIENTO PARA REFORZAR PIEZAS UE
PLASTICO ESPUMADO OBTENIDAS POR EXPANSION EN WMOLDESY,

Todo ello, conforme se describe y reivindi



ca en la presente memoria que consta de OCHO hojog -
escritas a mhquina por una sola de sus caras y dibu-

jos que la ilustran.

Madrid, 13 de I?W de 1.969
£, GONZAKEZ VACAR -

F.‘P
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