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PROCEDIKIENTO PARA EL TRATAMIER
TO0 DE MINERALES AGLOMERADOS.

&l?az‘anz’e: SOCIETE ANCEYME HEURTEY, entidad franceses, residente

en 30—32,7rue Guersant, Paris, (Seine), Francia.

Kumercosos productos, tales como especialmentie
minerales, metdlicos o no, productos cerdmicos, cuyas rro
porcién de finos es importante, son aglomerados para Ia
vorecer su utilizacidén ulterior o simzplerente para efec

5e tuar un tretamiento térmico a elevade temperaturs, este
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es el caso de los productos cerémicos,.

La fabricacidén de brigquetas con ayuda de pren
se de bolas permite conferir instanténeamente a los pro
ductos una forma regular y tratar un producto de granu-

5e lometria extensa, aproximadamente de 0 & 5 mm. Compara-
da con la formacibén de pellets, la fabricacién de briw
quetas evita una sobretrituracibn costosa y comparada a
la aglomeracidén sobre parrilla, econouwiza un desmenuzaw
miento con cribado y retorno de finos.

10. La fabricacién de briquetas permite igualmen-
te adicionar al producto de base, tal como mineral, los
aditivos necesarios para su utilizacibn. Sin embargo, la
fabricacidédn de briquetas necesita en general el uso de
un aglutinante que encarece los gastos de explotacién y,

15. . por este motivo, ha limitado, & pesar de su interés, su
desarrollo dando lugar por el contrario al de la pelleti
zacibdn y la aglomeracidm sobre parrilla.

La invencibén tiene por objeto un procedimien-~
to de utilizacidén de un aglutinante combustible para el

20. tratamiento de minerales aglomerados, que aporta nuevas
ventajes.

7 Este procedimiento se caracteriza porque el
aglutinante combustible es quemado total o parcialmente
¥ porque los gases de desgasificzdo combustibles son rg

25, cuperados para efectuar un tratamiento térmico de los

. aglomerados, a fin de conferirles caracteristicas fisi=
cas nuevas. En general, la cantidad de eglutinante necg
saria en la fabricacidén de briquetas es suficiente para
llevar ei mineral ya sea a la temperatura de desgasifi-

30, cado o bien a la temperstura de fritado.
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Como productos a aglomerar se citarédn, a ti-
tulo de ejemplos no limitativos, los minerales de hie-
rro, de cromo, de niquel, de fosfato y los aditivos ne
cesarios pare la utilizacidén de estos productos pueden

5. -ser por ejemplo bien la cal o bien la sflice. El aglue
tinante combustible utilizado podri ser por ejemplo be
tin de petroleo, betéin natural, brea de hulla, resinas,
etc. -

El procedimiento de la invencidén se realiza

10, como sigues;

El mineral, después de la reconstitucibn gra
nulométrica eventual y aportacién de los aditives necg

I sarios, es secado y después recalentado en un secador
o similar. Se introduce con el aglutinante liquido o

15. granulado en un mezclador a fin de formar una pasta. Es
ta pasta elimenta una prensa de bolas, que puede por
otra parte ser reemplazada por un tambor o un plato bo=
leador, el empleo del aglutinente no necesita una soe
bretrituracidn del mineral,

20. Las bolas se tratan a continuacibn en un hor-
no de desgasificado como se describe en la patente fran
cesa nlizero 1,532.302 de la Entidad solicitante. Dese
pubs del desgasificado, los productos pueden ser'llevg
dos & elevada temperatura para realizar el fritado. A

25. continuacifn son enfriados a fin de permitir el trans-
porte,

El aglutinante combustible utilizado (por
ejemplo brea, betfn, ete.) asegura una primera cohesibn
del agregado que es conformado en la prensa de bolas. El

30. aglutinante experimenta a continuacifn en el horno de
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desgagificado una verdaders destilacibn que elimina
todos los productos hidrogenados. Esta destilacidn es
précticamente completa & 5002C y queda en el mineral
un esqueleto de carbono que asegura la cohesién del
agregado,

_ Los gases de desgasificado que proceden de
la destilacidn del aglutinante estén constituidos de.
pequetias vesiculas de alquitrén y de moléculas C4H10,
C3H8' 03H6; 02H6’ 6254, 0H4 Y H2, cuyes proporciones
gson funcionhes de la naturaleza del aglutinante, Estos
géses poseen un elevado poder calorifico. Bs indispen
sable transportarles hacia diferentes utilizaciones
con ayuda de canslizaciones, mantenidas en texperaturs
por cualesquiera medios convenientes (energia eléctrica,
vapor, etc.), a fin de eviter la condensacién de los al
quitranes sobre las paredes internas de estas canaliza
ciones,

En la figure Gnice del dibujo adjunto, se han
representado los diversos puestos de utilizaciones del
gas de desgasificado seglin el procedimiento de la inven
cidne.

En este dibujb, los trazos continuos represen
tan el circuito del minexral y los trazos mixtos los cir
cuitos del gas de desgasificado.

Los puestos de utilizacidn del gas de desgesi
ficado son los éiguientes:

- El secador ) donde se seca y recalienta el
mineral procedente del blogque 1 después de la aportacibn
de sus aditivos necesarios que proceden de los bloques

2-2'.



5e

10.

15.

20.

25,

30.

J ,

- La caldera 4 en la que se mantiene a teumpge
ratura deseada el aglutinante antes de la introduccién
en el mezclador 5, al mismo tiempo que el mineral seca
do y recalentado en 3. . : .

- Bl horno de desgasificedo donde las bolas,
fabricadas por uns prensé o un tambor (bloque 6) son
llevadas a una temperatura del orden de 5002¢ para des
tiler el aglutinante. Es a partir de este horno de deg
gasificado donde se efectia la recuperacién de 1os’ga-
ges combustibles que proceden de la desfilacién del
aglﬁtinante y su envio hacia los lugares de utilizacibn
(trazos mixtos).

La zona de fritado 8. En esta zona 8, los prg
ductos (bolas a 5002¢ procedentes del horno de desgasi
ficado estén dispuestos en capa gruesa sobre una parri
lla. Todavia contienen, en forma de cerbono, sproxima-
damente de un 40 a un 50% del aglutinante introducido’
inicialmente. La capa de bolas es encendida por quema-
dores alimentados con los gasé@ de desgasificado, pexr-
pitiendo 2 continuacibn, una circulacién de aire a trg
vés de esta capa, la oxidacién del carbono residual con
tenido en el mineral. Si el carbono que procede del
aglutinante no es suficiente para llevar el mingral a
la temperatura de fritado, se proporcionari una aporig
cién de energia, ya sea mediante una inyeccibn de gas
de desgasificado en la zona de fritado 8, ¢ bien mediap
te una adicibén de carbono en el mezclador 5.

Las bolas se enfrfan a continuacién (bloque 9)

por cualesguiera medios convenientes, para permitir su

transporte.
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i El procedimiento de la invenpién permite obe
tener -productos que son caracteri{sticos especialmente:
por su forma regular dgteiminada por la'prensa de mo0le
deo; por su elevada resistencia mecénica obtenida ya

5. ses finicamente por el desgasificado o bien por el des-
gesificado y fritado; por le naturaleza de su agregado,
sus constituyentes y aditivos; por su elevada permeabi-
lidad debida a la .casi desaparicibn del agluiinante N
otros constituyentes gaseosos del material Yy por su con

- 10, - -tenido residual aglutinante, .

e ' Quede bien entendido que la invencién no se
linita en modo alguno a la forma de realizacién descrie-
ta & titulo de ejemplo, sino que por el contrario cubre
todas las variantes.

15, La presente realizacién asf ejemplificada es
ilustrativa y no limitative, por lo cual rodrén intrody
cirse modificaciones o mejorar al ejemplo de realizacidn
precedentemente detallado, sin esgapar por ello a los
alcances de la esfera de proteccidén de la presentes pa-

20, tente'de invencidn, la cual quede en lo fundamental de

finida por las reivindicaciones que sigue.

NOTaA , . .
25. ~Deserita suficiéntemente la naturalezs del

invento, asf{ como la manera de realizaxlo en la préc-
tica, debe hacerse constar gque las disposiciones ante
ribrmente indicadas son susceptibles de modificaciones

de detalle en cuanto no alteren su principio fundamene

30. tal, También se hace constar que el invento correspon-
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de & una solicitud de fatente preseutada en Francia, N?
173.330 de 12 de noviembre de 1.968, acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inter
nacionales en vigor, siendo lo gue cdnstituye la esencia
del referido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espaiia, sobre: PROCEDIMIEKTO PA
RA EL TRATAMIENTO DE MINERALES AGLOMERADOS; caracterizén
dose poxr lo giguientes ‘

l.- Procedimiento para el tratamiento de mine-
rales aglomerados, productos cerémicos o similares, ca-
racterizado porque se quema un aglutinante combust;b;e
total o parcislmente, recuperéndose los gases de desga-
gificado combustibles para efectuar un tratamiento tér-
mico de los aglomerados oon miras a conferirles caracte
risticas ffsicas nuevas, eligiéndose la cantidaed sufi-
clente de aglutiﬁante combustible, necesaria para la fa
bricacién de briquetas, para llevgr el mineral ya sea &
1a temperatura de desgasificado o bien & la de fritado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el aglutinante utilizado se elige
de la clase consistente en petréleo, betiin natural, brea
de hulla, resinas, etc. .

3.~ Procedimiento segin reivindicacién 1, ca
racterizado porque el mineral aglomerado con el agluti
nante es desgasificado hasta 5008C aproximadamente y
eventualmente fritado & la temperatura de 1,2008C apro
ximademente, siendo proporcionada la eportaciébém térmica
de toda la instalacibén ya sea por la combustién del gas
de desgasificado o bien simnlténeamente en la zona de

fritado por la oxidacidén del carbono residual que proce



de del aglutinante y por la combustién del gas de des=-
gasificado. '
4.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1,
caracterizado porque los gases de desgasificado son uti
5 lizados para el secado del mineral y para mantener el
aglutinante a temperatura conveniente. ,
5+~ Procedimiento segin la feivindicacién 1,
caracterizado porque los gases de desgasificado son trang
-portados hacia sus diferentes puntos de utilizacién por
10. canalizaciones mantenidas a temperatura eléctricamente
© por vapor, a fin de evitar la condensacibu de los ale
quitranes. _ 7
6.~ Procedimiento para el trateniento de wing
rales aglomerados, tal y como queda sustancialmente des
15. crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujose
adjuntos. . ]
rEséa Memoria congta de 8 hojas eséritas s mné-

quina por una sola cara.

20, - SOCIETE ANCNYME HEURTH
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