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MEMORIA DESCRIPTIVA

¥sta invencion se refiers de modo general al cam-

" po de las méquinas de fabricar papel, y mas particularmen-

te & un sistema de entrada y distribucion para entregar la
pasta o "material" a la caja de entrada o cabecera de una

niquina de hacer papel. = = = = - L T -

Los expertos en la técnica de miquinas de fabricar
papel han buscado durante largo tiempo métodos perfecciona~-
dos y medios pare allimentar el material a la caja de entra-
da o cabecera de una miquina de fabricar papel. ILa razdn
prineipal de dichas investigaciones continuadas reside en
la necesidad de proporecionar una distribueidn por igual de
las fibras de material a través de todo lo ancho de la su-
perficie de formacidn de la miaquina de fabricar papel, pa-
ra proporcionar el perfil de peso uniforme esencial en la

produccion de papel de calideds = = = = = = = = = = = - = =

Muchos aparatos de alimentacidn de material estu-
diados pare proporcionar unz distribucidn mejorada de las
fibras de material son conocidos en la téenica anterior. Si
bien muchas de estas disposiciones conocidas son satisface
torias en muchos aspectos, todas ftlenen la desventaja de

proporcionar una distribucidn substancialmente igual de las
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fibras do matarial dentro de unocs limites mds blen estre=-

chos del caudal de circulacidn del materials = = = = w = =

Por ello, el perfeccionumiento en la distribucidn
de las fihras de material en las disposiciones conocidas
gueda reducida en gran manera cuando se reduce el caudal
de circulacidn del material (o se aumenta) respecto a un
caudal dado. Por otra parte el caudal de circulaocidn del ma
terial debe variarse en cuanto varia la velocidad de produc-
cidn de la méquina de fabricar papel, y como que la gama en
que el caudal de circulacidn de material en que se obtlene
una digtribueidn por igual satigfactoria de las fibras de
materiales limitada, de modo semejante queda limitada la
gama de regimenes de produceidn de lus miquinas de fabricar

Papele = = = = m = m m e m - e - .- - - . -- - -

Ia gama limitada de caudales de circulacidn del ma-

terial es debida en parte a la necesidad de muntener lu ve-
locidad del material en varios pasos de la entrada del sis-
tema de alimentacion y distribucidn del material dentro de
gamag limitadas a fin de proporcionar lag turbulencias del
materiul en grande y pequeila escala necesarius para mante=—
ner unu distribucidon por igual de lus fibras de material.
Bn general un sistema de alimentacidn y distribucion del
material estd construido de modo que proporcions las velow
cidades requeridas del material a un caudul totzl dado de
circulacidn del material. Gomo que el caudal de circulacion
total del material es variado (a fin de proporcionar dife-

rentes regimenes de produccion o pera ajustarlo a la fabri-
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cacidn e diferentes tipos o calidades de papel) la veloci-
dad del material en el sistema de alimentecidn y distribu-
cidn verfu segin ello, y laus turbulencias generadas en el

material cuando varia el caudal de circulacidn del material
pueden no ser adecuadas para proporeionsr una distribucidn
por igual de las fibras de material a través de todo lo an~

cho de la maquina de fabricar papel. = = = = = = = = « - =

A la vista de cuanto precede, es un objetivo de la
presente invencidn proporcionar un sistema de alimentacidn
y distribucidn de material para una mdquina de febricar pa-
pel cuyo caudal de circulacion del material pueda ajustarse
en una gama mis bien amplia mientras se mantiene unz adecua-
da distribucion por igual de las fibras de muterial por toda

la anchura de la miquina de fabricar papels = = = = = = - -

Para dicho fin, la presente invencidn puede resu-
mirse dicliendo que comprende un cabezal de materiual que se
extiende a todo lo ancho de la caja de enbrada o cabecera
de la miquina de fabricar papel y una pluralidad de grapos
de pequeflos tubos o conductos de subida que se extienden ha-
cig arriba desde el cubezal a la cija de entrada de mate-
rlal. E1 interior del cubezal de material euhd dividido pa-
ra formar uns pluralidad de compurtimiento y cada grupo de
conductos de subida comunica con uno solo de dlchos compur-
timientos. Cada compartimiento puede ser abierto o cerrudo,
de modo individual y selectivo, con respecto a lu fuente de

materiul, como consecuencia de lo cual el cuudal total de
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ceircalacidn dsl materiul & la caja de entruda de material

puede variarse considerablemente a la vez que se mantiene
una velocidad substancialmente constante del materiul a tra-
vés de los compartimientos del cabezal de material y de los

tubog de sublda conectzdos a 10S MiSMOB. = = = e @ « w = -

Como resultado de esta uniformidad substancial de
velocidad, las turbulencizs a grande y pequefia escala esta-
blecidas por el sistema de alimentacidn ¥y diatribucion per-
manecen correspondientemente uniformes de modo substancial
a través de una gama mucho mayor de caudal de circulacidn
total del material que la que se obtiene con lus disposi-

ciones conocliduSe = = m = w = = - “ em e ww me o we e e e o

Otro objetivo de la invencion es proporcionar una
disposicidn simple y de facil accionamiento para que cada
uno de los compartimientos del cabezal y los tubos de subi-
da conectados a ellos sea selectivamento hecho operante o
inoperante. Con este objeto, la invencion comprende una gar—
gante relativamente estrecha a través de la cual fluye el
material hacla adentro de la cdmara principal de 1a caja de
entrada y & la que van conectados los tubos de subida, y un
bloque valvular ajustable en la garganta para tapar y desta-

par los extremos abiertos de log tubog de sublidie = = = = =

Hasta el momento presente, el caudal de clirculae-
cidn del material puede reducirse hasta no mas de aproxima-

damente la mitad del Optimo caudal de circulacidn mientras
se muntiene una distribucidn adecusdumente izual de los fi-

brus de material a través de lo ancho de la maquina de fa-
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. bricar papsl. Fn virtud de la presente invencidn, sin em-

bargo, los caudales de circulacidn del material pueden re-
ducirse a2 una cuarta parte del caudal normal e incluso me-
nos mientrus se mantiene una distribucidn satisfactoria de
laus fibres de material. Ia operacidn de la miquina de fu-
bricar papel es por lo tanto mucho més flexible y los regi-
s ’ " - v' 2 1

nenss de produccion que pueden alcanzarse con la maquina y
los varios tipos de papel que pusden Ffabricarse se amplian

y aumantan considerablemento. « = o m w w - - - - - - o -

Otras caracter{sticas de 1z invencidn incluyen la
alineacion de log tubos de subida en grupos distancizdos,
cada uno de los cuales se extiende por todo lo ancho de la
méquina de fabricar papel. Las paredes superior e inferior
de ls garganta relativamente estrecha con que comunican los
extremos superiores de log tubos ds subida se extienden en
relacion paralels entre si, y en relacidn perpendicular
con los tubos de subida. Bl conducto de alimentacidn que
suministra el material a presidn al cabezal incluye un tra-
no recto Inmediatamente corriente arriba del cabezal mlenw
tras gque el propio cabezal és cdnico en uni direcclon co-

rriciote abajoe = = = @ = - e - - - - - m - - - e =

Iachus otras caracteristicas, ventajus y objeti-
vos adicionales de la presente invencion cuedardn de muni-
fiegto a log versados en la téconicw al hacer vefsrenciu &
la descripeidn detalluda que sigus ¥y & log plunos anexos

. . ’ :
en 1o que se ilustri un. realigacion estructurul srefori-
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da gue incorzora los principios de lu presente invencion
1 x> b

80Llo a titulo de ojemplo ilustrabivos = = = = = = = = = =

La figura 1 es una vista en seccidn transversal
vertical de la entrada de material y de ums miquina Four-
drinier construfda sesin los principios de la presente ine

vgncién..—_--—-—-—- —————— - o e e e we e

Ia figura 2 es una vista ampliuda del sistema de
alimentacidn y distribucidn del material, tomads a lo lure

g0 de las lineas IT-II de la figura 1o = = = = = = = = = =

La figura 3 es una vista tomuda a lo largo de las

1ineas III~III do 1o figura 2: = = = = = = = = = = = = - -

La figura 4 es una vista en seccion ampliada del
cabezal de entrada de material y de los tubos de subida
que se extienden hacia arriba desde aquél como se indica

en la figura 1 = = = = = = « - 0 e - - - - - .- - -

Indicado de modo general con el nimero de refe-
rencia 10, hay ol extremo de alimentacidn de material de
una maquins de fabricar papel que comprende un conducto 11
de alimentacion de material ¥ una caja de entrada de mate-
rial o cabecera 12. Una gurganta relativamente estrecha 15
de la caja de entrada 12 comunica con el conducto 11 por
medio de un cabezal 13 alimentador en que van montadas
unas series de tubos o conductos de subida 14, de didmetro
relativamente pequeilo, distanciados estrechamente de modo
transversal y substancialmente verticales. Los tubos de su~-

bida 14 que, en la realizacidn ilustrada, son de didmetro
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J loﬁéitud'uhiformes, proporcionan una circulacidn de mato-
rial a velocidad relativamente alta a la garganta 15 en g
que se efectia uns reduccidn de velocidad antes de dirigir
el material hacis una cémara prineipal 16 de la- caja de on-

trada 12 a través de un conducto de desaceleracidn 17. = = =

Ia caja de entrada 12 puede caracterizarse mis par-
ticularmente como comprendiendo un suelo generalmente hori-—
zontal 18 montado de modo adecuado sobre un bastidor de so-
porte trasero 19%a y un bastidor de soporte delantero 19b,
montados ambos sobre una superficie de soporte G. Ia caja de
entrada 12 comprende ademis una pared trasers vertical 20a,
un par de paredes laterales, como sn 20b, y una pared delane
tera 20¢ que lleva un elemento 204 que define un paso bidi-
mensional que coopera con un falddn 18a llevudo por el sue-
10 18 para definir una compuerta del paso bidimensional de
salida, desde la que ol material fluys hacia encima de una
teola W de Fformacidn, en movimiento, que es arrastrada alre-

dedor de un r0dillo t85ter0 Be = = = = w e - - - - _-- - - -

TLa caja de entrada 12 dlspone adends de una plura=—
1lidad de ecilindros rectificadores, dos de los cuules se in-
dican sn 21a como situudos en una estrecha relagidn de fune
cionamiento con el suslo 18 y un Orguno de pared 2De de 1
pared delantera 20c de modo que queden situados en la tra-
yectoriu del material cuando éste fluye haciu el paso bidi-
mensional 3. Otro eilindro rectificador indicado con el nue
merd de referencia 21h se halls situudo de modo zeneralmen—

te central dentro de la caja de entrada 12 y en estrecha re-
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Ia caja de entrada 12 dispone ademas de una aber-
tura inferior 22 que comunica el conducto de desaceleraciodn
17 con lu camara principel 16, y en estrecha relacidn de

funclonamisnto aquélla hay otro cilindro rectificador 21c.~

Bl material es sunministrado a la caja de entrada
12 desde unz bomba indicada esquaméticamente en la figura
2 con la referencia P. ¥n la realiszacidn preferida, la bom=
ba P suministre el muberiul a presidn & unu cémsra de com
pensacidn 22 gue tiene una campana de alre cerrada situada
en el extremo supsrior de la misma. Tuezo se dirige ol ma- -
terdial désde la camara de compansacion 22 al cabezul 13 a

t1avEs 36l CONIUCTED 11s = = = = = = = - = - m = - -

Log tubos de subida 14 estin dispuestos en hileras
a lo largo de toda lu longitud del cabezal 13. Los tubos de
subida de cada hilera estin distanciudos entre si y dispues—
tos en relacidn puralela unos con respecto a otros. Las hi-
leras de tubos de subida estdn distanciadas entre si en la
direccion del eje central de la miquina de fabricar papel,

es decir en una direccidn normal al eje del rodillo teste-

BEn la realizacion ilustrada el cabezal 13 es de
. [4 - .
Fformm rectangular en su seccion transversal vertical, y com=
prende una pared supevior 23, que esta situada en relacion

paralela distanciada con los 6rganos de pared 26 y 27 que



Se

10.

15.

20.

25.

;fcrmgh én'gérﬁe la garsanta relativamente estrecha 15, y

una pared inferior 24 que va inclinada hacia la pared su-
perior 23. Bl cabezal 13 comprende ademas un pur de pare-
des laterales 28 y 29 que se extienden en relacidn parale-—
la distanciada entre s{, y en relacidn transversal con la

pared superior 23 = = = = - = ~ - - - - - -~ - - - -

Bn lus disposicionses de la técnica anterior, el
caudal de circulecidn del material a la caja de entrada 12
suele variarse haclendo vuariar la velocldad de la bomba P
0 ajustando valvulas de caudal de material situadas en el
conducto de material en el lado de salida de la bomba P. ElL
efecto de esta variacidn en sl caudal de circulacidn del -
terial es una variacion correspondiente en 1a velocidad del
material sn los varios pasos de circulucion que dan salida
al material hacia la caja de entrada 12. Dudo que la velo=
cidad del material no puede variarse de modo substancial
desde un Optimo nivel sin producir unz desigualdud no satig
factoria en lu distribucion de fibras de material, el grado
de vuriacidn del caudal de circulacion del material en los

dispositivos de la técnica anterior es bustante limitado. -

Sezun los principios de lu presente invencion, el
candal de eirculacidn del muberial puede variarse en wna ga—
nz considerable sin producir un: desigualdad inadecuada en
la distribucion de lus fibras del materizl. Ello se realiza
proporcionando medios para mantener la velocidad del mate-
rial a un nivel substancialmente constante o uniforme inde-

pendientemente de las variaciones del cundal de circulacion
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A este objeto, el cabezal 13 dispone de una pared
interior 30 que divide el interior en un par de comparti-
mientos separados 31 y 32 qﬁe ge extlienden por toda la lone
zitud del cabezal 13. Los volumenes de los respectivos com-
pertimisntos 31 y 32 se corresponden entre si en proporcidn
a los volimenes de los tubos de subida 14 con gue comunicun

respectivamente, = = w w w w - = - - - - - - e o e o e e we

En la realizacidn ilustrada los tubos de subida 14
son todos del mismo dldmetro interior y son de lu misma lon=
gitud, y como que cada compartimiento 31 y 32 comunica con
un namero iguul de tubos de subida 14, los propios comparti-

miensos son de volumen iguale = = = = = = = = = « « « = =~ -

Colocada de modo deslizante dentro de la gurganta
15 huy una vdlvula de blogque 33 que se extisnde a través de
toda la anchura ds la caja de entrada 12 y que puede ajus-
tarse de modo deslizante en una direceion paralela al eje
central de la méquina de hacer papel y perpendicular a la
pared trasera 20a de la caja de entrada 12 por medio de va-
rillas de ajuste 34 que se extienden a través de una pured
tragsera 36 de la garganta 15 y gobre las que van montados
mandos de ajuste 37. Ta valvula de blogue 33 comprende unas
paredes delantera 33a y trasera 33b que estan dispuestas
perpendiculafes a las paredes 26 y 2% de la garganta y para-

lelas a los ejes parulelos de los tubos de subida 14, - - -

Al ajustar el caudal de circulacidn del material a
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‘la caja e -entrada 12 la vdlvula de bloque 33 puede ser mo-

vida desde la posicidn de la misma ilustrada en la figura
1, posicidn en que los extremos superiores de todos los tue
bog de subida 14 se hallan descubiertos, hasta una posicidn

de la misma como ilustra la figure 4, posicidn en la que

los extremos superiores de los tubos de subida de dos hile- -

ras indicadas en 38 y 39 se hallan cublertos o blogqueados.
Los extremos superiores de 1os tubos de salida 14 en las
otras dos hileras indicadas en 40 y 41 estan descubiertos

¥ por tanto el caudal de circulacion del material de ali=

mentacion se reduce substancialmente. — = = = = = = = = =

Si la bomba P funciona a la misma velocidad cuando -
la valvala de bloque 33 se mueve desde la posicidn de 1la fi-
gura 1 a la de la figura 4, la velocidad del miterial en el
compartimiento 32 as{ como en las dos hileras de tubos de |
subida 40 y 41 puede ser ligeramente aumentada aun cuando
ol compartimiento 31 quede inopsrante. Con unz reduccion
adecuada de la velocidad de la bomba, no ohstunte, la velo- I
cidad del material en el compartimiento 32 as{ como en los
tubos de subida 14 que comunican con 6l puede mantenerse a
un volumen constante independientemente de si la valvula
de bloque 33 esta colocads de modo que haga que el compar-

timiento 31 quede operante o inoperante. = = « = = « = = =

&1 conducto 11 de la realizacidn preferida come
prende una seccidn 42 inmediatamente corriente arriba del
cabezal 13, que tiens una seccion transversal uniforme a

1o largo de toda su longitud. Contiguo & lu seccion recta
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conicas en una direccidn corriente arriba y que conectan
respectivamente con tubos 44a y 44b que proceden de la ci-
mare de compensacidn 22. Uno de los tubos 44a ¥ 44b~asté

dotado de una valvula ajustable para el cauwdal de material

como se indica en 46 para controlur el caudal de material

a gu correspondiente compurtimiento de los compartimientos

Bl interior del cabezal 13 puede estar dividido en
mis de dos compartimlentos. Por ejemplo, en la realizacidn |
de la invencidn ilustrada aqui se incluyen cuatro hileras
de tubos de subida 14. 21 cabezal 13 puede estar dividido
en cuatro compartimientos, sn vez de en dos, correspondien-
tes a las cuatro hileras de tubos de subida 14. asi el cau~
dal de material podr{s reducirse en éproximadamente 25,0 ca=
da vez que uno de los cuatro compartimientos se hiciera

inoperantes = = = = = = = = = = < il -—-

También se comprenderd que Los tubos de subida 14
pueden estar dispuestos segin formas de disposicidn y zru-
pos distintos de la forma revelada en la realizacidn ilus-
trada, y que el cabezal 13 puede estar dividido de otras
maneras para adaptarse a dichas diferentes formas de tubos
de subida. Independientemente de la formz de disposicion
de los tubos de subida, no obstante, la disposicidn debe
ser tal que proporcionse el perfil de peso uniforme necesa-

rio y la turbulencia en pequefla y gran escala en toda la



10.

15.

20,

- 14 =

372437

anchura de la mdquina de fabricar papel independientemente

de la fracecidn del nimero sotal de grupos de tubos de subi-

da que esteén en funcionamiento. = = = = = = = = = = = = - -

. e ! .
Hay que entender que la invencion no se limita a
la realizacidn especifica ilustrada y descrita aqui, sino
gue puede usarse de otras maneras sin apartarse de las gi-

gulentes reivindicaciones: = = = = = = « - = w0 v = = = a «

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus :

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - = = - = -

REIVINDICACIONES

1o Méquina de fabricar papel, que comprende una
caja de entrada de ﬁaterial, caracterizada porgue incluye
un cabezal de material que se extiende a traves de la ane
chura de la caja de entradu de material, una pluralidad de
grupos de tubos de subida distanciados horizontalmente, in-
clinados verticalmente, relativamente estrechos que comuni-
can respectivamente por sus extramos superiores e inferio-
res con la caja de entrada de materiul y con el cubezal, es-
tando los tubos de entrada en cada uno de los zrupos umifor-
meuente digtanciludos y dimensionados, para proporclonar un

caudal substancialmente uniforme de materlal desde cada uno
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de material a través de toda su anchura, medios de pared
que dividen interiormente el eabezal en uns pluralidad de
compartimientos que se extienden longitudinalmente, cada
uno de los cuales comunica con un grupe diferente de tubos
de subida, y medios para bloguear de modo selectivo o indi-
vidual el caudal de material a través de los compartimisn-
tos a fin de reducir el caudal total de material hacia
adentro de la caja de entrada de material mientras que se
mantiene un céndal substancialmenie constante de material
a través de los compartimientos ablertos y de los tubos de

subida con los gue estos comunican. = = = = « = @ @ = -

2.- Miquina segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zada porgue todos los tubos de subiﬁa de cada uno de los
grupos son de substancialmente la misma longitud para pro-
porcionur substancialmente la misma caida de presidn & tra=-

VeS d0 0LlL0Ss = = = = = - = - - e - . — -

3e= Miquina segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el volumen de cada uno de los compartimientos
corresponde al volumen interior total del cabezal en la
proporeidn en gue el volumen de los tubos de subida con
que cada uno de los compartimientos comunica corresponde

al volumen interior total de todos log tubos de subidie = =

C4 . s . .
4.~ ¥Miquina smeglin la reivindicacidn 1, caracteri-

zada porque 1los tubos de subida estin dispuestos en una
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pluralicdad dv hileras que estan distanciadas entre si en la

direccion del eje central de la méquina de fabricar papel. =

5.~ Maquina segin la reivindicacidén 4, caracteriza-
da porque todos los tubos de sulida de cada una de lus hils-

rag pertenscen al mismo gzrupo de tubos de salidia. = = = = =

6.~ Miquina segin lu reivindicucidn 1, caracteriza-
da porque lua caja de entrada de material comprende medios
que forman unz camara principal, y por medios que forman una
garganta estrecha relativamente recta que conduce a la cama—
ra, cominicando los exbtremos superiores de los tubog de subi-

da con la garganta estrecha. = = = = = = w o = o = =0 = = o

Tom Miquine segun la reivindicacion 6, caracteriza-
da porque los medios de formacidn de la garganta comprenden
un par de paredes de gurganta rectas, paralelas, dispuestas
de modo que lntersectan en éngulo recto un plaeno vertical

en el que se halla el eje central de la miquind. — = = = = =

8.~ Miquina segin la reivindicacidn 7, ceracteriza~
da porque los tubos de subida se extienden en relacidn para=

lela entre si y en relacidn perpendicular con las paredes

9.= Miguina segin la reivindicucidn 6, ceracteriza-
da porque los medios que bloquean selectivamente los compar-
’ ]
timientos comprenden una valvulu de bloque alargada situada

dentro de lu garganta estrecha y que se extiende por la lon
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gitud el cehezal, siendo la vdlvula de blogue movil en la

direccidon del eje central de la miquina para bloguear los

extremos superiores de los tubos de salida seleccionudos. =

10.~ Miquina segun la reivindicacion 9, caracteri-
zada porque lu vilvula de blogque comprende una pared delan-
tera y una trasera, ambas perpendiculares & lus puredes de

lagdrgan'ba...-.............-......-......._......_........

11.= Miquina segin lu reivindicucidn 7,caracteri-
zada porque el cabezal es de Seccidn vertical de formu rece
tangular y comprende unus puredes superior e inferior que
se extienden en relacidn paralela a las paredes de la gar-
ganta, y un par de taredes laterales que se extienden en re—
lacidn perpendicular « lus paredes superior e inferior, di-
vidiendo los medios {de pared el interior del cabezal en com=
partimientos que se extiéenden en relacidn paralela con lus

paredes laterales del cabezal. = = « = = m = = = - o - - -

12.~ Maquine segin la reivindicacidn 11, caracteri-
zada porque incluye medios de conducto conectados a un ex-
tremo del cabezal de material vara conectar el cabezal a
una fuente de materisl a presién, Poseyendo el cabezal de
material una conicidad desde dicho extremo del mismo hacia
el extremo opuesto, comprendiendo los medios de conducto un
tramo recto de conducto que se extiende desde su extremo co=
nectado al cahezal de material en una digtencia de por lo

menos seis pies (aproximadamente, 180 cm) corriente arriba
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“del.cavenal Ao matoricl, = = = =« = = e - - .- - -

13e= "VAQUINL DB PABRICLAR PaPELMe = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dleciocho hojas, foliadas y
mecanografiadas por una solu de sus caras, y de cuatro fi-

guras que la ilustran.

BARCELONA, 30 Q0CT, "9
. A . CURELL SUNOL
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