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correspondiente a la solicitud de wa
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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Una prensa de doble impresién, alimentada por bobina
de banda continua, para la impresidn de imdgenes en offaet de
diferentes dimenasiones sobre la banda de papel impresa, Tanto
el cilindro-plancha suverior como el inferior se encusntran mon-
tados en un bastidor de premsa para efectuar su rotacidén sobre
ejes fijos. Los oilindros de mantilla superior & inferior egtén
montados en bastidores auxiliares, sustentados por el baatidor
princiyal. Los bastidores auxiliares son ajustables horizontale
mente sobre el bastidor principal para mover los cilindros de
mantilla en vaivén entre sl y con respecto a los cilindros de
plancha £ijoa. ’Ambos cllindros de mantilla van montados en unos
cojinetes excéniricos para consbituir un ajuste vertical dentro
de los bastidores suxiliares, de modo que los cilindros de mantilla
quedan asimismo en disposicién ajustable entre si, verticalmente,
Los cilindros de plancha y de mantilla estén dispuestos de modo
que e pueden colocar vlanchas anulares de diferente cirounferen-
cie,gobre los mismos, con diferentes calces de relleno, de diatinta
dimensién, entre oilindros y planchas, lias planchas y calces de
diferente dimensién provorcionan diferentes longitudes de las
indgenes en offset sobre la banda impresa. El mecanismo propulsor
¥y los soportes para los pares de cilindros-plancha y de mantilla
comprenden engranajes o pifiones locos ¥y soportes locos comrenien-
temente montados para acclonar los cilindros de planche y de
mantilla de diferentes dismetros, Para cambiar el didmetro de
los ¢ilindros de plancha y de mantilla, se sacan las planchas
anulares y los caloes anulares, de los cilindros, y se colocan
otras planchas y calces anulares, de preferenocia previamente ajua—'
tados y verifiocados, smobre los cilindros de la prensa, para cam-

biar la dimensién circunferencial de los cilindros de plancha y
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de mantilla. Se ajustan los bastidores auxiliares horizontal-
mente y los oilindros de mantilla vertiocalmente, vara llevar '
la periferis de los ocllindros de mantilla a tove con los cilin~
dros~plancha y & tove entre si, para efectuar la doble impresién,
sobre ambas caras de la banda,

BASE DEL INVENTO
1, Campo del invento

Este invenocién se refiere a una prensa alimentada
oon una banda ocontinua, para la impresién de imégenes en offset
de diferentes dimensiones sobre la banda impresa, y mds partion-
larmente a una prensa de doble impresién alimentada con banda
continua, para imprimir simulténeamente Aambaa caras da la banda
ocon cualquiera de una pluralidad de imdgenes en offset de di-
ferente longitud, por medio de la variacién del didmeiro efectiw
vo de los cilindros de plancha y de mantilla.

2,  Desoripoién de ls industrias precedente.

La prensa ordinaria de impresién sobre banda inin-
‘errumpida presenta un inconveniente inherente: que la longitud
méxima de la imagen impresa quede fijada por la cirounferencia
de los ollindros de plancha y de mantilla, En las prensas de
bands ininterrumpida ordinarias esta dimensién méxima suele ser
la dimensién de la imagen impresa producida, Se ha comprobado
qye era antieconémico el imprimir menos de la capacidad del
ollindro de plancha, debido a que quedan segmentos de la banda
en blanoco, que no se aprovechan, .

Se han ougerido diversas soluciones en el pasado
para soluoionar este problema y aportar prensas de bands con=-
tinua oapaces de Imprimir productos de diferentes dimensiones.
Por ejemplo, en la vatente de los Estados Unidos n® 2,216,562,

se desorlibe una prensa de lmpresidn mobre banda continue que
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incluye una pluralidad de mdduios de impresién , es decir,
oilindros de iﬁpresién ¥y cilindros de forma para cada oara de
la banda, La plur#lidad de médulos va montada sobre unos brazos
de extensidn radial de un bastidor auxiliar que va situado en
disposicién giratoria sobre el bastldor prinoipal. Los médulos
separados tiénen cilindros de diferentes circunferencias montados
en ellos. Para cambiar de una longitud de imagen impresa a una
segunda longitud'difergnte de imagen, se haoe girar el bastidor
auxiliar sobre el eje ventral para situar un médule diferente en
posicidén de impresién, La disposicién expuesta en la patente de
Estados Unidos n? 2.216.562 se limita al nimero de médulos mon-—
tados sobre el bastidor auxiliar, Por otra parte, el aparato es
de fabricacién cara y caro de mantener, ya que han de disponerse
unidades complefas de impresidén para cada longitud de imagen
impresa que se desee sobre la banda impresa,

Otra solucién propuesta para el citado problema es la
explicada en la patente de Estados Unidos n? 3,323,452 vara im-
presién sobre una cara de la banda. Un c¢ilindro de impresién va
situado bajo un médulo que comprende tanto al cilindro de mantillas
como al de plancha, Para cambiar de una dimensién de producto
impreso a otra dimensién, se saca de la prensma todo el médulo y
se.sitﬁa en ella otro médulo provisto de cilindros de plancha y
de mantilla de diferentc didmetro. La disposicién expuesta en
la patente de Estados Unidos n? 3.323.452 no es adecuada para
1la doble impresién, y se requieren asimismo médulos separados
para cada tamafio particular, lo que también es caro y limita la
versatilidad de la prensa. Hay, pues, una necesidad de lograr
una prensa vers&til del tipo. de bands ininterrumpids, particu-
larmente una prensa de doble impresién que pueda rdpida y eco-—

némicamente convertirse para la impresién de productos impresos
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RESUMEN DEL INVENTO

Este invento se refiere a una prensa de doble im-
presién alimentada con banda continua que comprende cilindros
de plancha y de mantille &ccionables para recibir planchas Gim
lindrioas y calces oilindricos de dimensiones diferentes, con
lo que pueden cambiarse répida y sencillamente las dimensiones
oircunferenciales de los clilindros-plancha y de mantilla, Los
oilindros de planchae van montados en rotacién sobre ejos fijos
en el bagtidor principal y los cilindros de mantilla van mon-
tados en rotacién, en bastidores auxiliares. Los bastidores au-
xiliares esién sustontados en disposicién mévil en el bastidor
prinocipal para permitir 1a'posioiGn de las ollindros de plancha
y de mantille de diferente dimensién circunferencial en posioidn
onerable de impresidén. Se ha previeto un engranaje para acoionar
los cilindros de plancha y de mantilla de diferente dimensién.
Para ocambiar el largo de la imagen impresa sobre la banda, se
camblan las planchas y calces anulares sobre log cilindros de
plancha y de mantilla y se mueven estos Gltimos por medio de
los bastidores suxiliares y de unos engranajes excéntricos, & la
vogleidn operante de impresién.

Asl pues, el objeto prinecipal de esta invencién es
el de aportar una prensa de impresién alimentada con banda oon~
tinue de corte variable, oon cilindros de plancha y de mantilla
de diferentes dimenaiones cirounferenciales,

Otro objeto de este invento es el de aportar una
prenga de doble impresidén alimentada con banda continua, con los
cilindros de mantilla sustentados en baatidores auxiliares mon-
tados sobre el bastidor principal para situar en ellos operati-

vamente cilindros do plancha y de mantilla de diferentes dis—
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metros,
Otro objeto de esta invencién es el de aportar una
prense de doble impresién alimentada con banda continua que tiene

guperfioies de impresidn efectiva variables sobre los mismos oi-

lindros de plancha y de mantilla,

Estos y otros objetos y ventajas de esta invencién

e oxvondrén ¥y describirén més completamente en la siguiente

memoria descriptiva, planos adjuntos y reivindicaeciones que
igualmente se acompafian

BREVE DESCRIPCION DE I0S PLANOS

Las figuraa 1 y 2 son vistas esqueméticas en alzado
lateral, que ilustran la prensa de banda continua oon cilindros
de plancha y de mantilla de diferentes difmetros y la posicién
relativa de los bastidores auxiliares en las dos posiciones re-
pregentadas,

Lag figuras 3 y 4 son vistas ampliadas similares a
las figuras 1 y 2, que representan en mayor detalle las posiclones
relativas de los bastidores auxlliares cuando se colocan sobre la
prensa ocilindros de plancha y de mantilla de didmetros diferentes.

La figura 5 es una representacién esquemdtica del en—
granaje para accionar los pares de cilindros de plancha y de man-
tilla de diferentes diémetros.

La Pfigura 6 es una vista en alzado lateral y parcial-
mente en seccién que representa los cilindros montados en el bas-
tidor prineipal y los elementos de bastidor auxiliar, y que tam~
bién ilustra los sopories y el engranaje propulsor de los ci-
lindrosg.

La figura 7 es una vista fragmentaria en alzado late~
ral y parcialmente on seocién del elemento de bastidor auxiliar,

que ilustra el dispositivo de ajuste del cojinete exeéntrico nara
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el cilindro de mantilla,

Le figura 8 es una vista en seccién tomada a lo largo
de la lInea VIII-VIII de la figura 7.

La figura 9 es wa 1llustraocién esquemética del re-
ocorrido argueado que sligue el eje de'un cilindro de mantilla due
rante 8l ajuste parsa diferentes diémetros del cilindro de man-
t1llw, |

La figura 10 es una vista fragmentaria en alzado de
un ¢ilindro con una plancha cilIndrica f£ijada al mismo.

La figura 11 es una vista simllar a la figura 10,
que representa el mismo ollindro ocon un elemento de caloe cilin-
drico situado en torno al oilindro y una plancha cilindrica de
mayor dimensién circunferencial situanda sobre el elemenio de
ocaloe y fijada al cilindro. ’

La figura 12 es una vista esquemdiica en alzado de
extremo de la prensa de banda continua, que ilustra los basti-
dores laterales vertlicales con los bastidores auxiliares montaw
dos sobre los mismos y los oilindros de plancha y de mantilla
montados en los bastidores laterales verticales y en log basti-
dores auxiliares.

DESCRIPCION DE LAS FORMAS DE BJECUCION
PREFERIDAS

Con referencia a los planos y particularmente a la

figura 12, la yrensa de banda continua designada en general oon
la referencia numérioa 10 posee un par de bastidores laterales
verticales 12 y 14 montados sobre un elemento de base 16 y mante-

nidos en relacién paralela espaciada entre si por wnos tirantes
18. Los bastidores verticales 12 y 14 tienen ambos un bastidor
auxiliar superior designado en general con la referencia 20 y

un bastidor auxiliar inferlor designado en general por la refae-
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rencia 22. Los bastidores guxiliares superior e inferior 20 y 22
ge hallan montedos ajustablemente sobre los respsctivos elementos
de bastidor lateral vertical 12 y 14 para situar en posicién

los cilindros de mantilla de diferente didmetro, semin se des-
eribvird, .

Con referencia a las figuras l-4, la prensa de ali-
mentacién por bands ocontinua 10 posees un cilindro-plancha su-
verior, designado en general por la referencia numérica 24, mon-
tado en los bastidores vertloales laterales 12 y 14 para girar
en torno & un eje fijo 26, Similarmente, un ¢ilindro inferior
de plancha 28 va montado en los bastidores laterales verticales
12 y 14 para girar en torno a wn eje fijo 30. Como mids lejos se
oxpondrd, los cilindros de planchs 24 y 28 pueden montarse en
unos cojinetes excéntricos acoplados en el bastidor para estable~

cer un movimiento axisl limitado de los oilindros de plancha en

los bastidores vertiosles. lLos oilindros de plancha superior e
inferior 24 y 28 estén dispuestos en relacidn espaciadas paralela
entre sl y giran sobre los ejes fijos 26 y 30. Un cilindro supe-
rior de mantilla 32 va montado en disposicién rotativa sobre un
ejes 34 en los bastidores auxiliares superlores 20 y un c¢ilindro
inferior de mantilla 36 va montado en disposicién rotative sobre
un eje 38 en el bastidor inferior auxiliar 22, Los pares de bas—
tidores auxiliares 20 y 22 sustentados por los bastidores late=
rales verticales de la prensa, 12 y 14, van montados en disno-
sicidn ajustable en los bastidores laterales 12 y 14 para permi-
tir el movimliento de los oilindros respectivos de mantilla 32
¥ 36 en vaivén demsde los cilindros de plancha adyacentes 24 & 28
¥ en vaivén entre si,

Los oilindros de plancha y de mantilla 24, 28, 32
¥ 36, segin se ha ilustrado en las figuras 1 y 3 tienen el mismo
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gular, Cada uno de los cilindros incluye un cilindro standard 40
de un didmetro previamente elegide, como se ha representado en
las figuras 10 y 11, El cilindro 40 presenta un egpacio o ranura
longitudinal 270 qus tiene una primera pared lateral 272, wna
segunda pared lateral 274 y una pared inferior 276 con una parte
esoconzads longitudinal 278. La pared 272 presenta un 4ngulo in-
clingdo para permitir la f£ijacién en su interior del elemento de
ajuste de la plancha, como ge expondrd mfs lejos. La pared lateral
274 poses una superficie arqueads 280 que coincide con la super-
ficie de un elemento excéntrico 282, Un elemento alargado 284
va situado en la pﬁ.rte -esconzada 278 y tiens una superficie ex-
terior arqueada, 286,

Situsdos dentro de la ranura alargada 270 hay un
per de elementos de ajuste de plancha o prapas designadas en go-—
neral 288 y 290. La grapa 288 tiene una parte de cuerpo 292 con
una superfioie 294 que topa con la pared lateral inclinada 272
de la ranura alargada 270 y pvosee una espviga 296 que Denetrs en
un paso receptor 298 existente en el oilindro 40, Un érganc de
£ijacién, por ejemplo una bola 300 va ajustada en un tringuete
en la eapiga 296, para mantener la graps 288 dentro de la ranura
270. La parte constitutiva del cuerpo 292 lleva un esconce ar-—
queado 302 que da paso al Srgano de leva 304,

Un elemento graps 306 tiene una configuracién trian—
gular en secoién, segin ilustrado en las figuras 10 y 1l y va
fijado al cuerpo 292 vor medio de unos tornillos 308. Montado
glratorianente en el elemento grapa 306, hay un 4rbol 310 al que
va fijado en disposicién no rotatliva el elemento excéntrico 304,
Se han disiuesto Srganos apropiados en el exberior del cllindro
40 para hacer girar al &rbol 310 a los fines que me explicardn.
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La otra grapa 290 tienes un ouerpo 312 con una su~

rerficie exterma 314 que posée la misma configuracién ar-

queada que el cilindro 40 y una superficie a;queada inferior

316 que tiene sustancialmente 14 misma configuracién arqueada
gque la superficie arqueada exterior 286 del elemento alargado
284, Un segundo 4rbol 318 va montado rotativamente en el cuerpo
290 y posec el elemento exoéntrico 282 fijado al mismo en dis-
vosicidén no rotativa. Un elemento grapa 320 tiene una configura—
oién triangular en smeccién y se halla fijado al cuverpo 290 me-
diante unos tornillos 322, presentande una superficie arqueada
324 para el elemento excéntrico 304,

Una plancha anulaxr 50 tiene un par de pestafias ter—
minales vueltas hacia dentro 52 y 54. La pestafia 52 v colocada
entre el cuerpo de graps 292 y el elemento de prensién 306 y
queda ajustada entremedias, Los tornillos 308 aprietan el ele—
mento prensor 306 contra el cuerpo 292 y fijan entremedias
la pestafia vuelta hacia dentro 52.

La nesfaﬁa vuelta hacia dentro 54, de la plancha
anular queda fijada entre el elemento prensor 320 y el cuerpo 312
de la grapa 290 de maners similar,

Al ensamblar la plancha anular 50 sobre el cilindro
40, se ajusta fijamente la pestafia vertical 52 por medio de la
grapa 288 y la pestafia vertical 54 es ajustada vor la grava 290,
La grape 288 con el extremo de la plancha 50 fijado a la misma,
ge coloca primeramente en la ranura alargada 270 y queda allf
fijada ajustando la hola 300 en el trinquete de la espiga 296,
Se hace girar después el cllindro, preferentemente en direecién

horaria, segin se mira en las figuras 10 y 11, yreferontemente
empujando el mecanismo accionador de la prensa para cubrir o

encerrar el cilindro 40 con la plancha anular 50. Se hace girar
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el. cilindro 40 hasta qud la graps 290 queda en superposicién

con la ranura 270, La grapa 290 con el extremo provisto de pes—
tafia de la plancha 50 fijado a la misma, se inserta después en

la ranura 270, segdn se ve en la ﬁ.gura..lo. El 4rbol 310 sso=-
ciado con el elemento excéntirico 304 se haoce girar a continuacién
para ejercer una fuerza radialmente hacia dentro sobre la graps
290 y ajustar entre sf las grepas 290 y 288, El érbol 318 gira
agimismo en direccidén ho-rarin. para impeler el elemento exoéntrico
282 contra la superfioie 280 y tensar la pianoha anular en torno
el cilindro 40, Al tensar la plancha anular 50 contra el cilindro
40,1a superficie arqueada 316 de la grapa 290 se mueve a lo

largo dela superficie arqueads 286 del elemento alargado 284.

Con las dos excéntricas 282 y 304, la plancha anular 50 serd

_ tensada sobre el oilindro 40 y rigidamente £ijada al mismo.

En las figures 2 y 4, los oilindros de planche y de
mantilla 24, 28, 32 y 36 tienen un mayor didmetro que los oi-
lindros de plancha ilustrados en las figuras 1 y 3. El dldmetro
de los reaspectivos oilindros de plancha y de mantilla se ha au~
mentado sus*b:ltuyendg%na segunda plancha anular 56 y un elemento
anular de caloe 58 la planche anular 50 sobre ol oilindro stan—
dard 40, segin ilusirado en la figura 11. ElL elemento anular de
calos 58 tiens un grueso predeterminado y una ranura longitudi-
nal 60, El caloe 58 estd dispuesio de manera que yproporciona un
soporte a la plancha 56 sobre el cilindro standard 40. La plan—
cha anular 56 es gimilar a la plancha 50, por el hecho de gque
posee pestaiias longitudinales 62 y 64 que penetran en la ranura
o0 hueco 270 del oilindro standard 40, siendo apresadas por las
grapas 288 y 290,

El caloe 58 y la plancha 56 se montan, de preferencia

(4
previanente y se oomprueba la coincldencia sobre un cilindro
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maestro separado alejado de la prensa, Sobre el cilindro maes-
tro se fijan las grapas 288 y 290 a las respectivas pestafias
62 y 64 de 1a plancha anular 56 con el calee 58 por debajo. Se
colocs el conjunto de la plancha 56 y del cerco 58 sobre ol
cilindro 40 de les cilindros de plancha o de mantilla insertando
primero la grapa 288 en la ranura 270 y haciendo girar el ci-
lindro hasta que la plancha anular 56 queda envolviendo el cilin-
dro 40 y el elemsnto de ajuste de plancha 290 en relacién sobre-
puesta & la ranura 270, El elemento 290 de ajuste de plancha,
con el extremo en forma de pestafia 64 de la rlancha 56 se inserta
& continuacién en lz ranura 270 y se tensa mediante los elementos
excéntriocos 282 y 304 para dar un cilindro de didmetro mayor .
gegin ilustrado en las figuras 10 y 11,

Los cilindroa de mantilla superior e inferior 32 y
36 van montados en disposicién rotativa en los respectivos pares
de bastidores auxiliares superior e inferior 20 y 22. Bl bastidor
auxilisr 22 se ha representado en detalle én las figuras 7y O,
¢ incluye un cuerpo T4 y unas partes de extremo 76 y 78. El
cuerpo T4 posee una pared exterior 79 que forma un esconce 80
dentro del bastidor suxiliar inferior 22, La pared exterior 79
tiene unas aberturas fileteadas 81 destinadas a recibir unos espé-
rragos 82, Un porta-cojinete snular 84 presenta una pluralidad de
renuras semiciroulares 86 por las que pasan los espérragos 82
penetrando en las aberturas roscadas 81, en la pared exterior 79
del ouerpo. Los espirrages 82 montan el porta=-cojinete 84 den-

tro del esconoce 80 para establecer una rotacién con respecto al
cueryo 74. Una parte de la superficie exterior del porta~cojinets

88 poses un segmento de engranaje 90 formado en ella, Un engra-
naje de ajuste 92 va fijado en disposicidén rotativa al cuernyo

T4 y engrana con el segmento de engranaje 90 sobre el porta~
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oojinete 84. Con esta disposicién, la rotacién de un accionador

94 unido al engranaje 92 hace girar sl porta—cojinete 84 dentro
del esconce 80 sobre los espérragos 82,

El cilindro de mantilla 36 tiene un 4rbol de extremo
96 montado en el paso central 98 de un cojinete excéntrico desig-
nado en general oon la referencia 100, El cojinete 100 puede ser
similar al cojinete exoéntrico demcrito en la patente de BEstados
Unidos n? 2,986,086 titulada "Montaje en exoéntrice, antifriceién,
de un elemonto rotativo" concedids el 30 de mayo de 1961 a Carl
0, Siebke, El cojinele comprende una manga exterior 102 con pe-
riferias oirculares exterior e interior 104 y 106 excéntricas en-
tre s3I, La manga exterior 102 eatd situada en disposiecién no ro-
tativa en una abertura ciroular en el porta-cojinete 84, Un
anillo exterior de cojinete 108 va montado en la periferia ocir-
oular interns 106 de la manga exterior 102 y posee unos elementos
de ocojinete inolinados 110. Un elemento anular intermedio 112
tiene una periferia circular exterior 114 y una periferis oircu-~
lar interna'116, excénirica a la periferia exterior 114. Las pe-
riferias exterior e interior del elemento intermedio 112 son ge-
neralmente de forma oconvexa yara cooperar oon los jusgos do co-
Jinetes de oilindros. Una segunda serie de cojinetes de cilin-
dros 118 queda a tope con la periferia interna 116 del elemonto
intermedio 112. Un anillo interior de cojinete 120 va situado
dentro de la periferia interna 116 del elemento intermedio 112
para mantener los cojinetes de cilindros 118 en relacién operante
entre sf. La parte extrema del &rbol 96 del oilindro de mantilla
36 se extliende a través de la aberiura central o paso 98 en el

anillo interior de cojinete 120, Una grapa 124 va fijada &l ele-

- mento intermedio de configuraoién excéntrica 112 para mantener

al elemento intermedio 112 en relwmoidén fija respecto al bastidor

i
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de cuerpo T4, Con osta disposicién, la rotazolén del norta-—

cojinete 84 por medio dsl engrankje 92 mueve al elemento ex—
céntrioco exterior 102 oon respecto al elemento excéntrico in~-
terior 112 y mueve al anille ‘interior de cojinete 116 y al 4rbol
96 del oilindro de mantilla al interior del bastidor auxiliar
22 para hacer entrar asl &l cilindro de mantilla 36 en el bas-
tidor suxiliar 22, Los pares de bastidores auxiliares 20 y 22
incluyen cada uno al oitado cojinete excéntrico para montar y
ajustar los respectives oilindros de mantilla 32 y 36,

Los elementos de bhastidor auxiliar 20 y 22 £ijados
en disposiocién mévil a los bvastidores laterales verticales 12 y
14 son sinilares en construccién y designaremos las pilezas si-
milares ocon las mismas referencias numéricas. Con reapecto & las
figuras 7, 3 ¥ 4, diremos que el bastidor lateral auxiliar 22
tiene unas partes de extremp 76 y 18 unidas a la parte cusrpo 4.
La parte extrems 76 tiens un borde horizontal superior 126 y
un borde horizontal inferior 128 y un extremo vertical 129, Un
par de ranuras espacialea longitudinales 130 y 132 se extienden
a través del extremo 76 adyacente a los bordes superior e inferior
126 y 128, Intre las ranuras 130 y 132 hey una pluralidad de
aberturas de posiocidén recevtoras de espiga, 134, 136, 138, 140,
142, 144 y 146, que se extienden en wm plane inclinado eon res-—
peoto al bhorde vertical 129, El bastidor auxiliar presenta un
extremo opuesto T8 que tiene un borde superior similar 148 (fi-
2uras 3 ¥y 4) ¥ un borde inferior 150 (figuras 1 y 4) que gquedan
alineados con los respeciivos bordes superior e inferior 126
¥ 128 de la zona de borde 76.'La zona de borde opuesta 78 tiene

unas ranurss longitudinales 152 y 154 alineadas con las ranuras
130 y 132 en la zona de borde 76,

El bastidor lateral vertical 12 posee un ypar de ca-
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rriles inferiores espaviados 156 y 158 con zonas esconzadas
rectangulares 160 y 162 dispuestas para recibir los extremos

de bastidor suxiliar 76 y 78 oon las respectivag zonas de exw
tremo 128 y 150 en relacién deslizante con las superficies de
las partes 160 y 162 de carril, en esconce. El bastidor lateral
vertioal 12 tiene unos oarriles intermedios en forma de T, 164
¥ 166, ocon superficies de carril esconzadas y rectangulares 168
y 170, y superficies de carril esconzades rectangulares 172 y
174, inferiores las primeras, y superiorea las segundas, Las
zonas de carril esconzadss rectangulares 168 y 170 son parale-
las @ las zonas de carril esconzadas rectangulares 160 y 162, y
8¢ hallan dispuestas para reclbir las zonas de borde superiores
126 y 148 del bastidor auxiliar inferior 22, a fin de situar
gal en forma deslizante al bastidor auxiliar 22 gobre el hasti~
dor vertical lateral 12. El bastidor auxiliar 22 se sitdm de
modo similar sobre el bastidor lateral veriical 14 sobre unos
oarriles simllares, '

Unos pernos 176 atraviessan las ranuras 130, 132, 152
¥ 154 para situar fijamente loa bastidores auxiliares 22 ocn
reapecto & los .respeotivos bastidores lateralea verticales 12 y
14.168 oitedom bastidores verticales laterales 12 y 14 tienen
anbos una ranura alineads vertioal 178 que se halla en relacién
subyacente respecto & una de las aberturas de ajuste 134, 136,
138, 140, 142, 144 6 146, segin sea la posicién relativa del
bastidor auxiliar 22 en los respectivos bastidores laterales
verticales 12, Por ejemplo, en la figura 3, la ranura vertioal
178 esté alineads con la sbertura de ajuste 146 en el bastidor
suxiliar inferior 22 y en la figura 4, la ranura vertical 178
queda por debajode la abertura de ajuste superior 134. Para gra=

duar la posioidn relativa de los vastidores auxiliares 22 en los
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sobre los bastidores principales 12 y 14, se mueven los bas-
tidores auxiliares 22 linealmente sobre las partes de carril
reapectivas hasta que la abertura de ajuste deseada queda en
superpobiciﬁn con la ranurs veriical 178 en ambos bastidores
laterales 12 y 14. Una espiga 180, que, de preferencia, tiens
sustanoialmente el mismo didmetro que el ancho de la ranura
178, se ingerta en la abertura de graduacién del bastidor la-
teral y se extiende al interior de la ranura vertical 178 para
situar exsctamente los bestidores auxiliares inferiores 1:gpec-
tivos 22 sobre los bastidores laterales verticales 12 y 14,

Los bastidores laterales verticales 12 y 14 poseen
unos soportes 182 que se proyectan lateralmente desds ellos
junte &l borde vertical 129 del bastidor lateral auxiliar 22,
Un perno 184 va fijado a romoa en el soporte 182 y queda a tope
ocon la parte de borde vertical 129 del bastidor auxiliar infe-
rior 22, Una tuerca de blogqueo 186 bloguea al perno 184 en la
vosicién previamente elegida en el bastidor lateral vertical res-—
pectivo, Ambos bantidores laterales veriticales tienen un segun-~
do elemento de soporte 188 que se extiende lateralmente desde
los mismos junto al extremo ovussto 78 del bastidor auxiliar 22,
Un segundo perno de ajuste 190 va fijado a rosca en el soporte
188 y queda a tope con el otro sector de borde vertical 151 del
bastidor auxiliar inferior 22. Una tuerca de blogueo similar
192 sujets el perno en su posicién ajustads.

Los bastidores laterales verticales 12 y 14 poseen
unas secciones de ocarril superiores 194 y 196 que se extienden
lateralmente desde los mismos con wnas seociones de carril es-
conzadas rectangulares 198 y 200, Las bastidores auxiliares su-
periores 20 que son similares a los bastidores auxiliares infe-

riores 22 van montados en disposicidn deslizante en las secccio-
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nes de carrll esconszadas reotangulares 172 y 174 y en las
secciones de carril esconzadas rectangulares 198 y 200 para
vormitir que el bastidor suxiliar superior 20 quede ajustado
longitudinalmente con relacién a los respectivos bastidores la-
terales verticales 12 y 14. Otros soportes 182 y 183 van dis-
vuestos en los bastidores laterales 12 y 14 vara otros pernos
de ajuste 184 y 190, que sitdan fijamente los bastidores auxi-
liares superiores 20 sobre los bastidores laterales verticales
12 ¥ 14. Los pernos 176 se extienden a través de unas ranuras
similares 130, 132, 152 y 154 para fijar los bastidores supe-
riores auxiliares 20 en su posicién ajustada. Los bastidores la-
teorales verticales 12 y 14 poseen otras ranuras verticales de
ajuste 178 que quedan en relaocidén subyacente reapeoto a las
aberturas de graduacién 134, 136, 138, 140, 142, 144 y 146 de
los bastidores auxiliares superiores 20, Segin se ha representado
en las flguras 3 y 4, les abefturaa de graduscién 134, 136, 138,
140, 142, 144, y 146, y las ranurss verticales 178 quedan si-
tuadas en los extremos opuestos de les respectlvos baatldores.
El mecanismo acoibnador de los cilindros de plancha
vy de mantilla 24, 32, 28 y 36, se ha ilustrado en las figuras 5
¥ 6. El oilindro de plancha 24 tiene una parte del extremo del
4rvol, 202, sobre la que van montados en disposicién no rotative
un engranaje 204 y un soporte 206, De modo similar, el cilindro
de mantilla superior 32 posee un engranaje propulsor 208 y un
sovorte 210 montados en 61 en disposicién no rotativa. Una palan-
oa 212 ge halla situada en disposicién giratoria sobre su eje
en el Arbol 202 del c¢ilindro de plancha y lleva montados en dig—
posiolén rotativa unos engranajes intermedlos 214 y .216 ¥ wnos
soportes 215 y 217. Una segunda palanca 218 va montada en diapo-
siocién giratoria sobre su eje en el drbol 220 del cilindro su-
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perior de mantilla 32, El extremo opuesto de la palanca 218

se halla wnido gifatoriamente & la palanca 212 para girar gobre
el eje del engranaje 216, El engranaje intermedio 214 estd en
relaoidn de engrane oon el engranaje 204 en el cilindro de
plancha superior 24 y el engranaje intermedio 216 engrana con
el engranaje intermedio 214 y con el 208 situado en el ecilindro
guperior de mantilla 32, El drbol 202 del cilindro superior de
mantilla 24 va montado convenlentemente en el bastldor vertical
lateral 12 y queda comunicado a un engranaje cénice apropiado
dentro de la oajs de engransjes 222,

El soporte 215 ssociado ocon el engranaje intermedio
214 estéd a tope ocon el soporte 206 amociado con el engranaje 204,
El soporte 217 asociado al engranaje intermedio 216 se halla
en relacidn a tope con el soporte 215 asociado al engranaje in-
termedio 214 y con el soporte 210 asociado al engranaje 208
del eilindro superior de mantilla 32, Las palancas 212 y 218
¥ los engranajes intermedios 214 y 216 ponen en conexién activa
2 los engranajes 204 y 208 en todas las posiciones de ajuste
del cilindro de mantilla 32. La palanca 212 gire sobre sl eje
fijo 202 del cilindre superior de plancha 24 en un recorrido
arqueado, segin indicado por la linea de rayas y puntos de la
figura 5, tanto para mentener los soportes a tope, como los en-
granajes en la adecuada relaoién de ajuste para cilindros de
plancha y de mantilla de diferentes didmetros,

51 cilindro inferior de plancha 28 tiene un 4rbol

224 provisto de un engranaje propulsor 226 y un soporte 228
nontado en disposicidn no rotativa sobre el mismo., Una palanca

230 similer s la palanca 212 va situada en disposicién pivo-
tante sobre el 4rbol 224 y lleva un par de engrenajes inter—

medios 232 y 234 montados en forma rotative sobre la misma, en
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relecién de engrane entre si, similar a la de los engranajes

intermedios 214 y 216. Unos soportea similares a los soportes
215 y 217 van asooiados con los engranajes 232 y 234, El en-
granaje 226 ajusta con el engranaje intermedio 232, y el en-
granaje intermedio 234 engrana oon un engranaje 236 fijado al
&rbol 96 del cilindro inferior de mantilla 36, Un soporte 238
sobre el &rbol 96 queda & tope con el soporte asociado con el
engranaje intermedio 234. Una palanca 235 similar a la palanca
218 estd unida en disposicién glratoriaenwo de los extremos
&1 érbol 96, y vor el otro extremo & la palanca 230, para man—
tener los engranajes 234 y 236 en relacién de ajuste enire ai
& través de las diversas posiolones de ajuste,

El 4rbol del oilindro de plancha inferior 224 so
encuentra montado en el bastidor lateral vertiecal 12 y va unido
& un 4rbol motor 240 vor medio de un engranaje adecuado en la
ozja de engranajes 242. Un &rbol vertical 244 acciona los &r-
boles 202 y 224 a través de las cajas de engranajes 222 y 242
para hacer girar los drboles y los oilindros wnidos a los mismos
oon la miema velooidad angular, Con esta disposicién, los 4r-
boles 202 y 224 mocionan los respectivos oilindros de plancha
24 y 28 y el engranaje antes desorito transmite ia rotacién de
los 4rboles 202 y 224 & los clilindros de mantille 32 y 36, Las
palanocss 212 y 218 y 230 y 235 estmrdismeatas para mantener
los respectivos engranajes en relacién de ajuste cuando los oi-
lindros de mantilla cambian de posicién con respecto a 169 Oi=
lindros de plancha asociados, debido ya a wn aumento, ya & una
disminucién en el didmetro de los cilindros de plancha y de man—
tills. Las diferentes yosiciones asumidas por los engranajes
oon los cilindros de diferente didmetro se ha ilustrado en la

figurs 5 yor las 1lineas de mntos y trazos, Los cilindros de
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mantilla 32 y 36 son asi méviles entre sf y oon respecto a

los cilindros de plancha con ellos asociados, mientras que el
e_ngranaje propiulsor permancce en ralacién de engrane o ajuste
vara hacer girar la totalidad de los cilindres con igual velo-
cidad anguvlar,

Con referenoia a las figurss 3 y 4, diremos gue se
han ilustrado esqueméticamente unidades entintadoras en rela-
oidn funcional con el cilindro de plancha superior 24 y el ci-
lindro de plancha inferior 28, las unidades entintadoras com-
prenden un rodille fijo 246 y wnos rodillos de forma méviles
248 y 250, Ios rodillos de forma méviles 248 y 250 van unidos
al rodille fijo 246 por medio de unas palanocas 252 y 254. lLas
palances 252 y 254 se hallan ambas unidas en disposicldn pivo-
tante, por wm extremo, sl érbol 256 del rodillo fijo 246. El
otrc extremo de la palanca 252 emtd unido en disposicidén pi-
votante al &rbol 258 del rodille de forma mévil 248, Similar~
mente, la palanca 254 estd unida en disposioldn giratoria, vor
el otro extremo, al &rbol 260 del rodillo 250, Un muelle 262
va unido a los 4rholes 258 y 260 para impeler a los rodillos de
forma 248 y 250 el uno hacia el otre y a tope con la superficie
del oilindro de plancha 24 y el rodillo fijo 246. En la figura
3, en la que los oilindros de plancha y de mantilla tienen un
diémetro relativamente pequeilo, se han representado los rodillos
de forma 248 y 250 a tope con los cilindros de plancha 24 y 28,
En la figura 4, donde los cilindros de plancha y de mantilla
tienen un didmetro superior al de los cilindros ilustrados en
la figura 3, los rodillos de forma méviles 248 y 250 se han Te-
yresentado en relacién & tope con los cilindros de plancha 24 y
28, oon los muelles 262 en rosioién expandida. Los muelles 262
impelen contimamente los Todillos ds forma méviles 248 ¥y 250
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contra la superfiocle de los oilindros de plancha, independien—

temente de cusl sea el didmetro de los oilindros de plancha.
Debe guedar entendido que se pueden emplear otras disposiciones
de log entintadores, con la la prenss descrita de banda conw
tinua, siempre que los rodillos de forma se mantengan en re-—
laoidén & tope oon los ollindros de plancha de diferentes did-
metroa,
FUNCIONANIENTO

La prensa de bandas continua y corte variable 10
puede emplearse con ¢ilindres de planche y de mantilla de did..
netro relativamente pequefio, segin ilustrade en las figuras 1
¥y 3, ooon cilindros.de plangha y de mantilla de un mayor did-
metro, segin ilustrade en lag figuras 2 y 4. Lo# cilindros de
Dlancha y de mantilla de didmetros entre los ilustrados en las
figuras 3 y 4, pueden situarge asimismo en la prensa para pro-
voroionar imégenes impresas de diferentes dimensiones . Por con-
venienoia, pueden sitﬁarse siete ollindros de diferente dlé-
metro en la rrensa de banda conbtinue que queda desorita, con-
troldndope el mimaro por el nimero de aberturss de gradusoién
134, 136, 138, 140, 142, 144 y 146 existentes on loa baagtidores
auxlliares 20 y 22. Quede enitendido, mo obstante, que, gegin:el
mimero deseado de longitudes diferentesg de las imégenes lmpregas

que se deseen, pusde elavarase o reduoirse el nimero de cllindros

" de diferente didmetro gque pueden oolocarse ‘en 1la prensa, elevando

o reduciendo el ndmero ds gradusciones en los bastidores auxi-
lieres 20 y 22. .

Para cambiar de una longitud de imagen impresa de
ung banda impresa, a una segunds longitud diferente, se desmontan
las planchas situadas sobre un oilindro standard 40, y se situan

sobre el mismo las planchas y los calces, sl es necemario, co=-
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rrospondientes a la otra longlitud de imagen impresa. Para ma-

yor olaridad, describiremos una conversidn del cilindro de la
dimensién ilustrada en las figuras 1 y 3, al cilindro de la
dimensién representads en lae figuras 2 y 4, con referencia a
lag figuras l=4, 10 y 11l. Si1 suponemos que la prensa ha estado
actuando oon oilindros del diZmetro representado en las figuras
1l y 3, se detendrf la yprensa y se sacardn las espigas de gra-
duacién 180 de las aberturas 134 ¥y de las ranuras 178 en todos
los bastidores suxilisres 20 y 22. Se aflojan los pernos 176
para liverar los bagtidores auxiliares 20 y 22 de los res-
vectives bastidores lwterales 12 y 14 y se mueve el bastidor
auxiliar 22 en direcoidén de derecha 2 izquierda, segin ilus—
trado en la figura 3 , pare alejar el eilindro de mantilla 32
del cilindro de plancha 24. El soporte de cojinete exeéntrico 84
puede ajustarse asimismo na.ra; mover hacia abajo el cilindro de
mantilla en un grado limitade, y en sentido opueste al oilindro
de plancha 24, La grapa 290 (figura 10) se separa del cilindro
40 haciendo girar los 4rboles 310 y 318 con las excéntricas 304
¥y 282 en direccién entihoraria, y se afloja la plancha 50 so-
bre el cilindro standard 40. La graps 290 con la peatafia 54 se
saca de la ranura 270 y se hacen girar lentamente los cilindros
de la prensa en una revoluoidén completa, mientras que la plancha
50 relabtivamente flexible, se separa del ocilindro standard 40.
Se repite ei mismo procedimiento con el cilindro de plancha 24.
Los bastidores suxillerea inferiores 22 se mueven longitudinal-
mente, de un modo s#imllar para espaciar el cilindro inforior de
mantilla 36 del cilindro inferior de plancha 28 y del cilindro
superior de mantilla 32, las planchas 50 f£ijadas a los cilindros
de plencha y de mantilla 28 y 36, se retiran de los mismos de

wna manera similar,
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El caloce 58 y la plancha 56 para los cilindros de
planche y de mantilla 24, 32 y 28, 36, se montan previamente
¥ se comprueba la coinocldencla sobre un cilindro wmasesiro separa-
do de la prensa. Se quitan los caloes 58 y las planc'has 56 can
les grapas 288 y 290 fijadas & las mismas, del cilindro naestro
¥ se colooan sobre el cilindro mtandard 40 deo los respsctivos
gilindros de plancha y de mantills, de la siguiente manera, Se
sitda la grapa 288 en la ranura alargada 270 y queda ajustada
en ella por medio de la bola 300 que entra en el trinquete de la
espiga 296. Se hace girar entonces el cilindro 40 lentamente por
medlo del mecanismo acclonador de la yrensa, para situar el
calos 58 y la plancha 56 sobre la superfioie exterior del ciline
dro 40, Se hsace girar el cilindro hasta gue la plancha 290 se
halla sobrepuesta a la ranurs alargada 270, Se ingerta la grapa
290 en la ranura 270 a tope con la grapa 288 y se hacen girar
los é4rboles 310 y 318 para ajustar con las grapes 288 y 290 den-
tro de la ranura 270 y tensar la plancha 56 en torno al ocilin-
dro 40. Puede fahrloarse el caloe 58 en cualauier materlial apro-
viado, como por ejemplo, cualquier pldsiico, o bien m oaucho re-
forzedo, relativamente flexiblesy dimensionalmente estables,
existentes en el mercado, o un metal o aleaoidén relativamente
flexibles, Las planchas 50 y 56 se fabrican de preferencia a
partir de wn metal relativamente flexible o wna aleacién similar
& la que pe emplea actuslmente pvara las planchas en la industria
de artes gréficas,

‘ Aun cuando se han descrito las grapas 288 ¥ 29

para yrender las diversas planchas al cilindro standard, debe
quedar entendido que pueden emplearse otros tipos de dispositlivos
de bloqueo,

Una vez fijados el caloe 58 y las planchas 56 a todos
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los oilindros, e ajustan los yernos 184 y 190 en los soportes
182 y 188 para mover la abertura de graduacién de los respec-
tivos bastidores auxiliares superior e inferior en supermosicién
a las ranuras verticales 178. Por ejemplo, en la figura 4, el
bastidor auxiliar inferior 22 se ajusta por medio de los pernos
184 y 190 para situar la abertura de graduacién 134 del bas-—
tidor auxiliar 22 en superposicién a la ranura vertical 178.

Ambos bastidores suxiliares 22 sustentadores del cilindro infe~

rior de mantilla quedan situados asI sobre los respectivos bas-

tidores laterales verticales 12 y 14. Se insertan las espipgas
180 en las aberturas 134 y entran en las ranuras verticales 178.
Se ajustan despuds los pernos 176 para fijar el bastidor auxiliar
inferior 22 en esta posiolén ajustada, De igual manera, se mueve
el bastidor supverior auxiliar 20 longitudinalmente por medio de
los pernos 184 y 190 hasta que la abertura inferior de graduacién
146 queda alineada con la ranura vertical 178 y se inserta wna
espiga 180 por la abertura de gradumcidén 146 en la ranurs 178,
Se ajustan de nuevo los pernos 176 para fijar los bastidores au-
xiliares superiores 22 en releoién fija sobre los bastidores
laterales verticales 12 ¥ 14. El aocclonador 94 (figura T) entra
a continusolén en rotacién para llevar a los oilindros de manti-
lla 32 y 36 a una posicién a torve entre sf y también con los
oilindros de plancha 24 y 28,

La figura 9 representa el recorrido curvo seguido
yor el eje del cilindro superior de mentilla 22 en diversas po-
siciones de ajuste. Las lineas verticales de la figura 9 corres-
vonden a las posiciones ajustadas, similares a las aberturas de
graduacién 134, 136, 138, 140, 142, 144 y 146,

Por razones de brevedad, se han omitido la descrip—

cién ds la plancha de impresién sobre los cilindros de plancha
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¥ la mantilla de impresién correspondiente al cilindro de man-

tilla, Debe entenderse, no obstante, que la plancha de impresién
tuede ser la plancha 50 o la plancha 56 sobre los cilindros de .
plancha 24 y 32, ¥y que la mantilla de impresién puede ser ka
nlancha 50 o la plancha 56 situadas sobre los cilindros de man-
tilla 28 y 36. Se pueden emplear, sin salir del marco de la pre~
sente invencidén, otros medios adecuados para proporcionar planches
de impresién y mantillas de imﬁresidn. - '
Los cojinetes excéntricos en los que van montados
los cilindros de mantilla pueden emplearse asimismo para llevar
los cilindros de mantilla & la posicién de impresién o sacarlos -
de dicha posicién, quedando los oilindros en este dltimo caso
espaclados entre sl, Puede usarse también el cojinete oxebntrico
vara ajustar el espacio ontre los cilindros de mantilla para
papel de diferentos gruesos., Cuando se desea un mayor movimiento
relativo entre los cilindros, puedon también montarse lom cilin-
dros de plancha en cojinetes execéntricos montados en los basti-
dores laterales 12 y 14. Los anillos excéntricos de los cojinetes
puoden ajustarac ontre sf para mover ol eje de los cilindros de
plancha a fin de ajustar los mismoam en el.bastidor principal con
respecto a los cilindros de mantilla;

Conforme & lodispuestoen los estetutcs sobre petertes,

® ha explioado el prineipio, Xk oonstruccién preferids, y la forma &

funcionamiento de la invencién, y mha ilustrado y desorito 1o que =

considera que representa su mejor forma de ejecucion. No obstante,
.8 dses sefialar que, dentro del alcance de las reivindicaoiones que
siguen, puede llcverse a la prdotica el invento en forma diferente

2 la que se ha ilustrado y deserito especfficamente,
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita,

recaerd sobre las siguientess



10

15

20

25

30

2 ‘ff”75
-2 - 0'46'1 ‘
N 3734424}

373424

ABITIADICACTONES

- 1., Una prensa de impresién alimentada on banda con-

tinua de dimensién variable, que comprende:

un par de elementos de bustidor prineipal, verticales, espa-
ciados,

un elemento de bastidor auxiliar montado mobre cada clemonbo
de bagtidor principal, y accionable para moverse con respecio a
dicho elemento de bastidor respectivo,

un ¢ilindro de plancha montado en los citados elemontos do
bastidor »rincipal para gi%ar en ellos,

wn c¢ilindro de mantilla montado en dichos clemenbos de buo-
tidor auxiliar para girar en ollos, siendo el oje de diche ci-
lindro de mantilla paralelo al e¢je de dicho cilindro de planeha.

nedios para variar la dimensidn circunfereincial ds dichos
cilindros de plancha y de mankilla para cambiar asl ol tanafic del
osroducto impreso por el indicado cilindro de mantilla,

érganos accionadorss para hacer girar dichos cilindros .le
plancha y de nantilla a la misma velocidad periférics, y

medios vara mover dichos elemsntos de bastidor auniliar so-
bre dicho bastidor principal y mover asl dicho cilindro e mantilla
en vaivén resnvecto al referido eilindro de plancha, con lo que
los cilindros de plancha y de mantilla de diferentes dimonsionos
circunferencizles pueden situarse en relacidén efectiva a tone
entre si,

2, Uda prensa de impresidn alimentada en banda coie
tinuae de dimensién variable, segin la reivindicacidén 1, que in-
cluye:

unos elementos de carril montados sobre dichos elementos de
vagtlidor,

dichogs elementos de bastidor auxiliar montados sobre loa
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referidos elementos de carril para lograr el movimiento lineal

del citado c¢ilindro de mantilla respecto a dicho cilindro de
plancha,

3; Una prensa de impresidén alimentada en banda con~
tinue de dimensién variable,segln la reivindicacidnl que comprences

medios de ajuste montados en dichos clementos de basiidor
auxiliaxr,

dicho cilindro de mantilla montado en el citado madio de
ajuste para lograr el movimiento de dicko cilindro de mantilla
con respecto &l mencionado bastidor auxiliar.,

4., Una prensa de impresidén alimentada en bandéa con-
tinua de dimensidén variable, segin la reivindicacién 2, que
comprende:

un cojinete exoéntrico montado en cada uno de los citados
elementos de bastidor auxiliai,

dicho cilindro de mantilla montado en el referido cojinote
excéntrico, ¥y

medios para hacer girar cada uno de los porta-cojinetes
anulares exteriores de dichos cojinetes excéntricos con reaspecto
a los clementos anulares intermedios de dichos cojinetos excén-
tricos pars mover asi dicho cilindro de mantilla con respecto a
los citados elementos de bastidor auxiliar,

"5, Una prensa de impresién alimentada en vanda conti—
nua de dimensidén variable, segin la reivindicacién 1, que in-
cluye:

una ranurs alargads en dichos elementos de bastidor yrin-
cipal,
ung pluralidad de aberturas de posicién en dichoz elementos

de bastidor auxiliar,

dichos elementog de baatidor auxiliar situados con por lo



10

15

20

25

30

- 28 .

LYKYS

Vi o

menos wuna de dichas aberturas de posicidn en superposicibn res-
pecto a la citada ranura vertical, y

una clavija que se proyecta vor una de dichas aberturan
de posicién en el citado bastidor auxiliar, al interior de la
nencionada ranura alargada para situar en pvosicién dicho element:
de bastidor auxiliar sobre el indicado elemento de baatider
prineipal,

6. Una prensa de impresién alimentada en banda
continua de dimensién variable, segin la reivindicacidn 1, en
la que dichos érganos accionadores ineluyen:

un primer engranaje fijado en disposicidén no rotativa
al citado cilindro de plancha,

una primera palanca fijada en disvyosgicién rotative a di-
cho cilindro de plancha,

un segundo engranaje montado en disvosieién rotativa wo-
bre dicha primera palanca y en relacién de engrane con dicho

primer engranaje,

wn tercer engranaje montado en dispvosiocién ne rotativa
sobre el citado cilindro de ﬁantilla,

una segunda palanca fijaﬁa en disposiecién giratoria ,
junt o a un extremo, al citado cilindro de mantilla, y fi-
jada en disvosicién giratoria, junto al otro extremo, a dicha
primera palanca,

un cuarto engranaje montado en disposicidn rotativa
gobre dicha primera palanca en relacién de engrane con dicho
tercer engranaje sobre el indicado cilindro de mantilla y dicho
gegundo engranaje sobre la citada primera palanca, con lo que
ge transmite la propulsién de dicho primer engranaje al iLerce
engranaje citado, a través de dichos segunde y cuarto engen-

najes,
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dichas palancas acoionables para mantener los citados
engranajos en relacidén de engrane respecto a cilindros de plan-
cha ¥ de mantilla de diferente dimensién circunferencial, y
érganos accionadores para hacer girar dicho c¢ilindro
de plancha y dicho primer engranaje.

7. Una prensa de impresidn alimentada en banda
continua de dimensién variable, sezin la reivindicacidén 1, en
la que los citados medlos para variar la dimensién circunferen-—
cial de los citados cilindros de plancha y ds mantilla incluye:

wn ¢ilindro de base, de dimensidén circunferencial fija,
que posec una ranura longitudinal con una pared inclinada,

un primer elemento de grapa que prende wna pestaiia
longitudinal gque pende de un elemento anular de cobertura,

quedando dichs primera grapas situada en la citada ranura
en relacién a tope con dicha pared inclinada,

medios para ajustar 12 primera grapa en la citada ra-
nura,

un primer elemenbo excéntrico situado en disposicién
rotativa en el primor elemento de grapa indicado,

un segundo elemento de grapa gue ajusta con la otra
pestafia longitudinal dependiente de dicho elemento anular de
cobertura, estando esie elemento situado en torno a dicho ci-
lindro y estando dicho segundo elemento de grapa situado en la
indicada ranura longitudinal adyacente al mencicnado primer ele-
mento de graypa,

u segundo elemento excénirico situado en disvosicidén
rotativa sobre dicho segundo elemento de grapa,

guedando el segundo elemento excéntrico citado a tope
con una superficie de dicha ranura longitudinal y empujando a

dicho elemento de cubierta circunferencialmente hacia dicho
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imnelisndo dicho primer elemento excentrico zl citudo sernmao

srirer clemenio de grapa,

elemento de grapa radialmenta haeia deniro, hacia el eojs del men~
cionado cilindro de base, ¥

asiando los indicados elemenios de grapa accionables para L3
Jar los elementos anulares de cobertura, de difereniss dimensio-
nes egircunferenciales, al citado cilindro de bass,

8. Un prensa de impresién alimentada en banda continuva da di-
mensidn variable, segin la reivindiocacién 7, que comprende

un elemento zmular de calce situado entre la superficio
exterior de dicho cilindro de base y la superficie interior de la ci
tada cubierta anular para proporocionar un soporte a dicha cubierta
anular £ijada al indicado cilindro de base por dichos elementos de gmpr

9, Una prensa do impresién alimentada en banda continua de
dimensidén variable, que comprendes

Un par de alementos verticales espaciados, de bastidos princi-
pal,

Unos elementos de bastidor auxiliar superiores montados sobre
cada bastider principal y acclonables para moverse sobre dichos sle=-
mentos de bastidor respectivos,

Un elamento de bastidor auxiliar inferior montado sobre cauda eolg
mento de bastidor y accionable para moverse soore dichos elementos
de bastidor respseciivos,

Un cilindro de plancha superior montado en dichos elemeontos de
bastidor princival para efectuar rotadidn en ellos,

Un cilindro de plancha inferior montado on dichos elementos dg
bastidor prineipal para girar en ellos, en relaeidn espaciada respec
to a dicho cilindro superior de planoha

Un cilindro de mantsilla superior montado en loz indicados elow
mentos de bhustidor suxiliar superior para girar en ollos,ziends ol aje

do dicho dlindro sweriords mntilla mraldo al ejede I3 ekiados eilindwo: e
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plancha,

un cilindro de mantilla inferior montado en los
indicados elementos de bastidor auxiliar inferior paras girar
cn ellos, siendo el eje de dicho cilindro inferior de mentilla
paralelo al eje del citado cilindro de plancha,

situados dichos e¢ilindros suverior e inferior de
nantilla contiguos entre s y espaciados on una distancia el
uno del otro que corresponde al grueso de la banda que se irata
de imprimir, y adaptados para recibir eniremedias la banda ¢
imprinir sinulténeanente sobre ambas caras de dicha banéa,

poseyeondo c¢ada uno de dichos eilindros un elemento
cilindrico de basge interior que tiene sustancialpentz la micma
dimensién circunferencial y una cubicrta cilindrica extorior,

medios para mover dichos elementos de bastidor au-~
xiliar superior sobre el indicado bastidor superior y, con ello,
mover dicho cilindro supcrior de mantilla en vaivén respecho a
dicho c¢ilindro superior de plancha y en vaivén respecto a dicho
cilindro inferior de mantilla,

medios para mover dichos elementos de bastidor au-
xiliar inferior sobre el citado bagtidor prineipal, para, con
ello, mover dicho ¢ilindro inferior de mantilla en vaivén con
regpecto al indicado dilindro inferior de plancha y al eitade
cilindro superior de mantilla, con lo que puede desmontarse
la cubierta exterior situada sobre los citados cilindros rese
pectivon,

medios para variar la dimensién circunferencizl de
los citados cllindros de plancha y de mantilla mediante coloca~
cidn enéima de cublertas de cilindro exbteriores , de dimensiones
eircunferenciales diferentes, para cambiar con ello el itaumafio del
producto impreso por log citados ellindros de mantilla,

drganos accionadores para hacer rirar dichos ciline
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dros de nlanche superior e inferior y de mantilla suporieor e
inforior, 2 la misma velocidad periférica.

10, Una pronmsa de impresién alimentada en
banda continua de dimensidn variable, segln la reivindicacldn
2, gque incluye:

unosrelementos de carril superiores, intermedios e
inferiores, montados gobre dichos elementos de hastidor en
relaclén espaciada y paralela entre sf,

montados los cltados elementos de bastidor auxiliar
superior sobre dichos elementos de carril superiores e inter-
medios para vermiiir un movimiento lineal de dicho cilindro su~—
poerior de mantilla con respecto al citado cilindro superior de
plancha y a dicho cilindro inferior de mantilla,

montados los indicados elementos de bastidor auxi-
liar inferior sobre dichos elementos de carril intermedios e
inferiores para permitir un movimiento lineal de dicho c¢ilindro
inferior de mantilla con respecto a dicho cilindro inferior de
plancha y a dicho cilindro superior de mantilla,

11, Una prensa de improsion alimentada en
banda conitinua de dimensién variable, segin la reivindicacién 9 ,
que incluyes

medios de ajuste montados sobre dichos elementos de
bastidor guxiliar inferior,

montados los indicados cilindros de mantilla superior
e inferior en los mencionados medios de ajuste para pernitir el
movimiento de dichos cilindros de mantilla suverior e inferior
en vaivén entre si.

12 . Una prensa de dimpresion alimentada en

banda continuva de dimensién variable, segin la reivindicacién 10,
que inecluyes
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un elemento de cojinete excéntrioco montado en cada

uno de dichos elementos de bastidor auxiliar,

dichos cilindros de mantilla superior e infcrior
montados en los respectivos cojinetes exeéniricos citados, gy

medios para hacer girar cada uno de los porta-
cojinetes anulares exteriores de dichos cojinetes excéniricos
con resveclo a los clementos anulares inbermedios de dichos
cojinetes excéniricos para mover con ellc los indicados cilindros
de mantilla en vaivén entre si,

13 Una prensa de dimpresion alimentada en
banda continua de dimensién variable, segin la reivindlcacién
9 ,que comprendes

una plurclidad de ranuras alargadas on los citados
elementos de bastidor principal,

una pluralidad de aberturas de posicién en cada uno
de dichos elementos de bastidor auxiliar,

situado cada uno de los indicados clementos de bas~
tidor auriliar con por lo menos una de las indicadas aberturas
de posicién en relacién de superposicién respecto a dicha ranura
vertical, y

una espiga que =me proyecta a través de las citadas
aberturas de posioién en dicho bastidor auxiliar respectivo,pe—~
netrando en la citada ranura alargada para situar en posicibn
los citados elementos de bastidor auxiliar sobre el citado ele—
mento de bagtidor principal en posiciones proselsocionadas one
tre af, para situar asf en posicidn entre sl a los citados ci-
lindros de mantilla,

14. Se reivindica por dltimo como objeto mobre ol

que ha de rocaer la Patente de Invoncién que se solicitas UNA

PRENSA DE TMPRESION,
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente liemoris descriptivae, que consta do treinta y cuatre
Piginas mecanografisdas y dibujos que se acompalian.

Eadrid, 11 de noviembre 1969
TRTARDO UNCGRIA

DuD -
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