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El invento se refiere a un procedimiento y un dis-
positivo para la estampacidn de recortes, quiere decir de
piezas de materiales en forma de planchas o de léminas, por
ejemplo tejidos, cuero, cartdn, goma.y similares.

Para estampar recortes ya se conoce el modo de
emplear dispositivos de estampacidn, cuyas cuchillas estén
configuradas de acuerdo con el contorno de la pieza a estam-
par.

Siguiendo el procedimiento conocido, la estanpa-

cidn se realiza por medio de dichas cuchillas de acero y de
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una placa de presifin, la cual segln la disposicidn de las
cuchillas de estampacifn se coloca encima de estas o enci-
ma del material,

El invento tiene por cbjeto la creacidn de un pro-
cedimiento y de los dispositivos adecuados para la realiza-
cidn del mismo, para poder trabajar de un mode més racional
que hasta ahora, y poder trabajar especialmente en un proce-
so continuo.

En un procedimiento para la estampacifn de recortes
por medio de cuchillas de llantas de acero y de una plancha
de presidn, se consigue el objeto del invento porque las
cuchillas de estampacifn encima del material y se tapan con
la plancha de presifin, que despus de la estampacifn la plan-
cha de presidn se separa en forma automitica de las cuchillas
de estampacidn y vuelve a su posicifn inicid, para ser colccada
sobre las cuchillas de estampacién del paso de trabajo siguien-
te.

De acuerdo con otra caracteristica del invento, el
procedimiehto puede realizarse ¢¢ tal manera que después de la
separacidn de la plancha de presidn y una vez hecha la estam-
pacién, las cuchillas de estampacidn se fijan por medios elec-
tromagnéticos y se alzan automiticamente del material vuelven
a la posicidn inicial y se colocan sobre el material del paso
de trabajo siguiente, siendo ajustadas en caso necesario des-
pués de su colocacidn y tapadas por la plancha de presién
para el proceso de estapacidn siguiente.

Para la realizacidn del procedimientc de acuerde
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con el invento resulta apropiado un dispositivo, en el que
de acuerdo con el invento delante y detrds de un dispositivo
de estampacidn, preferentemente una estampa de rodillos, se
encuentra en cada lado una mesa estacionaria con rodillos de
transporte para el paquete a estampar, y en el que ademés
cada mesa estd provista en sus lados longitudinales de ro-
dillos de soporte que se pueden alzar y bajar para la plan-
cha de presidn.

De acuerdo con el invento pueden estar dispuestas
adem8s barras electromagn#iicas que se pueden desplazar y
fijar en un marco especial, estando configurado el marco de
tal manera que el mismo, en lugar de la plancha de presién,
puede ser colocado sobre los rodillos de soporte para la
plancha de presidn, los cuales pueden alzarse y bajarse.

Conviene adem&s, que de acurdo con el invento las
cuchillas de estampaciln estén equipadas con nlcleos de hie-
rro para el atagque de los electroimanes y que preferentemente
est@n configurados coma eyectores,

A continuacifn se explica el objeto del invento

haciendo referencia a los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1, en forma completamente esquematica el procedimiento
de trabajo de ascuerdo con el inventa,

Figuras 2 y 3 sendas representacionss de dos modalidades de
trabajar, vistas desde arriba,

Figuras 4, 5, 6 y 7, vistas laterales de un dispositivo de
acuxdo con el invento para diferentes fases de traba-

jo del procedimiento de acuerdo con el invento,
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Figuras B y 9, vistas desde arriba de otra forma de realiza-
cidn del dispositivo de acuerdo con el inveﬁtu,

Figuras 10 y 11 vista lateral y vista desde arriba de una for-
ma de realizacifn modificada del dispositivo de
acuerdo con el invento,

Figura 12, una vista frontal en direccidn de la flecha XII de
la Figura 10,

Figura 13, un detalle en escala aumentada,.

Para la realizacidn del procedimiento de acuerdo
con el invento se utilizan cuchillas de estampacifn que es-
t&n unidas elfsticamente con el lado superior de la placa de
base, de tal manera que ellas pueden movaxrse verticalmente con
referencia a la direccidn de la e stampacidn.

Varias de estas cuchillas pueden estar dispuestas
con pequefia separacidn entre si sobre una plancha de base co-
min y pueden formar un dispositivo de sstampacifn, para lo
cual la unidn consta de piezas intermedias elésticas, de las
que siempre una pieza intermedia estd situada entre el puente
de la cuchilla y el lado superior de laz placa de hase, y que
otra pieza intermedia llena un agujero en el puente de la
cuchilla,

A través de todas estas piezas intermedias pasa un
tornillo avellanado, Las piezas intermedias estén configuradas
de tal manera que ellas llenan por completo los agueros en
el puente, y que aquella parte de las piszas intermedias que
sirve para alojar la cabeza del tornillo avellanado, tambien

en el estado atornillado sobresale solamente poco del borde

del agujero respectivo en el puente,de modo que las cuchillas
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de estampacidn pueden desprenderse de la plaéa de base hacia
arriba, sin que haya que aflojar el cuchillo avellanado,

Una disposicién préctica se obtiene si cdda aguje-
ro que en la placa de base sirve para la fijacidn de las cu-
chillas de estampacidn, estd situado en un punto de intersec-
cidén de una reja formada por cuadrados,

En un dispositivo de este tipo la placa de base
estd constituida por Qn bagtidor con hierros planos entrecru-
zados, los cuales se pueden pasar con juego a través de aber-
turas abiertas en el lado opuesto a los filos de las cuchi-
llas de estampacion, de tal manera que los bordes inferiores
de los hierros plancs terminan al ras con los bordes inferio-
res de las cuchillas de estampar.

Cuchillas y dispositivoe de estampacidn de este tipo
son conocidos y por lo tanto no hace falta describirlos en sus
detalles.

En la Figura 1 estd representada la forma de traba-
jar de acuerdo con el procedimiento del invento.

En esta modalidad de trabajar las cuchillas de es-
tampacién 2 se colocan sobre el material 1 y se tapan con la
pfaca de presifn 4. El material 1 descansa sobre una placa de
estampacidn 3. En el procedimiento de acuerdo con el invento
estos cuatro elementos forman en su conjunto un paquete
de estampacidn P. (Figura 1). Por ser las Figuras 2 y 3 vis-
tas desde arriba, no se ven las cuchillas de sstampacién 2,

Después del estampado en el dispositivo de estampa=

cién 5 (Figuras 2 y 3) la placa de presidén 4 se alza automé-
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ticamente de las cuchillas de estampacidn 2 y se devuelve a
su posicidn inicial para ser colocada sobre las cuchillas del
siguiente paso de trabajo.

Esto puede realizarse de acuerdo con la Figura 2
por encima del dispositivo de estampacién 5, o de acuerdo
con la Figura 3 lateralmente alrddedor del dispositivo de es-
tampacidn §.

De acuerdo con las Figuras 4 a 7, un dispesitivo
apropiado para la realizacidn del procedimiento de acuerdo
con el invento consta de un dispositive de estampacidn 5, que
estd representado en la Figura 4 con el simbolo de una es=
tampadora de puente y en las Figuras 5 y 6 con el simbolo de
una estampadara de rodilles.

Delante y detrds del dispositivo de estampacidn 5 se
encuentran sendas mesas estacionarias 10 y 11 con mdillos de
transporte 12 para el paquete de estampacidn P, Las mesas 10,
11 pueden e star estructuradas de cualquier manera y situadas
por ejemplo encima de soportes 13, 14,

Cada mesa 10 y 11 estd provista en sus lados longitu-
dinales de rodillos de soporte 15 para la plancha de presién 4,
los cuales se pueden alzar y bajar.

Los rodillos de soporte 15 se apoyan conveniente-
mente en ralles 16, Estos railes 16 con los rodillos de sopor-
te 15 pueden ser alzados y bajados por medio de palancas aco=
dadas 17 y varillas 18.

En la representecidn de acuerdo con la Figura 4 el

paquete de estampacidn P se encuentra encima de la mesa 10
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delante del dispositivo de estampacién 5, El paquete P es con-
ducido en la direccidn de la flecha 19 a través del dispositi-
vo de estampacifn 5. Una vez terminado el proceso de estampa-

cién, el paquete P se encuentra encima de la mesa 1l que estd

situada detrds del dispositivo de estampacién 5. En esta posicidn,

después del estampado, la placa de presidn 4 se alza por medio
de los railes 16 con los rodillos 15 autom&ticamente de las
cuchillas 2 y se encuentra entonces en la posicidn de acuerdo
con la Figura 5,

Desde esta posicidn la placa de presidn se devuelve
en la direccién de la flecha 20 a su posicidn de salida (Figu-
ra 6) y se coloca encima de las cuchillas de estampacidn 2 del
siguiente paso de trabajo (Figura 4),

Esta modalidad de trabajar corresponde a la represen-
tacidn de acuerdo con la Figura 2.

En lugar de esto, de acuerdo con la Figura 3, por
medio de mecanismoe adecuados no dibujados, la plancha de pre-
sidén 4 también puede ser apartada de la direccidn de trabajo
primeroc lateralmente, para ser conducida alrededor del dispo-
sitivo de estampacidn socbre la mesa 10 delante de este dispo-
sitivo,.

En lz modalidad de trabajo hasta ahora descrita las
cuchillas de estampacifn 2 pueden colocarse sueltas sobre el
material 1 encima de la mesa 10, o también ﬁuaden disponerse
varias cuchillas 2 con muy poca separacidn entre las cuchillas
sobre una placa de base comiin para ser colocadas en esta forma

scbre el material 1,
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En el filtimo casoc mencionado resulta complicado
devolver la placa de base con las cuchillas después del pro-
ceso de estampacifn desde la mesa 1l detrds del dispositive
de estampacifn a la mesa 10 delante de este dispositivo.

En lugar de esto, existe la posibilidad, después
de hacer la estammcidn y alzar la.placa de presidn, de fijar
las cuchillas 2 por mediocs electromagnéticos y de alzarlas
conjuntamente en forma automitica del material 1 para devolver-
las a su posicidn inicial,

B dispositivo que sirve para esto estd representa-
do en las Figuras 7 a 12.

La Figura 7 muestra la salida del dispositivo de
estampacidn en consonancia con el lado derecho de la Figura §

y adicionalmente el dispositivo M para la colocacidn de un cua-
dro magnético 35 para elevar la figura formada por las cuchillas
2+ El cuadro magnético 35 se apoya en un soporte 41 a una al-
tura adecuada., La placa de presifn 4 es desplazada por los
rodilles 15 encima del cuadro magnético 35. Despuds el cuadro
magnético 35 junto con la placa de presién 4 situada encima de &1,
se lleva sobre los rodillos 15 de los railes 16 y se baja sobre
las cuchillas 12, Una vez conectada la corriente, se excitan

los imanes de barra 32 duechbido a esto se unen al cuadro 35
(Figura 13),.

La unidad formada dé esta manera se compane de las
cuchillas de estampacidn 2 fijadas en su conjunto, el cuadre
maénético 35 y 1a placa de presifin 4., Esta unidad, de igual
modo que en la forma de realizacidn anterior, se lleva al lado

izquierdo de la méquina. .Alli se retira primero la placa de
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presifn del lado superior del marco magnético 35, el marco

magnético 35 se baja sobre el material delante del disposi-
tivo de estampacidn, se desconecta la corriente y se separa
el cuadro magnético de las cuchillas, Después, si es necesa-
rio, se ajustan las cuchillas de estampacidn y a continua-
cién por medio del dispositivo antes descrito se baja la
placa de presifn sobre las cuchillas, despues de lo cual se
repite el proceso,

Al objeto de conseguir que las cuchillas 2 se unan
automaticamente al electroimén, estas cuchillas pueden estar
equipadas con niiclecs de hierrc 33, para el agarre de los elec-
troimanes 32 (Figura 1l). |

Los electroimanes 32.tienen més o menos la forma
de barras y estéin provistos en sus extremes de rodillos 34
que ruedan en el cuadro 35. Egtos rodillos 34 pueden ser re-
tenidos por medio de un dispositivo cualquiera., Este dispo-
sitivo de retencidn puede constar por ejemplo de una palan-
ca de mano 37 cargada por un resorte de presién 36 y que a
través de una zapata de presifn 38 atrae el cuadro 35 y con
€1 los rodilles 34 a la posicidn de retencidn (Figura 13),.

En comparacidn con el modo de trabajar simple colo-
cando antes de cada paso de trabajo las cuchillas a mano, la
moda lidad de trabajo con el cuadro 35 y sus electroimanes
32 tiene la uventaja de que para una disposicidn determinada
de las cuchillas el proceso de estampacidn puede repetirse
todas las veces que se quiera, puesto que en el cuadxo magné-

tico 35 abierto y ocupado solamente por los electroimanes 32,
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la figura que forman las cuchillas es siempre visible, y cuan-
do el conjunto de sllas se ha colocado delante del dispositive
de estampacidn y el cuadro magnético ha sido retirado antes
de colocar la placa de presidn 4 las distintas cuchillas del
conjunto de estas pueden reajustarse en caso necesario, lo que
especialmente serd preciso si el dibujo del material textil
requiere un ajuste muy exacto de las cuchillas siguiendo la di-
reccidn de los hilos.

El funcionamients del dispositive de acuerdo con
las Figuras 8 a 12 se diferencia de aquel de las Figuras 4 a
7 porque la figura formada por las cuchillas de estampacidn 2
no tiene que rehacerse para cadan nuevo proceso de trabajo,
sino que con una figura formada por eochillas fijadas puede

realizarse un nimero cualquiera ds procesos de estampacidn,

A este objeto se unen las cuchillas de estampacidn 2 con el

cuadro magnético 35 y con la placa de presidn 4 para formar
una unidad, al objeto de devolver despues del proceso de
estampacién por medio del cuadro magnético la figura sin va-
riar al lado de entrada del dispositivo de estampacidén y de
hacerlo correr desde alli de nuevo por el dispositivo de es-
tampacién.

Por medio del cuadro magnético puede repetirse este
proceso todas las veces que se quiere.

El invento no se limita a los ejemplos de

realizacién descritos y dibujades, sino que los detalles pue-
den adaptarse al empleo que se hace del mismo en cada ezaso,

sin apartarse de la idea fundamental del invento,
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Se reivindica como nuevo y de propia invenciodn.

l.- Procedimiento para la estampacidn de recortes,
caracterizado porque las.cuchillas de estampacidn se colocan
encima del material y se tapan con la placa de presion, la
cual placa de presiéﬁ después de la estampacidn se alza autg
maticamente de las cuchillas, se devuelve a su posicidn ini-
cial y se coloca encima delas cuchillas de estampacidn del -
siguiente pasc de trabajo.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque cuando después de la estampacidn la
placa de presién se‘ha alzado, las cuchillas de estampacidn
se fijan por medios electromagnéticos en su situacidn de con~
junto y se alzan automdticamente del maerial, para ser devuel
tas a su posicidn inicial y colocadas sobre el material del
siguiente paso del trabajo, y porgque después de su colocacitn
dichas cuchillas en caso necesario son ajustadas y tapadas por
la placa de presién para el siguiente proceso de estampacidn.

3.~ Dispositivo para la realizacidn del procedimien-
to de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado
porque delante y detrds de un dispositivo de estampacién, prg

ferentemente una estampadora de rodillos, estén situadas sen-

das mesas estacionarias con rodillos de transporte para el pa

quete de estampacién, y porque cada mesa y en sus lados longi
tudinales estad equipada con rodillos de soporte para la placa

de presidn, los cuales pueden ser alzados y bajadose
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4.~ Dispositivo, de acuerde con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque en un bastidor especial
estén situadas barras slectromagnéticas que pueden ser des =~
plazadas y retenidas, y porque el bastidor esta estructurado
de tal manera que el mismo puede ser colocado en lugar de la
placa de presifn sobre los rodillos de soporte para la placa
de presidn, los cuales se pueden alzar y bajar.

5,- Dispositivo, de acuexrdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque las cuchillas de estam=-
pacidn estén equipadas con nlcleos de hierro, preferentemen-
te en forma de eyectores, para el agarré de los electroimanes,

6.~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ESTAMPACION
DE RECORTES,

Tal como se describe y reivindica en la presente Mg
moria Deseriptiva, que consta de doce hojas eseritas a miqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,.

Madrid, 4 £ NOV. 1969

CARLOS/EFA4pEZ. CANDELAS
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