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La presente invencidn tiene por objeto un procedi-
miento y un dispositivo para revestir de forma continua cana
lizaciones por medio de un calorifugo. Tales canalizaciones
calorifugadas estdn destinadas al ‘transporte de fluidos calien

5._ tes 0 frios y pueden estar enterradas o instaladas al aire 1i
bre.

El procedimiento segtn la invencién consiste en pro
yectar sobre la superficie de la canalizacién un produc$9;$Q§
ceptible de transformarse en espuma estableciendo entre la ca .

10.- nalizacidn y el o los érgenos de proyeccidn del productq<p; -
movimiento relativo tal que dicho producto sea distribuido -
uniformemente sobre toda la superficie de la canalizacibn. -

Este procedimiento presenta la:ventaja de obtensr -.
una capa de calorifugo homogénez y permitir un'conjrol-perma- '

15.~ mente de la formacién de la espuma. Por obra parte, la espnma
aislante se adhiere perfectamente a la canalizgcién, sin'dis;
continuidad, lo que evita las infiltraciones eventuales de -
agua entre el aislente y la eanalizacién.

Uno de los dos elementos: canalizacién, u drgano de

20.~ proyeccidn, puede estar animade de un movimiento de translacién,
estando el otro elemento animsdo a su vez de un movimiento de
robacibn.

Segin un modo preferente de realizacidn, uno de los
elementos puede estar animado a la vez de un movimiento de -~

25.~ traslacién y de un movimiento de rotacibn, pudiendo estar fijo
el otro elemento. Este procedimiento puede especialmente; y es
to constituye una caracteristica importante de la invencién; -
ser utilizado en el caso de la aplicacibn del calorifugo sobre
wna canalizacidén a medida que ésta se coloca o deépués de“su -

30y=.- colocacién sobre el terreno, al descubierto o en trinchera, es
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tando entonces animado el dispositivo de proyeccién de un mo-
vimiento de traslacién y de un movimiento de rotacién alrede-
dor de la canalizacién.

Como producto destinado a formar sobre la canalize-
cién un revestimiento alveolar o celular, se puede utilizar -
cualquier resina termopldstica susceptible de expansionarse -
formando una espuma. Se puede en particular wtilizar una resi
na, por ejemplo, fendlica, poliuretanc, efc..., hecha exvansi
ble por un agente de expansidn., . _

A Segiin otra caracteristica de la inwvencidn, despuds
es realizada la operacidn gue conduce a la formacidn de la ca
pa de resina espumosa sobre la canalizacidn, ss coloca sobre
dicha capa una hoja de materia antes de constituir el revesti
miento que protege exteriormente la canalizacién. Esta hoja -
puede, en particular, ser colocada de forma continua y griada
de manera que envuelva la capa de resina espumosa formando ur
tubo continuo cuyos bordes se reunen paralelamente al eje de
canalizacién.

Un dispositive segin la invencién crmprende esencial
mente un carrito automotor que se desplaza sobre la canaliza-
cién y un sistema de proyeccién del producto destinado aifcr-
mar la capa calorifuga alveolar, estando animado sste sistema
de proyeccibén de un movimiento de giro continuo o alternado -
alrededor de la canalizacidn.

El sistema de proyeccién puede llevar una o varias
pistolas de pulverizacién.

Il dispositivo puede tener ademds unos Srganos que -
aseguren el secado de la canalizacifén, su limpieza y recalenta
miento para méntenerla a una temperatura constante con el fin

de obtener una expansién uniforme de la resina. El dispositivo
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puede tener también medios gue aseguren el rscalentamiento de

la resina, de menera que se @eelere su polimerizacidn.

Cuando debe aplicaréé'sobre la resina espumosa un -
revestimiento protector, el carrito comprende ademds un rodi-
llo-almacen, 2 partir del cual se desenrolla lz hoja de mate-
ria destinada a formar este revestimiento, y un dispoéitivo -
para guiar dicha hoja.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidbn se
deducirdn de la descripeidn siguiente que se refiere a méto-
dos de utilizacién y formas de realizacién dadas a titulo de
ejemplo no limitativo.

En esta descripeidn se hace referencia a los dibu-
Jjos adjuntos que muestran:

Figura 1, una vista en alzado con corbe parciail de
un dispositivo que asegura la formacién de la capa de caliori-
fugo por medio de resina alveolar.

Figura 2, una vista en elzado, con corte parcial de
este mismo dispositivo que comprende ademds los elementos ade
cuados para revestir la capa de resina alveolar.

Bn la forma de realizacidén representada en la figu-
re 1, se ve en 1 1a canglizacidn a calorifugar y en 2 el basti
dor de un carro que lleva las poleas’B"qué ruedan sobre la ca-
nalizacién. Todas o parte de estas poleas estdn accionadas por
un motor 4 alimentado por los depdsitos de combustible 4a.

Sobre el carro 2 se ha previsto el dispositivo de -
proyeccién de la resina que comprende al menos una pistola 5
de proyeccién, montada sobre una pieza cilindrica 6, en el in
terior de la ecual y coaxialmente estd dispuesto un casquillo -
cilindrico -7-, Este Ultimo es solidario del bastidor 2.6e1 ca

rro y se encuentra por ello animado de un movimiento de trans—
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lacidn segln el eje de la canalizacidén. El cilindro exterior

6 que lleva la pistola 5, estd a su vez animado de un movi-
miento de giro alrededor del eje de la canalizacidn, por un
juego de pifiones -8- mandado por el motor. La pistola -5-, se
encuentra por tanto, ‘enimeda de un movimiento helicoidal con-
tinuo,

_ La pistola 5 se alimenta de resina por los condue-
108 «9=- y ~10-, y de disolvente y gas de proyeccibn, respec-
tivamente por los conductos =-ll- y -12-. Todos estos condﬁc-
tos estdn a su vez unidos & las ranuras -13- dispuestas on -
los cilindros interior 7 y exterior 6, y comunican por condug
tos contenidos en la vaina 17 con las diferentes aportaciones
de resina, disolvente, y gas de proyeccién. El disolvenﬁe pre
ferentements se aporta bajo presidn, siendo las resinas, a su
vez, suministradas por medio de {rganos de bombeo.

Sobre el darro se han previsto: una rampa de secado
14 de la canalizacidn, escobas de cepillado -15- que aseguran
su limpieza, y una rempa de calentamisento -16~ gue ‘mantiene -
la citada canalizacidén a una temperatura constante. EL dispo-
sitivo puede comprender assimismo una ramps (que no figura) -
que proyecta aire caliente sobre la capa -18- de resina, en
el curso del espumado.

In lugar de un movimiento helicoidal continuo, se -
puede dar a la pistola de proyeeccidén un movimiento helicoidal
alternado, en un sentido y después en otro. En este caso la
pistola puede alimentarse per conductos flexibles unidos di-
rectamente al carro.

El movimiento del earro puede obtenerse por medio -
de un motor eiéctrico alimentado por un grupo electrdgeno, el

cual puede andlogamente utilizarse para aeccionar una bomba de



Do

10.~

15.-

200-

25.=

30.-

alimentacién de resina.

La figura 2 representa este mismo dispositivo aso-
ciado a medios que permiten la proteccidén y estanqueidad de
la cepa de calorifugo.

Sobre el carro 1 estd montado el rodillo 19 de la
hoja 20 ¢ue debe constituir el revestimiento protector de la
canalizacién calorifugada. La hoja 20 pasa entre las poleas~
gufas =21~ y es introducida en una boca para guiado -22- que
estd fijada sobre el carro, por las barras articuladas -23- y
~24-.

Desplazdndose con un movimiento continuo sobre la -
canalizacién; el carro -2- asegura 2 la vez la formacié@ del
calorifugo; segln se describe anteriormente, y la formacidén -
del revestimiento de proteccién constituido por la hoja -20-
que va rodeando progresivamente la canslizacidn, formando un
tubo continuo. Una banda -26- de materia adhesiva, que provie
ne de un rodillo -27- es aplicada sobre los bordes de la hoja
-20-, por medioc de un rodillo -28-. El conjunto del soportér—
-29~ sobre el cual estd montado el rodillo -27-, y el rodillo
de apoyo -28-, estd fijo sobre la boca -22-. Se prevee un re-
sorte -30-, u otro drgano eléstico; rara aplicar el rodillo -
-28- contra el tubo. o

Los bordes del revestimiento de proteccidn pueden -
igvalmente unirse y soldarse por fusidén. EL control de la sol
Gadura o del pegado y por consiguiente de la estanqueidad del
revestimiento de proteccidén pueden obtenerse de la forms si-
gulente: Se introduce wn elemento conductor eléctrico bajo for
ma de un hilo o cinta metdlica o mstalizada, entre la capa aig
lante alveolar y la envoltura de proteccién en el lugar de -
unién de los bordes de la envoltura. Este hilo o esta banda -

conductora estdn unidos a tierra por intermedic del soporte -
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en el cual estdn enrrollados; el control de la estanqueidad

realizado por la soldadura o el pegado puede obtenerse de for
ma continua desplazaendo una pieza mgtélica unida a una fuente
de alta tensidn en el exterior de la ¢nvolvente de proteccién
5, por encima de la soldadura o del pegado. Todo defecto de es-
tanqueidad en un punto de la soldadura del pegado de los dos
bordes de la envolture, se traduce por el salto de una chis-
pa entre esta pieza metdlieca y la cinta conductora unida a la
masa, obteniéndose asi un control eficaz y permangnte de la
10.~ estanqueidad.
Se da a continuacién un ejemplo que se refisre a
los productos utilizados para la formacidén de la capa de es-
puma; ¥ a las condiciones de empleo de estos productos, tenien

do la canalizacién a aislar un diduetro exterior de 219 milf

15,- metros:
espesor de la capa aislante: 50 milimetros;
naturaleza de la resina: poliuretano,
naturaleza de les componentes:
- poliisocianato, de una parte;
20.- - mezcla de poliol con 10 partes de tricloro-

fluorostileno como agente de expansién, por otra parte.
temperatura ds la canalizacién recalentada : +4000z
temperatura de las resinas: + 26 gradog cent{grados
velocidad de rotacién de la pistola: 25 vueltas/minuto
25 .~ velocidad de traslaciédn del carro: 3 metros/minuto.

N o0 T A

En resumen la presente solicitud de patente, recae-
rd sobre las siguientes reivindicaciones:
l2 .- Protedimiento y dispositivo para calorifugar ~

30.-~ canalizaciones caracterizado porque el revestimiento en continuo
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de canalizaciones se realiza por medio de un producto termica
mente aislante, proyectédndose sobre la canalizacidén un produg
to susceptible de transformarse en una espuma, estableciéndo-
se entre la canalizacién y el o los drganos de proyeccidn del
producto un movimiento relativo tal que este Ultimo se distri
buya uniformemente sobre toda la superficie de la canalizacién.

28 ,— Procedimientb y dispositivo para celorifugar -
canalizaciones, segin reivindicaciép primsra caracterizado -
porque uno de los dos elementos, canalizacidn u 6rganord¢7prg
yeccidn, puede estar animado de un movimiento de traslacién,
esténdolo el otro elemento de un movimiento de rotacidn‘b”ﬁien
uno de los elenmentos esté animado a la vez de wn movimiénto -
de traslacién y un movimiento de rotacidn, pudiéndo ser fijo el
otro elemento, siendo el producto destinado a la formscidn de
la espuma, wna resina termopldstica, tal como por ejempléjfe—
nélica o poliuretano, hecha expansible por un agente ds éipag
sién, mientras yue la formzcibn de la capa aislante alveolar
es seguida de¢ la colocacién sobre dicha capa de uné hoja de -
materia que debe constituir el revestimiento protector sxte-
rior de la canalizacidn, siendo colocada esta hoja en continuo
¥y estando guiada de manera gue envuelva dicha capa formando -
un tubo continuo cuyos bordes se reunen paralelamente al gje
de la canalizacidén por soldadura, fusidn o pegado.

&~ Procedimiento y dispositivo para caiorifugar -
cenalizaciones, segﬁp la reivindicacidn primera caracterizaic
porque comprende un carro-notor que se desplaza sobre la cana-
lizacifn y un sistema de proyeccién del producto que estd des-
tinado a formar la capa calorifuga alveolar, y que esté_anima—
da de uwn movimiento de rotacién continuo o alternado, en un sen

t1do y en 2l otro alrededor de la cenalizacidn.
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48 ,~ Prrcedimiento y dispositivo para calorifugar —
canalizaciones, segun reivindicacidén tercera, caracterizada -
porque el sistema de proyeccidén comprende una o varias pisto-
las de pulverizacién ademds de un drgeno que asegura el seca-
do de la canalizacién; un drgano gue asegura la limpieza de la
superficie de la canalizacidn, un érgano que asegura su reca-
lentamiento para elevarlo a una temperatura constante y obte-
ner una expansién uniforme de la resina, medios que aseguran
el recalentamiento de la resina en curso de formacién ineclu-
yendo montado sobre el carro, un rodillo a partir del cual se
desenrolla la hoja de materia destinada a formar el revesti-
miento protectoé; con una boca de guiado de dicha hoja para
hacerla gque rodee la capa de materia alveolar formada sobre
la canalizacidn, y un 6rgano yue asegura la unién de los bor-
des de dicha hoja, obteniéndose el control de la soldadura o
del pegado de los bordes de la envoltura que constituye el -
revestiniento protector por medio de un hilo o banda conduc—
tora unido a tierra e introducido entre la capa aislante al-
veolar y dicha envoltura en el lugar de la unién de los bor-
des de esta Ultima con una pieza netdlica unida a una fuente
de alta tensién que se desplaza al exterior de la envoltura
encima de la soldadura o del regado, de tal suerte que todo
defecto de estanqueidad en el lugar de la soldadura o del pe-
gado provoque el salto de una chispa entre esta pieza metdli-

ca y el hilo o banda conductora.



58 .~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA CALORITUGAR
CANALIZAOIONES .-

Segin se describe en la presente memoria descripti
ve, que consta de diez hojas escritas a mdquina por una sola

5.~ de sus caras y enumeradas, acompaiidndo dibujos.

Madrid a 10 de Noviembre 1969
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