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La presente invención se refiere a 

perfeccionamientos en máquinas de soldadura con 
electrodos de auto contacto y más particularmente
a máquinas para soldadura en ángulo ; 
en vertical, descendente, para soldar

cor auto conté a 
en ángulo,
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gran rendimiento

I-a invención está dostinada a oonseg;
móqu?.na de constitución sumamón te oonc:’i la y e
cual es de funcío no mient o aniónorno hasta el cc».
cada electrodo.

Bs acuerdo con la invencica, se dispone un porta- 
electrodo fijado, Mediante una abrazadora giratoria de 
presión regulable, a un soporte dotado en su porte infe­
rior de un imán permanente con un cilindro inverso;' de 
polos, para la fijación de dicho soporte a una de las piar• 
chas bases a soldar, y porque el porta-electrodo dispone 
en su extremo de un contrapeso variable, que regula la 
presión ejercida por el electrodo y obliga al porto-elec­
trodo a girar alrededor del eje de giro de la abrazadera, 
de modo que el extremo de dicho porta-electrodo describo 
un arco descendente que asegure el contacto continuo del 
electrodo con los elementos a soldar, hasta finalizar su 
consumo,

El soporte comprende dos placas planas que for­
man entre sí un cierto ángulo,, de las cuales en- la exter­
na va montado el porto-electrodo, mientras que la linterna 
queda en posición perpendicular a una de las placas a sol­
dar.

La placa interno lleva adosada en su borde libre 
el imán y se prolongo, a partir del mismo, en una tercera 
placa plana de pequeña anchura, destinado a apoyar sobre, 
las chapas o soldar para mantener la distancia deji soporte 
a la lineo do soldadura.

Las pía cas que constituyen el soporte farma;; o?>-
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o sin el y puede incluso emplearse para soldar en ángulo 
en posición horizontal con electrodos de autocontacto 
de gran redimiento.

Los perfeccionamientos de la invención están 
destinadas a conseguir una máquina de constitución sumamen­
te sencilla y económica, la cual e3 de funcionamiento autó­
nomo hasta el consumo de cada electrodo.

De acuerdó con la invención, se dispone un porta- 
electrodo fijado, mediante una abrazadera giratoria de 
presión regulable, a un soporte dotado en su parte infe­
rior de un imán permanente con un cilindro inversor de 
polos, para la fijación de dicho soporte a una de las plan­
chas bases a soldar, y porque el porta-electrodo dispone 
en au extremo de un contrapeso variable, que regula la 
presión ejercida por el electrodo y obliga al porta-elec­
trodo a girar alrededor del eje de giro de la abrazadera, 
de modo que el extremo de dicho porta-electrodo describa 
un arco descendente que asegure el contacto continuo del 

electrodo con los elementos a soldar, hasta finalizar su 
consumo.

El soporte comprende dos placas planas que forman 
entre sí un cierto ángulo, de las cuales en la externa va 
montado el porta-electrodo, mientras que la interna queda 
en posición perpendicular a una de las placas a soldar.

La placa interna lleva adosada en su borde libre 
el imán y se prolonga, a partir del mismo, en una tercera 
placa plana de pequeña anchura, destinada a apoyar sobre 
las chapas a soldar para mantener la distancia del soporte 
a la linea de soldadura.

Las pía cas que constituyen el soporte forman en-
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tre sí un ángulo de 135°, quedando el porta-electrodo
paralelo a la placa externa y fijado a la misma exterior-

mente.
la abrazadera para la fijación del porta-elec 

trodo presenta un bulón roscado para su montaje a la placa 

externa del soporte, alrededor del cual puede girar, y un 

pivote paralelo a dicho bulón que atraviesa por una- ranu­
ra arqueada que presenta dicha placa externa para limitar 
el giro de la abrazadera y con ello el del porta-electro­

do.
Las características antes enumeradas se compren­

derán con mayor facilidad con la siguiente descripción 

hecha con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales 
se muestra a título de ejemplo una forma de realización 
no limitativa, siendo:

La figura 1 una perspectiva del conjunto.
La figura 2 una vista lateral.
La figura 3 una sección según la línea 1II-III 

de la figura 2.
La figura 4- una sección según la línea IV-IV 

de la figura 2.
Como puede verse en los dibujos, la máquina es­

tá constituida por un soporte angular 1 en el que se monta, 
mediante una abrazadera giratoria 2 de tensión regulable,un 
porta-electrodo 3 dotado en su extremo inferior de un con­
trapeso variable 4. De la abrazadera 2 parte un bulón ros­
cado 5 que se fija al soporte 1 mediante la correspondien­

te tuerca, girando dicha abrazadera alrededor del bulón 
5. De esta abrazadera parte además un pivote o espiga 6 
que puede deslizar a lo largo de una ranura arqueada 7,
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figura 4, para.guiar y limitar el desplazamiento del bu­

len y con ello el giro de la abrazadera 2, quedando así 
limitado el recorrido del porta-electrodo 3.

Al soporte 1 se fija además una anilla 8 des­
tinada a soportar el cable 9 que llega al porta-electrodo 

3.
En el borde inferior del soporte 1 se dispone 

un imán 10 que sirve para fijar el conjunto a una de las 
placas que se desean soldar. También del borde inferior 
del soporte 1 parte una placa 11 que sirve para el apoyo 
de la máquina sobre las dos placas a soldar, manteniendo 
con ello constante la distancia a la línea de soldadura. 
El imán 10 dispone de un cilindro inversor de polos 12 
-para facilitar su desprendimiento de las chapas a soldsr.

La presión que la abrazadera 2 ejerce sobre 

el porta-electrodo 3 se gradúa mediante el tornillo 13*
El ángulo del soporte es preferentemente de 

135° j quedando el porta-electrodo paralelo a la porción 

externa de dicho soporte, con lo cual el ángulo del 
electrodo 14 es de 45° con las dos chapas a soldar.

Cuando se inicia la soldadura con un electrodo 
nuevo, el porta-electrodo 3 se sitúa de modo que su 
extremo libre portador del electrodo se halle en el pun­
to mas alto, apoyando el extremo del electrodo 14 sobre 
las chapas a unir. El contrapeso 4 obliga a que el por­

ta-electrodo 3 vaya girando según el electrodo 14 va 
consumiéndose hasta su terminación, momento en que se 
coloca un nijevo electrodo desplazando la máquina para 
situar el extremo anterior del porta—electrodo nuevamen­

te en su posición elevada.
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El armazón principal 1 puede ser de aluminio 

o plástico termoestable, ya que su fin es soportar el 

portaelectrodo.

-N 0 T A-

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­

das 9on susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 

no alteren su principio fundamental, siendo lo que oonsti- 

tuye la esencia del referido invento y por lo que se soli­

cita Patente de Invención, por 20 años en España, sobre: 

PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE SOLDADURA 00N ELECTRODOS 

DE AUTOCONTACTO, caracterizándose por lo siguiente:

1®.- Perfeccionamientos en máquinas de soldadura . 

con electrodos de autocontacto, especialmente para la sol­

dadura en posición vertical descendente, caracterizados 

porque se dispone un porta-electrodo fijado, mediante una 

abrazadera giratoria de presión regulable a un soporte 

dotado en su parte inferior de un imán permanente con un 

cilindro inversor de polo, para la fijación de dicho sopor­

te a una de las planchas bases a soldar, y porque el porta- 

electrodo dispone en su extremo de un contrapeso variable 

que regula la presión ejercida por el electrodo y obliga 

al porta-electrodo a girar alrededor del eje de giro de 

la abrazadera, de modo que el extremo de dicho porta-elec­

trodo describa un arco descendente que asegure el contac­

to continuo del electrodo con los elementos a soldar, has­

ta finalizar su consumo.

2®.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1®, caracterizados porque el soporte comprende unas placas
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planas que forman entre sí un cierto ángulo, de las cua­

10.

15.

20.

les en la externa va montado el porta-electrodo por su 
cara exterior, mientras que la interna q¡ueda en posición 

perpendicular a una de las placas a soldar.
3§.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

2@, caracterizados porque la placa interna lleva adosada 
en su borde libre el imán y se prolonga, a partir del mis­
mo, en una tercera placa plana de pequeña anchura, desti­
nada a apoyar sobre las chapas a soldar para mantener la 

distancia del soporte a la línea de soldadura.
4®.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

20, caracterizados porque las placas que constituyen el 

soporte forman entre sí un ángulo de 135°, quedando el 

porta-electrodo paralelo a la placa externa.
58.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

le, caracterizados porque la abrazadera para la fijación 
del porta-electrodo presenta un bulón roscado para su 
montaje a la placa externa del soporte, alrededor del 
cual puede girar, y un pivote paralelo a dicho bulón que 
atraviesa por una ranura arqueada que presenta dicha pla­
ca externa, para limitar el giro de la abrazadera y con 

ello el del porta-electrodo.

dura con electrodos de autocontacto, tal y como queda 
sustancialmente de¡ 3 ilustra-

68.- Perfeccionamientos en maquinas de solda­

dos bn los dibujos

quina por una sola

Esta memi 3 a ma~
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