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o sin é1 y puede incluso emplearse para soldar en éngulo
en posicidn horizontal con electrodos de autocontacto
de gran redimiento.

Los perfeccionamientos de la invencidn estén
destinadas a conseguir una maquina de constitucidn sumamen-
te sencilla y econdmica, la cual es de funcionamiento autd-
ndémo hasta el consumo de cada electrodo.

De acuerdo con la invencidn, se dispone un porta-
electrodo fijado, mediante una abrazadera giratoria de
presidn regulable, a un spporte dotado en su parte infe-
rior de un imén permanente con un cilindro inversor de
polos, para la fijacidn de dicho soporte a una de las plan-
chas bases a soldar, y porque el borta-electrodo dispone
en au extremo de un contrapeso variable, que regula la
presion ejercida por el electrodo y obliga al porta~elec-
trodo a girar alrededor del eje de giro de la abrazaders,
de modo que el extremo de dicho porta-electrodo describa
un arco descendente que asegure el contacto continuo del
electrodo con los elementos a soldar, hasta finaligar su
consumo. T

El soporte comprende dos placas planas que forman
entre si un cierto éngulo, de las cusles en la exberns va
montado el porta-electrodo, mientras que la interna queda
en posicidn perpendicular a una de las placas a goldar.

Lz placa interna lleva adosada en su borde lidre
el imén y se prolonga, a partir del mismo, en una fercers
placa plana de pequefis anchura, destinada a apoyar sobre
las chapas a soldar para mantener la distancia del soporte
a2 la linea de soldadura.

Lesplacas que constituyen el soporte forman en-
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tre s{ un 4ngulo de 135°, quedendo el porta-electrodo
paralelo a la placa externa y fijado a la misma exterior-
mente.

la sbrazadera para la fijacidn del porte—eleg
trodo presentu un buldn roscado para su montaje s l2 placa
externa del soporte, alrededor del cual puede girar, y un
pivote peralelo a dicho buldn que gtraviesa por unz ranu-
ra arqueada que presenta dicha placa externa para limitar
el giro de la abrazadera y con ello el del porta-electro-
do.

las caracteristicas antes enumeradas se compren—
derén con mayor facilidad con la siguiente descripcidn
hecha con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales
se muestra e titulo de ejemplo una forma de realizacidn
no limitativa, siendo:

La figura 1 una perspectiva del conjunto.

La Tigura 2 una vigta lateral,

Ia figura 3 una seccidn segin la 1inea III-ITI
de 1la figura 2.

Ta figura 4 una seccitn segin la linea IV-IV
de la figura 2. | |

Como puede verse en los dibujos, la mdquina es-
ta constituida por un soporte angular 1 en el que se montsz,
mediante una abrezaders giratoria 2 de tencidn regulshle,un
porta-electrodo 3 dotado en su extremo inferior de un con-
trapeso varisble 4. De la abrazadera 2 psrte un buidn ros-
cado 5 que se fija al soporte 1 mediante la correspondien-
te tuerca, girando dicha abrazadera alrededor del tuldn
5. De esta sbrazadera parte ademds un pivote o espiga 6

que puede deslizar a lo largo de una ranura arqueada 7,



figura 4, para.guiar y limiter el desplazamiento del bu-
1én y con ello el giro de la abrazadera 2, guedando asi
limitado el recorrido del porta-electrodo 3.

Al soporte 1 se fija ademds una anills & des-
tinsda a soportar el cable 9 que llega al porta-electrodo
3.

En el borde inferior del soporte 1 se dispone
wun imén 10 que sirve para fijar el conjunto 2 una de las
placas que se desean soldar. También del borde inferior
del soporte 1 parte una placa 11 que sirve para el apoyo
de la maquina sobre las dos placas a soldar, manteniendo
con ello constante la distsncia a la linea de soldadura.
El imén 10 dispone de un cilindrb inversor de polos 12
- -para faecilitar su desprendimiento de las chapas a soldsr.

La presidn que la sbrazadera 2 ejerce scbre
el porta-electrodo 3 se gredua mediante el tornillo 13.

El éngulo del soporte ¢s preferentemente de
135°, quedando el porta-electrodo paralelo & la porcion
externa de dicho soporte, con lo cual el angulo del
electrodo 14 es de 45° con las dos chapas a sblﬂar.

' Cusndo se inicis la soldadura con un electrodo
nuevo, el porta-electrodo 3 se situa de modo que su
extremo libre portador del electroéo se halle en el pun-—
to mss alto, apoyando el extremo del electrodo 14 sobre
las chapas a unir. E1 contrapeso 4 obliga a que el por-
ta-electrodo 3 vaya girando segin el electrodo 14 va
consumiéndose hasta su terminzcidn, momento en que se
coloca un ngevo electrodo desplazando la maquina para ”
gituar el eitremo anterior del porta-electrodo nuevamen—

te en su posicidn elevada.
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Fl armazén principal 1 puede ser de aluminio
o pléstico termoestable, ya que su fin es soportar el
portaelectrodo.
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, agl como 1a menera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indice-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental, siendo lo que consti-
tuye la esencia del referids invento y por lo que se soli-
cita Patente & Invencidn, por'20 aflos en Espafia, sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE SOLDADURA QON ELECTRODOS
DE AUTOCONT4CTO, caracterizéndose por lo siguiente:

12.- Perfeccionamientos en méquinas de soldadura. .
con electrodos de autocontacto, especislmente para la sol-
dadura en posicidn vertical descendente, caracterizades
porque se dispone un porta-electrodo fijado, mediante una
abrazadera giratoria de presidn regulable a un soporte
dotado en su parte inferior de un imén permanente con un
cilindr§ inversor de polo, para ia fijacidn de dicho sopor-
te a una de las planchas baQes a soldar, y porque el porta-
electrodo dispone en su extremo de un contrapeso variable
que regnla la presidn ejercida por el electrodo y obliga
gl porta-electrodo a girar alrededor del eje de giro de
la sbrazadera, de modo que el extremo de dicho porta-elec-
trodoc describa un arco descendente que asegure el contac-
to continuo del electrodo con los elementos a soldar, has-
ta finglizar su consumo.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

12, caracterizados porque el soporte comprende unas placas
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planas que formen entre si un cierto éngulo, de las cua-

les en la externa va montado el porta-electrodo por su
cara exterior, mientras que la interna queda en posicidn
perpendicular a una de las placas a soldar.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
28, caracterizados porque la placa interna lleva adosada
en su borde libre el imén y se prolonga, a partir del mis-
mo, en una tercera placa plana de pequefla enchura, desti-
nada & apoyar sobre las chapas a soldar para mantener la
distancia del soporte a la linea de soldadura.

48,- Perfeccionamientos segin la reivindicacion
28, caracterizados porque 1lss placas que constituyen el
soporte formsn entre si un dngulo de 135°, quedando el
porta-electrodo parslelo a la placa externa.

58,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porque la abrazadera para la fijacion
del porta-electrodo presenta un buldn roscado para su
montaje a la placa externa del soporte, alrededor del
cusl puede girar, y un pivote paralelo a dicho buldn que
atraviesa por una ranura argueada que presenta'dicha pla-
ca externa, para limitar el giro de la abrazadera y con
ello el del porta-electrodo.

68.~ Perfeccionamientos en méquinas de soldé-

dura con electrodos de autocontacto, tal y como gueda

sustancislmente descrito en la prgsente memoriz e ilustra-
. 7
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