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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Cx

- 3 4 . )
La »resente invencion se refiere & una maquina
de fabricacidn automztica, en continuo, de pan a partir

de trig0 on grands = = = = = = = = = = = = - - - - - - -

Esta méquina comprende en sucesion un puesto de
remojado y de secado en continuo de los granos, un puesto
de separacidn del salvado y de amasado en continuo de los
granos secados que proceden en continuo del puesto de se-
cado, un puesto de fraccionamiento en dosis de la pusta
que procede en contimo del puesto de amasado y un nuesto
de estufaje y de coceidn de las dosis que proceden del
puegto de fraccionamiento; comprendiendo el puesto de remo
jado y de secado unz zona de cuba de remojado calorifuga-
da, alargada o inclinada, con una entrada de alimentacion
de granos en el extremo inferior de la zona, una sulida
de trigo remojado en el extremo superdor de la zonu ¥ una
entrada de liguido de remojado & nivel de la sulidu de la
zona de remojado, estando esta zonu de remojado sezulda
por uns zona de cuba de secado calorifuzada, alargadn e
inelinada, con una entrada de trigo remojado situuda en el
extremo inferior de la zona de gecado ¥y una salida de tri-
go secado situada en el sxtremo superior de la zona de ge-

cado, y unos medios de transporte para transporbar en con—
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tiavo el crige de lu entrada & la sulida de la zonu de re-—
mojado, de la salida de la zona de remojado a lu entrada

de la zona de secado y de la entrada a la salida de la 20~
na de secado; comprendiendo dicho puesto de separacién de
galvado y de amasado por 1o menos un par de rodilleos cong-
tituido por un rodillo de arrvastre de pasta y un rodillo

de arrastre de salvado, dispuestos uno al lado del otro,
con medios de separuacidn puru regular la separacidn de los
rodillos, estando dichos rodillos disnuestos para recibir
por gravedad en su intervalo el trigo hinchado que procede
del puesto de secado o la pusta que procede del par de ro-
dillos precedentes, estando dispuestos unos rascadores en
la proximidad de los rodilloes para despegar la pusta y el
salvado de sus rodillos respectivos, y comprendiendo dicho
puesto una alimentacion de levadura y unz alimentacion de
salmiera para la pasta; comprendiendo dicho puesto de frac=
cionamiento de lu pasta en dosis unos medios trunsportado-
res pare alimentar el nuesto con unu sucesion de moldes y
para evacuar estos moldes hacia la entrada del puesto de es-
tufaje y de coccion, y comprendiendo unos medios de dosifi-
cacion pura alimentar los moldes por gravedad con la pusta
que sale del puesto de amasudo lnterrumpiendo, cada vez, la
alimentacidon de un molde cuunde este Ultimo ha recitido una
dosig determinuda de pasta; y comnrendiendo dicho puesto de
estufaje y de coceion una estufu ¥y un horno separados por
un tabique de separacién, teniendo la estufa une cara de

entrada situanda enfrente de este tabique y provista de un
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orificio de enbrada para la introduccion de los moldes de
pan en lz estufa, teniendo el horno un tabigue de szlida
gituado frente al tabique de separaciodn y provisto de un
orificic de salida para la evacuzecion de los moldes del hore
no, y comprendiendo dicho tablique de separacion un orificio
de paso para el vaso de los moldes de la estufa al horno,
estando los tres orificios alineados; dos ruedas-jaula mon-—
tadas en rotacion alrededor de ejes horizontules y couxia-
les, respectivamente una en la estufa y la otra en el hor-
no; unos tuneles orientados paralelamente a dichos ejes,
suspendidos libremente en las ruedas y repartidos por el
contorno de las ruedas para recibir los moldes de pan, es-
tando los tuneles de unu rueda enfrente de los tuneles de

la otra rueda; unos mediocs trunsportudores para hacer wvan-
zer log moldes de la entrada de la estufa hacia la salida
del hornoj; medios de arrastre para hacer girar las ruedas

en sinecronismo @ fin de hacer desfilar los tuneles delunte
de dichos orificios; y unos medios de coordinacidn para re-
gular el funcionamiento de los medios transportadores en
coordineeion con el funcionumiento de los medios de wrrug—

tre. - em em e s s es 6w W S M Em e M e Ae e me we dp e G we me e e

Otras particularidades de lu méquina de la inven=
cion aparecerén en lu descripcién que sipue de unu realizu-~
¢idn tipica de este méquinu, mostrada & titulo de ejenmplo
preferido, con referenciu a los planos anexos en log cuu-

1GS: ~ = = = = - - m - mm——— e —————— =
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- la figura 1 es unu pevspectiva esguemﬁtica de

conjunto de un modo de realizacidn de la maquinu de la in=

.’
vencions

la figura 2 es una perspecthiva, con arrancados,

del puesto de remojado continuo de la MAQUING; = = = = = =

- la figura 3 es una perspectiva a mayor escala,
con arrancudos, del extremo de entrada del puesto de remo-

jado continuo de la figura 2 = = = = = = = = = = = = = =

~ lug fisuras 4 y 5 revresentan, en perspectiva,
la purte inferior del suesto de amasado del dispositivo,

resvectivamente visto por delante y visto nor detras; - = -

- ls figura 6 es una vista por el extremo de la

parte inferior del puesto de amasado; = = = = = = = = « =

- la figura 7 es una vista por encima del puesto

do unugado) — — — = = = ® © = - - - - - - .- -~ - -

-~ lu figura 8 es una perspectiva, a mayor escala,

de una parte del puesto de umusado) = = = = = = = = = = =

~ la Ffigure 9 es un alzado, con wrrancados, del

. 4 . . 0]
puesto de coccion del dispositivo; = = ~ = = = ~ - - -

~ la fizure 1C es una vista por el extromo, nor

el ludo de sntrada, del mesto da cocecion de lu figura 9; -

- lus figuras 11 y 12 son vigltas por el extremo
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del *ransoortsdor de los moldes del puesto de coceidn en

dos vosiciones diferentes del transportador; = = = - = = -

-~ las fizuras 13 a 15 son vistas longitudinules

del transportudor en tres posiciones diferentes; — ~ = ~ =

- 1lu fizura 16 es una vista, a mayor escala, de un
dispositivo de inbroduceiodn de los moldes en el puesto de

coceilng m = = = = = = = = = = = = = e e - - ———-

- la Tigura 17 es una perspectiva, a mayor gsculy,
de un mecanismo de regulacién de laz cadencia de llegudu de

1los moldes &l puesto do COCELON; = = = = = = = = = = = = =

- la figura 18 es una vista de perfil de lau ruedu

de trinquete del mecanismo de la figura 17y ¥y = == = - - -

- lu Tigura 19 es una vista en plunta de gsta rue=

da de tringuetes = = = = = = = = = - — e = - - - - - -

’ . »
Ta muquina comprende (figsura 1) un puesto de remo-
jado continuo ., un suesto de anasado consiruo B y un »ues-

to de coceion Continua Je = = = = = = = = = = = = = - = ==

71 ouesto de remojado tiene milbiples funcioned.
A1 trigo que llegw al mismo seco es prirevumente lavudo ¥y
desempolvado, enjuwgado, remojado en caliente, gacado ¥

después enfriado on trebajo contimuo. = = = = = = = = = = -

Dicho puesto de remojado comorende {(Fimuras 2 ¥
3) upe cubz princlsal D formeda por un cilindro wlurgzudo

de wcero incxidable en el cual gira unu cOcleu I, que
A ? ,
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aryasatra el trelzo hucla ta salide 2 de la cuba. Lo entra-
da del grano en estz cuba se realiza »nor el canal de una

cubs secundaria cilindrica Gy que atraviesa una corriente

de aguus de lavudo H ( figurus 1 4 3)e = = = = = = = = = =

La cuba de remojudo esbd calorifuzada en una gran
varte de su superficie (comprendida lu huse) por unw capa
de lana de vidrio, de polisstireno exwvandido u otro uislan-—
te I; y forrada por una envolvente de proteccion J. Sola-
mente la zona de enfriamiento K no esii calorifugada, pero
estd forruda por una nared L, estsnca, que permite lu cir-
culacidn de asua fria entre D ¥y L. Ta cuba calorifugada se
mantiene & temperatura conveniente mediante la anortacion
de a;us caliente, cuya otra funcion es la de remojur y com—
pletar el enjuugado del trizo. Lo cubu estd inclinuda en
un cierto gradoe de forma que peruita el secado del grano

- - ’
en uhu zond M durante el tiempo deseado, despues del remo-

jado en una zona N precedentes — ~ - = = = = = = = = = = -

feta disposicidn permite 1la oxigenzeidn en el cur-
g0 del remojado en un espacio O situado por encima de la
zona de remojado. La llegada de agua caliente (como maximo
a 60°C), se realiza por P aproxidanumente a nivel del final
de la zona de remojado. Una resistencia electrica Q, regu-
lada por un mando termostatico R y colocada entre el als-
lante y lau cuba, rodea a 88ta v lu muntiene & temperatura
adsonada. Si no se dispons de agua caliente a la sntrada,

L3 Ry n - ofe ’ €
es suficiente, tenienlo una entrada de sgua fria, tener una
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rag.atancin eleetrica Q nas pobentes = = = = = = = = = = =

@1 exces0 de azua que no ha gido abgorbido por el
trigo, us{ como el asua de secado, va =z mezclarse al agua
de luvado y todo el éonjunto es evacuudo a traves de una
raja circular 5, mantenida en posicidn por algunog torni-
11o0s en la cuba secundariz &, ¥ cuyo estado de limpleszw es

netantements munbtenido por un rascador robtativo . azte
este montado sobre un arbol U, que ubraviesa la reju con-
céntricamente y, mas lejos, 80p0rta Unas xlus V. dsbus D
lus, cuyos bordes de Tuza egtdn provistos de hilos ds ny-
1lon bustante duros o Ge hilos de acero inoxidables i, hu-
cen la Funcidn de cepillos rotutivos, limpiun y ampujan sl

zrand hacla lu cdelea, a contracorriente del agua. — = —= =

rbol d2 lu ebelea I es tubular. Date atruve-

e

o
e

|5

3ad0, concéntricuments, por obrd arbol ¥ que mueve unus

palas agitudoras Y, cuya funcidn es la de agitar el trigo
en la zona de enfriomiento K, y de wsepurar un catdal ro-
smlur en el Tlujo del trigo en el extremo ls lu cubk. L

cundul de 2. de enfriamisnto entre lus doblass »ure

[ ]
W
¢t}
C

4 k]
v L se resula por un termostato 2, que actia solre la uber-
. ’
turs lel zrifo 1. Hste wzua, que asbu templuda deu)JEb de
su Haso, sg dirigida hacia el lavado H, donde anandona una

- ¢ . ’
purte de sns calorias en provecho 131 brigo. Unos termome-

tros, B1 ¥y C1, permiten controlur lus temparaburage = = = =

alzunos dlspositivos de alarma, SOROros ¥ visuy
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les, permiten controlar el buen funcionamiento de esta cu-
ba de remojado. Por ejemplo una célula fotoeléctrica cuyo
rayo atraviesa la bajada fransparente de la alimentacidén

de trigo D1, seflala la ausencia de éste. Por otra parte,
fuera del registro de una zona de temperatura de funciona-
miento correcto, los termostatos R y Z actdan sobre un claxon

(del que se puede cortar la alimentacidén). — = = = = = = = =

La velocidad de arrastre de las palas-cepillos,
de la céclea y de las palas agitadoras es funcidén de su did-
metro relativo, de la duracién deseada dela travesia de la
cuba por el trigo, y el caudal a obtener. Sus rotaciones

estdn sincronizadas por un tren de pifiones reductores El.-

En el puesto de amasado de la cadena de fabrica-
cién de pan, el salvado es extrafdo del trigo y el gluten
y el almidén son mezclados con levadura (o con femento)
¥y sal, lo que produce una pasta preparada para el estufaje.

Este puesto estd provisto de un dispositivo despedregador. -

Como en las méquinas clédsicas, el trigo remojado
pasa entre dos rodillos F1, G1 (figuras 4 a 7) que lo aplas~
tan y que, por despegado, separan el salvado del gluten y
del almidén. Una particularidad de estos rodillos es la de
no recibir el.trigo més que sobre la primera parte de su
longitud H1, después de lo cual la pasta es tomada de nue-
vo sobre el rodillo liso {1 por un rascador deflector heli-
coidal I1, que la envia de nuevo a otra longitud de entra-

da J1 donde pasa de nuevo entre los rodillos para ser toma=-
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da de nueve pur un rascador deflector II1 que lz enviu o la
longitud de entrada siguiente, y usi, a continumcidn, tan-
tas veces como sez nacesario Pard que laz pagtu ge sevare

al maximo de lus purtfculus de salvado. Mnzlmente, li niSe
ta es despegada por un rascador paralelo I y sals del pues

to Por gravelals = = = = = o e - - - .-

Paralelumente & esta operacion, sobre el rodillo
G1 que arrastra el salvado, unos deflectores helicoidales
01 tisnen la misma acciodn ¥y DPor un sezundo pusaje del sul-
vado entre estos rodillos, Sste abandona el miximo de Twsta
(que ou tomada de nuevo por el rodillo #1), deSpuds 85 eVam
cuado por un rascador paralslo P1 y cae sobre un Frans por-
tador de banda mebdlica Q1, que le hard atravasar el horno
de coceidn de pan pare ser secado anbes de ser dirizido hae

cia un puesto Jde almacenado 0 de ensacudOe = = = = = = = =

Una placa de brones m obro materiul de friccidn
W5 esté interculada entre 1os cojinetes y los rodillos s
» 2 < -
mantenida & presion enbre éstos poY unog resortes X5 narw

agesurdr lu estunqueidud luterale — = = = - = « - - e~

Unu wariante de reulizacion prevd que log rodillos
a8%en acabados, en cada extremo, por un disco umovibla Y15,
por ejemplo de bronecs, del mismo didnetro que log roldillos
y fijados contra ellos por ulsunog tornillos. Sobre eshos
discos se aplican las placas W5 que son entonces de mate-

rial menos blando, vor =jemplo de acero nmlidoe - = = - = -~
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Uro de los rodillos estd montado sobre unos coji-
nates a2 gue deslizan sobre el bustidor y se muntiene apre=
tudo contra el otro rodillo por unos resortes B2 de tension
regulable y bustante potentes vara aplastur el trigo pero
dejar pasar sin perjuicio lus particulus duras que podrian
hallarse mezcladas al trigo. In gran tornillo de tope per-—
mite regular muy exuctumsnte lu separucidn entre los dos
rodillos. Se puede reemplazar este tornillo bor unas calas

de espesor C2 de chupas colocadas enire los cojinetes. = -

Un rascador despedregador D2 colocado paralelamen=
te al rodillo M1 en su primera parte, nsro separado de este
de forma que deje pasur normelmente el esnesor Justo ds la

pasta, expulsa todas las impurezus que pudieran pasurla. -

Los rascadores helicoidules de cada uno de los dos
rodillos estan ensamblados bajo las placas £2 por unos tor—
nillos 2 regulables que ge enroscan en los fileteudos de

los rascadores y son inmovilizados por unus contratuercas

Cada uno de los dos grupos de vuscadores estd mon—
tado sobre un pivote 2, puaralelo al conjunto y acabado por
un rodille I2, en cada extremo. Bste rodillo puede desli-
gar ds arriba a abajo en unas lumbreras J2. 3i es necesa~
rio, las placas 42, oueden estur cargadas. Su descenso es-

4 N
t4 limitado por unos topes K2 regulables por excentricas y

bloqueables por contratuorcas = - —= = - ~ add
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Una cuba 1 de nivel constantes, pero regulable
por posicionamianto de un flotador 51 o por apriets de un

resorte de contrupresidn 1, estd colocada por encims de
los rodillos ™, &1 (fizura 8). BEstd alimentada a voluntad
POT agud corriente ¥y aguz que viene-de un depdsito U1 7

que contiene una mezcla de agua, de levadura y de sul, u
otro Mquido. Un disco V1, movido por una correa O unu ne=-
guaiia cadena, se sumerge en el liquido en el que se moja

en una profundidud mis o menos importante segin la altura
reguluda de éste. Bl liquido es recogido a cada lado del
disco por dos rascadores W1 X1, prolonsudos por dos tubos
flexibles Y1, provistos de pinzas de resorte en sl otro ex-
tremo, que lo dirigen hacia uno o varios emplazamientos
deseados en los rodillos. Los rascadorss pueden ser enplea=-
dos separadamente. Pueden tambien deslizar sobre su BODOY—
te %1 y no enjugar mias que wna parte mis o menos importan=—
te del radio del disco. 31 conjunto de estus regulaciones

- . 3 - 4
permite, finulmentz, una gran vrecision de caudal del 1i-

il puesto de coceion comprende (Ffisuras 1y 9) una
estufa N1 sezuida ds un horno M2. Realizdndose la cursga y
la sulida de los panes automiticamente. idemds, su caudal
es regulable y, en el horno, unz cierta superficis esti re—

servada a la carga manual accesorif. = = = = = m = - - - -

Egte puesto comprende un buastidor N2 del gque una

rarte sirve de soports a los tabilques calorifugados 02 del
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#1 horno estd separado de la estufa por un tabi-
que calorifugado P2. uin cada una de lus dos partes, ss de-
cir en lu estufa y en el horno, gira una gran rueda-jaula
Q2. Las dos ruedas tienen el mismo diametro y sus rotacio-
nas estdn rigurosamente sincronizadas. in estas dos ruedas-
-jaula estin suspendidos unos tineles V2, por ejemplo de
plancha, de los gue la base sstd abierta (figuras 10 a 12),
estando los bordes W2 de estu base escotados y plegados pa-
ra 3ervir de alojamiento & unos soportes de 1los moldes pa-
ra panes HMl. ©n la realizacidn repregsentada, las ruedas-
-jaula llevan cada una doce tdneles por sus ejes de sus-
pension T5, entendiéndose que este nimero puede variar a
eriterio del constructor, segun la imporiancia que quiera

dar a 1a instalaciOfe = = = = = = = = = = = = = = = = = -

Las jaulas son arrastradas en un movimiento rota=
tivo regulado para llevar sucesivamente los tuneles justu~
mente en frente de las absrturas de entruda y de salida de

la estufa y del horno, = = = = = = = = «0 = == = = = = = w =

Un cerrojo de seguridad a resorte K6 muntiene ca-

da vez las ruedas~-jaula en la posicion deseada. = = = = =

Las ruedas-jaula estén conpletamente cerradas por
cada uno de sus extremos, por ejemplo por un disco L6 de
chapa, y estdn soportadus por un eje Unico tubular en M6
que, gracias a dos uniones giratorias N6, puede ser atra-

s
vesado por una corriente de azua fria; este asua puede tam—
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bidn, despuds del recalentamiento, ser dirigida hacia la ou

ba de remojadoe = = = = = = = - —- - - - . m - == o-

El puesto comprende tres aberturas alineadas, a
saber, una abertura X2 de entrada de la estufa, una aberta-
ra Y2 de salida de la estufa y de entrada al horno y uns

abertiara 22 de salida del hOorNde = = = = = = @ = = = = = =

En la realizacidn presentada, estas aberturas sg-

tin situadas en lu parte baje de lu estufa y del horno. - -

81 puesto comprende un trangportador sinfin que
atraviesa longitudinalmente la estufa y el horno y cuya
funeion estd regulada en funcidn de lu de las ruedas-jaula
para asegurar la introduccidn de un molde en la estufa »or
la entrada X2 y la colocacion del molde asi introducido en
uno de los tuneles de la rueda-jaula de la estufa, la des=-
carza de un molde de la rueda-jauula de lu estufa y el puso
de un molde asl descargado de la estufa en el horno por el
paso Y2, la colocacidn Je un molde as{ introducido en uno
de los tuneles de le rueda=-jaula del horno, la descarge de
un molde de lu ruedu-juulu del horno y la evacuacion fuera

del horno »or laz sallida Z2 de un molde descargudG. = = = -

Preferentemente, un molde introducido en la estu-
£a es inmediatamente colocado en uno de los tineles de la
rueda~janla mientras que el paso de entrada del horno y sa
paso de salida estin obturados cada uno por un molde que
permanece en el espesor del tabique entre dos funcionamien=-

tos sucesivos del transportadore — = = = = = - - - - - = -



10.

15.

20.

25

= 15 =

41 transportudor comprende un soporte horizontal,
por e¢jemplo determinado por dos angulares puralelos H3 on~-
samblados por unas riostras L3, que presenta en la parte su-
perior unas asperaezas O3 escalonadas a lo largo del soporte
para servir de topes para el srrastre de los moldes por el

transportudor. = = « = = = = = .- w - = .. - = -

Preferentemente los topes estdn repartidos de for=

ma que encuadren 10s fondos de los moldes, = = = = = = = =

Iste soporte estd solicitado por unos medios de
arrastre que le imprimen un movimiento circulatorio en el
curso del cual el soports es sucesivamente elevado (figura
9), avanzado (figura 13), descendido (figura 14) y retrasa-

do & su posicidn de partida (Ffigura 15). = = = = = = = = =

Estos medios de arrastre comprenden un carro movil
de traslacion sobre unos rodillos bajo el soporte y que des-
plaza el soporte por efecto de leva por unas vartes en
triéngulo que atacan unas parites L3 del soporte. Cuando el
carro realiza un movimiento de vaiven, provoca por el jue-
go de sus superficles de leva sobre las partes L3 los movie

mientos degeados del S0001ERe = = = = = = = = « = - = - - -

_ Bl puesto de coceion comprende unos medios de nman-
do para acclonar en concordancia el transportudor y las

ruedag=jaula, = = = = = = = = = = - = = - - - - - - - -~

fotos medios de mando comprenden una rueda G6 que
acclona por wna parite el carro I3 del transporiador por me-

dio de una biela H3 y por otra parte el eje de las jaulas
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por wedio de un maneton H6 y de una biela J6. La rueda G6
es puesta en rotacidn por unz cadena sinfin C6, que sirve
también para arrastrar los moldes vacios hasta un extremo
de recepeidn del transportador Y para evacuar los moldes

llenos fuera del horno (figura 9). Si se desea, estog me-
diog pueden ser doblados, comprendiendo el dispositivo en-

tonces en paralelo dos ruedas~jaunla, dos cadenas, etc, - -

#stos moldes se adhieren a la cadena nor medio de
imanes D6 que estin fijados de trecho en trecho sobre la

CAQ@NE e ™ ™ =™ mw = o @ = - o - W e m s o w m o e e M m e o

Los medios de mando comprenden tembién unos medios
de disparo gue provocan la rotacidn de la cadena en dspen—
denecia del llenado de los moldes con cantidades deseudas
de pasta entre la salida del puesto de umasudo y la entra-

. . ?
da de la estufa del puesto de coccione - = = = @ « = = - -

Zstos medios de disparo estin constitufdos, en la
miquina representada (figura 16), por un: balanza que, 4 la
entrada de l« estufa, pesa por turno y durante su llznudo
log moldes i1 sucesivamente llevados a la balanza por el
juego de lu cadena C6 y que, cuando el molde pesado tisne
el peso deseado, vrovoca, por una parte, el desplazamiento
de una etapa deslizante D3 que va a inberponerse entre el
molde y la salida del puesto de amasado pare parar la pastsa
que continda cayendo del nuesto de amasado y provoca, por
otra parte, unw rotacidn de la cadena, por ejemplo por el

accionamisnto de un inbterruptor situado en el circuito ds
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manco de un motor de arrastre deo lus cadenaSe =~ = = = w =

#n le figura 16, no se ha representado la balanza

m&s que Dpor su exbremo a3 en forma de horquilla que recibe
’

en suspension los moldes {1 dotados a este efecto de un re-

borde apropiudo que lu horquilla toma por debajo. — - - - -

ae

Con lus indicacionss funcionales indicadas mds
arriba, el préctico puede realizar de diversus formas el
circuaito eléctrico B3 que manda a partir del jueso de la
bulanza el Jjuego de la tapa y el de lu o de lus cadanus.
También, no se ha representado pura recuerdo, en la Tigura
16, mds que una parte de los conductores eléctricos de es-
te circuito, indicados por unas 1incas en trazos disconti-
nuos que pasan por un interruptor que tiene un contacto fi-

jo, y el otro mévil con la horquilla de lu bulanza. = = = =

&1 funcionamiento general del puesto de coccidn

’ N - 4
gera descrito a continuacion. « = = = = = = ~ = = = = = ~

Guando una cantidud suficiente de pasta ha caldo
en un molde bajo el puesto de amasado B, la balanza regu-
lable 43 baja, el molde se deposita sobre unos angulares
de entrada de lu estufa, cierra el circuito eléctrico B3,
que, actuando sobre un electroimin C3, empuja lu tapa D3
por encima del molde y simultaneamenie pone en marcha un
motor electrico E3. Hste huce girar el &rbol 3 que mueve
la rueda G6, que lleva la biela H3. dsta biela empuja el
carro del transportador que, en un primer tiempo, hace su-

bir verticslmente el soporte transyortador, por medio de
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los wod1lios L3 montado sobre unog ejes 3. Cuando el o=
porte transportudor continua subiendo, lus asperszas O3 enw
cuadran los fondos de los moldes y los separan sezuidamen=
te de sus alojamientos previstos en losg fondos de los tine-
less ©Hn este momento el soporte es liberado del tope P3 y
es empujado haclu adelante en una anchura de molés por sl
tope Q3 que se presenta a continuacion de lus rappas de los
triéngulos K3+ Después de que la blela H3 ha iniciado su
movimiento de retrocese, sl soporte transportador es ohli-
gudo en principio a descender verticalmente, el tiempo de
depogitar los moldies en los alojumientos siguientes de los
tineles y que los tridnsulos K3 sean suficientemente reti-
redos. Un cerrojo de seguridad A6 es, a este efecto, des-
cendido bzjo la presion de un rssorts B6 detrds de uno de
los rodillos L3. #1 plato vuelve entonces & su posicidn pri-

mitiva, llevado de nuevo por el t0p8 33 = = = - o - = = -

Desde que los moldes reposan en 1los tdineles y aque
comienza el movimiento de retorno del soporte transgporta-
dor, la biela J6 hace dar un doceavo de vuelta & las ruedas-
~jaula que presentun entonces los tuneles siguientes para
el ciclo proximo. Durante esta operacidn, un molde 1lleno
es vaciado y un molde vacio ha sido transportado a su lugar

sobre la balunza al objeto de su llensfoe. = = = = = = - - -

- . . > L4
@l dispositivo esta normalmente regulado para que
. . [4 N
el tiempo de nermunencia optima de la pasta en la estufa y
en el horno sea observado; si el llenado de los moldes a lu

entrada de la estufa es irregular, lo es asimismo la nerio-
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~-jaula y, por lo tanto, de la duracion de permanencis de los

moldes en la estufe y en el horno. Pars evitar este inconve-
L3 » ’, -

niente posible esta previsto poner en marcha, en este caso,

medios de rezulucion de lu cadenciu de truida de los moldes

a la entrada del »uesto e coccllie = = = = = = = = = - -~ =

3 .I . L]
Un modo de realizacion de estos medios se descri-

. ’ . . ! /! . o
birs a continuacion, & titulo de ejemplo, con referenciu a

les Figuras 10, 17 4 19 = = = = = = = = = = = = = = = = =

Una rueda con juezo de trinquete a5, que compren—
de once dientes B5 y un resalte C5 que tomz en lugar de un
doceavo diente, es movida por un 4rbol D5 sobre el cual un
pifion de doce dientes L5 avanzz la longitud de un diente
cada vez que un unico diente I'5 lo arrastra durante la ro-
tucidn de la rueda G6. Bl trinquete G5 se introduce enton-
ces en un diente B5 e impide el retorno haciw atrés de la
rueda 45 solicitada por un resorte en espiral H), o por un
contrapeso fijado a un cuble arrollado al drbol D5. Cuando
se presenta el resalte C5, éste hace buscular hacia atras
ol trinquete G5, donde es mentenido por el resorte I5, que
ovita el efecto de rebote y lu rueda 45, liberada, vuelve
de muevo hacia atrds bajo la traceidn del resorte HS5. ILa
carrera hacia atrds de la rueda 45, es parads por un tope
J5 que forma un resalte sobre la rueda. iste tope empuje
un contucto eléctrico K5 y mantiene en circuito el motor
§3 que manda la rotacidn de lascadenas. En el mismo tlempo

lleva de nuevo hucis lu ruedu de trinquete, por medio de un
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sanebo solidario del portacontactos mévil, el tringuete G5
que puede de nuevo cumplir su mision. ©1 tope J5 puede to=
mar oobre la rueda doce vosicionses diferentes; el mismo e
solidario de una corona L5 que atraviesa de parte a purte.
Ta corona ostd montada loca gobre el drbol D5 y mantenidw
aplicada contra la rueda de tringuete por un resorte en es-
pirul de compresion M5. La parte del tope que atraviesu la
corona hucie la rueda de tringuete puede introducirse en uno
de los doce agujeros N5 previstos para reclbirla. Cuunto mes
ce aleja el tope del resalte 05, mayor es el numero de mol-
des llenos que entran en la estufa antes de introducir un
molde vacifo. Sezin la figura 17, las indicaciones 141, 2+1,
3+1, etc. oo significan que, segun que se introduzca el to-
pe en uno de los agujeros correspondientes & estas indica-
cionses, se permite la entrada de un molde lleno més un mol-
de vacio, 0 de dos moldes 1llenos més un molde vacio, o de

tres moldes 1lenos mas un molde vacio ..o glice = = = = = = =

in marcha normal, desde que el primer contacto ha
gido puesto a continuzcidn del llenado del primer molde ¥y
que ol motor se ha puesto en marcha, el contucto permanece
puesto en tanto que el cielo no ha terminudo. Mo es inte-
rrumpido mis que al Ffinul del ciclo, cusndo el resalte C5
corta el circuito. Pero, ocasionalmente, el tope J5 puede
mantener el cireuito y el ciclo empieza de nuevo instanti-
neamente. Sin embargo, si se lleva el tope J5 a la posicién
1240, el trinquete G5 no puede volver a su posicidn proxi-

ma a la rueda de tringuete, impedido por el resalte C5, ¥y

el contacto K5 no puede hacerse de nuevo. Una nueva pesada



15,

20.

25.

- 21 -

<o
3/ u&.ﬂ?‘8

solamente puede poner de nuevo el motor en circuito. — - -

ds evidente gue un contacto manual puede aplicar~
rd . s s
Se, asi como un aparato de reloaer{a de repsticion puede
permitir a los moldes continuar avanzando, incluso cuando

el trigo o la pusta falton. = = = = = @ = o v e - - - -

Desde qie el circuito es coribado, el electroiman
C3 desplaza la tapa D3 que cubria el empluzamiento del mole

de y lu pasta que habria podido acumularse cae en el molde.-

Un simple tabique Q5 (apenus representadc pura no
molestar & la claridad del dibujo) cierra lz estufa cuyo
mantenimiento a temperatura adecuuda se realiza por medio
de un ventilador con mando termostatico ¥ por unus truapus
de aireacion. 21 horno puede estar calentudo eléctricamen~
te o0 con fuel=-o0il, a voluntad del constructor, y lua tempe~
raturs regulada por un termostato. Dos puertas R5 dan acce-

a la carga manual de dos placus de horno S5 previstas a

este efectoe = = = = - - i T T i

Un puesto de enfriamiento de los panes (no repre-
gentado) puede seguir a lu estufa y al horno. Comprende
una rueda=jaula, parecida a las otras dos y montada sobre
¢l mismo eje, que recibe los panes que salen del horno por
el mismo transportador que es entonces prolongado en la lon
gltud necesaria. Un ventiludor puede soplar aire & través
de este compartimiento pzra activar el enfriamiento. A su
galida los panes pueden ser directamente empaquetados o

cortadiSe = = = = = = = = = = = .- - .- -
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La presente invencidn no estd limitada a los modos
de realizacidn que han sido descritos sino que cubre todas
lus variantes que el préctico puede llegar a concebir pura
reemplazar los medios descritos por otros medios que cum~

plan funciones squivalentes, — = = = = = = = « = = = = « =

asf, estd previsto, en une veriante, hacer de ma-
nera que el puestio de amasado sea alimentaudo de levadura
en lu regién da la entrada del puesto y sea alimentado de
galmuera en la regién de salida del pussto, esto pars evi-
tar que los rodillos estén expuestos a la aceidn corrosive
de la salmuera; se obtiene, ademis, esta ventaja suplemen—
taria de obtener a la salida del ouesto una pusta mas £10i-
da porque ha sido mojuds por la salmuera. @n este cuso, es-
+2, puas previgte disponer de dos alimentaciones disgtintas

en lugar de unu alimentzcidn comin. — = = = = = = = = = =

Obra variante consiste en reemplazar los imsnes
P « !
de fijacion de los moldes a lus cadenas por unos gunchos
esgcamotbeables aptos para engancharse sobre unas partes de

los moldes y para liberar los moldes segun un mando. — = =

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Ispalia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = =

RBIVINDICACICHNHS

1e= MAquina de fabricacidn automdtica de wvan, en

continuo, a partir de trigo en grano, caracterizada porque



De

10.

15.

20.

25.

- 23 -

J7E208
comprende en sucesién un puesto de remojado y de secado en
continuo de los granos, un puesto de separacidén de salvado
y de amasado en continuo de los granos secados que proceden
en continuo del puesto de secado, un puesto de fracciona-
miento en dosis de la pasta que procede en continuo del
puesto de amasado y un puesto de estufaje y de coccidn de
las dosis que proceden del puesto de fraccionamiento; com-
prendiendo el puesto de remojado y de secado unza zona de
cuba de remojado calorifugada, alargeda e inclinada con una
entrada de alimentacidén de granos en el extremo inferior
de la zona, una salida de trigo remojado en el extremo su-
perior de la zoﬁa ¥y una entrada de ligquido de remojado a
nivel de la salida de la zona de remojado, estando esta
zona de remojado seguida por una zona de cuba de secado ca-
lorifugada, alargada e inclinada, con una entrada de trigo
remojado situada en el extremo inferior de la zona de secado y
una salida de trigo secado situada en el extremo superior de
la zona de gecado,y unos medios de transporte para transportar
en continuo el trigo de la entrada a la salida de la zona de
remo jado,de la salida de la zona de remojado a la entrada de
la zona de secado y de la entrada a la salida de la zona de sg
cado; comprendiendo dicho puesto de separacién de salvado y de
amasado por lo menos un par de rodillos constitufdo por un
rodillo de arrastre de pasta y un rodillo de arrastre de
salvado dispuestos uno al lado de otro con medios de sepa-
racién para regular la separacién de los rodillos, estando

dichos rodillos dispuestos para recibir por gravedad en su
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intervalo el “rigzo hinchzdo que precede del puesto de seca-
A0 o la pusta que procede del par de rodillos precedentes,
ggtando disgvusstos unos rascadores en la proximidad de los
rodillos pura despegaer lu pusta y el salvado de sus rodi-
lles respsctivos, y comprendiendo dicho puesto une alimen-—
tacidn de levadura ¥ un alimentacidn de salmuers puru la
pastu; comprendiendo dicho puesto de fruccionamiento de la
pagsta en dosis unos medios transportadores pura wlimentar
ol puesto con una sucesidon de moldes ¥ purc evacuur estos
moldes hacia la entrada del puesto de estufaje y de coc—
cién, y comprendiendo unos medios de dosificacidn vere oli=
menbtur los moldes por zruvedad con luo nusta que sale del
puegto de amasudo interrumpiendo cada vez la alimenbacin
de un molde cuando este ultimo hu recibido unu dosis deter-
minada de pasta; comprendiendo dicho puesto de estufaje ¥y
de coccidn una estufa y un horno separados por un tabigue
de separacidn, teniendo lu estufa unu cara de entrada situa-
da enfrente de este tabique y provista de un orificio de
entrada vara la introduccidn de los moldes de pan en la es-
tufa, teniendo el horno un tubique de salidu situado fren-
te ul tabique de separacién y provigto de un orificio de
sulida para la evacuueidn de los moldes del horno, y com-
nrendiiendo dicho tabique de separaoién un orificio de puso
para el paso de los moldes de la estufa 4l horno, estando
los tres orificios alineados; dos ruedas-jaula montadas sn
rotacidn alrededor de ejes horizontules y couxiales, raspec=
tivamenie unw en lu estufa y la otra en el horno; unos 1

neles orientados naralelamente a dichos ejes, suspendidos
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1libiemense en lus ruedas y repartidog por el contorno de
las ruedas para recibir los moldes de pun, estando los ti~
neles de una rueda enfrente de los tuneles de la otra rue—
da; unos medios transportudores para huger avanzar 1os mol-
des de la entrada de la estufa hucilu le salida del horno;
medios de arrustre pura hacsr zirur las ruedus en sincro-
nismo & fin de hacer desfilur los tuneles delunte de dichos
orificios; y unos mgdios de coordinucion pura rejulur el
funcionamiento de los nedios transportuldores en coordina—

4 - . » B .
cion con el Ffuncionumishto de log nmedios de crrastre. -~ = -

an? . ’ . . . .
2.- ilagquinu segun lua reivindicweion 1, curacteri-
zada vorque el pussto de remojudo y de secado comprende una

> 0] ’ L »
zona de alireacion por encira de la zonu de remojudos. = = -

- ol s ¢ ; e s . f ‘A

3e= Maguinu segun la reivindicwcion 1 0 2, carac-
terizada porque el puesto de remojudo y de secado compren—
de después de la zons de secado una zona de enfriamiento

del trigso provista de un agitador rofativoe = = = = = = = ~

4. Mquina sesin la reivindicucidn 1, 2 6 3, ca-
racterizada porque el puesto de remojado y de sacado estd
nrecedido por un puesto de desempolvado y de luvado que com
prende une cuba tubular wlurgada de la que un extremo de
salida estd en comunicacidn con dicha zonu de remojudo y
de la que un orificio de entrada recibe el trigo geco, con
entre esta entrada y esta sulida unz zona de desempolvado
y de lavado del trigo atravesada longzitudinalmente por un

drbol provisto de palas ideadus para desempolvar y empujar
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el trigo hacia el orificio de salida de la cuba tubular en

contracorriente de una alimentacién de liquido de lavado. - =

5.~ Mdquina seglin la reivindicacidén 4, caracteri-
zada porque la cuba tubular comprende en la proximidad del
orificio de entrada una reja a través de la cual se efectia
la evacuacidn de lfquido de lavado y comprende un rascador
movido en rotacién por dicho érbol para mantener la reja

limpig, = = = = = = = = = = = = = == - - - - - - - - -

6.~ M4quina segin las reivindicaciones 3 y 4, ca-
racterizada porque la zona de enfriamiento estd rodeada de
una camisa de enfriamiento con circulacidén de liquido y una
commicacién de liquido se establece entre esta camisa y la
zona de desempolvado y de lavado de la cuba tubular para

que dicho lfquido sirva de lfquido de lavado. — = = = = = -

7.~ Miguina segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizada porque la zona deremojado y la
zona de secado estdn constitufdas por dos porciones de una

nmisma cubQ, = = = = = = « =@ = = = = - - - - - - - - e = e

8.~ Miquina segln la reivindicacidn 7, caracteri-
zada porque dichos medios de transporte del puesto de remo-
jado y de secado estdn constitufdos por una céclea dispues~

ta en la lagitud de dicha cuba. = = = = = = = = = = = = = =

9.- Miquina seglin las reivindicaciones 3, 4 y 8,
caracterizada porque el 4rbol de la cuba tubular, la céclea
v el agitador de la zona de enfriamiento son coaxiales y mo-

vidos en sincronismo, = = = = = = = = = w & - = = - = = - ~
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10.-ldquine segin cualquiers de lus reivindicaciones
1 a 9, cuaracterizada porque el puesto de separacion de sal-
vado y de amasado comprende un nur de rodillos que r=ciben
el trigo del »uesto de secudo en una zons de alimentacidn
por gravedad situada en lu regién de uno de los extremos
del pur de rodillos, siendo la pusta obltenidu evacuada por
grovedad en una zona de evacuselon situudu en el otro ex-
tremo del nar de rodillos, cabalgundo oblicuamsntie unos
ragcadores deflectorss de pagita sobre el rodillo s arras—
tre de pasta y estanio repurtidos a lo largzo del rodillo
nara enviar de nusvo varias veces lu pusta entre log dos
rodillos a nartir de lu zonu de alimenbacion hustu lu zona
de ovacuacion, sstundo dispuesto un rageador de eyecciodn
de vusta en dichu zonu de evacumcidn a lo lurzo de unz par—
te ds8 una generatrig del xodillo de wrrustirs de nusbu dura
despezar lua pustu del rodillo, y estando dispuesto por lo
menos un rascador de eyeccién de aulvado a lo lurzo de una
parte de zeneratriz del rodillo de arrustre del salvado P

ra despejar sl sulvado. = = = = @ w e - e e e e - e - .- -

11e= Mlquina sesin la reivindicucion 12, curacte-
rizuada porque unos ragcadores deflectores de salvado cabale
gan oblicuamente sobre el rodillo de crragtre de sulvado
para hucer pasar ol salvado por 1o menos dog veces entre

109 A0S 7001110Se ™ o ar = o =™ o w o o = W v oW o o w ow o= -

- » ’ 3 K3 (3 3 4 4
12.= Kquinu segin la reivindicacion 10 ¢ 11, ca-

racterizada porque los rascadoraes que cabalsan un rodillo
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asvan fijados a una estructura monbada de formu plvotante
alrededor de un eje oaralelo al eje de rotacion del vodi-
1lo y dispuesta por encimz del rodillo a una distanciz re-

gulable...-._....—..—.—-..-.-——....-.-.._....._..

13.= iquins sesun cualquiera de lus reivindioae
eloneg 10 w 12, curacterizada poraae un rascador desyedre-~
gador estd dispussto narclslaments a una generatriz dél o=
31110 de zrrustre de susta en lu re:idn de lu zonu ds uli-
mentucidn del puasto, y estd separudo del rodillo u una

distancia corresvondiente al espesor de lu pastie = = ~ = =

14 .- "Taquing gesun cuslquiera de lus reivindicu-

ciones 9 a 13, caracterizada porque unus plucus de sshban-
3 - V ’ (3 ]

queidad verticales estun aplicadas directamente contrz Los

oxtremos de Log rodillos. — = = ~ - - = = = - -

15.= iiquinu sezin cuslquiera de lus reivindica-
ciones 9 a 14, caractarizada porque el extremo de cudu ro=-
dillo estd terminado por un disco amovible del mismo digd-
metro que ¢l rodillo ¥ nque se aplica contre una pluca fija

do un material menos Hlandos = = = = = = - = @ = - - - -

16+~ Maquina segun cualquiera de lus reivindisu-
cionass 9 a 15, caracterizada porgue los rodillos son regsu~
dos con un liquido que procede de una cuba de nivel cons-
tante razuluble alimentada con el liquido deseads y que
distribuye este liquido & los rodillos por medio de un dis-

co rotubivo vertical parcialmente sumergido en el 1iquido
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de 1a cuba y de uno o le vurios rascudores que Sepuran de
1a superficie no sumersida del disco el liquido que moja
esta supsrficie para snvierlo a una canaligacion de irrie

. ?
FACLONs = = = = = = = = = m e e e = ==

17.- Hdquine sezin lu reivindicacion 16, caracte-
rizada porque ol disco ;ira en sincronismo con los rodi-

110He = = = = = = = - — == - = = =

180~ THquing sesun cualiouisra de las reilvindicu-
ciones 9 a 17, curacterizada corgue ol puesto de useparu-
cidn del salvado y de amasado comprende unu zona de zli-
mentucidn de levadurs y unw zonu de alimenbucidn de sal-
miers Situadas resyectivamense a la entrada y a lu sulida

del puegtds = — = = = = = = = = = = = = = == - e -

196~ Méquinu se_un cualquisra de lus reivindica-
ciones 1 a 13, caracterizads porque los medios de dosifie~
cucion del puesto de fraccionamiento comprenden unu balun—
za que pesa individualmente 1os moldes durants su llenado
y provocw, cuundo el molde sssudo alsounza un paso deterni=-
nado, ol desplazamiento de una tapa que vara el llenudo del

MOLdGs = = = = = = = mmom == m === = === -

20.~ faquina sezun cualquiere de lus relvindica-
ciones 1 a 19, caracterizada porque 1og medios trunsporta=
dores del puesto de fraccionamiento comprenden unus cade-

NES SinfiNe = = = = = = = = =~ = mom === = =~ ==

29.~ Miquinu sezin cualquiera de lus reivindica-
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.

10.

- 30 =

cionzs 1 a 20, curacterizada porgue log medios truns ouvba-
doras dsl puesto le estufaje y de coceion comprendsn un go-
porte que presenta unos Hopes pars el arrastre de 108 mMole
des y unos nmedios de arrustre gque imvrimen al socordts un mo-
vimiento circulatorio en el curso del cual el soporite es su~
cesivamente subido, avanzado haciu lu sulide del horno, des-

cendido y retrasado hacls lu entrada Jde lu estufu. = = = = =

22.= Naquina se.un cualquiera de lus reivindicucio-
nes 1 a 21, caracterizada porgue log madios de arrvustre del
pucgto de esiufujs y de coceidn comprenden un carro movil
en traslacion bajo el soportz ¥ que desplaza al soporte por

afect0 46 1eVa: = m e e = o o m e = m m e m o—  —

23.~ ifiquina sezin cualquierz de las reivindicacio-
nes 1 a 22, caracterizads porque log madios de coordinacidn
del puesto de estufaje y de coceidn comprenden por lo wenos
una rueda que estd unida al carro ¥y & los ejes de las Juu=

]_aspcru_nasbielas.--.--.--.--.--nn-——--—u-

N . 04 oo - .
24 .~ Méquinag segun las reivindicaciones 20 y 23,
. o . . !
caracterizada porqus lu ruedw de los medios de coordinucion

« ! . . .
es pusesta en roitacion por dichas cadenas ginfin. = = = = = =

- 3 r’ - -« __» - .
25.~ Miquina segun cualquiers de las relvindicucio=
nes 1 a 24, caracterizada porgue el puesto de estufaje ¥y de
.' L) l’ .
coccion comprande unos medios de rezulacion de la cadsncisa

de alimentacidn de lu estufa con 108 moldeS, = = = = = = =

. . ’

26.~ Mhquina sezun las reivindicaciones 24 y 25
q )



mtS.

- 31 -

3752%°3

caracterizada porque los medios de regulacién comprenden

"

P
& "

unz rueda de trinquets provista de dientes y de un resalte
gue cooperan con un trinquete de maners que la rotacidn de

la ruedu actle sobre el funcionamiento de dichas cadenas. -
27e= MLGTTNA DE PABRICLCTION AULOHLTICA D& LallM. -

Podo ello conforme sz describe y reivindica en la
presente memoria que consta de treinta y una hojus, folia-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de once

1dminas de dibujos que la ilustran.

PARCELONA, 20 0CT 1369, .
i. A M. CURELL SUROL
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