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Perfececionamientos en la construcecidén de

enrolladores pars varillas metdlicas.,

Solositants: SOUTHAIRE COMPATY, entidad norteamericana, residente
en: 126 Pertilla Sitreet, Carrollion, Georgia, EL.UU.
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kgte invento se refisre a wn enrollador para
enrollar una varilla metélica 6 siwilar 3, de un modo
mds particular, a un enrcllador para enrollar una vari
1lla metdlica a nedida que se descarsa de un tren de la

5. minacidén & aparato similar para foramar un rollo 6 bobi

Mod. 396
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na de varilla metdlica de los cue se saca la varilla wetd-
lica fdcil y convenientemente para su slimentacidén en wna
miguing de estirar, hilera o mdquina gimilar para elabora-
¢idén adicional, |

Los enrolladores para enrollar alambre, varilla
metdlica u otro material con forma alargada son bien cono.-
cidos con anterioridad a este invento. Ilfuchos de estos
enrclladores anteriores comprenden un cilindro de rotacidn
0 blogue nuerto en el gue se enrolls progresivamente una
varilla metdlica y del gue son empujadas prosresivamente
vueltas de varilla metdlica al afadirse varilla metdlica
el cilindro de rotacién o bloque muerto. Aun mds, la mayo
ria de estos enrolladores anteriores al invento depositan
las vueltas ¢ espiras de la varilla metdlica sobre una pla
taforma fija con los centros de todas lés espirag coinci-
diendo con la linea central del rollec o distribuyendo vuel
tas o espiras de la varilla metdlica de forma gue los cen-
tros de todas las espiras no coincidan con la linea éenual
del rollo, imprimiendo movimiento en una plataforma ¢ mesa
giratoria éobre la que se depositan 1és espiras cuando se
estd fdrmando el rollo.

Debido a egtas caracteristicas se hé averiguado
que estos enrolladores presentan un cierto ntmero de difi-
cultades. Por ejemplo, en la formacidén de un rollo de ve~
rilla metdlica que se descarga inicial y continusmente de
un aparato como puede ser un tren de leminacidén, es dqifil-
cil si no imposible el utilizar estos enrolladores anterig
res al invento gue emplean cilindro de rotacidn porque es
casi imposible colocar en posicién la vuelta inicial de

wna varlilla metdlica en rdpido movimiento sobre el eciline
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dro de rotacién.

Con aguellos enrolluadores anteriores al invénto
que 3e caracterizan porque las vueltas o espiras de una
varilla metdlica se colocan sobre una plataforma fija de
forma gque los centros de todus las espiras coincidan vir-
tualmente con la linea central del rollo, las espiras se
enredan con facilidad de forma que resulta dificil la ali
mentacidn de la varilla metdlica desde el rollo a una md-
quina de estirar o trefilar o aparato similar para elabo-
racidn sdicional, Con los enpolladores anteriores al in-
vento que se caracterizan porgue se vwtiliza una platafor-
ee mévil mesa giratoria para efectuar la distribucién de
espiras y cue tiene las caructeristicas precisas para gue
dichas espiras no se enreden porque los entros de las mig
mas no coinclden todos con le linea central &el rollo, el
movimiento necesario en la platalforma o mesa giratoria
exige un mecanismo impulsor diflcil de controlar y que en
carece relativamente el enrollador,

La dificultad que supone el imprimir movimiento
a una plataforma o mess giratoria en los cnrolladores an-
teriores 21 invento, con los que las cspiras de una vati-
lle metélica se colocan de Torma gue no se enreden con f£a
cilidad, sumente cuando uno de estos enrolladores anterio
res se wbiliza para enrollar una varille metdlica en un
rollo relativamente grande de gran peco. Lslo se debe &
gue el mecanismo ispulsor pera imprisir movimiento a la
plataforma 0 mesa giratoriza debe ser suficienbenente Sren
de para mover el peso del rollo.

El invento desciito en la presente memoria evi-

ta las dificultades citadas y otras (ue se presentan en
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log enrolladores de tdcnicas anteriores. ILato se debe a
que el invento proporeiona vn enrollador para enrollcr una
verille metdlica o material similar a medida g¢ue se descar

ge inicial y continuamente desde un tren de laminacidén ¢

-gparato similar en un rollo o bobina moviendo solamente un

tubo en voladizo 6 flobante con relacidn & una platalorma.
Estos perfeccionamientos en un enrollador se con
siguen por nedio de un enrollador gue tiene un tudbo en vo-
ladizo o flotante a través Gel cual se alimenta una vari-
1la metélica y que tiene un medio de regulacidn de movi-
miento para rezular el movimiento del tubo en voladizo ¢
tubo flotante con releecidn a una plataforma situada por dg
bajo del tube en voladizo o fiotante de forma que el movi-
miento del tubo voladizo o flotante produzca ls formacidn
de un rollo en el que el centro de cada espira se encuen~

tra desplazado del centro de le espira precedente a lo lar

..... go.de wn recorrido circular y en el gue cada espira tiene

un didmetro menor que el didmetro del rollo pero suficien-
tenente grande para que la espira comprenda a la linea cen
trel del rollo. E1 dispositivo de regulacidén de movimien—
to comprende un primer medic impulsor para hacer girar el
tubo en voladizo o flotente alrededor de un eje de rota-
cién de forma gque una verilla metédlica alimentada én el ex
treno de recepcidn del tubo en voladizo o flotante a lo
larzo del eje de rotacidn, se descargue del extremo de des
carga del tuboren voladizo o flotante como una serie de eg
pires sucesivas que caen en sentido descendente hasta una
plataforma.

Adenés, el dispogitivo de regulacién de movimien

to comprende un segundo medio impulsor para mover el ¢je
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de rotacidén del tubo en voladizo o flotante eﬁﬂun plano cé-
nico de movimiento alrededor de una linea priécticamente

vertical de referencia que se convierte en la linea central

del rollo en formecién. En el rollo formado por el enrollz

-dor, las espiras de varilla metdlica se encuentran en una

relecién de solape 6 superposicibén gue evita que las espi-
ras se enreden con fecilidad.

El que el enrollador evite la dificultad encon-
trada en muchos enrolladores anteriores al invento, cque
tienen un cilindro giratorie, en formar la espira inicial,
ge debe a que la verilla metdlica enrollada por el enrolls
dor descrito en la presente se enrolla simplemente al ser
elimenteda a través del tubo en voladizo 6 flotante y este
dispositivo resulta idéneo para enrollar una varilla metd-
lica a medida que pasa inicialmente y de una forma conti-
nue procecente de un tren de laminacidén. El gue el enro-
llador descrito en la presente evite aquellas dificultades
encontradas en los enrolladores anteriores al invento ue
colocan espiras con sus centros coincidiendo 0 que exigen
el movimiento de una plataforma 6 mesa giratoria, se debe
& que el enrolledor descrito en la presente exige solamen-
te el movimiento delrtubo en voladizo o flotante para for-
mar un rollo de varilla metdlica en el gue las esﬁiras no
ge enreden f{4cilmente. Por la misma razdén el enrollador
descrito en la presente es barato y de fédcil entretenimien
to 81 se compara con enrolladores anteriores al invento.

Bgtas y otras caracteristicas y ventzjas del in~
vento se comprenderdin con mayor claridad por la descrip-
cién detallala gue sigue y por los dibujos adjuntos en Jos

que los caracteres igusles de referencia indican partes
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La Pigura 1, es une vista simplificada de costa-
do de una modalidad del invento descrita en la presente.

La Figurs 2, es una vista de seceidn transver-
sal a mayor escala del dispositivo de regulacidén de movi-
miento en la citada modalidad del invento ilustrada en la
figura 1; ¥y

La Pigura 3, es una vista en planta superior de
ung parte de un rollo formado por la citada modalidad del
invento ilustrada en la figura 1, e ilustra la linea cen-
tral @el rollo y el recorrido circulsar en el que se dispo
nen los centros de las espiras por el movimiento del eje
de rotacidn del tuvbo en voladizo o tubo flotante.

ILa descripeidén detalleda que sigue y el dibujo
edjunto representen una modalidad é forma de realizecidn
del invento. INo obstante, se comprenderd que el invento
puede llevarse a la préctica en otras formds eguivalentes
sin desviarse del concepto de invencién.

Ll invento descrito en la presente se comprende-
ré més fdcimente como un dispositivo gue comprende un tubo
en voladizo ¢ tubo flotante 10 impuleado por un dispositi-
vo de regulacién de movimiento 11 con relacidén a una plata
Torma 12 sobre la que se ha de formar un rollo 14 de vari-
1lla netdlica 15 6 material similar. Sezin se ilustra en

la figura 1, el enrollador comprende un bastidor P gue pu

()

de ser cualquier estructura conveniente y una varilla netsd
lica 15 que se ha de enrollar sobre la plataforma 12 se
alimenta convenientenente desde un tren Ge lanineeidn R ¢
medios simileres en un tubo arguesdo T a unos rodillos to-

madores P,
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Considerando el tubo en voladizo o flotante 10

y el disﬁositivo de regulacidén de movimiento 11 con mayor
detalle, se observard por la figura 2, que el extremo re-
ceptor 16 del tubo en voladizo o flotante 10 se sitta fi-
Jo en el elemento interior 18 de una junta carddniea 19,
Ll elemento exterior 20 de la junta cardénica 19 se intro
duce fijo en un cilindro impulsor 21 gque va sostenido de
una forma giratoria por una pluralidad de cojinetes 22 ai
tuados dentro de un collarin 24 montado en el bastidor .

La junta carddnica 19 sirve para unir en su fun
cionamiento el cilindro impulsor 21 al tubo en voladizo 6
flotante 10 para'que la rotacidén del ecilindro impulsor 21
produzca la rotacidén del tubo en voladizo & flotante 10
alrededor del eje de rotacidén 25. Aun mds, la junta car-
dénice 19 es una junta cardénica de velocidad constante
yara que la velocidad angular del tubo en voladizo 6 flo-
tante 10 alrededor de su eje de rotacidén 25 sea constante.
para una velocidad angular dada del cilindro impulsor 21
cualguisra que sea el dngulo comprendido entre el eje de
rotacidén 25 del tubo en voladizo 6 flotante 10 y el eje
de rotacidn 26 del cilindro impulsor 21,

De una forma mds especifica, la junta carddnica
19 es una junta carddnica del tipo Rezepa en la gue el mo
vimiento se transmite entre el tubo en voladizo o flotan-
te 10 y el ecilindro impulsor 21 por una plurzlidad de bo-
las 28 que rusden en anillos de rodadura 29 y que se caw
racterizan porqué la geometria de los anillos de rodadura
acanalados 29 mantienen las bolas 28 en un plano que bi-
gecta el dnzsulo comprendido entre el tubo en voladizo 6

flotaente 10 y el cilindro impulsor 21. Una junta carddni
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ca de velocidad constante como es la junta carddnica 19
puede ser conocida por los expertos en la materia y se pue
de obtener de fuentes tales como la Con-Vel Divisién de la
Dana Corporatién en Detroit, Michigan. "

Montada en el extremo superior del cilindro im-
pulsor 21 se encuentra una polea motriz 30 movida con una
correa 31 desde una polea 32 y un engranaje reductor 34
por wn motor 35. De este modo, cuando el motor 35 funcio-
na a2 velocidad constante, el tubo en voladizo o flotante
10 girs alrededdr de su eje de rotacidén a velocidad angzu-
lar constante determinada por la velocidad del motor 35.
Se comprenderd que el dispositivo de regulacién de movi-
miento 11 comprende un primer medio impulsor para hacer gi
rar el tubo en voladizo o flotante 10 a una velocidad angu
lar précticamente constante alrededor de su eje de rota-
cién 25,

Sostenida por debajo de la junta carddnieca 19 en
el bastidor F se encuentra uns mese giratoria 36. En la
modalidad del invento ilustrada en la figura 2, la mesa gi
ratoria 36 se sostiene por medio de un cilindro 38 de un
disco de sustentacidn 39 gque descansa sobre una pluralidad
de unidades de transferencia de bolas 40 situadas en el
bastidor T,

El disco de sustentaecidn 39 posiciona la mesa gi
ratoria 36 para que gire en un plano virtualmente horizon-
tal de movimiento alrededor de un eje de rotacidn 41 que
coincide con el eje de rotacidén 26 del cilindro impulsor
21. Segin ge ilustra en la figura 7, la mesa gliratoria 36
gira por medio de una rueda newastics 42 que se acopla a

ung syperilcie motriz circunferencial 43 de la mesa girato
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ria 36 ¥ Que es inpulsada a través de un engranaje de reduc—
cién 44 por medio de un motor 45,

El tubo voladizo 6 flotante 10 se extiende desde
la junta carddnica 19 en sentido descendente a través de
uwna abertura 46 en el disco de sustentacidén 39 y una aber-
tura 48 en la mesa giratoria 36. La abertura 48 en la me-
sa giratoria 36 esté desplazada del eje de rotacidn 41 de
la mesa giratoria 36 y el tubo en voladizo 6 flotante 10
se sitlas dentro de lé abertura 48 para girar alrededor de
su eje de rotacidn 25 por medio de un cojinete de rodillos
cénico de filae simple 49 de disefio tradicional.

Se comprenderd que la rotacién de la mesa girato
ria 36 por el funcionamiento del motor 45 hace cue el eje
de rotacién 25 del tubo en voladizo o flotante 10 se mueva
en un cono de revoluciotn alrededor de una linea virtualmen
te vertical de referencia qﬁe es el eje de rotaciédén 41 de
la wesa giratoria 36. Asl, se comprenderd que el disposi-
tivo de regulacién de movimiento 11 comprende un segundo
medio impulsor para mover el eje de rotaciébén 25 del tubo
en voladizo ¢ flotante 10 en un cono de movimiento. Aun
més, se comprenderd que con el funcionamiento simulténeo
del motor 35 y el motor 45, el tubo en voladizo 6 flotante
10 gira alrededor de su eje de rotacidn 25 a medida que se

mueve en el cono de movimiento alrededor del eje de rota-

_ecién 41 de la mesa giratoria 36.

Por debajo de la mesa giratoria 36, el tubo en
voladizo o flotante 10 se curva suavemente para terminar
en un extremo de descarga 50 gue estd desplazado del eje
de rotacidén 25 del tubo en voladizo o flotante 10 de forma

que describe un circulo con su centro en el eje de rotacidén
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plano de referencia perpendiculer al eje de rotacidn 25
del tubo en voladizo o Tlotante 10. Agquella parte 51 del
tubo flotante 10 adyscente al extremo de descarga 50 Gel
tubo flotante 10 tiene su linea central generalmente coin-
cidiendo con el circulo descrito por el extremo de descar-
ga 50 del tubo en voladizo 0 flotante 10 a medida que este
tubo flotante 10 gira alrededor de su eje de rotacidn 25,
de forma gque 1=z varilla metdlica 15 que se descarga del tu
bo en voladizo o flotante 10 se disponga en una serie de
egpiras o vueltas 52 cada una de ellas con el eje de rota-
¢ibén 25 del tubo en voladizo o flotante 10 como centro.
Asi, en la modalidad del invento descrita en la presente,
el primer medio impulsor sirve como medio para hacer girar
el tubo en voladizo o flotante 10 alrededor de su eje de

rotacidn 25 para formar vueltas o espirss 52 en una vari-

“1la metélica 15 y el segundo nedio 1apulsor girve como me-

dio para mover el eje de rotacibén 25 del tubo en voladizo

o flotante 10 en un plano cénico de referencia para distri
buir las vueltas o espirasg 52 sohre une plataforma 12,

El enrollador descrito en la presente nemoria se
comprenderd mejor por la descripcién que a continuacidn se
expone de su funcionamiento para enrollar una varilla netgd
lica 15 y former un rollo 53, Durante el funclonamiento
del enrollador, la varilla metdélica 15 se zlimenta decde
los rodillos tomadores P a través de un tubo de alirenta-
cién 54 hasta el extrexmo receptor 16 del tubo en voladizo
o flotante 10.

Se comprenderd que el tubo de alimentzcidn 54 pa

sa por una avertura 55 en la polea motriz 30 y que el tubo
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de alinentacidn 54 egffijé y'sier'éolamente ;bmo medio pa-
ra descargar una varilla metélica 15 en el extremo receptor .
16 del tubo en voladizo o flotante 10 a lo largo de un re-
corrido que termina donde el eje de rotacién 41 de la mesa
girzstoria 36 es continuo con el eje de rotacidén 25 del tu~
bo en voladizo o flotante.

Después de entrar en el extremo receptor 16 del
tubo en voladizo o floténte 10, la varilla metdlica 15 pa-
sa a través del tubo en voladizo o flotante 10 para descar
garse de este tubo flotante 10 en su extremo de descarga
50 como una pluralidad de espiras sucesivas 52, Cada una
de las espiras-52 tiene un didmetro generalmente correspon
diente al aesplazamiento del extremo de descarga 50 del tu
bo en voledizo o flotante 10 desde el eje de rotacidn 25
del tubo flotante 10. No obstante, los expertos en la ma-
teria comprenderdn que el didmetro de cada espira 52 estd
también en funcién a la velocidad angular del tubo en vola
dizo o flotante 10 alrededor de su eje de rotacién 25 con
relacidn a la velocidad lineal de la varilla metdlica 15 a
medida que pasa por el tubo flotante»lo.

Asi, cuanio mayor sea la velocidad angular del
extremo de descarza 50 del tubo en voladizmo o flotante 10
con relacidén a la velocidad lineal de la varilla metdlica
15, tento menor serd el didmetro de las vueltas 4 espiras
52. FPor el contrario, cuanto menor sea la velocidad anzu
lar del extremo de descarga 50 del tubo flotante 10 con re

lacidén a la velocidad lineal de la varilla metdlica 15,

tanto nayor serd el didnmetro de las espiras 52. Lgto se

debe a gque una revolucidén completa del tubo en voladizo 6

flotante 10 alrededor de su eje de rotacién 25 forma una .



10.

15.

20.

25.

30.

espire 52, y 2 que cuanto mayor 6 menor sea el nimero de ro
tacidnes del tubo en voladizo o flotante 10 alrededor de su .
eje de rotacidén 25 a medida que una longitud dada de vari-
lla metélica 15 pasa por el tubo en voladizo 6 flotante 10,
tanto mayor o menor sers el ntmero de vueltas o espiras 52
formedas en la longitud dada de la varilla metdlica 15 y
tanto menor o mayor serd el didmetro de las vueltas o espi-
ras 15,

A medida que se forman lés espiras 52 por la rota
¢ibén del tubo en voladizo o flotante 10 alrededor de su eje
de rotacidén 25, las espiras 52 descienden por gravedad del
extremo de descarga 50 del tubo en voladizo o flotante 10
hagta la plataforma 12. No obstante, a medida que se for-
men les espiras 52 por la rotacidn del tubo en voladizo o
flotante 10 alrededor de su eje de rotacidén 25, el eje de
rotacién 25 de dicho tubo flotante 10 se mueve en un plano
cbnico de referencia-alrededor del eje de rotacibn 41 de la
mesa giratoria 36. Asl, las espiras 52 que caen del extre-
mo de descarga 50 del tubo en voladizo o flotante 10 se dig
tribuyen con sus centros en un recorfido cireular 60 que
tiene su centro en el eje de rotacidén 41 de la mesa girato~
ria 36.

Se comprenderd que el desplazamiento del extremo
de descargsas 50 de; tubo flotante 10 desde el eje de rota-
cién 25 del tubo en voladizo o flotante 10 y el desplaza~
miento mdximo del eje de rotacidn 25 del tubo en voladizo
o flotante 10 desde el eje de rotacién 41 de la mesa girato
rie 36 se eligen de forma que para la mayoria de las veloci
dades de funcionamiento del tubo en voladizo 10 y de la me-

sa giratoria 36, las espiras 52 de la varilla metdlica 15
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tienen un didmetro menor que el didmetro del rollo

53
bero suficientemente grande para comprender la linea cen-
tral del rollo 53 definida por el eje de rotacién 41 de la
mesa giratoria 36. Aun mds, se comprenderd que la veloci-
dad angular de la mesa giratoria 36 con relacidn a la velo
cidad lineal de la varilla metdlica 15 determina la distri
bucién de las espiras 52 a lo largo del recorrido circular
60 y que las espiras 52 se disponen de la forma mds apro-
priada de manera que cada espira 52 se superpone & la espi-
r& precedente 52 a lo largo del recorrido 60. Kl resulta-
do de superponer las espiras 52 y del didmetro de lag espl
ras 52, sezlin se ha descrito, es un rollo 53 en el que las
espiras 52 no se enrvedan fécilmente y del que la varilla
metdlica 15 se alimenta fdcil y convenientemente a una md-
quina trefiledora o aparato similar para elaboracidén adi-
cionzl,

Por la descripcidn anterior de una modalidad del
invento descrita en la presente y por su funcionamiento,
gse comprenderd que el invento proporciona un enrollador Pa
re formar un rollo 53 del que se alimenta varilla metdlica
15 fdeil y convenientenente a una trefiladora ¢ aparato si
milar para elaboracién adicional y que este rollo 53 se
forma sin necesidad de desplazamiento de la plataforma 12
sobre la que se forma el rollo 53 y solamente con el movi-
miento del tubo en voladizo o flotante 10 proporcionado
por el dispositivo de regulacidén de movimiento 1l. Por es
ta razdén, el enrollador que incorpora los principios del
invento, descrito en esta memoria, es barato ¥y de féeil en
tretenimiento si se compara con los enrollalores anterio-

res 2l invento. aun mds, como el enrollador del invento
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descrito anteriormente exige solamente que une varilla metd-

lica 15 gea alimentada en el extremo receptor 16 del tubo
en voladizo 6 flotante 10, vn enrollador gue incorpore los
prineipio del invento descritos en la presente funciona en~
5. rollando varille metdlice 15 descargada inicial y continua-
nmente de un tren de laminaeidén R sin las dificultades encon
tradas en los enrolladores anteriores al invento.
Resultaréd evidente a los expertos en la materis
que se pueden realizar muchas variacionesg en las modalida-
10. des elegidas con el fin de ilustrar el invento sin desviar

se de su alcance segun se define en las reivindicaciones

adjuntes.
N O T -4
Descrita suficientermente la naturaleza del inven
i5. t0, asi como le manera de realizarlo en la prdctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anterlormente indicg
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-
to no elteren su principio fundamental; también se hace
constar que el invento se refiere a una solicitud de paten
20. te presentada en Norteamérica, con fecha 6 de noviembre Qe
1968, bajo el nimero Ser. No. T773.792, acoziéndose por lo
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Interna
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esenciz del
referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven
25, cién por 20 afios en Lspails, sobre: Perfeccionamientos en
' la construccién de enrolladores para varillas metdlicas;
caracterizéndose por lo siguiente:
1o~ Perfeccionamientos en la construceidén de en-
rolladores para varillas metdlicas; formendo un rollo gue

30, tiene una linea centrel, caracterizado porque cada enrolls
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dor, comprende un tubo en voladizo 6 flotante a través del

cual pasa la varilla a lo largo de un recorrido argueado
hasta un extremo de descarga, y un dispositivo de regula-~
cidn de movimiento para hacer girar gimulténeanente dicho
tubo en voladizo o flotante alredecdor de un eje de rotacidn
¥y mover dicho eje de rotacién alrededor de wna linea de re-
ferencia.

2.- Perfeccionamientos seztn le reivindicacién 1,
caracterizados porqué dicho dispositivo de regulacion de
movimiento mueve dicho eje de rotacién en un plano cénico
de movimiento alrededor de la citada lines de referencia y
porque dicha linea de¢ referencia es la citada linea central
de dicho rollo.

3.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 2,
caracterizados porgue dicho extremo de Cescarga estd desplg
zado de dicho eje de rotacidn.

4.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 3,
caracterizados porque dicho tubo en volsdizo o flotante tig
ne un exiremo receptor en dicho eje de rotacidn ¥ porgue la
citada varilla se mueve en direccién a dicho extremo recep-
tor en la citada lines de referencia.

5.~ Perfeccionamientos seztn la reivindicacién 4,
caracterizados porque dicha varilla es una varilla metdli-
ca descargada de un tren de laminacidn ¥ porque comprende
un tubo de alimentacidén para descargar dicha varille meta-
lica en dicho extremo receptor de dicho tubo en voladizo ¢
flotante.

6.~ Perfeccionomientos segun la reivindicacidn 5,
caracterizados porque dicho dispositivo de regulacidén de

movimientos comgsrende un primer medio impulsor pars hacer
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girar dicho tubo en voladizo ¢ flobtanie y un segundo nedio.

2y
:

impulsor para mover dicho eje de rotacidén alrededor Ge la
citaede linea de referencia.

7.~ Perfeccionamientos sezun la reivindicacién 6,
caracterizados porgue dicho primer medio impulsor comprende
w eilindro impulsor gue tiene un eje de rotacidén coineci-
diendo con dicha linea de referencia y una junte carddnica
que conecte dicho cilindro impulsor con dicho tubo en vola
dizo o flotante para que Funcionen conjuntamente.

8.- Perfeccionamientos segin ls reivindicacién 7,
caracterizados porque dicha junta cerdédnica es una jvnta
carddnica de velocidad constante.

9.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6,
caracterizados porque dicho segundo medio impulsor compren
de una mesa giratorizc que gira alrededor Ge un eje de rota-
cién que coincide prédcticamente con dicha linea de referen-
cia y que tiene una abertura en la que se sitva girastoris-
nente dicko tubo en voladizo 6 flotante.

10.~ Perfeccionamientos segun la reivindicaeidn 9,
caracterizados porque dicha abertura se encuentra desplaza-
da de la citada linca de referencia.

1l.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porgue la linea central de dicho tubo en vo-
ladizo o flotante adyacente a dicho extremo de descarga co-
incide prdcticamente con el cireulo de movimiento en el cue
se mueve dicho extremo de descarga elrededor del citzdo eje
de rotucidn.

l2.-Perfeccionamientos en la construccidén de enro-
lladores para varillas metélicas; tal y como queda sustune

cialmente descrito en la presente memoria ¢ ilustrado en los
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Esta memoria congta de diecisiete hojas escritas

adjuntos dibujos.
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