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[ |

a nombre de GLANZSTQFR AG.

entidad / dexnurionalidad; alemana

con domicilio en Glanzstoff—Haus, Wuppertal-Elberfeld, Rephi-

blica Federal Alemana

PoR  upy PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION U UNA BANDA

DE ESTERILLA ELASTTCAM

(Clase Internacional DO4h)




§ El obaeto del invento es una banda de eg- :

nterllla eléstica, que estld caracterizada por una plurall—

- dad de hilos ampliamente amorfog formando bucles ¥ entre-
:cruzados, consistentes en polimeros sintéticos hilados -

5 gen fusibn, con un difmetro ge 0,1 2 1,5 mm y pegados unos

;eon otros en los puntos de cruce,

‘ La banda de esterilla puede tener en todas

!

gsus dimensiones una textura uniforme, es decir, que la -
‘banda de esterilla es uniformemente tunida a lo largo, a

l

10 ‘1o ancho ¥y en la altura, mostrando una posicidn aproximg-
1

| damente igual de los bucles bor toda la sececidn transver-
!

fsal, 0 sea, también haciag lasg superficies, Ahora bien, -
5

ipuede tener también una estructura en 1a que los bucl

GS -
,de la cara inferior de la banda se encuentiren desde hori-
15 izon.tales a aproximadamente horlzontales, formando unag tra
bazén més sPlida, mientras que las capas de bucles 4ismi-
nuyen hacia la cars Superior en cuanto a sy caridcter tmﬁl
do, formando los bucles un dngulo de hasta 902 con respeg

to a la horigzontal,

¢

20 , Otra estructura conforme al invento de 1a
banda de esterilla eléstica esti caracterizada por el he-
fcho de que los bucles se encventran en la cara sSuperior y
-en la cara inferior de 1a banda en sentido horizontal o -
aproximadamente horizontal, mientras que los bucles forman
25 en el inbterior de la banda de éstera un &ngulo de hasta -
900 con respecto a la horizontal,
La banda de esterilila eléstica conforme al
invento Puede fabricarse de manera sencilla, extruyendo -

pard ello una masa fundida de un polimere a través de —w

.30

aberburas de una hilera, dispuestas ep tres filas al menos,
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corridas entre si, v a Separaciones uniformes unag de -
otras, efectulndnse 1a extrusidn en forma de grupo de hi-
los sobre un 1{quido de refrigeracién, preferentemente -

agua, y ascendiendo la distancia entre el fondo de la hi-

5 lera y la superficie del bafio g 2 g 30 e, con preferen—
cia a 4 a 20 cm, después de 1o cual se hace pasar la ban—§
da de esterilla, que con ello se forma, de maners conti-
nua a través del 1fouido de refrigeracidén, de donde se -

retira a continuacidn,

10 Conforme a una variante del procedimiento,

!
el grupo de hilos, que se va depositando en forma de bu- |

15 10 a 802, a saber, de tal modo que los hilos de una de &

]
]
{
una de las filas exteriores del grupo de hilos inciden ~.f
aproximadamente en la linea de interseccibn entre la gu~ |
|
perficie del batig Yy el cuerpo. Con preferencia se utiliza |

una disposicidn, en 1g que los hilos de uns de las filag

20 exteriores del grupo de hilos inciden practicamente de -
nanera exacta sobre 1g linea de interseccidn entre la su-
perficie del bafe 7 el cuervo. En este caso se forman en

la superficie de 1a banda de esterilla que entra en con-

Gacto con el cuerpo, bucles de hilo especialmente unifor-

25 mnes, situados en sentido horizontal o aproximadamente ho-

rizontal, formando una trabazén sblida. Si se desplaza el
lugar en el que los hilos de 1a fila exterior del 8ITUpo -
de hilos entran en contacto con el cuerpo, trasladindols

hasta por debajo de 1a superficie del agua, entonces se -

30 dtiene asimismo una banda de esterilla con una superficie
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lisa, pero en la que los bucles de hilo se encuentran en

sentido aproximadsmente horizontal, pero menos tupido,

Los hilos de la fila exterior de hilos pug

. den ser puestos en contacto con el cuerpo también algo -
:por encima de la 1f{nes de interseccidn entre 1a superfi-

- cle del bafio y el cuerpo. En este caso, no obstante, hay
: que hacer pasar adicionalmente liquidos de refrigeracidn
' por encima del cuerpo hasta el grupo de hilos, y la dige
gtancia lineal entre los runtos en que los hilos de la fi-
§la exterior entran en contacto con el cuerpo, y la lifiea -
jde interseccidn entre la superficie del bafio Yy el cuerpo,
Edebe ser a lo sumo igual a la distancia lineal entre la

~fila de hilos exterior v la contigua,

Para la puesta en préctica de lag variacio-

;nes explicadss del Procedimiento para fabricar bandas de
festerilla con cara infer or lisa, se emplea preferente—
‘mente una placa 1lana y lisa. No obstante, también pueden
:emplearse placas curvadas o rodillos, si bien la curvatu-
;ra de la placa, o bien el diémetro del rodillo ha de ele-
girse de tal modo que los hilos, después de incidar so——
‘bre el cuerpo, sean desviados de la horizontal en un &n-
igulo lo mis constante Posible, a 1o largo de un travecto

“determinado,

Si se quiere producir una banda de esteri-

1la que, tanto en su cars superior, cemo también en su -

cara inferior, presente una posicidn de los bucles hori-

~zontal o aproximadamente horizontal, entonces ge puede »

conseguir esto, haciengo aue, por un lado, los hilos de -

‘una de las filas exberiores cnbren en conbaclo con ung -

‘placa o similar, mientras que desde el lado opuesto, y me

-+- 373155
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diante un rodillo giratorio, se hace actuar una presibn
pequetia sobre la banda de esterilla que se va formando. {
A este particular, hay gue cuidar de que los hilos que -
entren en contacto con el rodillo, si bien sean todavia
deformables plasticamente, no sean en cambio ya pegajo-—;
sos. Ello se consigue preferentemente, haciendo que el ~f
rodillo quede sumergido al menos parcialmente en el 1iw— |
quido del baiio. 3
Aparte de las caracteristicas ya descritag'
del procedimiento, que influyen en el prroducto final, - |
existe todavia un gran nfmero de otras posibilidades pa- ?
ra fabricar bandas de esterilla con propiedades muy dife-
rentes, En cualquier caso, no obstante, hay que cuidar -
de que los hilos, mientras se formsn los bucles se encueg;
tren todavia en un estado en el que se peguen superficial

f
mente entre si en los puntos de cruce,

En primer término hay que mencionar el -- |

1
-t

didmetro de los hilos. Este puede oscilar dentro de am—— |
plios limites, entre 0,1 ¥y %,5 mm. Es natural que el grue

so de los hilos se vea influenciado en primer término ——

por el transporte de la masa fundida, el nlmero de los -
orificios de la hilers y el difmetro de tales orificios.
Aparte de esto -si hien en menor medida— puede determi——
narse a la vez el difmetro del hilo por la separacidn en
tre el fondo de la hilera v la superficie del bafo. En - !
general pucde decirse, que hilos mis delgados proporcio-
nan esterillas mis blandas. |
También puede influirse en el carbcter - %
tupido y la elasticidad de la banda de esterilla a travésg
del di&metro del hilo. Independientemente de otros facto-
373155 |
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zres actuantes en este caso, puede comprcbarse que hilos =
?més delgados se Jjuntan por lo general para formar una es-
tructura mis tupida, mientras que al ir aumentando el dij
metro del hilo, se producen bucles mayores cue, observan-—
5 ~do por lo demés condiciones iguales de procedimiento, ==
fpropordionan una construccidén més voluminosa de la estera,
' La separacidn entre el fondo de la hilera
'y la superficie del bafio, puede ascender a entre 2 v 30
cm, si bien debe permanecer preferentemente dentro del 11
10 ‘mite de 4 a 20 cm. Mentras menor sea la separacidn, tanto
%més llanamente y, por consiguiente, tambidn de manera més
.tupida, se van depositando los bucles de hilo. Pusde -
- .apreciarse flcilmente que, al tratarse de un titulo de hi
‘lo relativamente grueso, es, por lo general, correspon-—-
15 ;dientemente poco préctico el elegir wna separacibn que se
‘aproxime al limite inferior de 1a gama indicada. Por otra
Eparte, ¥y tratdndose de hilos muy finos, la separacidn en-
:tre el fondo de la hilera y la superficie del baiio no de-
biera ascender a mis de anroximadamente 15 em. Ahora bien,
20 el trabajar fuera de los 1imites indicados, es prohibiti-
vo en cualquiera de los casos. Si se llegara con la hilera
Ehasta més cerca de 2 cm. con respecto a la superficie, re
Vsultaria que, debido a la elevsda temperatura de la hile-
ra, la evaperacidén del 1liquido de refrigeracidn seris de-
25 masiado grande.

Laa separaciones de mis de 30 c¢r. resulbtan
prohibvitivas, debido a gue de otro modo se produciria ya
por encima de la superficie del baiio un enfriamiento demg
‘siado fuerte de los hilos, no pudiendo garantizarse el de

30 posito deseada de los bucles de los hilos, ni tampoco que

e e~ 373155
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éstos se neguen en los puntos de cruce, o bien que no lo
hamen en medida suficiente,

' La clase y propiedades de la banda de es-
terilla son influenciables asimismo por el nfimero de fi-
las de hilos, y por la distancia reciproca de las abertu—f
ras de la hilera. Resulta sorprendente que se obtengan -
ya bandas de esterilla de una consisbtencia suficiente, -
si se expulsan exclusivamente tres filas de hilo. Condi-
cibn previa a este respecto es, naturalmente, en este ca-:
50 que la distancia reciproca de las sberturas de la hile g
ra no sea demasiado grande, ni los hilos individuales de- ;
masiado delgados. Las bandas de esterilla de una alturs -
relativamente veguefia y de una estructura relativamente -

abierta, pueden ser empleadas, por ejemplo, como material

de seguridad contra chogues en el envio de productos sen-

i
'

sibles. S& se revisten, una vez terminadas, con una masa.

de engomado, pueden emplearse también como base protecto~ -

ra contra deslizamiento para moquetas o similares.

La variante explicada més arriba del proce-
dimiento de fabricacidn, en la que se coloca en el baiio
de refrigeracidn una placa o similar, se aplica en espe—-:
cial cuando se trata de bandas de esterilla més gruesas.
Mediante la posicidén de 1z nlaca, es decir, de su incling!
cidn con respecto a la superficie del baifio, se tiene en

la mano el producir esterillas de clases myy diferentes.

De acuerdo con la forma de realizacidn es=,
pecial del invento, los hilos de una fila exterior del —-;
grupo de hilos se hacen entrar en contacto con la placa
aproximadamente en la linea de interseccidn entre la Sy~

rerficie del baflo y la placa. Los hilos de esta fila exte

3731558 |
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rior, muy pléstiacos todavia al incidir sobre la placa y
la superficie del bafio, son "aplanados" por el contacto
con la placa, es decir, que los bucles de hilo se encuen
tran en esta cara de la esterilla, vuelta hacia la placa,
en sentido horizontal o aproximadamente horizontal. Ade-
més estén unidos ms fuertemente entre si que los restan-
tes bucles de hilo, ya que los puntos de cruce se encuen
tren més piéximos unos de otros. Mientras menor es el An-
gulo que forma la placa con la superficie del Daiio, tanto
més fuertemente se puede influir tambidn en la posicidn
de los restantes bucles de hilo. Mientras una banda de
esterilla que ha sido fabricada sin emplear una placa o
similar tiene una texbtura uniforme y el mismo grado de
carfcter bupido por toda la seccidn transversal, resulta
gue las bandas de esterilla que han sido producidas con--
forme a la forma de realizacidn especial del procedimien
to, tienen un carécter tupido desigual. Hacia la cara in-
ferior, o sea, hacia la superficie que entra en contacto
con la placa en el procedimiento de fabricacién, aumenta
el cardcter bupido. Ademls las capas de bucles de hilo
estén orientadas en sentidos diferentes. El &ngulo que -
forma con la cara infer or lisa de la esterilla, crece -
hacia la cara superior. Misntras los bucles de la'cafa -
inferior de la esterilla se encuentran siempre en sentido
horizontal o casi horizontal, independientemerte de la =
inclinacidén de la placa, resulta que el #nesulo que los -
bucles de hilo forman con respecho a la horimontal hacia
la cara superior, es tanto mayor, mientras més inclinada

sea la posicibén de la placa. A un 4ngulo de aproximada-—-

 mente 752 entre la superficie del bafio y la placa, puede

o 37315°
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ascender hasta 902, siempre que la posicibn de los bucles

de hilo no sea influenciada de otra manera. Tal influen—

!

ciacidn puede tener lugar, por ejemplo, haciendo que los
hiles de la cara opuesta entren en contacto con un rodi-

llo giratorio, mediante el cual se ejerce una cierta pre ;
sidén sobre la handa de esterilla. Con ello no sbélamente -
sé puede originar un mayor cardcter tupido de la textura, !
sino también -tal como ya se ha indicado més arriba- in-

fluir de la manera deseada en la posicidn de los bucles -
de hilo. Se consigue de este modo producir bandas de es—
terilla, cuya cara superior y cara inferior aparecen li--

SasSe

El procedimiento se explica a continuaci6n§

de manera detallada mediante alguncs ejemplos, a base de i
las figuras:

1.) Se hila una masa tupida de polismida —i
mediante una hilera, cuyas aberturas tienen un didmetro —f
de 250 m/m y estén dispuestas, a separaciones iguales en-

tre si de 0,6 cm, en cinco filas corridas entre si, sobre

un baiio de agva cuya btemperatura se mantiene a aproximada~

mente 402, Iia sevaracidn entre el fondo de la hilera y la

suverficie del baiio asciende a 15 cm. La disposicibn ha -

=ido representada esquemiticamente en la fig. 1. Los hilos,

recién hilados se de~ositan sobre la superficie del bafio

H

formando bucles y se pegan entre s{ en los puntos de cruce

Los hilos tienen un didmetro de 0,3 mm y son ampliamente -
amorfes. La banda de esterilla que se va formando, se su--
merge lentamente en el 1liquido de refrigeracidn, con lo -

que se solidifica totalmente, Despuls de un recorrido de =

100 cm por el baiio, se retira de éste. Los bucles de hilo

. 373155
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1

i,forman una capa enpmarafiada, si bien la mayoria de ellos
f se encuentra con preferencia rerpendiculares con respec-
- t0 a la direccidn de avance de la esterilla,
Tia banda de esterilla tiene un peso noTr -
5 " metro cuadrado de 1.000 g, con un grueso de anroximada-
" mente %0 mm. El cardcter y la textura son préicticamente
- uniformes por toda la seccidn transversal, y todas las -
superficies:presentan bucles de hilo sobresalientes.
Ejemplos 2 a 10.
10 ; Se repite el ejemplo 1, variando determi-
; nadas condiciones, ¥y se obtienen bandas de esterilla con
: las propiedades que se desprenden de la tabla. A este -
) f particular muestran los ejemplos 2 a 5 la influencia de
V la distancia entre los orificios de la hilera, los ejem-
15 % plos 6 a 8 la influencia de la velocidad de retirada, y
los ejemplos 9 y 10, la influencia de la distancia entre

la superficie del bafio y el fondo de la hilera,.

20

25
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En la tabla se ha indicado como medida pa-
ra la elasticidad la pérdida de altura en por ciento que

se comprueba si se carga un trozo de muestra de 10 cm2 -

: con 10 kg, y seguidamente se vuelve a descargar,

En los ensayos se mantuvieron constantes:

 E1 didmetro de los orificios de la hilera, a saber, de

E 250 mu, y el nfmero de filas de orificios, que ascendid

a5, en cadas caso.

Ejemplos 11 a 16.
Se hila una masa fundida de poliamida de
manera andloga al ejemplo 1, variando algunas condicio-

nes del procedimiento, sobre un bafio de agua, en el que

: se ha colocado una placa metdlica pulida. Le disvosizién

. se muestra en la fig. 2. Los hilos 1 de una fila exbterior

- del grupo de hilos, inciden en la 1linea de interseccién

de la superficie 5 del bafio y la placa 6. El &dngulo com~

éprendido entre la superficie del bafio y la placa, ascien-~

- de a 452, Los bucles de hilo gue se van formando, son —-

Edesviados por la placa de la linea de caida. Tos bucles

de la fila exterior de hilos 1 se depositvan horizontalmen

. te y forman una cara inferior lisa, mientras que los hi-

‘los de las filas 2 a 4 & 5 presentan un dngulo ascendente

, con respecto a la horizontal, pudiendo el Angulo de los

"bucles situados en la cara superior de la fila de hilos

4 6 5 ascender a entre 45 y 852, segfn las condiciones -

"del procedimiento. Los detalles de la puesta en practica

-de los ensayos, pueden apreciarse en la tabla 2.

- 12 - 373155
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Los ensayos muestran en especial que, exclusiva-
mente variando el transporte de la masa fundida y/o la ve-

locidad de retirada, se puede influir de manera notable

en las propiedades del producto final, tales como peso, al

tura, elasticidad y posicidn de las capas de bucles,

La presente solieitud que corresponde a la presen
tada en Replblica Federal alemana, con fecha 26 de Noviem-
bre de 1.968, bajo el nifmero P 18 10 921.2, se acoge a los
Beneficios del articule 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

biedad Industrial,

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son los siguien
tes:

l.- Un procedimiento para la fabricacidn de una
banda de esterilla elédstica, caracterizado porque una ma-
sa fundida de un polimero se expulsa a travéds de aberturas
de hilera dispuestas a separaciones iguales entre si en al
menos 3 filas corridas unas respecto a las otras, efectudn
dose la extrusidn en forma de un grupo de hilos sobre un

Iguido de refrigeracién, preferentemente agua, y ascendien

- 14 -
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do la separacidn entre sl fondo de la hilera y la super-
ficie del bafio a 2 a 30 cm, con preferencia a 4 a 20 cm,
después de lo cual se hace pasar la banda de estera que
se va formando, continuamente a través del lfquido de re-
frigeracion, sacdndose seguidamente de éste.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidén 1, caracterizado porque el grupg de hilos que se
va depositando en forma de bucles sobre la superficie dsl
bafio, se pone en contacto al mismo tiempo con un cuerpo
de superficie lisa que corta la superficie del bafio ba jo
un dngulo de 10 a 802, a saber, de tal modo que los hilos
de una de las filas exteriores del grupo de hilas inciden
aproximadamente en la linea de interseccidn entre la su-

perficie del bafio y el cuerpo.

3.- Un procedimiento de acuerdo con las reivindi .

caciones 1 y 2, caracterizado porque los hilos de una de
las filas exteriores del grupo de hilos se hace incidirp
pricticamente de manera exacta sabre la 1linea de intersec
cidén entre la superficie del bafio y el cuerpo.

4.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porque los hilos de una
de las filas exteriores del grupo de hilos, son hechos en
trar en contacto con el cuerpo un poco por debajo de la
superficie del bafio. " 7 .

5.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porqﬁe los hilos de una
de las filas exteriores del grupo de hilos se hace entrar
en contacto algo por encima de la linea de interseccidn
entre el cuerpo y la superficie del bafio, siendo la dis-

cia lineal entre las puntos en que los hilos de la fi-

- 373155
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. la exterior entran en contacto con el cuerpo, y la linea
de interseccidn entre 1a superficie del bafioc y el cuerna,
. igual o menor que la distancia lineal entre la fila de
fhilos exterior y las filas contiguas, y porque se condu-
' ce adicionalmente liquido de refrigeracidn sobre los hi-

:los, por encimz del cuerpo,

6.~ Un procedimiento de acuerds con las reivin

.dicaciones .1 a 5, caracterizado porque los hilos de una
;de las filas exteriores se ponen en contacto con un cuer
;po de superficie lisa, aproximadamente en la linea de in
éterseccién entre la superficie del bafio y el cuerpo, mien
tras que, desde el lado apuesto y mediante un rodillo gi
iratorio, se hace actuar una presidn pequefia sobre la ban-

‘da de estera que se va formando, siendo los hilos defar-

mables plésticamente todavia en el momento de entrar en

contacto con la superficie del rodillo, pero sin que ya

;sean pega josas,

7.~ Un procedimiento de acuerdo can las reivin
dicaciones 1 a 3, caracterizada porque como cuerpo se em
plea una placa metélica con superficie pulida,

8.~ Un procedimiento para la fabricacidn de una
banda de esterilla eléstica.

Tal y como se ha descrito en la femoria gque an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta flemoria consta de dieciseis hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras,

Madrid, 16 FEB}S&Z )

P.A,

e,

e E:;if-ﬁbuz'u

g L e
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