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MEIORIA DESCRIPZIVA

DE UNA PAPSFFE DE INTRODUCCION POR DIRZ A0S EN
BESPANA A FiVOR DE DON MANUEL TABERNER GANDIA ,
DE NWACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN ONTENIEN
TR (VALEHCIA) Gomes, 66
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PROCEDILIIENTO PARA LA FASRICACION DE MANTAS.
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La presente solicitud de Patente de introduceidn
se refiere a un procedimiento nara la fabricacidén de manias,
tal y como se indica en el enunciado de la izisma.

Los sistemas tvadicionales de fabricacidn, basados
en la lana y su confeccién en cualquiera de sus diversas for-
mas, ha queéado anticuado tanto por el progreso de las tdo-
nicas de fabricadidn, como por las exigencias del pdblico,
ya que éste tiende a obtencr un mdximo de comodidad en el
uso de esha prenda, como es el obtener un mdximo de calor
con un minimo de peso, cosa cue por otra parte no es posible
obtener con las mantas tradicionales.

Por lo tanto, el objeto de ia precente solicitud
es congegulr unas mantas sunanenie ligeras de peso, que Hro-
porcionen un mdximo Ge calor y que a la vez sean agzradables
al tacto.

Eclo se consicue por la aplicacidn super?uesta de
dos o mds telas o ldminas de materiales anropiados, las cua-
les son seguidamentic »negadas.

Una vez realizado 8gto, se hacen pasar por una do-
bladora y a continuacidén se flocan, yor una de sus caras; B
te flocado se realiza por procedimiento electrostética, esto
es, polarizando las Fibras sobre las telasvya pegadas, »udien
dose realizar este flocado en liso o con dibujos.

Una vez realizado el flocado por una de sus caras,
se repite la operacidn por la olra, ya que mieniras taxto, la
manta habrd terminado su recorrido y ha salido npor el Final
de la mdquina.

Una vez terminadas estas oneraciones, se introducira
la manta asi obtenida en un secadero, donde se aplicard le .

peratura adecuada, con lo gue practicamente hebrd terminade el
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procedimiento:

En casos necesarios y segin el flocado cue se ha-
ya em>leado, las mantas se cepillardn y tundirén. '

Tl paterial a enplear como telas o ldwinas, serd
muy variable, Pueden, por ejemplo, emplearse materiales po-
rosos que una vez vegados, dejardn entre si minuisculas cd~-
naras de aire, las cuales Yroporcionaran un mayor poder ca-
lorifico cue si se tratara de teclas lisas,

N O T A

En resumen, la mresente solicitud recaerd uzobre
las siguientes rievindicaciones,

12~ Procedinicnto la fabricacidén de mantas, carac
terizado »or aplicarse suver)uestas varias telas o ldninas,
las cuales son se:uidamente degadas e introducidas en la na-
quina de flocado donde por nrocedimiento electirosidtico se
polarizan las fibras sabre un soporte, con lo que se produ-
cen dibujos o lisog con efectog de »lancha

28 ,~Procedimiento parg la fabricacidy de mantas,
caracterizado porque el soporte se hace pasar por un secadero
don tvemperaturas adecuadas, prccediendose seguida y opciongle
mente a su tundido y cepillado.

32,~ PROCEDIIINNINO PARA LA PABRICACION DE LANTAS,

Segin se describe en la presente memoria descripti-
va cue concta de tres hojas escritas a miquina por una care.

Madrid a 29 de Ocgu.re 1.969
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