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¢
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El invento se refiere a unos hornos aptos para
contener un bafio de materlal fundido que incluye por lo me-
nos una pared formadsa, por 1o menos parcialmentg, por elemen
tos prefabricados y que inecluye unos canales por los cuales
puede cireular un fluido gaseoso y que se extblenden desde
el interior del horno por 1o menos a fravés de una parie del
egpesor de la pare& por las junlas enire las caras interio-

res de dichos elementos.

La estanqueidad'de ung pared refractaria de es-
te tipo puede obtenerse en particular, por ocuz jado dgl 1{- .
gquido en las juntas, pero esta solucidn no es giempre ficil,
en particular cuando el liguido se encuentra considerable-
mente mis alld de su punto de fusidnj en efecto, en este ca-
so, el liguido no puede cuajafée sino en wna distancia bas~
tante importente respecto a la cara -anterior de la pared del
horno, de modo que el liguido penetra profundamente en esta
pared; esto puede presentar varios inconvenientes: la inmo-
vilizacién del liguido en las juntas de la pared, la corro-
sién de ésta, la contaminacion del liquido por los productos
de esta corrosidn, el levantamiento de los blogues de .solera
cuando su densidad es inferior a la del liquido y cuando és-
te llega a derramarse en la junta debajo del blogue a wna
digtancia suficiente de esta junta, etec. En particular, la
penetracién del material fundido en contacto con piezas me-
tdliocns situadas detrds de la capa de bloques refractarios,

puede ser inadmisible debido a la fuerte accidn de corrosion

del material fundido. Por consiguiente, hace falta disponer

giempre de wna barrera que impida el paso del liquido, cual-
quiera gue sea la situacidn de esta barrera con relacidn al

espesor de la pared del horno,
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El invento permite resolver o reducir estos ine-
convenientes y presenta muchas ventajas que aparecerdn nds
adelante.

Con. arreglo al invento, los canales tienen por
lo menos locaimgnte una seceidn reducide y delimitada por ma
teriales capaces, debido a sus propicdades superficiales, de
impedir la penetracién del material fundido del bafio a tra-
vés de los canales de seccidn reducida, por lo menos en una
parte del espegor de la pared. Existe una capa formada por
elementos, es decir en particuler por piezas prefabricadas,
0 granos geparados por juntas y susceptibles de entrar en

contacto con el bafio, estando la capa estanca respecto a di

" ¢ho bafio debido al efecto de las dimensiones de las. juntas

entre los elementos y a las prépiedades superficiales de los
materiales en presencia, eg decir del bafio, de los materiales
de los elementos gue forman las juntas entre ellog y de los
gases eventualments presentes. Se eligen pues los materiales
de la capa estanca y lag dimensiones de sus juntas de modo
que se evite esta penetracidn,

El invento permite pues reducir y eliminar la
inversibn infructuosa constituida por el estancamiento del
liquido en las juntas asi como la pérdida y la recuperacidn
dificil e incompleta de este liguido cuajado en la pared
después de la extineidn del horno. De este modo existz la
posibilidad de prever espaclios huecos en las paredes cuvando
resulta Util, Se evita en grin medida la corrosidn de los
elementos de pared por el liquido, en sitios distintos de la
superficie, 10 que permite la utilizacidn de materiales aue
serian de otro modo inutilizables en estos sitios. El con~

tenido del horno y en particular el liquido, dejan de ser



10

20

30

372061

contaninados por los cuerpos disusltos o en suspensiéﬁ, los
gases, las exudaciones vidriosas que pueden resultar del con
tacto entre el liguido y ciertos materiales constitutivos

de la pared, bajo la condicidén de que ecstos matsriales dejen
de egtar en cbntacto econ el liguido. Por otra parte, cuando
se desea modificar total o ligeramente la composicion del
liguido, se evita la mezcla lenta con el liguido que estd

estancado en las juntas,

Se evita ademésAel empuje de Arguimedes que se
ejerce en los elementos de pared cuwando una proporcidén bas-
tante elevada de la superficie inferior de los elementos es-
%4 en contacto con el liguido que llena las juntas. Este
empuje ascendente en unos elemgntos mds ligeros que el 1i-
quido, obliga al constructor a ubtilizar varios procedimien~-
‘tos més o menos costosos que pueden ser evitados por el in-
vento,

Cuando el liquido es buen conductor del calor y/o
de la electricidad, impidiendo su penetracidn en la pared,
el invento permite tambieén evitar pérdidas de emergia y ciexr
tos paliativos que serian necesarios en razén de esta .situa-
cién,

Con ventaja, los elementos de la capa estan prin
cipalmente constituidos por carbono en el sitio de las jun-
tag., Es decir, que los elementos cuyas formas y dimensio-
nes pueden ser muy diversas, estan hechos de carbono en. su
totalidad o solamente en su superficie., Por carbono, se en-
tiende tanto el grafito como el carbono amorfo, y esto no
excluye de ninguna forma la presencia de impurezas diversas
0 incluso de susbancias aditives convenientes, EL carbono

se utiliza debido al hecho de que no se moja, en particular
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por los metales liquidos ni por los vidrios.

Preferentemente, se dispone, para asegurar la
estanqueidad, por 1o menos una capa constituida unicemente
0 principalmente de blogues, El significado de la palabrs
"ploque" se extiende aqui igualmente a piezas bastante im-
portantes, pero relativamente delgadas, que se 1laman tam-
bien losas. Se ha notado que era ventajoso limitar el nu-
mero de juntas, es decir, utilizar elementos de dimensiones
importantes. En efecto, cuando el liquido llega a introdu-
cirse a wna pequeila distancia debajo de los bordes latera-
les de una pieza, esta pieza se levanta tanto mds rapidamen
te cuanto sus dimensiones son mas pequefias. ILa estanqueidad
entre blogques, puedée asegurarse en lag juntas laterales que
log separan © bien por medio de une capa que entra en con~
tacto con la cara trasera de los bloques, es decir, la que
estd opuesta a la cara orientada hacia la masa de liguido
en el horno.

Segun una forma del invento, unas juntas entre
bloques estan abiertas, es decir, no contienen materia de
relleno, pero tienen por lo menos en una parte de su super-
ficie un egpesor inferior a la que permite el derrame de 1i
quido, para la materia que constituye la superficie de los
bloques. Bajo la condicién de utilizar blogues suficiente-
mente planos en superficie, la distancia maxima entre su-
perficies contiguas puede ser inferior a la que permite que
el 1iquido penetre entre las superficies. Esbta solucidn
es ventajose particularmente cuando corrientes de liguido
relativamente fuertes podrian arrastrar materias de relleno
y evita la dificultad de asegurar un relleno muy completo

de las juntas.
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Preferentemente, se asegura un apriete bajo pre-
sién de los blogues contiguos el uno con el otro, para evi-
tar la abertura de las juhtas, por ejemplo, bajo el efecto
de una dilatacidn del armazén metdlico mdg fuerte que la de
los bloques de la capa estanca. Utilizando tirantes ajusta
bles, se puede ajustar la presion de las juntas conforme se
producen variaciones de las temperaturas, en particular en

el momento del encendido del horno,

A veces es ventajoso impedir la introduccidn del
liquido a lo largo de la cara de los blogues situada detris
de estos, con relacidn 2 la masa del liquido, por el efecto
de las tensiones superficiales y de las dimensiones de las
juntas que estén situsdas a lo largo de esta cara. BEsta es-
tanqueidad en la parte trasera es necesaria para evitar la
solucidén costosz de los anclajes cuzndo no existe junta es-
tanca entre los bloques y es ventajosa como seguridad, cuan
do se teme la abertura de las juntas entre blogues al produ
cirse deformaciones bajo el efecto del calor. Ademds, la
resistencia de las juntas a la penetracién del liguido pue-
de ser tanto mds eficaz cuando mas alejados estdn los puntos
respecto a la masa del liguido, debido a la caida de 1a tem
peratura., Por oitra parte, en el caso de wa solera, la jun
ta vertical esta mds solicitada que la junta horizontal de-
bajo de los blogues, puesto que en la junta vertical la ac-
cion de la gravedad juega plenamente en favor de la penetra
cidn del liquido y ademds las particu%as ligeras solidas o
gaseosas que pédrian perjudicar esta panetraciin, se eva-
cuan mucho més facilmente en la junta veriical.

Es 0til en ciertos casos prever en la periferia

de los blogues, wna o varias protuberancias salientes y ca-
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paces de alojarse en el hueco o los huecos de los blogues

contiguos, Se realiza aqui un encajamiento reciproco de
los blogques. Este encajamiento auments igualmente lz segu-
ridad de levantamiento de blogues ligeros puesto que uno o
varios bloquéa que estarian accidentalmente sumergidos por
todas sus caras en el liguido, guedarian retenidos pof el
encajamiento y por consiguiente no podrian extraerse de la

capa de blogues,

Es particularmen%e ventajoso realizar la egtan-
queidad respecto al 1iquido en las juntas abiertas entre
los granos de un polvo, En efecto, cualesguiera que sean
las dimensiones de estos granos, la dimensidn de estas jun—
tas es muy pequefia de tal modo gue log 1iquidos que no mo-
jan la materia de los granos, no pucden penetrar en ellas.,
Se ha notedo gque esta estanqueidad es muy segura, y que los
granos més ligeros que el liguido no tienen tendencia a le-
vantarse para flotar en el liquido cuando el liquido no los
moja. ILos polvog no mojables son ventajosos igualmente de-
bido al hecho de que pueden sufrir desplazamientos internos
gin perder su estanqueidad, por ejemplo pueden adaptarse a
un espacio cuyas dimensiones varian en particular, bajo el
efecto del calor en los cuerpos sdlidos vecinos.

En particular, se dispone dicho polvo en unas
juntas entre bloques contiguos; esta disposicidn permite de~
termihar por medio de los blogues una superficie bien defi-
nida para limitar el bafio, y de =ste modo se puede evitar
particularmente el tener que poner en juego cantidades de
liguido sin otra utilidad que la de llenar les juntas, cuan
do el liquido ha de alcanzar un nivel predeterminado, Por

otra parte, la cantidad de polvo que se ha de uwtilizar, que
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da reducida al volumen de las juntas que se traté de obtu~
rar, Se puede igualmentie utilizar como material de los blo
ques un material mojable y limitar la utilizacién de la ma-
teria no mojable a la materia en polvo, cuando existe un in
terés para haberlo asi. Ademds, se puede igualmente recubrir
le materia mojable con wna pelicula de materiz no mojable
en las caras destinadas a formar las juntzs, de tal manera
que la estanqueidad sea realizads preferentemente sdlo en
presencia de material no mojable. ‘Pinalmente, la disposi~-
cifn del polvo en las juntas es una buena seguridad contra
el levantemiento accidental de los granos que podria produ-

cirse en ciertass circunstancias, por ejemplo cuando se des-

plaza wn cuerpo sdlido en la parte superior de una masa de

polvo ligero, en contacto con wn liquido mds denso,

Puede ser Util o necesario segin los casos, dig-
poner el polvo Unica o igvalmente a lo largo de por 1o me~
nos wna parte de las caras de los blogues, que estan situa-
das detrds de estos con relacidn a la masa del liquido. 2n
efecto, se ha notado gue el polvo pérmitia con ventaja evie
tar el empuje hidrostatico asegurando la estanqueidad para
el 1iquido de la zona situada debajo de los blogues.

Cuando le densidad de los granos del polvo es in-
ferior a la del liquido, vnas juntas entre blogues que con-
tienen polvo, comprenden Utilmente por lo menos wna zona al-
te. y wne Zona mds baje, estando la zona alta méds alejeda de
la mase del liquido que la zona mds baja, y siendo las dis-
tencize medidas a lo largo de la junta., De esta monera, si
por wn notivo fortuito tal como unas corrientes violen%as,
los granog de polvo llegasen a‘ser arrastrados hacia la su-

perficie libre del bafio, estos granos ligeros no podriazn ser
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arragtrazdos mas alld de la zona alta hacis el bafio, pues-

*Hﬂm?ﬁ{

t0 que para alcanzarla deberian en primer lugar bajar de

nuevo en ¢l 1ligquido hacia la zona mds baja interpuesta, lo
que no es posible para granos menos densos que ¢l liquido,
Resulta de lo'que antecede que este arrastre de los granos

geria impedido més alld de la zona mds baja.

Se puede.prever venta josamente a lo largo de las
juntas, una protuberancia con una forma tal gque se encuentre
entre las superficies de un blogue contiguo, tanto conside~
rando una direccidn horizontal, como wna direccidén perpendi
cular, a la cara interior de ls pared. Esta doble condicidn
ofrece una doble seguridad, puesto que asegura a la vez el
enganche relativo de los blogues contiguos y el bloqueo del
polvo en las juntas, incluso si éste tiene tendencia en cier
tas condiciones a ser arrastrado hacia la superficie supe-
rior del liguido. IEsto se vera con mds claridad en el mo-
mento de la descripeién de las figuras.

Es igualmente interesante prever en la mayor par
te de la cara inferior de los blogues, uno o varios vaciados
bordeados por wn nervio y en los cuales esten alojadas par-
tes salientes de la capa subyacente., MNediante una realiza-
cidn de este tipo, se bloguea de manera andloga a 1o que ha
sldo dicho pars las Juntas entre blogues de una misma capz,
el polvo gituado en los vaciados; este polvo deberia pues
bajar debajo del nervio para que pueda flotar en el liguido.

Preferentemente, se inmoviliza por lo menos una
parte del polvo por medio de un aglomerante, lo que permite
evitar cualquier erosidn de las juntas incluso cuando estas
son planas, Por oira parte, sé facilita asi la colocacibn

en su gitio del polvo en parficular en las juntas verticales
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o delgadas y se asegura un buen llenado de ellas,
Como aglomerante, se prefieren los aglomerantes

ricos en carbono para que el mismo aglomerante no sea moja

“do por el liguido.

En particular, lag soluciones azucaradas y los
hidrocarburos pesados son muy convenientes para le pﬁesta
en practica y dejan por calentamiento wn residuo formado
principalmente de carbono.

El polvo inmovilizado tiene preferentemente wma
porosidad abierta para asegurar una evacuacién facil de los
gases que se forman, si es posible no hacia el liquido sine
hacia el exterior del horno. Intre estos gases, existe no
solamente los que podrian desprenderse durante el funciona~-
miento del hormo sino también' los que resultan del endure-
cimiento del aglomerante, cualquiera que sea la temperatura
de puesta en practica o durante ia subida inicial de la tem
peratura.

Es ventajoso prever unos medios de agpiracion
de estos gases para evitar que se escapen hacia el ligquido.
Segin wna forma del invento, se dispone una capa interme-
dia entre la capa estanca y el liquido de tal modo que no

existe la obligacién de constituir la cara interna de la

_ pared por medio del material o de los materiiles que convie-~

nen para la capa estanca.

Una conductibilided diferente en el sentido de
la longitud y en el sentido transversal del horno puede ser
obtenida entre los blogues de la capa estanca, por medio
de juntas entre blogues que presentan una resistencic a la
transferencia del calor diferente para una parte de las jun

tag de la Qe otra parte de estas juntas. Se puede asi limi
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tar fuertemente el gradiente termico en wna direccién, a la
vez que se prevé un fuerte grediente en la direcciodn perpeg‘
dicular o se puede concentrar un efecto local de enfriamien
to o de calentamiento. '

ﬁa diferencia de conductibilidad puede obtener-
se Giferenciando el espegor de las juntas; es el procedimien
t0 més simple; las juntas se llenan en marcha bien por el 1i
guido si es aislante, o bien por una materia prevista a egte
efecto, que puede ger el poivo de estanqueidad bien solo o
bien inmovilizado por un aglomerante.

Se puede también diferenciar la conductibilidad
utilizando materiales de conduetibilidad diferente en las
Juntas, por ejemplo, el 1iquidp en ciertas juntas y una ma-
teria aislante en las demds juntas., Segin las materias dig
ponibles, esta solucion puede permitir una mayor flexibili-
dad para éjustar fuertemente la con@uctibilidad diferenciada.

El invento se refiere en particular pero no exclu
givamente, a hornog de estanque que contienen un metal fun-
dido o vidrio fundido. En la industria, el invento puede
aplicarse particularmente a un horno de tratamiento del vi-
drio por flotacién en el que por lo menos una parte del es-
tanque del liquido portador, esta hecha estanca respecto a es
te por los medios que estan descritos. In efecto, el inven
0 se aplica de manera particularmente eficez, a la estan~
queidad para el estailo y sus aleaciones 0 para las sales
fundidas de una cuba en particular por medic de losas de
carbono y de polvo de carbono. Estos materiales tienen en
grén parte las propiededes que han sido indicadas bien para
log blogues, bien para el polvo, o bien para el 1{quido. Ade

nag, el revestimiento de carbono presents la ventaja de re-
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ducir la resistencia de la solera a la circulacidn de las

corrientes de conveceiin en el bafio e impedir la adhesidn

del vidrio fundido que puede entrar, bien permanente, bien
accidentalmente gn.contacfo con las paredes de la cuba, es
decir, el fonao o0 los bordes,

En vna forma del invento que se aplica a dichos
hornos de cristaleria, los elementos de la solera més lige-
ros que el liquido portador, estin desprovistos de medios
de enganche; por consiguien%e, e; invento permite una impor
tante economia de medios para la realizacidn de la solera
egtanca,.

Los dibujos adjutos representan formas de rea—
lizacidn del invento a titulo de ejemplos no limitativos.

La figura 1 muestré un fragmento de pared de wna
ovba de flotacidn de vidrio en corte verticalj

Las figureas 2 & T representan veriantes igualmen
te en cortes verticales fragmentarios; y

Las figuras 8 a 10 son vistas en planta fragmen
tarias de otras variantes.

En el horno segun 1, la solera 20 y una pared
lateral 22 estan formadas por medio de las capas 24, 26 y
28, Ia capa 24 esta compuesta de losas 30 que incluyen una
parte desbastada 31, de ceramica refractaria silico-arecillo
pa o preferentemente de carburo de silicio. Estas losas lle
van en su cara 32 orientada hacia el interior del horno y en
las cuatro caras laterales adyacentes 34, un revestimiento
36 de carbono que ha sido hecho compacto y adherente por me
dio de un aglomerante de cemento refractario. ILas juntas 38
entre estas losas no estan obturadas pero son estancas. Cuan

do el revestimiento 36 de las caras laterales no estd bien
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calibrado, es necesario refrentarlo por cepillado para ase-
gurar en las juntas 38 wna estrechez suficiente, Sin embar-
go, estas juntas son estancas al baflo de estafio (no represen
tado) a las temperuturas de utilizacidn en los hornos de flo
tacidén, es decir, hasta aproximadamente 1.00000, por ejemplo
hasta un espesor del orden de 2 mm,.,, teniendo en cuenta las

tensiones superficiales e interfaciales en las superficies

. de separacidn entre el estafio, el carbono y los gases presen

tes en lag juntas.

Cvando se teme wna aberture en las juntas 38
mds alld de la dimension limite, incluso localments, se pre
fiere a veces comprimir la tapa 24 en wna direccidn o inclu
so en las dos direccicnes de su plano; esta compresidn puede
ser obtenida con ayuda de tiraﬁtes 40 ajustables que ejercen
un empuje por medio de unos montantes 42 en unos travesaiios
44 apoyados contra las paredes exteriores 46 de la cuba a la
altura de la capa 24. Los montantes 42 estan unidos en su
parte superior y preferentemente se utilizan igualmente para
la congtruccion de un tipo conocido de la bdéveda (no repre-
sentada),

Ademds, la capa 24 se apoya también en una capa

.26 Tormada de blogues silico-arcillosos 50 de tipo corrien-

te que se utilizan en particular, por sus propiedades de
aislamiento térmico y descansan en el casco 28 de chapa de
acero; El armazin de soporte no esta representado.

Gracias a esta construccidn, se ha observado gue
ningun medio de anclaje costoso era necesario, no pudiendo
el egtatio fundido llegar a levantar las losas 30, puesto que
no puede llegar debajo de su cara inferior.

El invento puede igualmente realizarse (figura 2)
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utilizando wn polvo de carbono 54 impermeable al estafio fun
dido. Sus granos tienen preferentemente una dimensién infe-
rior & 1 mm, o incluso a 0,1 mm, Las losas 56 gon de grafi-
to y sus juntas 58 estén llenas de este polvo, Estan situa-
das encima de una espesa capa de polvo de carbono 60 que con
tiene tubos metdlicos 62, Segin las regiones de la solera

del horno, se ubtilizen estos tubos para el calentamiento o

el enfriamiento, o incluso en ciertos sitios, alternativamen
te para el calentamiento y el enfriamiento. Este efecto tér
mico se obtiene por medio de agva, de aire frio, o de aire

caliente que circula segun las flechas 64 o por medio de unas

resistencias incorporadas,no representadas. EL calor se

transmite facilmente desde el liquido situado en las losas

56 hasta los elementos térmicos 62 o a la inversa, gracias
a la buena conductibilidad térmica del carbono, del polvo 54
y del grafito de las losas 56,

Las capas 26 y 238 no difieren sustancialmente de
las capas correspondientes del modo de realizacidn segun la
figura 1., Ocurrird lo mismo mds adelante, para las piezas
que llevan las mismas referencias,

in el caso representado en la figura 3, los jun-
tas 64 entre wmas losas 66 de ceramica silico-areillosa, tie
nen una conformacién sinuosa de tal modo que un encajamiento
se realice debido a la presencia de un saliente 68 que perte
ncece 8 wna cara 70 de uwn blogue, en wna ranura 72 que perte-
nece a la cara adyacente 74 del blogue contiguo, Dichas jun
tas 64 asi como la capa inferior 76 tienen un espesor msdio
de por ejemplo 2 & 10 mm. y contienen polvo de carbono,

En variante (figura 4) se ha colado un hormigén

refracturio aislante 78 en el casco 28 y su cara superior lle
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va unas ranuras 80 que se intersecan en angulos rectos;
unas losas rectangulares 82 de grafito llevan en su cara
inferior un vuciado 84 en toda su superficie salvo la que
esta ocupada por el nervio periférico 86, Los nervios 86
de dos 1osas‘vecinas penetran conjuntamente en las ranures
80. ILas juntas 88 entre losas estdn sbiertas y son relati-
vamente anchas (6 mm. por ejemplo) y el estafio fundido pe-
netra en ellas; pero queda detenido al nivel de loa nervios
86 por la capa 90. En ciertos casos esta puede ser arras-
trada localmente a través de la junta 88 y flotar en el eg-
tafio; pero no mds alld del plano horizontal que contiene
las caras inferiores 92 de los nervios 86. En efecto, los
granos situados encima de dic@o plano no pusden ser arrage
trados puesto que tienen tendencia a subir. De esta manera,
la mayor parte de las losas 82 quedan protegidas contra la
erosién de la capa subyacente y rcsulta de ello que el le-
vantamiento no es posible. Sin embargo, vonviene notar que
esta medida es wnz segurided suplzmentaria puesto gque el
polvo situado debajo de la junta 88 esta ya muy bien prote-
gido contra la erogién debido a su alejamiento respecto a
la masa liguida. De este modo la capa 90 estanca, esti sepa
rada del bafio liquido por uvna capa no estanca de blogues 82.
En ciertos casos, se utiliza igualmente unz serie de placas
metalicas, no soldadas y no representadas, por ejemplo de
tungsteno, colocadas en la solera estanca. En variante, la
capn de losas 82 podria ser duplicada por una segunda‘capd'
de losas refractarias, por ejemplo superponiendo e la capa
de losas 82, una capa no representada de losas mds densas
que la materia fundida de flotacidn,

En wn tipo de realizacidn que se representa en
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la figura 5, las losas 94 estin perfiladas a lo largo de sus
bordes de tal menera que las juntas 96 tengen una region 95
gsituada mds arriba y mdis lejos, a lo largo del trayecto de
la junta, Que la regidn 100, ﬁesulta de ello, que si los
granos llegaéen a escaparse accidentalmente hacia la super-
ficie libre del bafio, la erosidn quedaria inmedietemente de
tenida después de la regidn baja 100, ILas juntas 102 entre
las losas 94 de carbono y los blogues 50 de cerdmica sili-
co-arcilloga estan desprovistas de material interpuesto. Con
el objeto de facilitar la colocacidn del polvo de carbono
en la junta 96, este se mezcla con la cantidad minima de
agua necegaria para obtener la consistencia de wn mortero .
sugceptible de guedar retenido por adherencia en los labios
de la junta 96. Evidentementé, este agua se elimina rdpida
mente por secado de tal modo que durante el funcionamiento,
la junta 96 queda llena de polvo de carbono no aglomerado,

Sin embargo, se ha experimentado con éxito la
utilizacién de aglomerantes gque se manticnen después del
secado, Se prefiere utilizar la cantidad hinima de aglome=
rante para conservar una porosidad abierta después del cua
jado. Como asglomerantes, se han ntilizado aglomerantes hi
draulicos refractarios, hidrocarburos pesados, betin, asfal
tos, alquitranes, silicato de sodio y soluciones azuecara-
das. Se prefiere utilizar un aglomerante rico en carhono
por 1o menos para la parte superior de la junta de solera,
la que esta en contacto con el estafio, de tal manera que el’
estaiio no pueda practicamente entrar en contacto con otras
materias excepto con el carbono,

Debido a la porosidad de las juntas, los gases

-

formados pueden escaparse. Se evita con ventaja los incon-



10

15

20

25

30

- 17 -

372061 "

venientes de las burbujas que se escapan en el esiafio en

particular debajo de la cinta de vidrio, proveyendo una ag
piracién hacia la chapa 28 que soporta la solera. Esta cha
pa estd provista de wna abertura 103 ocupada por una tube-
ria 104 que esta conectada a wna bomba no representada, Pa
ra canalizar los gases que proceden de una gran extension,
se ha provisto un recorte oblicuo 105 de las esquinas de
los bloques 50, en el cual estd situado un dngulo 106 sol-
dado en varios puntos de la chapa 28, Teniendo en cuente
las pequeilas cantidades que se han de aspirar, los gases
pueden circular facilmente en las juntas 96, 102 y 103 y
filtrarse entre el dngulo y la chapa. La aspiracidn por
medio de la tuberfa 104 se pone en marcha durante el arran
que del horno, pero después dé un periodo de marcha, se
puede generalmente detener la evacuacion de los gases.

Otra variante de realizacion (figura 6) permite
combinar las ventajas de las Juntas segun las figuras 3 y
5, La junta 110 entre las losas 112 y 113 tiene una regién
baja 100 y una region alta 98 como en la figura 5, pero
ademas su parte inferior 114 esta inclinada respecto a la
vertical hacia la losg izquierda 112 de tal manera que la
parite saliente 115 de la losa 112 se encuenire no solamente
entre lag regiones 116 y 118 de la losa contigua 113; que
estdn situadaes en la misma horizontal, sino también entre
las regiones 120 y 122 de la misma losa 113 situadas en la
verticel, es decir en la recta perpendiculer a la superfi-
cie 124 de la pared en contacto con el estafio. Mediante eg
ta disposicidn, se obtiene un encajemicnto relativo de las
losas al mismo tiempo que un bloqueo del polvo en la junta

110, incluso en caso de erosiodn accidental. Prefercntemen~
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te, las caras 126 y 128 del saliente 115 forman un angulo
agudo hacia la extremidad del saliente para faecilitar la .
bueéta en prictica: de este modo la losa 113 no ha de ser
ensartada mediante wn movimiento en la direceidn perpendi-
cular a la figure 6, sino que puede aplicarse segin lo di-
reccién de la flecha 130; el mantenimiento del polvo humede
cido para su colocacidn puede asi asegurarse durente esta.

-« P
colocacion.

Una capa de losas de grafito 132 ha sido igual-
menfe utilizada (fizura 7) en wna o varias capas de mate-
rias divididas utilizadas por sus propiedades de aislamien-
to térmico mucho mejores que las de los bloques de ceramica
refractaria usuwal 50, Se pueden wutilizar polvos o fibraas.
En la realizacidn de la figuré 6, se ha depositado suceci~
vamente en la chapa 28, una capa de lana de roca muy aislan
te 134, una capa de fibras de caolin 136, por ejemplo con
un contenido de 43% de alumina, mds refractario que la lana
de roca, a continuzcidn wna capa de polvo de.carbono 138 y
finalmente las losas de grafito 132, Sus juntas 140 no es-
tan obturadas y no han de ser muy egtrechas. Se asegurza la
estanqueidad en la parte superior de estas juntas 140, abier
ta en forma de ranura 142 con caras 114 oblicums. In la ra
nure estd dispuesta una cinta de grafito 146, de forma tra-
pezoidal, La planeidad, la inelinacién y las esquines de
las caras 144, y de la cinta 146 estén realizadas con owida
do para limiter el espesor de las juntas 148 asi obtenidas.
Cuaﬂdo was deformaciones producen la abertura de lag jun-
tag 140, las cintas 146 pueden descender debido al efecto
de la presidn del estafio de manera que mantengan wnas jun-

tas 148 delgadas y estancas.
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En ciertas formas del invento, se realiza una

ST O

Q/ =

transmisién térmica diferenciada en el espesor de la capa
de losas de carbono. In particular, se crea una capa que
es relativamente aislante en wna direccidn X pero que tiene
ws buena coﬁductibilidad en una direccidn ¥ perpendicular
(figuras 8 y 9) realizando unas juntas conductoras 150 6 151
de direccidn x y wnas juntas aislantes 152 6 153 de direc-
cién y. En las juntas conductoras 151, se utiliza el metal
fundido del bafio, 0 un relleno de polvo conductor, por ejem
plo de carbono, eventﬁalmente con un aglomerante, preferen-
temente conductor; en las juntaé aislantes 153, se utiliza
un polvo cerdmico (por ejemplo caolin) preferentemente sin
aglomerante, o el liquido del bafio si es aislante, por ejem
plo vidrio, Unas junias llenés de polvo mojable pueden ha-
cerse estancas cerca de la superficie interior de la pared
mediante una aplicacion local poco espesa de polvo de carbo
no eventualmente aglomerado, o por una dimension estrechada
en este sitio de la junta entre las losas, si egstas no son
mojables, La diferencia de conductibilidad puede resultar
también, o'en variante, de una diferencia en el espesor de
un grupo de juntas 150 a otro grupo 152 (figura 8).

Cuando resulta util obtener una conduceidn y un
aislamiento segun otros ejes distintos de rectas perpendicu
lares, el invento permite igualmente obtenerlo por medio
del disefio de juntas adecuadas (figura 10). En particuler
se puede alslar radimlmente un punto caliente 158 por medio
de anchas juntas circulares aislantes 160 a la vez que se
mantiene una conduccidn cireular por medio de umas juntas
egtrechas 162, .

El invento puede aplicarse con numerosas variantes
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en particular & otras paredes distintas de la solera o con

coxzbinacion de varios tipos de'realizacién presentados se-
paradamente mas arriba con otros materiales, medianté otros
1{quidos, ete, El merco del invento queda limitado solamen
te por las réivindicacidnes siguientes:

En resumen: Ia Patente de Invencion gque se soli-
cita deberd recaer scbre las siguientes

~ REIVINDICACIONES

1. Horno que inéluye un estanque apto para con-
tener un bafio de material fundido y que incluye como mini-
mo, una pared formada, por lo menos en parite, por medio de
la yuxtapogicién de elementos prefabricados y que estd pro-
vista de canales accesibles a’fluidos gaseosos que penetran
desde el interior del horno a traves de por lo menos wa
parte del espesor de la pared, por las juntas entre las ca
ras interiores de dichos elementos prefabricados, cuyo hor
no estd caracterizado porque dichos canales tienen, por lo
menos localmente, a la vez secciones reducidas y delimita-
das por materizs capaces, debido a 'sus propiedades superfi-
ciales, de impedir la penetracidn del bafio de material fun-
dido por dichos canales de secciones reducidas, a través de
por lo menos una parte del espesor de la pared.

2. Horno segin la reivindicacién 1, earacteriza-
do porque tales canales permiten el paso de la materia fun~
dida’entre los elementos, pero tiene dichas sececiones redu-
cidas en sitios situados detrds de los elementos,

3. Horno segim la reivindicaeién 1, caracteriza-
do porgue tales canales tienen dichas secciones reducidas
en sitios situados entre los eiementos.

4. Horno segin la reivindicacién 3, caracteriza-
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do porque tales canales tienen también dichas secciones redu
cidas en éitios gituados detris de los elementos,

5. Horno segin las reivindicaciones 3 é 4, carac
terizado porque tales canéles tienen dichas secciones redu-
cidas en sitios situados entre los elementos debido a la
proximidad de las caras contiguzs de eleﬁentos vecinos,

6. Horno segin una de las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado porque tales canales tienen dichas
secciones reducidas en sitios situados detrds de los ele-
mentos debido a la proximidad entre las caras traseras de
estos elementos y una superficie que se encuentra en contag
to con egstas caras traseras.

7. Horno segin uns de las reivindicaciones 1 4
4, caracterizado porgue tales.canales estdn constituidos
por lo menos parcialmente por canales de secciones reduci-
das presentes en por lo menos una masa porosa.

8. Horno segin la reivindicaciin 7, caracteriza-
do porgue tal mase porosa contiene particulas ricas en car-
bono.

9, Hormo segin lasreivindicaciones 7 y 8, carac~
terizado porque tal masa porosa estd constituida por particu
las sin aglomerante.

10. Horno segin la reivindicacidn 9, caracteriza
do porque tales particulas tienmen una densidad mas pequefia
que el bafio de material fundido, estén presentes entre unos
elementos yuxtapuestos y ocupan por lo menos una zoma alta
y wna zona mds baja, estando la zona alta mds alejada de
las caras interiores de log elementos que la zona baja, mi.
diendose la distancia a lo 1argo de dichos canales.

11, Horno segin les reivindicaciones 7 ¢ 8, carag
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terizado porque esta masa porosa ineluye particulas inmovi-

n?{wq
i E

3 4{1‘, ?

lizadas por un aglomerante como minimo. .

12, Horno segim la reivindicacidén 11, caracte~

rizado porque tal aglomerante es rico en carbono.

13. Horno segin una de las reivindicaciones 7

4 12, caracterizado porque tales elementos tienen unos ner

vios salientes hacia abajo, alrededor de por lo menos la ma

yor parte de su cara inferior y porgue unas ranurzas Corres—
pondientes a estos nervios estan realizadas én wna capa inf
ferior dispuesta debajo de estos elementos, estando esta ma-
sa poross interpuesta entre dichos elementos y la capa infe
rior por 10 menos en la proximidad de las caras laterales
interiores de dichos nervios, .

14. Horno segin una de las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porgue tales elementos no estsn ni
sujetos ni encajados el uno en el otro y son menos densos
que el baﬁd de material fundido y porgue el acceso de este
bafio detrds de estos elementos y su puesta en flotacidn es-
tan impedidos por los efectos de las propiedades superficia
les de los materiales en presencia.

15. Horno segin wna de las reivindicaciones 1 &
13, caracterizado porgue tales elementos veeinos se encajan
el uno en el otro,

16. Horno segin la revindicacidn 15, caracteriza
do pérque lés caras contizuas de tales elementos vecinos es
tén provistas de chavetas y mortaja dirigidas hacia arriba
y hacia abajo y que se encajan el uno en el otro,

17. Horno segin una de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque tales elementos estan com-

puestos por lo menos principalmente de carbono, como minimo,
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en sus carzs de unidn,
18, Horno segin una de las reivindiczciones an-
teriores, caracterizado porgue por lo menos dos partes de

una pared del estangue incluyen, como minimo, una capa com-

* puesta de elementos separados por juntas que tienen resis-

tencias diferentes a la transmisidn del calor,

19, Horno segin una de las reivindicaciones 1 &
17, caracterizado porgue una parte por 1o menosg de wa pa-
red del estangue incluye como minimo una capa formada de ele
mentos separados por juntas que dan a la pared resigtencias
diferentes a la transmision térmica en dos direcciones per-
pendiculares a lo largo de la pared.

20, Horno segun una de las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado porgue el estanque es wn estanque‘
poco profundo utilizado en el ftratamiento del vidrio por
flotacidn.

21, Horno segun una de las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado porque dicho material fundido ests
formado por lo menoas principalmente de estafio.

22, Se reivindica por Gltimo como objeto sebre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solici-

ta: "HORNO QUE INCLUYE UN ESTANQUE APTO PARA CONTENER UN -
BARO DE MATERTAL FUNDIDO". '

-
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente lMemoria descriptiva, que consta de veinticua-

tro paginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian,

HMadrid, 28 de octubre de 1969

BERNARDO UNGRIA
/p) P"o /."
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